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INFLUENTA USCARII
ASUPRA REZULTATELOR

IMPRIMARII CU
CERNEALA UV

Tehnologia UV si cernelurile cu
uscare UV au pdtruns din ce in ce mai
mult pe piata de imprimare Tn ultimii
ani. Posibilitatea de a usca cerneala in
cateva secunde este importantd mai
ales pentru echipamentele rapide de
imprimare de tip roll to roll sau pentru
seriile  mari de  imprimare.
Imprimatorii pot madri semnificativ
seriile gratie cernelurilor UV. Astidzi
pot fi Intdlnite din ce in ce mai multe
produse Uuv in domeniul
imprimdrilor de tip offset, flexo si
serigrafice.

Tehnologia UV are un alt
avantaj important pentru serigrafi si
anume stabilitatea nelimitatd a
ecranului. Cerneala nu se usucd pe
ecran si de aceea cele mai fine detalii
pot fi imprimate 1n cursul Intregului
proces de imprimare, ceea ce
reprezintd o caracteristica importanta
pentru procesarea imprimdrilor mai
ales 1n cazul timpilor de oprire a
echipamentelor de imprimare.

Imprimatorii trebuie sa fie atenti
la diferite probleme cand proceseaza
cerneluri UV. Adeseori, uscarea

acestor cerneluri Intr-un cuptor UV
este incd un factor necunoscut n
procesul de imprimare.

Imprimatorii  se confrunta
adeseori cu Intrebarea - cerneala
imprimatd este suficient uscatd?
Uscarea insuficienta are o influenta
vitala asupra proprietdtilor finale
cum ar fi aderenta, luciul si
rezistenta chimica.

In atelierul de lucru, adeseori se
intampld ca imprimdrile 1n serie si
nu se potriveascd cu primele
incercdri de imprimare, chiar daca
cerncala si substratul au fost
aceleasi. Adeseori se observa ca au
fost folosite cuptoare UV diferite
pentru teste si imprimarea seriilor si
aceasta este cauza diferentelor la
imprimare. Pentru a explica detaliat
aceastd problemd mai intdi trebuie
descrisa teoria uscarii UV.

CE SE INTAMPLA IN TIMPUL
USCARII UV?

Din punct de vedere chimic,
uscarea cernelurilor serigrafice UV
este o polimerizare pe bazd de
radicali. Pe scurt, moleculele mici si
medii (monomeri si oligomeri) se
unesc in mase mai mari printr-o
reactie In lant. Daca substantele
folosite pot creste doar intr-o singura
directie se formeaza lanturi lineare
care au la bazd monomerii si
oligomerii monofunctionali. In
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aceasta situatie, filmul uscat de
cerneald va avea proprietdti similare
cu cel al cernelurilor pe bazd de
solvent intr-un singur component.
Ele sunt destul de flexibile, pot fi
termoformate si au rezistenta
chimica scazutd. Daca substantele
folosite pot creste pe doud sau mai
multe directii  (monomerii  si
oligomerii multifunctionali) formea-
za retele mai mult sau mai putin
reticulate. In acest caz, imprimirile
UV rezultate au flexibilitate scazuta
sau chiar devin casante ca sticla, nu
pot fi termoformate dar au o buna
rezistentd chimici. Intr-un sens mai
larg, astfel de cerneluri pot fi
comparate cu cernelurile pe bazd de
solvent Tn doi componenti.

Toata priceperea in fabricarea
cernelii UV este sd combini toate
materiile prime in asa fel incat
cerneala sd 1intruneascd toate
proprietdtile finale necesare.

Uitandu-ne mai indeaproape la
procesul de wuscare, adevaratii
initiatori ai reactiei sunt
fotoinitiatorii continuti In cerneala
UV. Sub influenta radiatiilor UV, ei
se rup si formeaza radicali. Acesti
radicali reactioneazda cu centrii de
reactie ai monomerilor si
oligomerilor (asa numitele legaturi
duble). In acest proces legiturile
duble se deschid si formeaza radicali
liberi. In acest fel se formeazi un lant
in continud crestere sau o retea

constant crescatoare.
In acest proces cerneala initial

lichidd, se ingroasd. La un anumit
punct reactia se va opri din cauza
lipsei de mobilitate. Radicalii si
legaturile duble nu se mai pot lega si
devin stationare. Cerneala se
solidificd. Aceastd cerneald uscatd
mai are incd duble legdturi care
oricum sunt imobile si nu mai pot
reactiona. Doar cca 70-80% din
legdturile duble continute pot fi
transformate dacd cerneala UV este
uscatad corespunzator.

De dragul exactitdtii trebuie sa
subliniem faptul cd suplimentar
polimerizdrii radicalice, existd si o
polimerizare cationici. In locul
legdturilor duble si a radicalilor,
polimerizarea cationicd este realizata
intre grupdrile epoxi si acizi.

EFECTELE ASUPRA FILMULUI
DE CERNEALA USCATA

Pentru a obtine proprietitile
finale optime ale cernelii UV este
necesar sa reactioneze cat mai multe
duble legdturi posibil. Acest lucru se
realizeaza cel mai bine daca radiatia
UV este directionata catre cerneald
printr-o singurd trecere pentru a
initia reactia. Daca radiatia UV este
1n cantitate insuficientd, un numar
prea mic de legaturi duble se vor
transforma si cerneala nu va avea
proprietdtile finale cerute. Dacd o
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cerneald a fost preuscata UV si este
din nou supusa actiunii radiatiei UV,
grupdrile reactive sunt deja imobile
si deci cerneala nu va mai reactiona.
Figurat vorbind, cand joci “Incearca-
ti puterea” este o mare diferentd dacd
folosesti trei lovituri usoare de
ciocan in loc de o singura lovitura de
trei ori mai puternica.

MASURAREA ENERGIEI UV

Pentru a asigura procesarea
optima a cernelurilor UV este crucial
controlul constant al cuptoarelor UV.
Cea mai bund modalitate este
folosirea integratoarelor UV. Acestea
sunt 1n general discuri plane care sunt
trecute pe sub lampa UV cu ajutorul
benzii transportoare. Lumina UV
emisd cu o anumitd lungime de undd
este masuratd cu ajutorul unei celule
foto. Eficienta lampii este indicatd
in mJ/cm?.

De fapt aceastd valoare in
mJ/cm*> se aplicd doar dacd
masuratoarea s-a facut cu acelasi
integrator si la aceeasi vitezd a benzii
transportoare. Sunt diferente mari in
constructia diferitelor integratoare si
cuptoare. in plus pentru diferite lAmpi
folosite in cuptoarele UV (100W/cm
sau 120W/cm) exista de asemeni o
varietate de reflectoare. Unele reflectd
radiatia UV intr-o plaja largd. Acestea
sunt asa numitele reflectoare
nefocusate sau difuze. Rezultate mai

bune se obtin folosind sistemele cu
reflectoarele  focusate 1n care
fasciculul de lumina UV este
directionat Tn unul sau doua puncte.
Exista varfuri ale eficientei cu o
cantitate extrem de mare de radiatie
UV care initiazd o polimerizare
optimi in uscarea cernelurilor UV. In
acest fel o cerneald se va usca Intr-un
cuptor UV folosind un reflector
focusat la o anumitd valoare de
mJ/cm?* in timp ce aceeasi cerneala nu
se va usca intr-un cuptor cu reflector
nefocusat (difuz). Valorile integra-
torului UV nu vor oferi informatii
asupra eficientei varfurilor de emisie
ale lampii UV. In general, limpile de
putere mare vor conduce la rezultate
mai bune la uscare decidt cele cu
putere mai mica.

De asemeni trebuie avut grijd
cand se compard valori masurate cu
diferite integratoare fabricate de
diferiti producdtori. Nu existd un
standard si fiecare producdtor
foloseste diverse sisteme de masurare.
Tabelul de mai jos ne aratd diferentele
dintre trei binecunoscuti producatori.
Acest tabel poate fi folosit ca un ghid
dacd doriti sd comparati valorile
masurate de dvs. cu valorile altor
producatori. Coates Screen Inks
GmbH foloseste integratoare UV
Kuhnast. Acest lucru nu trebuie sa fie
considerat ca o ierarhizare deoarece
toate trei integratoarele sunt excelente
st larg utilizate.
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MASURATORI COMPARATIVE CU DIFERITE INTEGRATOARE UV

Viteza benzii KUHNAST BELTRON TECHNIGRAF
(m/min) (mJ/cm?) (mJ/cm’) (mJ/cm?)
5 518 1083 1330
10 253 517 646
20 130 280 335
30 85 186 222
40 63 135 164

Masuratori facute pe un uscator Technigraf 1 lampa 120W/cm?

Valorile listate 1n tabelul de mai
sus aratd o diferentd semnificativa a
valorilor in mJ/cm®* masurate cu
diferite integratoare UV, uneori
valorile variind de la simplu la
dublu. Aceasta aratd clar cat de
important este s se stie cu ce tip de
integrator s-au efectuat masurdatorile
atunci cand sunt comparate
rezultatele masuratorilor individuale.

Daca doriti si folositi 0 anumita

cerneald UV este important sd

verificati fisa tehnicd pentru
informatii despre energia UV
necesard 1Intrucat sunt diferite

sisteme de cerneala UV care necesita
diferite de
Considerand tabelul de mai sus,

valori energie.

valoarea in mJ/cm® trebuie
transferata la integratorul UV folosit.
Incercirile de imprimare pe
materialul original folosind energia
UV si viteza benzii corespunzitoare

trebuie facute pentru a evalua in ce

madsurd cerneala este adecvata.

Imprimatorii trebuie sd
foloseascda binecunoscutele metode
de testare a aderentei cum ar fi
unghia sau zgarierea in cruce pentru
a evalua uscarea suficientd si
aderenta cernelii. Daca filmul de
cerneald este polimerizat complet,
aceste teste vor demonstra intirire
suficientd, aderenta buna si rezistenta
la zgériere. Daca cerneala este nca
moale ca o ceard, Inseamnid ca
uscarea a fost insuficientd. Aceasta
se poate intampla in cazul nuantelor
opace.

In final, am vrea si evidentiem
faptul cd este esential sd fie verificat
UV cu un

echipament de madsurd cum ar fi un

periodic  cuptorul
integrator. Este singura metoda de a
detecta micsorarea eficientei cauzate
de oboseala lampii sau contaminarea
reflectoarelor. Valorile mdsurate a

integratoarelor de la  diversi
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producatori nu pot fi comparate si
trebuie transformate in functie de
tipul utilizat. Parametrii de uscare
stabiliti trebuie controlati in timpul
imprimdrii pentru a folosi la
maximum avantajele tehnologiei

UV.

Prezentare realizata de
d-na. Cristina Calafeteanu
EDCG srl

pe baza articolului lui
Martin Kremmeter de la
SUN CHEMICAL -
Coates Wiederhold GmbH

Legatoria de asortiment

(continuare din nr. 99/25.03.2014)

Dupa aceea se adaugd in cazan
restul de apa. Se agitd energic pana
se obtine o pastd omogend, fard
cocoloase.

Pentru a scurta timpul de
agitare, vasul se poate incdlzi la 50-
60 °C. Solutia obtinutd este alcalina.
Pentru neutralizare se foloseste o
solutie de acid acetic sau otet
alimentar. Cantitatea de solutie de
neutralizare se poate determina cu
ajutorul solutiilor indicatoare de pH.
Se picurd solutie de neutralizare sub
agitare continud pana ce se stabileste
pH neutru.

Un adeziv foarte des folosit in
legdtorie este aracetul. Acesta este
un amestec de acetat de polivinil si
apd, obtinut cu ajutorul unui
emulgator si in prezenta unui coloid
de protectie, la temperatura de 40 -
80 °C. Emulsia de aracet contine de
obicei 9-10% alcool polivinilic, care
madreste priza initiala a adezivului.
Se prezintd sub formd de emulsie
omogena alb-laptoasa, de
consistenta smantanii. Are pH 6-7 si
viscozitatea de 20.000 CP, cu un
miros caracteristic de lapte acru sau
otet. Aceastd emulsie poate fi
diminuatd cu apa.

Aracetul este folosit la brosarea
fara coasere a blocurilor de carte cu
coperte flexibile dar si la alte
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operatii, deoarece se usucd repede in
urma absorbtiei apei de cdtre hartie
sau prin evaporarea apei. Evaporarea
apei poate fi acceleratd cu ajutorul
caldurii, dupad aplicare.

Pelicula de aracet este continua,
incolora, flexibila si rezistenta la
solicitdri mecanice. Este rezistenta si
la actiunea microorganismelor.

Prepararea aracetului  in
legdtorie constd Tn aducerea acestuia
la viscozitatea si concentratia cerute
de procesul tehnologic, de operatia la
care se aplicd.  Micsorarea
viscozitatii si a concentratiei
emulsiei de aracet se realizeaza prin
diluarea cu apa.

Aracetul mai poate fi folosit si
in amestec cu clei de oase, cu
amidon, cu Na-CMC, ceea ce
permite completarea proprietdtilor
sale.

Repararea unei carti

Dupa ce am aflat ce scule, ce
mobilier, ce materiale ne sunt
necesare, vom continua prin a
descrie procesul tehnologic de legare
si reparare a cartilor din biblioteca.

Cartea, atat cea brosata cat si
cea legatd, are o anumita viatd din
punct de vedere fizic si al calitatilor
initiale. In biblioteci publice, unde ea
este folositd zilnic de mai multe
persoane, copertele sau chiar
scoartele acesteia se deterioreaza
foarte repede. Pentru a fi folosita in

continuare, dupa un anumit timp ea
necesitd o reparatie generala in care
sd intre: fixarea unor fascicole sau
pagini rupte, schimbarea copertelor
sau a scoartelor deteriorate,
completarea unor parti din pagini
rupte etc.

Legarea din nou a diferitelor
brosuri 1n scoarte tari, imbrdcate n
panza la cotor si colturi sau uneori
complet se face manual.

Pentru a fi reparatd, cartea
trebuie desfacutd, adica readusi la
starea de fascicule. Se Indeparteaza
cu multd atentie coperta sau scoarta
cartii, folosindu-se un cutit cu lama
bine ascutiti. In functie de modul
initial de coasere (cu sarma sau ata)
se procedeazda la  desfdcutul
fasciculelor in mod diferit.

Daca fasciculele cartii au fost
cusute cu sarmd, capetele clamelor
se indreaptd cu ajutorul unui cutit
bont, dupa care se indeparteazad, fard
a presa puternic blocul de carte.
Aceasta operatie se executd cu multd
atentie, n special cand clamele sunt
ruginite si cand se Indeparteaza prin
tragere. Este necesar ca in decursul
acestei operatii sd nu rupem cotorul
si in special ultima fascicula.

In cazul fasciculelor cusute cu
atd, se procedeazd la deschiderea
acestora la mijlocul lor si, cu ajutorul
foarfecelui sau cutitului, se taie ata in

8
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interior. Desfacerea individuald a
fasciculelor se face in felul urmaétor:
tinand cartea In palma dreaptd,
apucam fascicula descusutd cu mana
stingd si o Indepartim de corpul
asezand-o cu cotorul la
marginea mesei. Repetdm operatia
cu fiecare fasciculd, panda cand
intreaga carte este desfacutd si
curdtata.

cartii,

Separarea fasciculelor una de
alta se face cu atentie, cautand exact
mijlocul acesteia, pentru a fi
descusuta si apucand coala la semnul
de signaturd, pentru ca nu cumva sa
ramand vreo fila lipitd de coala
precedentd sau sd ludm vreo fila din
coala urmatoare, deteriorand si mai
mult cartea respectiva.

Dupd ce se termind desprinderea
tuturor fasciculelor, acestea se asaza
pe marginea mesei de lucru si, cu
ajutorul unui cutit neascutit, se
indeparteazd usor rdmadsitele de
fiecarei

adeziv de pe cotorul

fascicule.  Fasciculele trebuie
curdtate una cate una, cu mare
atentie, ca sa se curete numai
adezivul, fardi a se strica hartia.
Curdtarea cotorului intreg prin
razuire nu este recomandat deoarece
provoaca ruperea fasciculelor, mai

ales a hartiilor putin rezistente.

Nr. 100 / 22042014

Desfacerea unei carti
a - desprinderea copertei; b - tdierea atelor; ¢ -
desprinderea fasciculelor; d - curdtarea
ramasitelor de adeziv de pe cotorul fasciculei

Este important ca, odatd cu
desprinderea fasciculelor sia se
indepidrteze firele vechi de atd sau
sarma din interiorul lor.

Dupa ce cartea a fost desfacuta
si curatata, se controleaza
fasciculele. Daca unele file prezinta
rupturi (la cartile vechi sau la cele
foarte des folosite), le carpim cu fasii
de foitd sau hartie pelur transparenta.
Repararea se face astfel: ungem o
portiune 1ngustd din marginile
rupturii cu varful degetului muiat Tn
clei de amidon si aplicdm un petic de
foita care, dupa ce se usucd, este rupt
usor, urmand conturul lipiturii. Daca
din filele cdrtii lipsesc bucati, le
completdim din hartie cat mai
asemandtoare ca sortiment (grosime,
culoare etc.). Daca dispunem de un
exemplar asemanator, se procedeaza
la completarea textului prin copiere.
In cazul cand hértia nu este
absorbantd, se recomanda folosirea
tusului negru.
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In cazul cand lipsesc file intregi,
se vor croi filele respective din
acelasi sort de hartie si, cu ajutorul
unei benzi de hartie pelur, se vor fixa
de cotorul filei urmdtoare iar
completarea textului se va face tot cu
tus negru.

In cazul cand filele dintr-o
fascicula sunt rupte la cotor, se
procedeazd la repararea, respectiv la
intdrirea acestora, cu ajutorul unei
fasii de foita (hartie pelur). Latimea
fasiei de hartie va fi egala cu spatiul
alb de la cotor al ambelor file (cca. 1
cm) iar lungimea va fi egald cu
indltimea fasciculei.

Daca la cotorul fasciculelor se
constatd ca ruptura este pe Intreaga
lungime a acestuia si la majoritatea
filelor, se procedeaza astfel:
fascicula se bate bine la cap si la
cotor si se taie (cu papserul, cu
masina de tdiat sau chiar cu un cutit
bine ascutit) la cotor o fasie de 2-3
mm, cit e necesar pentru a indepdrta
partea deterioratd a cotorului.

(continuare in numdrul urmdtor)
Prezentare realizata

de dl. ing. Gheorghe Savu
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