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SA INTELEGEM APLI-
CATIILE FLOCK

Aruncati o privire in jurul dvs.
Casa in care locuiti. Hartia pe care
scrieti. Masina pe care o conduceti.
Mocheta sau covorul pe care calcati.
Perdele, draperii. . .aplicatiile flock sunt
parte integranta a vietii de zi cu zi.

Produsele cu aplicatii flock se
intalnesc peste tot — tricouri, ambalaje,
interiorul autoturismelor, cosmetice,
pad-uri cosmetice si multe altele.

Consumatorii sunt entuziasmati
atunci cand li se oferd ceva diferit sau
neobisnuit. Furnizorii cautid acelasi
lucru — un articol sau un produs special
care sd le creascd afacerea sau sd le
aduci o noud afacere.

Aplicatiile flock nu reprezinta o
noutate. Se foloseau chiar si in Evul
Mediu, atunci cand pe suprafete
lipicioase se presara un fel de “pudra
din fibre”. In anii 1970, o dati cu
dezvoltarea tehnologiilor si industriei
adezivilor, aplicatiile flock au devenit o
metodi populard de decorare. In anii
80 si  inceputul anilor 90,
popularitatea lor a Inceput sa scada,
doar cateva ateliere de serigrafie
pastrand aceste aplicatii in domeniul de
lor de activitate.

Dar, in ultimii ani, cererile pentru
aplicatiile flock au inceput sa creasca

si, din nou, aceste aplicatii au devenit o
metodd de decorare populara.
Aplicatiile flock nu reprezintd prima
optiune pentru majoritatea
serigrafistilor, dar cu toate acestea, sunt
larg utilizate la nivel industrial Tn
industria autoturismelor deoarece
stratul de flock aplicat functioneaza ca
un bun izolator termic si pe suprafetele
acoperite cu flock se reduce condensul
vaporilor de apa.

Ce inseamna FLOCK ?

Tehnica flock inseamna aplicarea
particulelor flock direct pe o suprafata
acoperitd cu un strat de adeziv.

Particulele flock sunt obtinute din
materiale naturale sau sintetice -
bumbac, polyester, nylon. Exista doua
tipuri de particule flock — maruntite sau
taiate. Particulele maruntite se obtin din
deseuri de materiale textile sintetice
sau bumbac, si de aceea, particulele
flock nu au aceeasi lungime

Particulele flock taiate se obtin
doar din materiale de prima clasa, din
fibre monofilament de calitate si de
aceea particulele flock vor avea
dimensiuni exacte, cuprinse 1n
intervalul 0,3-5mm.

Diametrul particulelor variaza
ntre 0,25-5mm.

Avantajele aplicatiilor flock sunt:

* aspect deosebit

* efect anti-alunecare

* rezistenta mecanica

* aderentd buna pe orice substrat
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Finetea  particulelor  flock,
lungimea si diametrul acestora,
determind gradul de -catifelare al
suprafetei pe care se aplicd. Dar, trebuie
stiut cd aplicarea particulelor flock
foarte fine este un proces dificil,
deoarece acestea au tendinta de a se
aglomera, de a forma bulgari.

Particulele  flock  maruntite,
prezintd avantajele unui cost redus si al
unui grad ridicat de catifelare dar au
aderenta slabd la substrat si rezistenta
mecanicd redusd. Particulele flock
madruntite din nylon au cea mai ridicata
rezistenta mecanica.

Particulele flock tdiate sunt mai
scumpe decat cele madruntite.
Particulele flock din nylon tdiate
reprezintd cea mai bund alegere din
toate punctele de vedere, tehnic
vorbind, dar si cea mai scumpa alegere.

Particulele flock tiiate din
poliester se utilizeaza la nivel industrial
in industria automobilelor, In cazul
plafoanelor si al altor segmente.

In afard de tiiere sau miruntire,
obtinerea particulelor flock inseamna si
alte operatii. Dupd tdiere, particulele
flock sunt curitate de uleiul acumulat
in timpul procesului de tdiere, sunt
colorate si apoi tratate chimic pentru a
putea fi 1incdrcate cu energie
electrostaticd in momentul aplicdrii pe
substrat. Dupa toate aceste operatii,
particulele flock sunt uscate prin
centrifugare mai intai si apoi in cuptor
pentru a fi eliminat continutul de apa.

De stiut, ca particulele flock nu sunt
niciodatd complet uscate deoarece
urmele de apd ajutd la pastrarea
conductivitatii lor electrice, in etapa de
incircare cu electricitate statici. In
final, particulele flock sunt ambalate in
pungi speciale pentru a-si pdstra
propria umiditate.

Adezivul utilizat pentru aplicare
trebuie sa fie la fel de flexibil si de
rezistent ca si substratul pe care se
aplicd. Existd doua tipuri de adeziv —
intr-un singur component sau in doi
componenti. Existd adezivi pe baza de
plastisol si adezivi pe bazd de apa.
Majoritatea adezivilor au consistenta
plastisolilor. Atentie la alegerea
emulsiei pentru fabricarea ecranului cu
care se va aplica adezivul. Aceasta
trebuie sd fie compatibild cu adezivul.
Etapa de imprimare a adezivului este
cea mai importantd parte a procesului
de aplicare a particulelor flock. Stratul
de adeziv trebuie sa fie suficient de gros
si trebuie imprimat astfel Incat adezivul
s nu treaca prin substrat.

Metode de aplicare a particulelor
Sflock
Sunt patru metode de aplicare a
particulelor flock, si anume:
* electrostatic
* sprayere
* transfer
e vibratie
Cea mai cunoscutd metodd de
aplicare a particulelor flock este cea
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electrostatici. In special pentru
atelierele care fac aceste aplicatii mai
mult decat ocazional.

Particulele flock pot fi aplicate
prin sprayere, folosind un compresor
cu aer comprimat, un pulverizator si
un rezervor, echipament similar cu
cel de aplicat vopseaua. Aceastd
metodd se foloseste in special pentru
aplicatii  pe  suprafete  mari.
Dezavantajul este ca o parte din
particule se Tmprastie in aer si nu
ajung pe substratul pe care se doreste
aplicarea.

Particulele flock pot fi aplicate
mecanic, prin metoda vibratiei, cind
substratul pe care s-a aplicat un strat
de adeziv este supus unor vibratii
mecanice avand particule de flock
dispersate 1n jur. Miscarea mecanicd
de vibratie este cea care face ca
particulele de flock sd adere la
substrat sub forma unui strat catifelat
si in functie de parametrii de vibratie
se stabileste densitatea, respectiv
grosimea stratului depus. Prin
aceastd metoda, particulele flock nu
aderd la substrat intr-un mod ordonat
si de aceea aspectul final al aplicatiei
este neregulat. O parte din particule
vor avea o suprafata de contact mare
cu stratul de adeziv in timp ce altele
se vor prinde superficial. Si prin
aceastd metodd, o parte din
particulele flock se vor pierde in
atmosferd, de aceea se recomanda ca

zona pentru aplicarea fibrelor flock
sd fie izolatd.

O metoda foarte simpla de
aplicare a particulelor flock este
transferul acestora pe substrat.

Aplicatiile flock reprezintd o
valoare addugatd obiectului prin
aspectul neobisnuit pe care acesta il
dobandeste. In cazul aplicatiilor pe
textile, spre exemplu, o aplicatie flock
costd mai mult decat o imprimare
serigrafica standard dar mult mai putin
decat o broderie, atunci cand se
folosesc fibre de nylon colorate
incércate electrostatic si dirijate apoi
spre substrat.

Aplicarea electrostatica a particulelor
Sflock

Procesul de aplicare electrostatica
a particulelor flock impune existenta
unui echipament in care acestea se
Incarca electrostatic, ceea ce le face sa
se ridice. Dupa aceea, fibrele sunt
dirijate si ancorate in adeziv, sub un
anumit unghi.

Echipamentele de incarcare
electrostaticd sunt disponibile in 3
configuratii:

e carusel automatic pentru aplicatii

flock multicolore

* unitate de aplicare a particulelor

flock care se poate atasa unui

carusel

* unitate portabild, pentru aplicarea

manuald a particulelor flock, in

cazul seriilor foarte mici.
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Costul echipamentelor variaza
de la sute la cateva mii de EUR 1n
cazul aplicarii manuale a particulelor
de flock si de la zeci de mii la sute de
mii de EUR pentru caruselul
automatic.
aceste

Toate echipamente

functioneazda respectand acelasi
principiu al incarcarii electrostatice a
particulelor flock, dar metoda de
incdrcare electrostaticd este diferitd.
Prin Incércare cu electricitate statica,
particulele flock capdta vitezd si sunt
ridicate in incintd si dirijate spre
substrat. Controland intensitatea
campului electric, variind tensiunea
aplicatd si distanta dintre electrozi se
poate controla viteza particulelor
flock si grosimea stratului catifelat
aplicat.

O atmosfera controlatd (ideal
60%

200° C) in timpul aplicarii parti-

umiditate si temperatura
culelor flock este parte integrantd a
procesului. O micd variatie a
temperaturii  sau a umiditdtii
influenteaza conductivitatea si
sensibilitatea electrica a particulelor
flock.

Particulele flock sunt foarte
sensibile din punct de vedere al
temperaturii dar si din punct de

vedere al umiditdtii. Umiditatea 1n

exces, de exmplu, un grad de
umiditate de 65% va avea ca efect
lipirea particulelor de flock intre ele.
flock
permanente si durabile

Aplicatiile sunt
Particulele flock se aplica pe
metal, sticla, plastic, hartie sau
material textil.
Aplicatiile flock se Intalnesc la
tricouri, felicitari, trofee, obiecte
sticle,

promotionale, ambalaje,

cosmetice, jucdrii si coperti de carte.

Prezentare realizata de
d-na. Cristina UNGUREANU
EDCG srl, Bucuresti
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Legatoria de asortiment

(continuare din nr. 104/19.08.2014)

Ultima fasciculda, ca si prima
(cele purtdtoare de forzat) nu au fost
crestate, de aceea se fac insemnari
dupa o fascicula care a fost crestata.

In continuare se intoarce ultima
fasciculd cu capul spre cel care
coase, se deschide la mijloc cu mana
stingd, 1n asa fel incat jumadtatea
superioara a fasciculului sa fie
ridicatd, tinand-o cu degetul mare si
cel aratator, iar cealaltd jumatate, cea
inferioard, se preseaza pe suportul
gherghefului cu degetul mic.

Coaserea propriu-zisd a blocului
de carte se executd astfel: se ia un ac
de cusut cu atd de 1 - 1,5 m lungime,
se introduce din afard spre interiorul
fasciculei, in partea de la piciorul
acesteia. Se trage ata in interiorul
fasciculului ldsandu-se 1n afard un
capat de atd de 5 - 6 cm, prevazut cu
nod. Este necesar ca ata sa nu se
scamoseze si, ca sa alunece mai bine,
va fi trecutd Tnainte prin parafind, sau
o bucatd de ceard. Acul se scoate
apoi in exterior, tot prin cotorul
fasciculei, la o distantd de 1 - 2 mm
de cea mai apropiatd sfoard,
introducandu-1 la aceeasi distanta in
interior, in asa fel ca ata sd ocoleasca
sfoara fard sa treacd prin ea. Se
scoate din nou acul langd a doua

sfoard, se ocoleste si se introduce
inapoi. Se repeta operatia de atatea
ori cate sfori sunt 1Intinse pe
gherghef.

Dupa ce se scoate acul afard
prin ultima insemnare fiacutd langa
capul fasciculei, se apuca capul de
atd care a fost innodat si se trage ata
cu atentie in lungul cotorului, asa
incat toate filele fasciculei sa fie
compact  stranse de  sforile
gherghefului.

ATENTIE! Daca se trage ata
sub un unghi oarecare fatd de cotor,
aceasta poate duce la ruperea
cotorului fasciculei.

Dupad tragerea atei, imediat se va
presa cu acul sau mai bine cu
faltuiala de os cotorul fasciculei
curente, pentru a nu permite tendinta
de umflare a acestuia.

Cusutul urmadtoarelor fascicule
este mult mai simplu, deoarece ele se
aseazd pe gherghef cu crestéturile Tn
sfori, acul trecind mai usor prin
crestaturi.

Odatd cusutd prima fasciculd, se
aseazd a doua fasciculd pe prima
introducand sforile in crestéturile ei.
Cusutul acestei fascicule se incepe
de acolo de unde a iesit acul din
prima fasciculd. Acul se introduce in
prima crestatura fara sfoara si se
scoate 1n afard prin crestdtura sforii
celel mai apropiate. Se ocoleste
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aceasta sfoara si se introduce acul in
aceeasi crestatura 1in interiorul
fasciculei. La fel se procedeaza
pentru toate crestdturile de baza, iar
apoi acul se scoate prin ultima
crestatura fara sfoard. Acul cu atd nu
trebuie sd treacd prin sfoard, ci doar
s-0 ocoleascd.

il figb

La acest proces de coasere (vezi
figura b de mai sus) se procedeazd
astfel: primele si ultimile 2 - 3
fascicule se cos in mod obisnuit cu
cusdtura intreagd ardtata mai sus, iar
cele de la mijloc se cos astfel: la o
fasciculd se coase de la prima la a
doua crestatura, se continud cu coala
urmdtoare de la a doua pand la a
patru crestaturd, apoi se coboara (se
revine la coala anterioard). In acest
mod, cotorul se va ingrosa mult mai
putin din cauza atei decat dacd am fi
cusut de la un cap la celdlalt al
fasciculei.

ATENTIE! Daca in timpul
coaserii, ata se rupe, se cautd sa se
execute nodul in exteriorul si nu in
interiorul fasciculei.

Pentru caiete sau registre cu 8 -
10 fascicule se foloseste o alta

metodd de coasere numitd coaserea
pe sireturi.

Fasciculele nu mai necesita sa
fie crestate la cotor, iar coaserea lor
se va face cu ajutorul unor sireturi
late de aproximativ 2 cm, executate
dintr-o panza tare. Acestea se intind
pe gherghef la fel ca si sforile.

Coaserea fasciculelor pe siret

Se bate blocul de carte la cap si
la cotor, dupd care se aseazd pe
suportul gherghefului in dreptul
siretului. La aceasta metoda, in
general, se folosesc trei sireturi. se
aseazd blocul de carte 1n asa fel Tncat
sa fie simetric fatd de siretul din
centru. Se inseamnd pe cotorul
blocului de carte, la distanta de 2 - 3
mm de o parte si alta a siretului locul
unde se introduce acul. Cusutul se
executd la fel ca si pe sfori, cu
singura diferentd ca ata nu se trece
prin crestaturi, ci prin locurile care
au fost insemnate pe cotorul blocului
de carte.

Dupa ce s-a terminat cusutul
blocurilor de carte, se desfac sforile
sau sireturile de pe gherghef, se scot
blocurile pe masa si se separa unul de
altul, In cazul cand sunt cusute mai
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multe blocuri. Aceste blocuri se trag
unul cate unul pe sfori sau sireturi si
apoi se taie ldsand pe ambele laturi
ale cotorului cate un capat de 2 - 3 cm
pentru fixarea pe forzaturile blocului
inspre scoartd. Blocul astfel pregatit
se bate pe masa, la cap si la cotor,
pentru a-i forma o baza dreapta.

L@
7

Batutul blocului de carte la cap si la cotor

Apoi blocul de carte se aseaza
pe masa, se pune deasupra o greutate
si se bate cotorul cu ajutorul unui
ciocan de fier, pe toatd lungimea lui.

™

Ciocanirea cotorului

Aceasta operatie se poate face si
prin introducerea pdrtii anterioare a
cartii sub presa masinii de tdiat si
coborand presa care are rolul sa
strangd blocul cartii pentru a nu
permite miscarea colilor. Cu un
ciocan de fier se bate cotorul.

Cotorul nu trebuie sa fie exact la
nivelul foilor, ci putin mai ridicat.

Aceastd operatie este necesard
pentru a-i micsora grosimea formata
prin cusut. Prin baterea cotorului se
asigurd o rotunjire mai bund a
blocului de carte. Dupa ce cotorul a
fost ciocdnit, se apuca sforile sau
sireturile cu un cleste lat si se trag
ambele capete, pentru a strange
fasciculele blocului de carte.

In timpul operatiei de coasere
cat si cea de presare a cotorului,
forzatul se poate deplasa cand este
aplicat direct deasupra fasciculei, sau
cand este lipit, indoit peste cotorul
primei si ultimei fascicule.

Se verificd dacd s-a deplasat si
se lipeste din nou, acolo unde este
cazul.

Dacd avem forzatul tras peste
cotor, imediat dupd ce s-a cusut
cartea trebuie sd se lipeasca partea
indoita a forzatului de cotorul
fasciculei Tnvecinate.

Cea de-a doua fasciculd cusuta
se preseazd cu mana de cea
anterioard, se trage ata si se leaga
capatul innodat al atei cu ata trasa. Se
continud coaserea cu fascicula
urmatoare, de la piciorul ei spre
capul fascicului.

(continuare in numdrul urmdtor)
Prezentare realizata

de dl. ing. Gheorghe Savu
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CAPSE TRANSPARENTE SUPERREZI NTE'CAPSATQAg _

PRODUCTIE PUBLICITARA

import consumabile si echipamente
www.totprint.ro « office@totprint.ro

0722 896 293; fax: 0318 151 195

Diametru capse:8/12/16 mm

- sunt estetice
- nu ruginesc si nu se deterioreazi,

mentinind integritatea produsului

Capsator din otel prelucrat prin
tehnologie laser de mare precizie.
Perforeazi si capseaza
materialele cu usurinta, printr-o

singurd operatiune.

Aplicatii:
banner, mesh, PVC
polipropileni

panza

materiale semirigide

placi policarbonat



