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Legatoria de asortiment - pag. 3
Prelucrarea cotorului blocului de carte - pag. 5
Confectionarea scoartelor - pag. 8

(continuare din nr. 105/16.09.2014)

Ata iesitad din cotorul celei de a
treia fasciculd, dupd ce a fost trasa,
se trece prin distanta dintre fascicula
a doua si prima, cusutd sub
crestatura de la margine, formand o
bucld prin care se introduce acul.
Dupd aceea se trage din nou ata,
apasand cu mana stanga in acest loc
si se face un nod. In figura de mai jos
se observd drumul atei si formarea
buclelor.

Pintetn.
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Coaserea fasciculelor pe sfoard
a - cusaturd intreagd; b - cusdturd saritda

In acest mod se continud
operatia de coasere pana la terminarea
fasciculelor.Ultima fasciculd (colita

nr. 1) se coase la fel ca si prima dupa
insemndri. Odatd terminat cusutul,
ata se fixeazd cu doud noduri pe
penultima fascicula.

In cazul cind coasem mai multe
carti pe gherghef, inainte de a incepe
coaserea urmadtorului bloc de carte,
se aseaza intre cele doud blocuri o
scandurica neteda si curata la
distanta de 2 - 2,5 cm de sfori.
Aceasta are rolul de a echilibra
marginea din fatd a blocului de carte,
in urma fingrosdrii cotorului prin
coasere, curata si totodata scandura
preseaza blocul de carte cusut.

Dacd blocul de carte este mai
gros sau hartia este mai subtire, se
foloseste posibilitatea de coasere a
blocului de carte “pe sérite” (“le
coasem schimbat”)

-

Presa de lemn

Blocurile de carte se aseaza,
cum am mai aritat, intre scanduri si
apoi se introduc intre barele presei
de lemn, dupa care se procedeaza la
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strangere. Pentru stringere se
foloseste o cheie. Strangerea se face
cate putin din ambele parti. Se va
urmari ca cele doud bare ale presei sa
fie paralele, pentru ca fasciculele din
blocul cartilor sd se preseze uniform.

Operatia de presare, in legatorie
este foarte importantd. Aceastd operatie
de presare este des folositd si conferd
blocului de carte o mai multa soliditate,
il face mai compact.

Blocurile de carte astfel presate
stau Tn presa cel putin 12 ore.

Dupa ce au fost ldsate la presd un
timp, cel putin 12 ore, cum s-a aratat,
blocurile de carte urmeaza a fi crestate
la cotor. Aceastd operatie este deosebit
de importantd. In crestiturile realizate
se va introduce ulterior sfoara pentru
coasere, fapt ce va permite, pe langd
fixarea fasciculelor, si nedeformarea
suprafetei cotorului blocului de carte. O
importantd deosebita trebuie acordatd
adancimii crestiturilor, aceasta variind
in functie de grosimea sortului de
hartie, numdarului de fascicule si starii
fizice a cértii inainte de desfacere.

Pentru a coase blocul de carte este
necesar sa crestdim cotorul 1n cateva
locuri, in scopul trecerii cu acul prin
cotorul fasciculelor si pentru ca sforile
de legiturd sd nu rdamand in relief,
deasupra cotorului.

Vedere perpendiculara pe fata blocului cu
trecerea atei peste sfori

Lipirea capetelor forzatelor in interiorul
blocului de carte

Ungerea se face cu degetul sau
cu ajutorul unei mici pensule subtiri.

Dupd ce s-a lipit partea indoitd a
forzatului, atat de la prima pand la
ultima fasciculd, se lasd blocul de
carte sd se usuce timp de cca 1 - 1,5
ore si numai dupd aceea se continud
prelucrarea acestuia.

Inainte de a lipi capetele sforilor
pe forzaturile blocului de carte este
necesar sa se scamoseze (destrama).
Aceastd operatie se realizeazd cu
ajutorul “tdblitei de scamosat”,
trecandu-le prin orificiul acesteia.

Destramarea

Lipirea capetelor scimosate ale
sforilor de forzatele blocului de carte
se face cu multd atentie. Se unge
forzatul cu adeziv in locul unde se
vor lipi capetele sforilor scamosate
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in evantai, se lipesc netezindu-se
perfect cu féaltuiala pentru a nu
prezenta asperitati.

Lipirea sforilor

Dupa uscarea adezivului pe unul
din forzaturi se procedeaza la fel si
pentru cel de al doilea forzat al
blocului de carte. Se lasa la uscat.

Dupa aceasta operatie de lipire a
capetelor de sfori scamosate pe
forzaturile blocului de carte se mai
indreaptd odatd la cap si la cotor,
apoi cotorul pus la marginea unei
scanduri (una sau mai multe carti
puse una peste alta) se incleiaza cu
un strat subtire de adeziv, in asa fel
incat acesta sa umple toate golurile
dintre cotoarele fasciculelor.

Incleierea

Dupa ce s-a depus cleiul pe
cotor, se netezeste cotorul cu muchia
unui ciocan lat la gurd, se strange
prisosul de adeziv de pe cotor cu
pensula bine stoarsda si se sterg cu
degetul urmele de adeziv de pe
marginile laterale ale blocului de
carte.

Netezirea cotorului

Blocurile de carte pentru uscare,
indiferent dacd este unul sau mai
multe, se vor aseza Iintre doua
scanduri, una jos si alta sus.
Deasupra celei de sus se va aseza o
greutate. In aceasti pozitie blocurile
de carte se lasd sa se usuce cateva
ore.

PRELUCRAREA COTORULUI
BLOCULUI DE CARTE

Inaintea prelucririi blocului de
carte se executa tdierea acestuia pe
cele trei parti:

- rotunjirea cotorului blocului de
carte. Cotorul blocului de carte este
in urma coaserii, ingrosat de la ata de
cusut a fasciculelor. In vederea
elimindrii acestei ingrosari, se

5

www.afaceri-poligrafice.ro



BULETIN INFORMATIV

procedeaza la rotunjirea cotorului
care faciliteazda posibilitatea unei
deschideri mai bune a cartii.

Operatia de rotunjire a blocului
de carte se realizeazd manual, dar
numai la cartile ce depasesc 5 - 6
fascicule. La blocurile de carte ce au
mai putin de 5 - 6 fascicule se va bate
cotorul cu ciocanul de lemn fara a-l
rotunji.

Operatia de rotunjire a cotorului
blocului de carte 1Incepe prin
umezirea putin a acestuia cu o carpa
umedd. Se aseazd blocul de carte pe
o scandurd si apoi pe masa avand
cotorul in partea opusa.

Aceastd operatie de rotunjire a
cotorului blocului de carte se executa
cu ajutorul unui ciocan de lemn
(plastic sau cauciuc).

Rotunjirea manuald a blocului de carte

Blocul de carte se tine cu mana
stanga pe marginea din fata, tragand 1n
afard fasciculele de deasupra.

Loviturile cu ciocanul incep de la
mijlocul cotorului spre marginea sa
inferioard, deplasandu-le spre marginea
superioard. Dupd ce cotorul ia o forma
rotundd pe o parte se Intoarce cartea si
se repeta operatia.

Operatia de rotunjire a blocului,
in functie de grosimea acestuia, se
repeta de cel putin doua ori.

Dupad rotunjire, cotorul capata o
forma rotunda, la fel si taietura din
fatd. Apoi cartea cu cotorul rotunjit
se aseaza intre doud scanduri. Dacd
sunt mai multe blocuri se aseazd cu
cate o scandurd intre blocuri.

Cu cat grosimea blocului de
carte este mai mare, cu atat faltul
trebuie sd fie mai lat, adica partea
care se indoaie spre scandurile dintre
blocuri sa fie mai mare.

Dupa ce s-a batut faltul la cotor
se executd operatia ce are rolul de
a consolida cotorul de carte si de
a-l Infrumuseta.

- snitul - colorarea tdieturii - la
unele cdrti, in scopul Tnfrumusetarii
acesteia se coloreazd partea de sus a
tdieturii sau chiar cele trei parti taiate
ale blocului de carte.

Pentru a se obtine o colorare
perfecta a taieturii, blocul de carte
trebuie sa fie foarte bine strans intre
scanduri, tdietura sa fie In acelasi
plan cu marginile acestora.
Strangerea puternicd se face pentru a
impiedica patrunderea vopselelor de
colorare printre filele fasciculelor.

In caz ci tdietura ce urmeazi a fi
coloratd prezintd asperitdti, se
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strange bine blocul de carte si, cu
ajutorul hartiei glaspapir find, se
freaca pana cand dispar acestea.
Dupad aceea se netezeste marginea cu
ajutorul faltului, pand se obtine

suprafatd neteda.

Pentru colorarea tdieturii se
folosesc cel mai des vopselele de
anilind sau tempera.

Aceste vopsele se pot aplica cu
pensula sau cu ajutorul unui tampon.
De asemenea se pot folosi cerneluri
colorate diferit. Vopseaua se dispune
intr-un strat subtire si uniform pe
suprafata tdieturii.

Dacai colorarea tdieturii s-a facut
cu anilind, dupa uscarea vopselei,
aceasta se poate freca cu o bucata de
postav pe care se ia putind ceard si
apoi lustruindu-o cu o perie aspra.

Tot atit de important ca
strangerea fasciculelor este si acela
al alegerii culorilor pentru vopsit
snitul. Este necesar sa se armonizeze
culorile folosite pentru colorarea
snitului, cu aceea a materialului
pentru imbracatul scoartelor.

- lipirea semnului de carte

Dupa ce s-a batut faltul la cotor
si s-a vopsit tdietura, unde este cazul,
se executd operatia de lipire a
semnului de carte. Ele se fixeaza in
partea de sus a cotorului blocului de
carte (la cap) si este o panglicd
subtire albd sau coloratd, de reguld
de maitase sau vascoza (matase
artificiald) de 5 - 8 mm latime.

Lipirea semnului de carte

Lungimea semnului de carte va
fi cu 2 - 3 cm mai mare decat
lungimea diagonalei blocului de
carte.

- lipirea  capitalbandului.

Capitalbandul este o panglica
de bumbac sau maitase, impletitd
(ingrosatd) pe o parte si apretatd.
Aceastd panglicd se lipeste la ambele
capete a cotorului blocului de carte.

Lipirea capitalbandului

Pe langd rolul Iui estetic,
capitalbandul fixeazd mai bine
fasciculele 1intre ele, la capetele
blocului si  impiedica partial
patrunderea prafului intre blocul
cartii si scoarta cartii legate.
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Culoarea capitalbandului ca si
semnul de carte, trebuie sa
corespunda culorii snitului, daca
cartea are snit colorat, cat si a
forzatului si a scoartei. Pentru a fi
lipit manual, capitalbandul se taie 1n
bucati de latimea arcului cotorului
rotunjit al blocului de carte dupa care
ungand marginile cotorului cu adeziv
se lipeste de aceste margini, ldsand
partea ingrosatd in afara.

- cagerarea cotorului

Pentru a mari rezistenta de
fixare a fasciculelor intre ele si
pentru a obtine o formd stabild a
cartii, cotorul se casereaza cu fasii de
hartie, tifon sau de panza la cartile
groase. Latimea fasiei va fi egald cu
lungimea arcului cotorului rotunjit,
iar lungimea va fi cu 6 - 10 mm mai
mica decat lungimea cotorului.

Caserarea cotorului

Hartia folosita va fi rezistenti, slab
incleiatd, elasticd, de pana la 70g/mp
tdiatd pe directia longitudinala a
fibrelor.

Caserarea cotorului se poate face
astfel: blocul de carte se aseazd pe
marginea mesei, cotorul se unge cu
adeziv, se lipeste fasia de hartie (panza)
si se preseaza cu o carpa moale.

- lipirea burdufului - in scopul
maririi rezistentei formei rotunjite a
cotorului si pentru mascarea
neregularitatilor cotorului cartii si
radacinii  cotorului scoartei la
deschiderea cartilor legate.

Burduful este un tub de hartie
lipit de cotorul blocului. Aceastd
operatiec a lipirii  burdufului
inlocuieste operatia de caserare a
cotorului.

Schema lipirii burdufului pe
cotorul blocului de carte
1 - burduful; 2 - cotorul blocului de carte; 3 -
scoarta cartii; 4 - tifonul de pe cotorul blocului

Executarea  burdufului  se
practicd la cdrtile cu volum mare de
fascicule, folosite des si un timp
indelungat cum ar fi dictionarele,
enciclopediile, tratatele etc.

CONFECTIONAREA
SCOARTELOR

Scoarta foloseste ca 1nvelis
exterior al cartii si are rolul de a o
proteja si pdstra timp indelungat
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intr-o formd buni. In acelasi timp
este un element decorativ.

Scoartele pentru carti pot fi
clasificate Tn doua categorii:

- scoarte simple sau intregi 1/1,
executate din carton de lagitorie
(mucava) ca material de baza si
panzd de legdtorie sau materiale
pentru Tmbricarea scoartelor de
mucava.
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Scoarta simpla

Scoartele intregi sunt compuse
dintr-o bucata de panza, hartie sau alt
material (piele, imitatie de piele etc.),
doua fete de mucava si ricdnul

(rdddcina cotorului). Pe panza, la
mijloc, se lipesc ricanul, iar in parti
la o distanta de 4 - 5, mm fetele de
mucava. Marginile panzei se Indoaie
si se lipesc pe spatele fetelor si a
ricanului.

s/

Elementele unei scoarte
1 - fetele scoartei; 2 - ricanul scoartei;
3 - articulatii; 4 - marginile pdnzei (einslogul);
5 - colturile scoartei

- Scoarte compuse sau jumdatate
panza 1/2 sunt formate dintr-o fasie de
panzd la cotor, doud fete de mucava,
radécina cotorului si doua fete de hartie
sau alt material pentru Tmbricarea
fetelor de mucava. Fasia de panza
trebuie sd difere de materialul folosit
pentru imbrécarea fetelor de mucava.
Aceasta fasie uneste cele doua fete de
mucava de aceleasi dimensiuni ca
pentru scoarta Intreaga.

T
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Scoarte compuse 1/2
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PREGATIREA MATERIALELOR
PENTRU SCOARTE

Atat la scoartele intregi cat si la
cele jumatate panza, se foloseste:
carton de legdtorie (mucava dublu
calandratd) de diferite grosimi (in
functie de dimensiunea si volumul
cartii), carton mai subtire dar mai
rezistent pentru executarea ricanului.
Ca material pentru imbracarea
scoartei se  foloseste  panzd
pergamoid, panzd crudd, panza de
matase caseratd pe hartie, balacron
(peliculd de material plastic caseratd
pe hartie) imitatie de piele sau chiar
piele.

i FURNIZOR / PRESTATOR

Aceste materiale se pregatesc
prin tdierea (croirea) lor la
dimensiunile necesare.

Croirea cartonului de legétorie
(mucavaua) se face prin indreptarea
mai intdi la un cap si masurandu-se
in asa fel incat sd iasa cat mai
economic, tinand seama ca firul
mucavalei (directia de fabricatie a ei)
sa fie in lungul scoartei, altfel scoarta
se poate Scoroji.

X

(continuare in numdrul urmdtor)
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