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Tehnologia tiparului

(continuare din numdrul precedent)

Lumina si culoarea

Sistemul tricromatic XYZ este
recunoscut de Comisia Internationala
a Iluminatului (sistem C.I.LE.) si
foloseste drept culori fundamentale
trei culori — X (rosu), Y (verde), Z
(albastru) — obtinute prin calcul si
care nu au o realitate fizica, fiilnd mai
saturate decat culorile spectrale
cunoscute. Ele sunt asezate in varful
unui triunghi ales astfel incat latura
XY sa fie tangenta 1n punctul R la
curba culorilor spectrale din sistemul
RGB, latura YZ sa fie tangenta
la aceeasi curbda 1in punctul
corespunzator culorii radiatiei cu
lungime de unda de 50304, iar latura
XZ sa satisfaca conditia ca toate
culorile asezate pe ea sa aiba
stralucirea nula.

In acest sistem, toate culorile au
punctele reprezentative in interiorul

0 —_—
X 10 09 08 07 06 05 04
e

Diagrama culorilor spectrale
in triunghiul normal al culorilor

triunghiului XYZ si deci toate
coordonatele, respectiv coeficientii
tricromatici sunt pozitivi. Fiecare
culoare poate fi consideratd ca
provenind din amestecul culorilor de
baza, in proportii care pot fi gasite pe
coordonatele diagramei. Culorile
cele mai saturate se afla pe laturile
triunghiului  si  ele reprezinta
amestecuri de culori luate doud cate
doua. De asemenea, unitatile
tricromatice X, Y, Z satisfac
conditia ca punctele reprezentative
ale unitatii de excitatie a albului
standard E sa fie centrul triunghiului
si deci

1E = X +

Y + Z.

1 1 1
3 3 3

Deoarece culorile fundamentale
X, Y, Z nu au o realitate fizica,
pentru madsurarea culorilor se

folosesc culori fundamentale reale.
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Excitatia de culoare si
coeficientii tricromatici X, y, Z se
obtin printr-o transformare liniard din
valorile excitatiilor si coeficientii
tricromatici masurati prin metode
colorimetrice.

Punctele reprezentative ale
culorilor spectrale 1in triunghiul
normal al culorilor sunt ardtate in
figura diagramei culorilor spectrale
din triunghiul normal al culorilor
prezentat mai sus.

Aceleasi puncte sunt reprezentate
in diagrama culorilor saturate dupa
Ostwald, care permite reprezentarea
unei culori 1n sistemul monocromatic
si aflarea usoarda a pozitiei
coeficientilor tricromatici x si Yy,
valoarea lui z stabilindu-se din
relatia

z=1—(x+y).

In practicd, acesti coeficienti se
pot calcula din indicii tricromatici X,
y si z determinati prin examinarea
remisiei probei incercate succesiv
prin cele trei filtre ale colorimetrului,
sub o iluminare stabila.

Se mai poate folosi metoda
ordonatelor alese, conform
STAS 6880, in cazul utilizarii
spectrofotometrului,  coeficientii
tricromatici calculandu-se in mod
similar, 1n care X, y si z sunt inlocuiti
cu valorile X, Y, Z (coordonate
tricromatice ale culorii).

Filtrele neavand culori pure
(curate), ci amestecate, gradele de
remisie gasite trebuie corectate cu
anumiti coeficienti (indicele
tricromatic al filtrului).

Deoarece culoarea alba este
consideratd egald cu unitatea, la o
iluminare cu o radiatie de energie
exista, pentru aceasta culoare, relatia:

x=y=2z=0,33.
In acest caz
Xx+y+z=1
iar
X y z
X= ;Y= ;Z= :
X+y+z X+y+z ~ XxX+y-+z

Curba culorilor saturate permite,
de asemenea, aflarea lungimii de
unda dominante (caracteristice) si a
puritatii unei culori C, a carei pozitie
a fost gasitd prin calculul celor doud
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Diagrama culorilor saturate dupa Ostwald
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coordonate de culori x si y din
diagrama CIE a culorilor, precum
si aflarea domeniului culorilor
reproductibile (cuprinsul cromatic)
cu diverse triade de cerneluri
primare. Aceste culori se inscriu
in  interiorul unui  hexagon
(AVGPRYV; — exemplul punctat din
diagrama culorilor saturate dupa
Ostwald), ale carui varfuri corespund
culorile primare si celor obtinute prin
suprapunerea acestora doua cate
doua.

Lungimea de unda dominanta Ay
din figura de mai sus (diagrama lui
Ostwald) a culorii reprezentate de
punctul C, este datd de punctul de
intersectie M, al dreptei care trece
prin punctele E (alb) si C, cu partea
stangd a curbei culorilor, iar punctul
de intersectie opus M, obtinut prin
prelungirea dreptei CE, determina
lungimea de unda Ay a culorii de
compensatie.

Puritatea albului standard este
zero, iar cea a culorilor spectrale
este egala cu unitatea, culorile
nesaturate  (albicioase) avand
puritatea subunitara.

Puritatea de excitatie a unei
culori purpurii C' (amestec de rosu
cu violet) este data de raportul:

_ C'E_ XC'_ XE _ YC'_YE .
PE  Xp— Xg

P

e

Puritatea colorimetrica se obtine
din raportul:
B
Py= —2—,
B, + Bg

in care B, este stralucirea culorii
spectrale iar B, este stralucirea albului
standard. Suma stralucirilor B, si Bg

necesara pentru reproducerea culorii
C, masurate 1n unitati fotometrice, da
stralucirea B¢ a culorii si ea exprimd
luminozitatea ei.

Din cele expuse mai sus se
deduce ca in sistemul monocromatic
orice culoare se poate reproduce prin
amestecarea albului standard cu o
culoare spectrald in anumite proportii
(cantitati), In acest sistem culorile
fiind caracterizate prin nuanta lor
spectrala, luminozitate si saturatie.

Formarea imaginii optice a
ilustratiei

Procesul de fotoreproducere
consta in inregistrarea pe o suprafata
fotosensibila a imaginii optice a
originalului. Imaginea pe suprafata
fotosensibila se formeaza cu ajutorul
obiectivului si este reala, inversata si
mai micd decat obiectul.

Obiectul este un sistem optic
format din lentile, corectat de aberatii
si diafragma. Diafragma regleaza

5

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro




BULETIN INFORMATIV

fluxul luminos, iar distanta obiectiv —
film poate fi modificatda (punere
la punct) pentru a obtine o imagine
clara.

Pentru a intelege modul de
formare a imaginii prin obiectiv,
precum si constructia acestuia, este
necesar sa cunoastem caracteristicile
si modul de formare a imaginii
prin lentile.

Lentila

transparent

este un mediu

separat de mediul
exterior prin doua suprafete sferice
sau de o suprafata sferica si una
plana. Este confectionata, de regula,
din sticla optica.

Lentilele au forme variate, fapt
care determind ca ele sa fie
diferentiate prin diverse denumiri:

- lentile convergente sau pozitive;
sunt lentile convexe si au
proprietatea de a concentra razele de
lumina care le strabat catre un punct

denumit focar (F).

Lentile convergente

Drumul razelor de lumina
Aceste lentile au intotdeauna o
grosime mai mare in centru si mai
mica pe margini.
- lentile divergente sau negative;
spre
deosebire de lentilele convergente,

sunt lentile concave si,
fasciculul de lumind ce le strabate

este Tmprastiat sub forma de evantai.
1 2 3

Lentile divergente

—_—
/E
F
T~
—

Drumul razelor de lumina
Obiectivul ~ aparatuluir  de
fotoreproducere functioneazd ca o
lentild convergenta.
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Caracteristicile lentilelor

Din punct de vedere geometric,
lentilele se caracterizeazd prin
urmatoarele elemente:

— centrele de curburad, Cq si C,,
ale celor doua suprafete sferice care
limiteaza lentila. In cazul lentilelor
plan-convexe se poate identifica un
singur centru de curburd, cel
corespunzator suprafetei plane
aflandu-se la infinit.

— axa opticd principald —
dreapta care uneste centrele de
curbura ale celor doua suprafete;

—eentrul optic —O — punctul in
care axa optica principald intalneste
planul reprezentativ al lentilei. El
corespunde centrului geometric al
suprafetei lentilei.

In figura de mai jos s-a notat
cu fdistanta focala, respectiv distanta
dintre centrul optic O si focarul F.

_—
bx

—_— f
\

Se stie, din fizica, ca formarea
imaginii prin lentile se desfasoara
conform legii:

+ =

LI B
p pf
in care:

p = distanta de la obiect la
centrul optic;

p' = distanta de la centrul optic
la imagine;

f = distanta focala.

A

Formarea imaginii prin lentile

Lentilele subtiri prezentate mai
sus, numite si lentile fara grosime
deoarece grosimea lor este atat de
mica 1n raport cu diametrul Tncat
poate sa fie neglijabild, nu exista in
realitate.

Orice lentila are o anumitd
grosime, care nu poate fi neglijata,
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iar razele de lumind care cad pe
lentila au, de multe ori, unghiuri de
incidenta considerabile.

Ca si lentilele subtiri, lentilele
groase pot fi caracterizate prin centrele
de curbura ale suprafetelor, axa optica
principald, focar, centrul optic.

In figura de mai jos este infatisat
drumul razei de lumind prin lentile.

Centrul optic al unei lentile groase

este punctul determinat pe axa optica

a - lentila biconcava

b - lentila menisc convergent

principald la intersectia cu traiectoria
prin lentild (sau cu prelungirea
acesteia), a unei raze de lumina
care nu-si schimba directia de

propagare, razele incidenta si

emergenta ramanand paralele. Se
mai poate spune ca centrul optic este
punctul aflat pe axa optica principala
care imparte distanta dintre centrele
de curburd in acelasi raport ca si
raportul razelor.

Ca si in cazul lentilelor subtiri,
directia razei de lumina care trece
prin centrul optic se numeste axd
opticd secundard.

Intersectia optice cu
semidreptele externe ale lentilei (sau
cu prelungirea acestora) determina
punctele N; si N, (vezi figurile
alaturate — a si b) numite puncte
nodale ale lentilei. Pozitia acestora
este fixa pentru fiecare lentila.
Punctul nodal spre care converg
axele optice secundare provenite de
la diferite puncte ale obiectului se
numeste punct nodal de incidenta, iar
punctul nodal din care diverg axele
optice secundare care duc la diferite
puncte ale imaginii se numeste punct
nodal de emergenta. Distanta dintre
cele doud puncte nodale se numeste
interval nodal.

Deplasarea razei emergente fata
de raza incidentd, in cazul lentilelor
groase, determind anumite modificari

axel
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in modul de formare a imaginii,
modificari numite Tn mod curent
aberatiile lentilelor groase.

Abaterile unei imagini efective
fata de predictiile teoriei simple se
numesc aberatii. Cele produse de
variatia indicelui de refractie cu
lungimea de unda sunt aberatii
cromatice. Celelalte, care apar chiar
dacd lumina este monocromatica,
sunt aberatii monocromatice.

Aberatiile lentilelor nu sunt
produse de erori de constructie
ale acestora, cum ar fi faptul ca
suprafata lor nu este cu adevirat o
suprafata sferica, ci sunt simple
consecinte ale legilor refractiei prin
suprafete sferice.

Aberatiile monocromatice sunt
legate de 1incalcarea aproximatiei
paraxiale pentru lentile, dar
se obisnuieste sa se distinga
urmatoarele:

—aberatia de sfericitate — razele
care pornesc dintr-un  obiect
punctiform de pe axa optica nu
converg catre o imagine punctiforma
ci spre un cerc de raza minima, numit
cerc de difuzie minimd si apoi diverg
din nou.

Aberatie de sfericitate

Existenta acestei aberatii duce la

obtinerea unei imagini neclare.
continuare in numdrul urmdtor

Serigrafia

Introducere

Serigrafia este procedeul prin
care se imprimd pe suporti din cele
mai diferite materiale, incepand cu
hartie, ceramica, materiale plastice si
terminand cu textilele sau metalele.

Aproape orice material plan sau
care prezinta foarte mici abateri de
la planeitate se poate imprima
serigrafic. Datorita flexibilitatii
tehnologice si numarului de restrictii
mai mic decat la alte procedee de
imprimare, serigrafia a fost abordata
cu mijloace dintre cele mai diverse,
incepand cu cele rudimentare pana
la masini performante. Serigrafia
face parte din grupa tehnologiilor
straturilor groase utilizate 1n special
in electronica si productia bunurilor
de larg consum. Procedeul este
simplu si consta in aplicarea pe
suportul pe care se imprimd a unui
strat de cerneala printr-o masca.

Originile acestui procedeu de
imprimare se gasesc in Japonia, dar
parintii serigrafiei moderne sunt
Samuel Simon (Anglia, 1900) si John
Pilsworth (San Francisco, 1914).
Cele mai cunoscute produse realizate
industrial Tn perioada de Inceput au
fost steagurile din timpul Primului
Réazboi Mondial.

Imaginea realizata prin
imprimarea serigraficd este formata
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dintr-un numar de puncte care este
dat de numarul de ochiuri al sitei pe
care se realizeazad masca. Cele mai
fine site utilizate 1n serigrafie au
maximum 300 ochiuri/inch, ceea ce
determina ca rezolutia maxima pe
care o poate asigura imprimarea prin
serigrafie sa fie de 300 dpi. Aceasta
permite realizarea unor imagini de o
calitate buna, dar care sunt departe de
calitatea imprimarii offset, la care
rezolutia poate ajunge la 2400 dpi
sau chiar mai mult. Utilizarea unor
site cu o finete si mai mare este
limitata de dimensiunile particulelor
din componenta cernelurilor folosite,
care trebuie sd poatd trece prin
ochiurile sitei. Totusi, pentru cele
mai multe aplicatii, o rezolutie
cuprinsa intre 100 si 300 dpi este
suficienta.

Serigrafic se pot imprima
imagini monocolor, in 2 - 8 culori
sau policromie, suprafata imprimata
putand fi cuprinsd intre cativa
centimetri si cativa metri patrati.

sita

I OOOOOOOOOOOOOOOI n
-
/ Y <
emulsie
fotosensibila

substrat

Principiul serigrafiei

Racleta —

. Rama sitei
Deflectia

Distanta _|
masca-supdrt
Suport de
imprimare

Imprimarea unei imagini In mai
multe culori presupune ca pentru
fiecare culoare sa se realizeze o
mascd; procedeul este asemanator cu
cel al tehnologiei offset. Cu acestea
se va imprima succesiv utilizand
cernelurile de culoarea impusa si
efectuand pentru fiecare masca
alinierea, astfel ca in final sa rezulte
imaginea dorita.

O caracteristicd importantd a
serigrafiei este data de faptul ca
grosimea stratului de cerneald obtinut
este cea mai mare fata de oricare alt
tip de imprimare. Aceasta poate
conduce la obtinerea unor efecte
speciale care nu pot fi obtinute prin
nici o altd tehnicd. Datorita
simplitatii procesului, gama de
cerneluri sau alte substante colorante
posibil a se utiliza in serigrafie este
cu mult mai mare decat cea utilizata
de oricare alta tehnologie de
imprimare.

Tehnica imprimarii serigrafice
este in plind dezvoltare datoritd
aparitieli unor masini rotative
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automate, Tmbunatatirii performantelor
emulsiilor fotosensibile, solventilor
si a altor substante utilizate la

recuperarea sitelor si aparitiei
cernelurilor cu uscare rapida sub
actiunea razelor ultraviolete.

Productivitatea masinilor serigrafice
este limitatd de capacitatea de a usca
cerneala depusd pe obiectele
imprimate.

Necesitatea cresterii productivi-
tatii acestor tipuri de masini a
determinat dezvoltarea unor sisteme
de uscare tip cuptor tunel cu aer cald
si ultraviolete, a unor noi tipuri de
cerneluri cu uscare rapida si a
masinilor rotative, in special a celor
care imprima pe hartie.

Serigrafic se imprimd in serii
mici, medii si mari, cele mai multe
obiecte promotionale, de publicitate,
casnice, electronice, electrocasnice
etc. Uzual se imprima pe brichete,
pixuri, ceasuri, agende, carti de
vizitd, portofele, serviete, mape de
birou, scrumiere, ambalaje pentru
cadouri, afise, panouri publicitare
etc. Procedeul este deosebit de
versatil, substratul putand avea
grosimi dintre cele mai diferite,
pornind de la zecimi de milimetru si
ajungand pana la zeci sau sute de
centimetri. Totodata, daca operatia
de serigrafiere se executd manual,
suprafata ce se imprimad poate fi

oricit de mare; 1n acest caz,
imprimarea se executd pe rand, cu
mai multe masti, fiecare dintre ele
fiind o parte a imaginii finale.

Principial, serigrafia consta din
plasarea unei masti la o distantd mica
fata de suportul pe care se imprima,
dar paralel cu acesta si fortarea
cernelurilor sd treaca prin ochiurile
sitei pentru a ajunge pe suprafata
suportului.

Fortarea cernelurilor pentru a
trece prin ochiurile sitei se face cu
ajutorul unei raclete care, in acelasi
timp, preseaza si asupra sitei,
punand-o in contact cu suportul pe
care se imprima.

(I

Eficienta _ timpul de contact x presiunea de transfer
transferului —

vascozitatea cernelii

Rezultatul eficientei transferului
prin sitd este dat de grosimea
stratului de cerneala depus pe suport
si este dependent de presiunea cu
care  se

actioneaza  asupra

cernelurilor, de durata aplicarii

presiunii si de vascozitatea cernelei.
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Este evident faptul ca pastrarea unei
corelatii Intre aceste marimi, ca si o
constantd a valorilor lor Tn timpul
procesului imprimadrii determina
implicit nivelul calitativ la care se
realizeaza imprimarea.

{} racleta

cerneala

sita

ﬁ substratul pe care
se imprima

Imprimarea serigrafica

Serigrafierea consta in
pozitionarea mastii Tn locul stabilit,
punerea unei cantitdti de cerneala pe
suprafata superioara a mastii si
fortarea penetrarii cernelei prin
ochiurile neobturate ale sitei mastii.
Fortarea se face cu ajutorul unei
raclete de cauciuc manipulatd cu o
anumitd forta de apasare si sub un
anumit unghi, astfel incat grosimea
stratului de cerneald ce se depune pe
substratul pe care se imprima sa fie
uniform, suficient de inalt si sa
acopere toate elementele imaginii.

Dupad terminarea acestei operatii,

masca se 1Inlatura iar obiectul

imprimat se supune unui proces de
uscare naturala sau fortata.

Daca este necesara aplicarea si
a unor alte culori, dupa uscarea
primei culori procedura se repeta.
Daca imprimarea urmeaza a fi facuta
pe o suprafata de culoare inchisa,
pentru pastrarea culorilor cu care se
va imprima este necesara aplicarea
unui fundal de culoare alba.
Aplicarea acestuia se face utilizand o
masca ce nu are nici o zona obturata,
respectiv nu a fost supusa 1n prealabil
unui proces de acoperire cu emulsie
fotosensibila.

Masca (ecranul)

Masca (ecranul sau sablonul) se
compune dintr-o rama, o sita intinsa
si lipita pe marginile ramei si o
emulsie fotosensibila.

Masca gata pentru utilizare

12
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Emulsia  fotosensibila  sau
fotorezistul se depune pe suprafata
sitei, se expune printr-un film si se
developeaza, formandu-se astfel,
prin obturarea selectiva a ochiurilor
sitei, zone prin care cerneala poate
penetra si zone prin care nu poate
penetra.

Cerneala este fortata sa
penetreze prin ochiurile neobturate
ale sitei cu ajutorul unei raclete din
cauciuc, neopren, poliuretan sau
metal acoperit cu materiale plastice.
Pentru aplicatiile uzuale se utilizeaza
raclete din poliuretan care prezintd
flexibilitate si rezistentd la actiuni
repetate putdnd ajunge pana la
25.000 de imprimari fard a afecta
calitatea imprimarii.

Flexibilitatea racletei este
impusd de necesitatea actiondrii
asupra cernelurilor cu o forta

racleta
oblica

racleta
diamant

Tipuri de raclete

suficient de mare pentru a le face sa
treacad prin ochiurile sitei dar, in
acelasi timp, aceasta fortd nu
trebuie sa fie foarte mare, pentru a
nu le deforma. Este astfel explicabil
motivul pentru care, in cazul
utilizarii unor site fine, acestea
trebuie sa fie robuste, conditie pe
care o 1ndeplinesc numai sitele cu
fire metalice.

Ramele pe care se monteaza
sitele se construiesc din metal sau
lemn. Ramele de metal sunt
preferate deoarece nu sunt afectate
de contactul cu apa. Metalele
utilizate sunt otelul sau aluminiul,
aluminiul fiind cel mai des utilizat
datorita slabei sale reactii cu apa si a
greutdtii specifice cu mult mai mici
decat a otelului. Ramele de otel se
utilizeazd numai pentru suprafete
mari de imprimare.

Ramele de lemn sunt preferate
datoritd costului lor mai scazut. Ele
se construiesc din lemn de cedru sau
pin fiert in ulei de in sau impregnat
cu substante care Tmpiedica absorbtia
apei. Pinul este mai rezistent la
actiunea apei iar greutatea sa
specifica este mica.

Montarea sitelor pe rame se va
face urmarind:

— Intinderea sitei se va face cu forte
egale pe toate cele patru laturi,
urmdrind ca dupa Intindere
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Rama metalica pentru ecrane

paralelismul firelor sitei sa ramana
uniform pe intreaga suprafati;

— lipirea pe laturile ramei se va face
cu un adeziv care sa reziste la
eventuala actiune a solventilor si a
cernelurilor utilizate.

Sitele sunt ansamble care se
prezinta sub forma unor placi subtiri
flexibile. Ele se realizeaza din
impletituri de fire subtiri mono sau
multifilament, astfel Tncat ochiurile
se dispun liniar, pe linii paralele.
Cei mai importanti parametri ai unei
site, care influenteaza calitatea
imprimarii, sunt grosimea si
numdrul de ochiuri pe unitatea de
suprafata. Este evident ca, cu cat

grosime sita:h, = 2b

Caracteristicile sitei impletite

acest numar este mai mare, cu atat
sita este mai fina.

O sita fina determina o
imprimare de o buna acuratete si
rezolutie. In serigrafia pentru
scopuri comerciale se utilizeaza site
cu finetea de 80-300 ochiuri/inch.

Practic, alegerea unei site se
va face in corelatie cu elementele
grafice care urmeaza a fi imprimate
si dimensiunea maxima a particulelor
care intra in compozitia cernelurilor
folosite. O sitd cu 80 ochiuri/inch
produce un strat de cerneald de
grosime 150-250 um, iar una de 180,
de 100-150 pm.

Pentru a obtine un strat mai gros
de cerneald este necesard o sitd cu
grosime mai mare.

Sitele metalice pot fi utilizate
pentru 50.000-100.000 imprimari,
iar cele din alte materiale pentru
5.000-10.000. In practica, deteriorarea
sitelor se produce, in special, datorita
unor actiuni mecanice accidentale.

Publicatie distribuita lunar gratuit in 5.000 exemplare




Nr. 13/ 2301.2007

Constructiv, sitele sunt de doua
feluri:

— site care constau dintr-o folie
de otel
Perforatiile se practici pe linii

inoxidabil  perforata.
paralele, foarte apropiate intre ele,
gaurile fiind de ordinul sutelor de
microni. Aceste site se utilizeaza la
aparate care distribuie cerneala
serigrafica cu ajutorul unei role si au
avantajul posibilitatii de a fi curatate
usor.

— sitele monofilament sau multi-
filament sunt construite din fire
metalice (otel inoxidabil, aliaj cupru-
beriliu, nichel sau alama), fibre de
sticla sau materiale plastice (nylon,
poliester, matase artificiala, bumbac
organic) impletite. Impletitura se
realizeazd astfel incat firele sunt
paralele intre ele pe ambele axe.
Acestea se utilizeaza pentru cele mai
fiind
suprafetele

multe aplicatii, cerneala

fortata sa penetreze
neobturate cu ajutorul unor raclete.
Dezavantajul acestora este generat
de curdtirea greoaie pentru a fi
reutilizate.

Sitele din matase si bumbac
organic au dezavantajul deformarii
dupa un numar relativ mic de utilizari
si necesita pentru curdtire dizolvanti

care sa nu atace firele. Se utilizeaza,

in special, pentru lucrdrile de arta
sau care necesitd imprimarea unor
elemente grafice fine.

Sitele din nylon (multifilament
sau monofilament) prezinta o buna
stabilitate dimensionalad si sunt mai
putin rigide decat cele din polyester.

Sitele din polyester, multi-
filament sau monofilament
(monofilament polyester calandrat,
polyester monofilament metalizat)
stabilitate

dimensionala, fiind rezistente la

prezintdi o  buna
utilizari repetate, motiv pentru care
se utilizeaza pentru cele mai multe
tipuri de imprimari.

Alegerea sitei potrivite unei
aplicatii se va face analizand
caracteristicile tehnice puse la
dispozitie de fabricanti; se vor lua in
considerare Tn primul rand: diametrul
firelor, grosimea sitei, numarul de
ochiuri pe unitatea de suprafata,
stabilitatea dimensionala la variatii
ale temperaturii, umiditatii si actiunii
repetate a racletei.

Alegerea unei site foarte fine
da posibilitatea redarii detaliilor dar,
in procesul de imprimare creeaza
depozit de particule care nu pot
trece prin ochiurile suprafetelor

neobturate.

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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Sitele folosite de obicei pentru
cele mai multe aplicatii au finetea
de 100-250 ochiuri/inch. Pentru
imprimarea materialelor textile sau a
celor care prezintd mici deviatii de
la planeitate se utilizeaza site cu
100-180 ochiuri/inch.

Ansamblul format din rama si
sitd se numeste mascd, ecran sau
sablon. Acesta se realizeaza dintr-o
sitd serigraficd montata pe o rama.

Obturarea de suprafete ce
apartin sitei se poate face prin mai
multe procedee:

a. lipirea pe suprafata sitei a
unor materiale obturatoare.
Materialele care prin decupare pot
lua forma suprafetelor necesar a fi
obturate  sunt:  hartie, hartie
autoadeziva, serlac sau lacuri, film
fotografic sau orice alt material plan,
subtire si insolubil in cernelurile sau
dizolvantii utilizati. Practic, se
decupeaza forma suprafetelor care nu
vor fi imprimate si se lipesc pe
suprafata sitei in locul corespunzator.
Acest procedeu este utilizat pentru un
numar mic de imprimari ale unor
forme simple care se pot realiza cu
mijloace manuale (foarfece, cutter)
sau mecanice-computerizate (cutter-

plotter).
b. obturarea prin lacuire.
Aceasta metoda presupune

decuparea formelor ce urmeaza a fi
imprimate, lipirea acestora pe
suprafata sitei si pensularea cu lac
sau serlac a suprafetelor ramase.
Dupa uscarea lacului si inlaturarea
formelor ce au fost lipite se obtine
masca gata pentru utilizare.

c. fototehnic. Emulsiile foto-
sensibile utilizate in mod obisnuit
pozitive, respectiv, prin
expunere si developare dau o
imagine identica cu cea de pe film -
suprafetele transparente de pe film
genereazd pe  sitd  suprafete
neobturate prin care cerneala poate
penetra, in timp ce suprafetele opace
de pe film genereaza pe sitd
suprafete obturate prin care cerneala
nu poate penetra. Aplicarea
emulsiilor fotosensibile se face pe
intreaga suprafata a sitei intinse. In
acest fel, suprafata sitei devine
fotosensibila si este gata pentru a fi
prelucratd prin procedee fototehnice.

sunt

continuare in numdrul urmdtor

Continuarea investitiilor ca
strategie postaderare

Citesc 1n presa si aud si in viata
de business tot felul de platitudini
cum ar fi: “...intreprinzatorii e bine
sa stea cu investitille 1intr-o
expectativd prudentd in perspectiva
aderarii...”.
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In acceptiunea managerilor cu
care discut, o Intreprindere este
prinsd in unul din urmadtoarele trei
trenduri:

- pare sa se dezvolte;

- pare sa dea inapoi;

- pare sa stagneze.

Stii cum intrd o firmd spre
faliment?

Directorii, consilierii, sefii de
servicii ~ si  chiar  majoritatea
muncitorilor continud sd ridice lunar
aceleasi salarii chiar daca asociatii
constata initial instalarea unui
fenomen de stagnare a vanzarilor si
apoi o tendinta aparent intamplatoare
de reducere a numarului contractelor.
Cu toate acestea asociatii decid
sd continue sa imprumute piata
prin pastrarea sau prelungirea
contractelor cu plata la termene din
ce in ce mai indepartate sau, si mai
rau, continud sa cumpere in leasing
autovehicule scumpe pentru uz
personal sau angajeazd imprumuturi
mari pentru a-si construi cate o noua
vila. Apoi totul in firma continua
cu pastrarea tendintelor usor
descrescatoare luna de luna, chiar si
an de an, pana ce la un moment dat
asociatii se trezesc... insolvabili.

Nu exista stagnare pentru

intreprinderile aflate intr-un mediu

atat de dinamic si influentabil cum e
cel al economiei nationale, si chiar
mondiale.

Cine ar fi crezut ca atentatele
de la 11 Septembrie vor face din anul
2002 un an mai putin bun pentru
unele intreprinderi romanesti?

Si totusi Tn mod cert au facut
asta pentru multe din firmele din
Romania.

Pretul benzinei sau izbucnirea
unui nou razboi in Iran ar putea
la fel de bine inaspri LA DOLCE
VITA a managerilor care trdiesc cu
ideea stupida ca stagnarea poate fi
un fenomen de durata.
intotdeauna

Stagnarea este

preambulul intrdrii  pe curba
descendenta si concluzia este ca
firmele nu dispun decat de doua
alternative: SA SE DEZVOLTE sau
SA MOARA.

[ata de

amplificarea investitiilor Tn aceastd

ce continuarea si

perioada de aparentd acalmie, in care
concurenta nu a apucat sa aducd
marja profitului la dimensiuni
liliputane, sunt singura cale pentru
firmele roméanesti si, de fapt, singura
strategie postaderare de continuare

fericita a vietii firmei.

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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Se pare ca  activitatile
speculative din imobiliare vor avea
din ce In ce mai putin de oferit
incepind cu noul deceniu. Ilata
un motiv in plus de punere pe o linie
ascendentd a activitatilor propriei
firme 1n locul acceptarii fenomenului
de stagnare, echivalentul inchiderii
involuntare a propriei firme.
Presupun ca orice investitor si-ar
dori  sa-1 gaseasca  sfarsitul
boom-ului imobiliar, anii 2012-2015,
cu o istorie neintreruptd a firmei si
cu o baza de clienti mult mai vasta
decat astazi.

Perceptia  perioadelor  de
stagnare ca pe ceva acceptabil a
avut intotdeauna implicatii nefaste
pentru intreprinzatorii care au crezut
in conservarea status quo-ului
economiei locale.

Imi aduc aminte cum, in prima
parte a anilor 90, majoritatea
patronilor de tipografii nu si-au
turat la capacitate motoarele. Au stat
aproape in stagnare, 1n loc sa profite
de salturile uriase in dezvoltare
care erau atunci posibile, au facut
greseala sa nu caute Tnnebuniti sa
obtind maximum posibil de comenzi/

contracte, sa nu caute innebuniti sa

investeasca Intr-o gama extinsa de
utilaje. In acea perioada o coala A4
de hartie offset se putea cumpara cu
circa 50 de bani si se putea vinde
tiparita cu... 8-10 lei vechi. Marja
profitului era de 90% !

Spre sfarsitul anilor 90 marja
profitului a scazut sub 10% iar dupa
anul 2000 chiar sub 5%, mergand la
“chinezii” din domeniu pand spre
1%. Si iata cum s-a ajuns azi ca un
patron de tipografie sa aibe nevoie
de o capacitate de imprimare de
100 de ori mai mare decat avea
acum 16 ani pentru a putea realiza
intr-un an dividende cu puterea de
cumparare a dividendelor din 1990.

Sunt sigur cd si Intreprinzatorii
din alte domenii se lauda cu istorii

similare.
Oare cand vom 1invata din
propria istorie?
Hrisant @ Afaceri-Poligrafice.ro

COPYRIGHT 2002

AFACERI POLIGRAFICE

Preluarea continutului publicatiei Revista
Afaceri Poligrafice, respectiv a Buletinului
Informativ cu acelasi nume - integrala sau
partiald, prelucrata sau nu - in orice mijloace de
informare, este permisd si gratuitd, cu conditia
obligatorie sa se mentioneze ca sursa a acesteia:
“www.afaceri-poligrafice.ro”
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Zipper bags...pungi transparente cu fermoar

50 x 70 mm - 0,0201 RON / buc.
60 x 85 mm - 0,0259 RON / buc.
70 x 100 mm - 0,0305 RON / buc.
85 x 120 mm - 0,0368 RON / buc.
100 x 140 mm - 0,0495 RON / buc.
120 x 170 mm - 0,0679 RON / buc.
125 x 127 mm - 0,0600 RON / buc.
140 x 200 mm - 0,0800 RON / buc.
170 x 240 mm - 0,1092 RON / buc.
200 x 280 mm - 0,1633 RON / buc.
240 x 340 mm - 0,2070 RON / buc.
400 x 340 mm - 0,3000 RON / buc.

Preturile nu includ TVA si eventualele cheltuieli de expediere.
Modalitatea de plata: 100% in avans.
Termenul de livrare: 4 - 10 zile

Str. Motrului nr.28, 050281 Bucuresti 5 ¢ Tel: 021 337 2928 ¢ Fax: 021 337 2971 e www.zipper-bags.ro



O viata pe roti
pentru o lume in miscare

Noul FordTransit. O masina care te va ajuta
sa-ti rezolvi toate treburile cu mai multa
usurinta, care-ti va duce afacerile departe sau
care te va sustine siti va da idei. Un nou
design si mai mult confort pentru aceeasi
utilitara care detine recordul de vanzari pe
piata din Roméania si care a impresionat
ntotdeauna prin fiabilitate, consum, putere si
ambitia cu care munceste pentru tine.

FordTransit Feel the difference

Colina Motors - Str. Pechea 17-19, sector 1, Bucuresti; Telefon: 021.408.54.54
E-mail: office@fordcolina.ro; www.fordcolina.ro

Publicatie lunara editata de S.C. Afaceri Poligrafice S.R.L., Str. Motrului nr. 28, 050281 Bucuresti 5
T 0722 242746 « T/F 021 337 2900 « F 021 337 2971 « www.afaceri-poligrafice.ro
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