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Caracteristicile lentilelor
Aberatiile monocromatice

(continuare din numdrul precedent)

- curbura de cdamp este o
consecinta a aberatiei de sfericitate
ce constd in deformarea imaginii
suprafetelor plane. Aceasta se
manifesta prin faptul ca imaginea
unei suprafete plane nu este plana,
ci se Tnscrie pe o suprafata sferica.

Aberatia curbura de camp

- aberatia coma - aberatie
monocromatica, ca efect al aberatiei
sferice. Daca punctul luminos nu se
gaseste pe axa opticd a lentilei,
imaginea sa va fi o patd de lumina
neuniformd. Acest fenomen se
explica prin faptul ca diverse zone

concentrice ale lentilei formeaza
imagini la scari diferite.

Aberatia coma
P

- astigmatismul - se manifesta in
cazul fasciculelor de lumind care
cad oblic pe lentila, ca refractie

diferita a fasciculului pe doua
directii perpendiculare.
/DF
% 2
1::l
Astigmatismul

In figura de mai sus se poate
observa ca imaginile date de
radiatiile aflate Tn cele doua planuri
perpendiculare ale fasciculului se
vor forma la distante diferite fata
de lentila.

- distorsiunea imaginilor -
aceastd aberatie de lentila apare
atunci cind razele emise de obiect
inspre lentild formeaza unghiuri mari
cu axa opticd a acestuia. Aberatia
este determinata de faptul ca marirea
realizata de lentila depinde de
unghiul pe care-l face fasciculul cu
axa optica. Distorsiunea face ca
imaginea unei linii drepte, care nu

3
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trece prin axa, sa poata fi curbati; in
consecintd, imaginea unui patrat cu
axa trecand prin centru poate semana
cu o perna (laturile curbate spre
interior) sau cu un butoi (laturile
curbate spre exterior).

Distorsiune
a — imagine corecta;
b — distorsiune sub forma de perna;
¢ — distorsiune sub forma de butoi.

- aberatia cromaticd - rezulta
din variatia indicelui de refractie cu
lungimea de unda. Chiar si in absenta
tuturor aberatiilor monocromatice,
diferite lungimi de undd produc
imagini in puncte diferite si, atunci
cand un obiect este luminat cu

lumina alba care contine un amestec
de lungimi de unda, imaginea acelui
obiect  punctiform nu  este
punctiformd. Marirea produsd de
o lentild variazd de asemenea cu
lungimea de unda; acest efect explica
formarea imaginilor cu franje de
curcubeu care se vad 1n binocluri sau
telescoape necorectate.

= Fz._

rosu

Aberatia cromatica

Ca si In cazul aberatiei de
sfericitate, efectul va fi o scadere
a claritatii imaginii obiectivului
fotografic.

Este imposibil ca aceste aberatii
sd fie eliminate cu o singurd lentila,
dar intr-un obiectiv compus din
cateva lentile, aberatiile unei lentile
pot sd anihileze partial pe cele ale
altei lentile. Proiectarea unor astfel
de ansambluri este o problema
extrem de complexa, care a fost mult
inlesnitd in ultimii ani de folosirea
calculatoarelor. Este inca imposibil
sa se elimine toate aberatiile.

Din cele aratate mai sus,
corectarea aberatiilor se realizeaza
folosind ansambluri de lentile cu
caracteristici diferite, alese in asa fel
incat aberatiile acestora sa se

4
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compenseze reciproc in cat mai mare
masura.

Aceasta este explicatia faptului
cd 1n practicd, pentru obtinerea
imaginilor destinate inregistrarii
fotografice, nu se utilizeaza simple
lentile convergente, ci ansambluri de
lentile, denumite obiectiv fotografic.

Obiectivul  fotografic este
partea principala a aparatului de
fotoreproducere si are rolul de
a forma, 1n planul in care se aseaza
material fotosensibil (filmul), o
imagine luminoasd, reald, rasturnata
si de 0 anumita marime a originalului
de reprodus. El este un sistem optic
convergent construit din mai multe
lentile cu forme si indici de refractie
diferiti, asezate la anumite distante
intre ele.

Obiectivul fotografic este carac-
terizat prin urmatoarele marimi:
calitatea imaginii sau gradul de
corectare a aberatiilor, distanta
focald, luminozitatea, unghiul de
cdamp, puterea de rezolutie.

Calitatea imaginii este deter-
minatd de masura in care au fost
corectate aberatiile. In functie de
acestea, obiectivele pot fi impartite in:

- obiective apocromate - la care
au fost corectate atat aberatia
cromaticd cat si astigmatismul,
curbura de camp si distorsiunea.
Acest tip de obiectiv este folosit la
selectia culorilor;

- obiective rectilineare - la care
sunt eliminate distorsiunile, se
obtine o buna corectie a aberatiilor
sferice si  sunt folosite la
reproducerea originalelor liniare
monocrome;

- obiective anastigmatice -
obiective care au  eliminat
astigmatismul si au corectat in
mare masura aberatia cromatica
si distorsiunea. Se folosesc la toate
genurile de lucrari de foto-
reproducere.

Distanta focala este distanta
masuratd pe axa optica principala
de la punctul nodal de emergentd
pana la focarul obiectivului.

De distanta focalda depind
atat limitele de reproducere a
originalului, profunzimea, formatul
maxim de reproducere, cat si
constructia aparatului. La aparatele
de fotoreproducere, se folosesc
obiective cu distante focale relativ
mari, pentru a obtine imagini ce
depasesc uneori 1000 x 1000 mm
precum si diferite mariri sau
micsordri ale originalului. Cele mai
folosite distante focale sunt:
180, 240, 375, 460, 600, 750 mm.

a

—
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Formarea imaginii prin obiectiv

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro




BULETIN INFORMATIV

Se demonstreaza ca raportul
intre marimea imaginii si marimea
obiectului este un raport de
Jfotoreproducere notat cu r.

i
r=—o—o0o
0

Aplicand legea lentilelor

convergente exista relatia:

pp=f+1
1

=f(1+ —

p=1f(+ r)

Cu ajutorul acestor relatii se
poate calcula distanta focald necesara
pentru a asigura raportul de
fotoreproducere 1n functie de
distantele ultranodale.

Unghiul de camp este unghiul
solid format intre razele emergente
externe care asigurd obtinerea unor
imagini corecte, adica imaginea sa
fie clara si nedistorsionata si
iluminarea imaginii sa fie egala pe
intreaga suprafata.

Daca pesupunem cd avem o
sfera in centrul careia se afla o sursa
de lumina punctiforma O, emisia
luminii se realizeazd uniform fin
spatiul delimitat de un con, avand
varful in centrul sferei si baza pe
suprafata sferei F, suprafatd prin
care trec radiatiile luminoase. Acest

spatiu din interiorul conului poarta
numele de unghi spatial sau unghi
solid.

Emisia luminii in interiorul unui unghi solid

Ca unitate pentru unghiul solid
se considera spatiul din interiorul
conului cu varful In centrul sferei,
care are ca baza o parte din suprafata
acestuia egala cu raza ridicata la
patrat. Unitatea pentru unghiul solid
este steradianul.

Luminozitatea imaginii date de
un obiectiv este mai micd decat
aceea a originalului privit cu ochiul
liber. Ea depinde de deschiderea
diafragmei obiectivului.

Diafragma este un ecran opac cu
o deschidere de dimensiuni variabile.
Ea permite modificarea cantitatii de
lumina care trece prin obiectiv.

Diafragmele obiectivelor apara-
telor de fotoreproducere pot fi de mai
multe feluri.

6
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Diafragme
a— fixa; b — rotativa; c — iris

Marimea deschiderii diafragmei
are o 1importantd deosebitd in
procesul de fotografiere. Ea permite
dozarea cantitatii de lumina care
intra in aparatul de fotoreproducere.

Aceasta caracteristica a
obiectivului denumitd (impropriu)
luminozitate sau (mai corect)
deschidere  relativa  reprezinta
raportul dintre diametrul deschiderii
maxime a diafragmei si distanta
focala a obiectivului.

De exemplu, pentru un obiectiv
cu diametrul deschiderii maxime a
diafragmei de 50 mm si distanta
focala de 450 mm, deschiderea
relativa va fi de 50/450 = 1/9.

Ea se exprima intotdeauna
printr-un raport cu numarul 1, cum
ar fi 1/4, 1/5, 1/9, 1/11 etc.

Rolul cel mai important al
diafragmei  1n aparatul  de
fotoreproducere este de a mari
profunzimea campului imaginii
clare, si anume: cu cat vom micsora
deschiderea relativa a diafragmei,
cu atat profunzimea imaginii clare
date de obiectiv va fi mai mare.
Totusi, micsorarea diafragmei are o
limitd sub care scade luminozitatea

imaginii si apar fenomene de
difractie.
Obiectivul  aparatului  de

fotoreproducere este dotat cu un
dispozitiv auxiliar, obturatorul, ce
este destinat sa intercepteze razele de
lumina si sa le lase sa treacd prin el
doar durata de timp necesara pentru
impresionarea stratului fotosensibil.
Puterea de rezolutie sau puterea
de separare este capacitatea
obiectivului de a reda cele mai fine
detalii ale originalului. Ea se exprima
prin numdrul maxim de linii albe
si negre, echidistante, pe care
obiectivul le poate reda pe un
centimetru de lungime masurat pe
suprafata unui anumit tip de film.

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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Filmele necesare executdrii
formelor de tipar pentru ilustratii se
obtin cu ajutorul unor aparate de
fotografiat, construite pe aceleasi
principii ca si ale aparatelor de
fotografiat pentru amatori, dar de
dimensiuni mult mai mari si
prevazute cu o serie de anexe

specifice.

Aparatul de fotoreproducere
In principiu, partile componente
ale unui aparat de fotoreproducere
sunt:
- suportul aparatului — sub forma
unui stativ demontabil sau batiu;

- suportul pentru fixarea originalului;
- suportul obiectivului;

-suportul stratului  fotosensibil
(filmului);

- obiectivul - montat intr-un suport
al carui plan este - ca si suporturile
originalului st filmului -

perpendicular pe axa opticd a

aparatului;

- burduful opac - ce leaga suportul
obiectivului de stratul fotosensibil
pentru ca acesta sa nu primeasca
lumina decat cea transmisa prin
obiectiv.

Aparatele de fotoreproducere se
construiesc in mai multe tipuri si pot

fi clasificate dupa mai multe criterii,
cum ar fi:

- dupa pozitia axului optic principal:
e aparate de fotoreproducere
orizontale, la care axa optica este
orizontald iar elementele mobile ale
aparatului se deplaseaza in plan

orizontal:

Aparat de fotoreproducere orizontal
1 — suportul aparatului; 2 — suportul originalului;
3 — suportul obiectivului; 4 — suportul stratului
fotosensibil.

e aparate de fotoreproducere
verticale - la care axa optica este in
intregime verticala sau partial

verticala si partial orizontala:

Aparat de fotoreproducere vertical
1 — suportul aparatului; 2 — suportul orizontal;
3 — suportul obiectivului; 4 — suportul stratului
fotosensibil; 5 — burduful; 6 — obiectivul.

8
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- dupa sistemul de fixare a aparatului:
* aparate de fotoreproducere montate
pe sol;

e aparate de fotoreproducere

suspendate.

Aparatul de fotoreproducere suspendat
1 — suportul aparatului; 2 — suportul originalului;
3 — suportul obiectivului; 4 — suportul stratului
fotosensibil; 5 — burduful; 6 — obiectivul

- dupa numarul de camere in care

este montat aparatul:

e aparat de fotorepreoducere intr-o

camera, la care toate elementele

aparatului sunt montate intr-o

incapere;

e aparat de fotoreproducere in doua

camere, la care unele elemente ale

aparatului (ex. planseta pentru origi-

nale) sunt montate intr-o incdpere

unde se poate lucra la lumina, iar alte

elemente Tn camera obscura.
Aparatele de fotoreproducere,

asa cum s-a mai aratat, sunt compuse

din urmatoarele parti principale:

- suportul originalului sau planseta

care, dupa modul de fixare a

originalului, pot fi:

* cu fixare mecanicd;

e cu fixare vacuumatica;

* cu fixare pneumaticd;

- suportul obiectivului (la aparatele
verticale suportul obiectivului este
fix cu Intregul sdu ansamblu; la
aparatele orizontale suportul este, de
reguld, mobil);

- burduful este dispus intre suportul
obiectivului si suportul filmului, are
forma unui paralelipiped cu baza
patrata sau de trunchi de piramida. El
este confectionat din piele sau o
tesatura perfect opaca. Atat 1in
interior, cat si in exterior este vopsit
negru pentru a elimina posibilitatea
reflexiei luminii.

- suportul  filmului - camera
aparatului de fotoreproducere este
prevazuta, 1n  partea  opusa
obiectivului, cu o caseta de fixare a
materialului fotosensibil. Ea poate fi
inlocuitd cu o sticld matd montata
intr-o ramad, care permite fixarea ei si
care se numeste geamul mat - ce are
rolul de ecran pe care se poate
imaginea obtinutd prin
reglarii

observa
obiectiv. 1n  scopul
dimensiunilor si claritatii acesteia.

Atunci cand se reproduc
originale transparente (negative sau
diapozitive color) care necesitd
madriri sau se obtin diapozitive mult
marite dupa negative de format mic,
aceste operatii se executa in aparate

fotografice numite aparate de madrit.

9
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In acest aparat, formarea imaginii
optice are la baza acelasi principiu ca
al aparatului de fotoreproducere. La
aparatul de marit, spre deosebire de
aparatele de fotoreproducere, camera
aparatului este formata prin plasarea
burdufului intre suportul originalului

si suportul obiectivului.

Schema unui aparat de marit
1 — sursa de lumina; 2 — cutie metalica; 3 —
condesator de lumina; 4 — originalul transparent
de marit; 5 — obiectivul;
6 — planseta de fixare a materialului fotosensibil

(filmul sau hartia fotografica).

Pentru a realiza conditii cat mai

constante si mai uniforme Ila
iluminarea originalelor ce trebuie
reproduse se utilizeazd surse de
lumind artificiala. Aceste surse
trebuie sa Indeplineasca urmatoarele
conditii:

- sa produca un flux luminos cu
intensitate suficient de mare ca sa nu
necesite timp de expunere lung;

- fluxul luminos sa aiba o compozitie
spectrala cat mai apropiata de lumina
zilei;

- intensitatea luminoasa sa fie cat mai
constanta pentru realizarea unei
iluminari cat mai uniforme;

- sa acopere un spatiu cat mai redus.

(continuare in numdarul urmdtor)

Serigrafia

(continuare din numdrul precedent)

Prelucrarea madstilor

Prelucrarea mastilor fotosensi-
bilizate presupune:

Montajul filmului pe masca
este o operatie care trebuie executata
cu atentie deoarece greselile de
montaj nu pot fi corectate. Masca,
daca a fost expusa cu filmul montat
gresit, este compromisa.

Principiile care stau la baza
montarii filmului pe sita sunt:

+ straturile fotosensibile ale

Publicatie distribuita lunar gratuit in 5.000 exemplare
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filmului si sitei vor fi in contact
direct, intim pe toatd suprafata;

+ imaginea ce se va transfera
prin expunere va fi astfel pozitionata
incat sa poatd fi imprimata in mod
economic si estetic. In general,
centrele mastii si imaginii se vor
suprapune, iar marginile mastii si ale
filmului vor fi paralele.

Micile erori de centrare sau
neparalelism pot fi corectate folosind
reglajele de fixare a ramei Tn masina
serigrafica.

Pentru a preveni deteriorarea
stratului fotosensibil, operatiile de
montaj se vor executa la lumina
galbend sau, in cel mai rau caz, la
lumina naturald de intensitate redusa.

+ pentru o mai buna definitie
liniile firelor din care este impletitd
sita se aliniazd fatd de axele imaginii
care urmeaza a fi imprimatd la un
unghi de 45°, evitand astfel efectul de
umbrire pe care acestea il pot crea.

Deoarece majoritatea imaginilor
ce trebuie imprimate nu au in
compozitia lor repere care sa ghideze
operatorul  asupra  pozitionarii
filmelor, filmele se prevad cu semne
pentru montaj, care se plaseaza in
afara imaginii utile, la minim 5 mm
in exterior. Aceasta devine cu atat
mai mult necesar cand
imaginea ce urmeaza a fi imprimata

atunci

este realizata prin 2, 3 sau mai multe
imprimari cu cerneluri de culori
diferite.

Suprafata fotosensibila care se
depune pe sitd intr-un strat subtire
si uniform este formata din polimeri
organici fotosensibili. Principiul
obtinerii de elemente obturatoare
sau neobturatoare se bazeaza pe
degradarea fotochimica sub influenta
radiatiilor luminoase a partilor
expuse care, in acest fel, devin
solubile si pot fi inlaturate prin
dizolvare 1n solutii bazice, numite
developanti. Astfel, partile expuse
si solubilizate in developanti devin
suprafete neobturate, in timp ce
partile neexpuse devin obturate,
cerneala neputand penetra prin ele.

Pentru a actiona asupra stratului
fotosensibil, energia radiatiilor
luminoase trebuie sa fie cel putin
egala cu energia de disociere a
moleculelor fotosensibile care absorb
radiatiile.

Sursele de energie radiantad
care indeplinesc aceastd conditie
pentru straturile fotosensibile curent
utilizate au lungimea de unda
cuprinsa intre 350-500 nm.

Fotosensibilizatorii folositi
pentru a induce fotosensibilizarea

preiau energia de la sursa radianta

11
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si o transfera macromoleculelor

stratului  polimeric  cauzandu-i
degradarea.

Drept fotosensibilizatori se
folosesc diversi oxizi sau saruri
(Fe,O3, ZnO, FeCly), derivati
carbonilici (cetone, dicetone,
chinone, peroxizi), hidrocarburi
policiclice  aromate  (naftalen,
antracen) si coloranti organici

(fluoresceina, eozina, albastru de
metilen etc.). Cele mai utilizate
substante  fotosensibile au 1in
componentd rasini diazo, coloranti,
fotosensibilizatori si lacuri de tip
novolac.

Stratul fotosensibil se depune
pe sitd cu o grosime constanta si
o eroare de neuniformitate a grosimii
de ordinul zecilor de microni. In
aceste conditii, fotorezistul lichid se
poate depune din picaturi foarte fine
obtinute prin pulverizare la inalta
presiune sau alte metode. Uscarea se
face cu sitele asezate pe 13 rastele,
in curent de aer cu o temperatura
de 20-40 °C filtrat de i1mpuritati
(praf sau altele asemenea).

Fotorezistul solid are avantajul
depunerii Intr-un strat de grosime
uniforma. Acesta se prezintd sub
forma de folii care se aplica intocmai

Depunera emulsiei fotosensibile
prin tusare

ca o hartie autoadeziva; pentru
fixarea fotorezistului, ansamblul sita-
fotorezist se preseaza si se supune
unui tratament termic. Dupa
inlaturarea foliei de protectie se
face expunerea si developarea.
Datorita tratamentului termic care
se aplica pentru fixare, acest tip de
fotorezist se utilizeazd numai pentru
site metalice.

Emulsiile fotosensibile pot fi
dizolvabile in apa sau dizolvanti
organici. In functie de aceasta
proprietate se utilizeazd cernelurile
Astfel,

emulsia utilizatd se dizolvd in apa

corespunzatoare. daca
cernelurile utilizate sunt cele care
au la baza solventi organici (solvent
based ink),
actiunea razelor ultraviolete (UV

cele cu uscare sub

12

Publicatie distribuita lunar gratuit in 5.000 exemplare




Nr. 14/ 1302.2007

ink)
rezistente la apa.

curable sau alte cerneluri

Ecranele realizate cu emulsii
rezistente la apa se recupereaza
dificil dar sunt ieftine si pot fi
utilizate cu cerneluri solubile in apa.
Deficienta principala a acestora se
refera la erodarea, respectiv
transformarea aleatoare a unor
suprafete obturate in suprafete
neobturate dupa un numar relativ
mic de imprimari.

Expunerea sitelor fotosensibilizate
se realizeazda cu ajutorul unor
aparate de expunere. Acestea asigurd
iradierea cu raze de lumina
ultravioletd un timp definit, numit
timp de expunere, a ansamblului
sitd-film pe care il preseaza astfel
incat filmul sa fie pe toatd suprafata
sa 1n contact intim cu sita pre-
sensibilizata.

Pentru realizarea unei expuneri
corecte, respectiv stabilirea timpului
de expunere, se va utiliza o scald
densitometrica tip STOUFFER,
PMS, UGRA etc. cu 4 sau 6 trepte.
Aceasta se va monta pe o sita
fotosensibilizata care se va expune
si developa; la o expunere corectd
pentru scala cu 4 trepte se va obtine:
pe primele doua suprafete ochiurile
sitel sunt neobturate, pe a treia
obturarea va fi de cca. 50%, iar pe

ultima obturarea va fi totald. Daca
se considera necesar, pornind de la
timpul de expunere gésit anterior, se
vor face probe repetate cu un film
de proba marind sau micsorand
sistematic timpul de expunere pana la
obtinerea rezultatului dorit.
Obtinerea unor bune forme de
imprimare este determinata si de
calitatea filmelor a caror imagine se
transferd. Acestea trebuie sd fie
realizate 1n oglinda si sa prezinte:
1t suprafete opace continui cu un
grad de transmitere a luminii
foarte apropiat de zero, fara insule
transparente;

£} linii continui de delimitare fata de
suprafetele transparente;

1t suprafete transparente clare cu un
grad de transmitere a luminii de
min. 90%.

O atentie deosebita se va acorda
contactului optic dintre sita si film;
daca acesta nu este perfect (filmul
nu este lipit de sitd in toate punctele
suprafetei sale), n zonele unde nu
este respectata aceasta cerintd
imaginea transferatd va fi neclara,
modificata dimensional si la
developare este posibila pierderea
de informatie.

Pentru a obtine o expunere
corecta, fata de cele expuse, in plus,
se va avea in vedere:

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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+ suprafata sticlei aparatului de expus
se va curati utilizand solutii speciale
de curatire si lavete antistatice; se
va controla atent toatd suprafata
pentru a nu ramane urme de solutie
de spalare sau de praf;

+ sistemul de presare a filmului pe
sita trebuie sa functioneze corect.

Developarea este procesul
prin care, dupa expunere, se
obtin elemente obturatoare din foto-
polimerul nedescompus si elemente
neobturatoare prin solubilizarea si
inlaturarea fotopolimerului descom-
pus. Solubilizarea se face cu un
solvent apos slab alcalin, numit
developant.
Datorita  proprietatilor  de
separare netd a zonelor expuse de
cele neexpuse delimitarea dintre
elementele obturatoare si cele
neobturatoare este abrupta, fara zone
gradate de trecere. Solutiile develo-
patoare au in compozitie, In afard de
substanta care asigura solubilizarea
fotopolimerului descompus, si aditivi
cu rolul de:
4+ a modera activitatea chimica,
inlaturand defectele de aureolare
provocate de contactul defectuos
dintre masca si film;

+ a reduce tensiunea superficiala
ajutand astfel la distribuirea
uniforma pe suprafata mastii;

+ pastreaza uniformitatea suspen-
coloidale marind astfel
posibilitatile de obtinere a unor

siel

reproduceri de inalta fidelitate.

Moduri de developare:

a. manual, cu ajutorul unui
tampon din material moale, de marime
convenabild imbibat in developant
se umezeste, fara a apasa, Intreaga
suprafatd a sitei. La terminarea
operatiei, cu o racletdi de cauciuc
moale se indeparteaza lichidul ramas,
dupa daca este
procedeul se repetd. Dupa developare,
care nu trebuie sd dureze mai mult

care, necesar,

de 1-2 min, se spala abundent cu un
jet moderat de apa rece.

b. manual, prin imersie
completd cu toatd suprafata in acelasi
timp in cuve orizontale sau verticale,
astfel ca developantul sa acopere
intreaga sitd. Pentru a determina
inlaturarea substantei solubilizate
developarea are loc sub agitarea
developantului  concomitent cu
agitarea ramei. Dupd developare se
spala ca la pct. a.

c. automat, in masini de

developat, 1n care sita va fi
developata, spalata si uscati. In
toate cazurile, developarea dureaza
cel mult 1-2 min pentru o

temperaturd a developantului de
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20-23 °C. O temperaturd prea mare
a developantului poate duce la
distrugerea sau deformarea elemen-
telor obturate (in special a celor de
finete), iar o temperatura prea micd
mareste timpul de developare
determindnd in cele mai multe cazuri
o developare incompleta. Pastrarea
temperaturii ~ developantului la
valorile indicate se face cu ajutorul
unor termostate cu eroare de reglare
de cel mult +2 °C.
Developarea se  considerd

terminatd atunci cand, In urma
spalarii, suprafetele expuse au toate
ochiurile sitei neobturate, iar
suprafetele neexpuse au toate
ochiurile sitei obturate. Observatia
se executa privind masca astfel
obtinutd In mai multe zone si sub
mai multe unghiuri sub o lupa care
mareste de minim 3 ori.
Subdeveloparea sau
developarea genereaza defecte de

multe ori capitale, masca neputand

supra-

fi folosita.

In cazul subdeveloparii pe
suprafetele care trebuie sd ramana
libere de fotorezist, deci in aceste
locuri ochiurile sitei trebuie sa fie
neobturate, unele zone vor fi
obturate. Aceastd situatie poate fi

uneori remediata prin corectii minus,

in special in cazul elementelor
grafice grosiere.

In cazul supradeveloparii, este
posibil ca unele zone ale suprafetelor
care trebuie sad ramand obturate sa
prezinte insule neobturate. Aceastd
situatie poate fi uneori remediatd prin
corectii plus, in special in cazul
elementelor grafice grosiere.

Operatiile de corectie se executa
dupa developare si au scopul de a
inlatura eventualele defecte aparute in
procesul de pregatire (datorate
particulelor de praf, urmelor de banda
adeziva, sub/supradevelopare etc.).

Inlaturarea obturarilor nedorite
se executd imediat dupa developare
si spdlare, pe masca uscata pentru a
nu permite corectorului sa difuzeze,
folosind urmatoarele tehnici:

- cu ajutorul creioanelor de
corectie minus cu varf fin, mediu sau
gros, functie de suprafata ce trebuie
inlaturata si de posibilitatea de acces
la aceasta fara a afecta si suprafete
utile vecine. Operatia se executa prin
trecerea repetata cu creionul de
corectie peste suprafata doritd
urmand ca dupa cca. 30-50 sec masca
sa fie spalata abundent cu un jet
moderat de apa rece;

- cu ajutorul pastelor corectoare,
pentru suprafete mari, cu posibilitate
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de acces sigur pentru a nu sterge si
suprafete utile. Cu un tampon de vata
se intinde un strat subtire de pasta
corectoare peste suprafata ce trebuie
sa devina penetrabila cernelurilor;
dupa cca 30-60 sec se spala abundent
cu apa rece, iar daca este nevoie
operatia se poate repeta. Addaugarea
de suprafete obturate este posibila cu
ajutorul unor polimeri sau lacuri care
se aplica prin pensulare.

Corectia plus se aplica unor mici
suprafete, de exemplu umplerea unor
goluri continute de suprafete obturate
mari.

Corectia plus de amploare se
aplica 1n conditiile mascarii
suprafetelor vecine ce trebuie sa
rdmand neobturate pentru a evita
alterarea formei acestora. Operatiile
de corectie se realizeazd in general
greu, necesitand o deosebita atentie.
Rezultatul corectiei se pune 1In
evidenta pe masini de proba sau
direct pe masina de imprimat.

Corectiile se pot executa si pe
masti care deja au fost cerneluite,
inldturand 1n prealabil stratul de

cerneala.

Cerneluri
In serigrafie, tipul de cerneala
utilizat este determinat de substratul

pe care se imprima si de conditiile in
care obiectul imprimat se utilizeaza.
Se imprimd pe etichete, afise,
geamuri de automobile sau vitrine,
CD-uri, sticle, diverse ambalaje,
aparate si componente electronice,
circuite imprimate electronice,
brichete, pixuri, scrumiere, ceasuri,
textile si, Tn general, pe orice material
care are o suprafatd pland sau foarte
apropiatd de planeitate. Cernelurile
dezvoltate de fabricanti Tn ultimii ani
permit aplicarea pe cele mai multe
dintre materialele utilizate pentru
productia de ambalaje, produse
electronice, automobile, locuinte sau
birouri, materiale promotionale si de
publicitate sau pentru materialele
speciale cum sunt poliuretani,
poliesteri, poliamide sau metale.
Cernelurile serigrafice, acoperind
0 gama atat de largd de substrate pe
care se aplica, sunt solubile in solventi
organici, apd sau cu uscare la ultra-
violete. Alegerea unui anumit tip este
determinat de aplicatia respectiva, 1n
principal, de materialul din care este
confectionat substratul si de conditiile
de mediu de utilizare (in birouri sau
alte incaperi cu mediu prietenos, in
aer liber, iIn mediu umed, uscat, cu

temperatura joasa etc.).
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Cernelurile solubile in solventii
organici sunt, Tn prezent, cele mai
utilizate datorita duritatii si aderentei
lor foarte bune la majoritatea
materialelor din care sunt fabricate
substratele.

Dezavantajul major este dat de
solventii organici cu evaporare
rapida (volatile organic compounds -
VOC) folositi (ex: etanolul, toluenul,
xilenul, benzenul, hexanul etc.).
Acestia sunt poluanti si pot afecta
starea de sanatate a personalului care
lucreaza in mediu contaminat cu
astfel de substante.

Chiar solventii de tipul n-vinyl-
pyrrolidone (NVP) dezvoltati recent
si care prezintd un grad redus de
periculozitate  pentru  sanatatea
mediului si a oamenilor prezinta
inconveniente care au condus la
interzicerea pentru utilizare in unele
tari (SUA).

Cernelurile solubile in apa sunt
putin folosite datorita faptului ca nu
adera la multe dintre materiale, desi
sunt nepoluante si nu afecteaza starea
de sanatate a celor care intra in
contact cu ele.

Cernelurile cu uscare la ultra-
violete ofera o imprimare consistenta
si cu Tnaltd rezolutie, sunt mai putin
poluante, dar nu au o durabilitate

comparabila cu cea a celor solubile in
solventi organici. Acestea constituie
90% dintre cernelurile utilizate in
aplicatiile nontextile nu numai
pentru faptul ca sunt nepoluante,
dar imprimadrile sunt de foarte bund
calitate iar productivitatea este

foarte buna.
(continuare in numdrul urmdtor)

Singurul lucru
care depinde 100% de tine -
Atitudinea ta

Sanatatea o poti influenta prin
dieta, prin cata miscare faci sau prin
decizia de a fuma mai putin. Prin
nivelul de studiu si de abilitati preluat
din scoli poti determina in ce
domeniu sau in ce joburi vei lucra. Si
cu toate acestea, cati dintre noi nu am
auzit de oameni - constienti de toate
acestea - loviti de atacuri de cord sau
care au fost nevoiti sa-si schimbe nu
numai serviciul ci si domeniul de
activitate?

Singurul aspect din viata asupra
caruia ai control total este atitudinea.
Nivelul de bucurie sau stres ce ajungi
sd-1 trdiesti depinde de gradul de
autocontrol pe care hotarasti sa-1 ai
asupra atitudinii mintale.

Nu suntem nascuti cu o atitudine
predeterminati. In schimb, cu timpul
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o construim si ajungem Intr-o buna zi
la ce spunea Lincoln: “Most people
are about as happy as they make up
their minds to be”. Asta e valabil si in
situatia ca nu esti multumit cu locul
de munca, caz in care ai trei optiuni:
sd te simti jalnic Tn continuare; sa
schimbi locul de munca; sau sa iti
schimbi atitudinea. Nimeni nu ar
trebui sa se complacd in a ramane
vesnic nefericit. Chiar si schimband
serviciul e util sa-ti schimbi
atitudinea sau, in caz contrar, te vel
simti jalnic din nou.

Cei trei de A ce definesc o
cariera sunt abilitatea, ambitia si
atitudinea.

Abilitatea determina nivelul
salariului, Ambitia
cresterile de salariu iar Atitudinea
determina nivelul primelor doua.

influenteaza

Primul pas important este sa
scapi de cliseele negative. Fa o lista
cu toate lucrurile care te determind sa
nu ai cea mai pozitiva atitudine.
Incearca apoi sa le grupezi in doua
categorii: cele care depind de
atitudinea ta mintala si cele care fac
independent parte din viata ta.

Pentru cele din prima categorie
schimba atitudinea . Pentru cele din a
doua categorie spune ca nu trebuie
sa-ti placa, ca sa triiesti cu ele. In loc

sa te lasi apdsat de realitatea
independenta de tine ar trebui sa te
intrebi “Cum pot Tmbunatati aceasta
situatie?” Si apoi, cu aceastd
atitudine pozitivd, executd zilnic
constiincios pasii planuiti. Nu exista
vreme rea ci numai haine nepotrivite
de mers prin vreme rea...

Atitudinile sunt contagioase.
Nu te molipsi de atitudini negative.
De cite ori vei reusi sa te pui intr-o
stare pozitiva vei influenta pozitiv pe
cei din preajma. De cate ori actionezi
intr-o maniera negativa induci stari
negative iar sarcinile usoare devin
dificile. Oricat de grea ar deveni
situatia o vei duce mai usor cu o
abordare pozitiva. Fii pozitiv macar
pana la ora 10 dimineata si restul
zilei va merge de la sine.

Nu astepta ca altcineva sa te faca
fericit. S-ar putea sa nu se-ntample.

Hrisant@ Afaceri-Poligrafice.ro
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CELE MAI BUNE SOLUTII
PENTRU FIRMELE CU DATORII

CUMPARAM CREANTELE DUMNEAVOASTRA
SI LE RECUPERAM DE LA DEBITORI:

Va putem cumpdra creantele pldtindu-va pe loc echivalentul
unui procent din valoarea acestora (intre 10% si 90%).

Va putem cumpara creantele platindu-va integral pretul dupa
ce vom incasa cuantumul acestora de la debitori.

Va putem colecta creantele, mandatandu-ne in acest sens
prin contract de mandat comercial.

EVALUAREA $I OFERIREA DE ASISTENA]'I:\ DE
SPECIALITATE COMPANIILOR AFLATE IN IMPAS SAU
iN PRAGUL INSOLVABILITATII:

Preluarea companiilor ajunse in pragul insolventei.

Evaluarea situatiei financiare a companiei Dvs. si a
modalitatilor legale de refacere a echilibrului financiar.

Evaluarea modalitatilor de recuperare a eventualelor datorii
de la clientii societatii.

Evaluarea contractelor incheiate i consilierea Dvs.
in vederea reechilibrarii drepturilor si obligatjilor
cocontractantilor.

www.debitservice.ro
contact@debitservice.ro
Tel:  +40 31 104.11.92
Fax: +40 21 313.71.77
Mobil: +40 788.075.657
+40 742.262.271

Sediul din Bucuresti:

Bd. Nicolae Titulescu nr.1

bl. A7, sc. B, ap. 49, sector 1
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