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A face un pas inainte in
lumea flexo

Intr-o piata globalizata, in care
calitatea si productivitatea devin
doud variabile din ce in ce mai
importante, o investitie Intr-un
slitter/rewinder trebuie sda fie o
alegere facuta cu atentie, avand in
vedere nu numai variabila "pretul"
echipamentului, ci si precizia,
fiabilitatea, calitatea componentelor
(sd nu se strice imediat!), capabi-
litatea masinii de a fi un utilaj versatil
... flexibil.

Aceste caracteristici fac dintr-un
slitter/rewinder un echipament care
poate, cu adevarat, sa va diferentieze
de competitorii vostri.

Deja foarte multe firme din
Romania au facut o alegere clara, au
ales calitatea, si azi sunt cele mai
importante firme din tara, pregatite
sa intre pe piata europeana si, mai
departe, pe piata mondiala.

Dar ce inseamna a face o
investitie in calitate?

In primul rand, e fundamental
sd ai un utilaj echipat cu motoare
capabile si garanteze atat precizia cat

si rezistenta. Deci, este fundamental
sd al motoare brushless, unica tehno-
logie capabila sa garanteze aceste
doud caracteristici. Gratie acestei
tehnologii e posibil a calcula, Tn mod
exact, productivitatea  masinii
(precizia) si, in plus, fiind fara perii,
nu exista uzura (acest lucru inseamna
rezistenta).

Daca introduceti senzori pentru
a controla prezenta defectelor (lipsa
etichete, de exemplu) e bine ca
masina sa fie capabila sa se opreasca
oricand, exact pe masa de conjunctie

si sd fie capabila sa garanteze
acelasi rezultat si peste 10 ani. Pentru
aceasta existd o singurd solutie: o
masind echipatd cu frine cu praf
magnetic.

Evident, un utilaj de acest tip
trebuie sa fie capabil sa foloseasca
fara probleme si material transparent.

Evident, un slitter/rewinder
trebuie sd permita folosirea si altor
sisteme de inspectie, ca stroboscopul
sau camera.

Sistemul de taiere: sunt de
preferat sisteme de tdiere la foarfeca
(cu cutite si contra-cutite) capabile sa
taie orice fel de material (hartie dar si
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carton, film), fara a fi necesara
schimbarea lor 1n functie de acesta
(de exemplu cu cutite fixe atunci
cand schimbam materialul) - deci, un
sistem de taiere unic.

Precizia: este necesar un sistem
capabil sa taie si randuri de 13-14 mm,
cu un rebut lateral de maxim 1-2 mm
... asta e precizia.

Cand este posibil, mai ales
daca e vorba de o firma mica, la
inceput, ar fi bine ca slitter/rewinderul
sd aiba si posibilitatea de a fi echipat
cu un grup de stantat.

Subliniez inca o datd impor-
tanta PRODUCATORULUI: e bine
sd ludm informatii despre producator,
sa vedem masina 1inainte sa o
cumparam, de preferat sunt acei
producatori care au vandut deja cu
succes in tara, adica cu rezultate
apreciate. Perfect ar fi dacd au un sediu
sau o persoand de contact la care putem
apela in caz de nevoie: service-ul e
fundamental pentru cd garanteaza
investitia pe care am facut-o.

Un sistem de finisare bine pus la
punct garanteazd calitatea produsului
final. Garanteaza satisfacerea clientului.

Intr-o piata globalizati, "a face
un pas inainte" Inseamna a alege
furnizori cu tehnologie de
incredere.

David Benerecetti

Prati Company

Tehnologia tiparului

Efectul optic al luminii
(continuare din numdrul precedent)
Densitatea optica se exprima
prin logaritmul zecimal al opacitatii

D: ng :lg%

Din relatiile anterioare putem
deduce ca opacitatea imaginii va fi cu
atdt mai mare cu cat cantitatea de
argint din imagine este mai mare,
ceea ce inseamna ca

D =K’IgQ’
Rezulta ca:
1gQ’=KlgQ

In practica se prefera studierea
relatiel dintre densitatea opticd si
cantitatea de lumind determinatd prin
analiza functiei

D =f (IgE)

Reprezentarea graficd a acestei
functii poartd numele de curba
caracteristica sau curba de
innegrire a emulsiei fotografice.

Curba caracteristicd se traseaza
intr-un sistem rectangular de coor-
donate: 1gE (abscisa) si D (ordonata).
Pentru trasarea curbei este necesar si
se actioneze cu diferite expuneri asupra
materialului, de fiecare data fiind
masuratd densitatea optica obtinuta.

Aceste expuneri variabile se pot
obtine modificand unul din termenii ce
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t, fie
iluminarea I, fie timpul de expunere t.

In fotoreproducere, pentru deter-
minari se obtin rezultate suficient de
precise prin folosirea asa-numitelor
clinuri sensitometrice.

Clinurile sensitometrice folosite
in procesele de fotoreproducere sunt
de obicei clinuri cu variatie in trepte a
densitatii si se numesc in mod curent
scale de gri.

Aceste scale sunt fie opace -
folosite pentru fotografierea prin
reflexie 1n aparatul de fotore-
producere (pentru originale opace),
fie transparente - folosite la copierea
prin contact.

Pentru trasarea curbei caracteris-
tice sunt necesare valorile densitatii
optice, care se gasesc prin masurarea
imaginii scalei de gri obtinutd dupa
expunere si developare, cu ajutorul
densitometrului. Densitometrele pot
masura densitatea prin reflexie sau
prin transparenta.

Principiul de functionare a
densitometrului (prin transparenta sau
prin reflexie) este acelasi.

Trasarea curbei caracteristice in
coordonate 1g E si D presupune:
iluminarii sub

definesc expunerea E = 1

- Imasurarea
fiecare punct al scalei de gri folosita
ca modulator de expunere, cu
ajutorul luxmetrului;

- expunerea scalei pe material un
timp precis determinat;

- prelucrarea imaginii fotografice
(developare, spalare, fixare etc.);

- masurarea densitatilor fiecarui
camp al 1imaginii, obtinute pe
materialul expus;

- calculul produsului I - t pentru
fiecare valoare a iluminarii masurate;

- calculul logaritmilor acestor
produse;

- reprezentarea grafica a curbei.

In practica se prefera inlocuirea
logaritmului densitdtii direct cu
valoarea densitdtii campului scalei de
gri copiate, operatie posibila din
cand

urmatoarele motive: atunci

lumina cu iluminarea I, cade pe scala
de gri (vezi figura de mai jos), sub
fiecare camp de scald se vor obtine
iluminarile I, L,, ..... I,, materialul

fiind impresionat cu expunerile E,,

X
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Variatia ilumindrii sub scala de gri
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Aceste iluminari depind 1nsa de
densitatile campurilor de scala sub
care se obtin.

Deoarece in conditiile de lucru
date, atat I, cat si t sunt constante
(toate campurile scalei primesc
iluminare si se expun aceluiasi timp)
expresia poate fi scrisa:

IgE=K-Q

Pentru a diferentia densitatea
opticd obtinutd pe imaginea foto-
graficd de densitatea opticd a
campului de scala sub care se obtine,
aceasta din urma se va nota cu D,

Curba caracteristica poate fi deci
definita prin functia echivalenta

D =1 (-Dy)

Semnificatia semnului minus 1n
fata campului de scald este urmatoarea:
in reprezentarea D = f (IgE), axa
absciselor se etaloneazd in mod
obisnuit cu originea 1n partea stanga
spre dreapta. Valoarea maxima a
expunerii se va obtine in cazul in
care D, = 0, iar I devine egal cu I,

(lgEmax = lgIO' t) .

D
D > D, > D > D > 0 -D,

f f f f f >
IgE, < IgE, < IgE, < IgE < IgE_ = 1<,1|=g1§

Gradarea abscisei

Dar aceasta este tocmai valoarea
lui K. Valoarea zero in etalonarea
abscisei 1n unitati de densitate se va
afla in punctul reprezentativ al valorii
lui K, densitatile fiind notate in
ordinea lor crescatoare de la dreapta
la stanga, fenomen simbolizat prin
semnul minus.

Oricare ar fi  marimile
reprezentate pe abscisd, curba carac-
teristicd are forma prezentatd in

figura de mai jos:
hY

1gE 1gE,  IgE, IeE, IeE. IgE

DA

12E

Reprezentarea curbei caracteristice

Curba prezintd zone cu aspect
distinct:

- zona A-B, numiti zona de
voal a curbei caracteristice, iar D,
numita densitate de voal. In aceasti
zona densitatea nu variaza cu
expunerea. Desi expunerea a crescut
de la E, la E,, densitatea a ramas
constanta la valoarea D, (densitate de
voal).

- zona B-C sau zona de
subexpunere a curbei caracteristice.
Incepand de la E, densitatea imaginii
creste, cu atdt mai mult cu cat
expunerea este mai mare;
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- zona C-D sau zona de propor-
tionalitate a curbei este liniara, ceea
ce Tnseamna ca densitatile care se
obtin pentru expunerile situate in
intervalul de la E; la E, vor fi
proportionale cu acestea (pentru
intervale de expuneri egale se obtin
intervale de densitati egale).

- zona D-E, 1n care propor-
tionalitatea dispare din nou, se
numeste zona de supraexpunere.
In aceasta zona cresterile de inten-
sitate sunt cu atat mai mici cu cat
expunerea este mai mare;

- zona E-F, numita si palierul
curbei, in care densitatile nu mai
depind, din nou, de valoarea expunerii;

- zona F-G, in care, cu cat
expunerile sunt mai mari, cu atat
densitatile care se obtin sunt mai
mici, este numita zona de solarizare
a curbeli.

Pentru procesul de reproducere
prezinta interes numai zonele de la A
la E.

Marimi caracteristice in timpul
developarii

Curba caracteristica ne da
informatii cu privire la comportarea
materialului fotografic in procesul de
fotografiere. Principalele marimi
care caracterizeazd comportarea
emulsiilor si care pot fi deduse din
curba caracteristica sunt:

- latitudinea de fotografiere;

- coeficientul de contrast;

- sensibilitatea.

Latitudinea de fotografiere. Se
numeste latitudine de fotografiere, L,
(sau de
densitati) care determina formarea

intervalul de expuneri

imaginii fotografice pe portiunea
rectilinie a curbei caracteristice.

Latitudinea de fotografiere

Se poate spune ca latitudinea de
fotografiere este proiectia portiunii
rectilinii a curbei pe abscisa. Cu aceasta
marime se poate aprecia gradul de
fidelitate al reproducerii unui original.
In procesul de fotoreproducere se
urmdreste ca intre densitdtile imaginii
obtinute si densitdtile originalului
fotografic sd existe o cat mai strictd
proportionalitate.

In caz contrar, imaginea va
prezenta pierderi de desen fatd de
original, tonurile luminoase ca si cele
intunecate aparand sterse, Tmbacsite.

Coeficientul de contrast.
Obtinerea unui interval de densitati
mai mare sau mai mic al imaginii,
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pornind de la acelasi interval de
densitati al originalului, depinde de
gradul de finclinare al portiunii
rectilinii a curbei caracteristice. Prin
fotografierea unui original cu
intervalul de densitati AD, pe un
material cu curba caracteristica A, se
obtin n intervale de densitati D, mai
mari decat intervalul D, obtinut pe
materialul cu curba B. Se poate
spune cd prima imagine este mai
contrasta decat cea de a doua sau ca
materialul caracterizat prin curba A
lucreaza mai contrast decat materialul
caracterizat prin curba B.

AD
AD,

=Y

AD, D,

Curbe caracteristice cu contrast diferit

Contrastul  unui  material
fotografic ~se masoard  prin
coeficientul de contrast vy, definit
ca tangenta unghiului o de inclinare
a portiunii rectilinii a curbei fata de
abscisd sau, cu alte cuvinte, este
panta portiunii rectilinii a curbei
caracteristice.

AD

g

Determinarea ceficientului de contrast

AD D,

., 0

Din figura rezulta ca coeficientul
de contrast se poate masura si prin
raportul dintre intervalul de densitati al
imaginii AD si intervalul de densitati al
originalului AD, intre doud puncte
oarecare 1n zone rectilinii ale curbei.

AD
A D,

Din acest punct de vedere
materialele fotografice se impart in:

- moi - cu 7y cuprins intre 0,5 si 0,8;

- normale - cu Y cuprins intre
0,8-1,2;

- contraste - cu Yy cuprins intre 3-5;

- foarte contraste - cu 7y peste 7.

Coeficientul de contrast al unui
material fotografic nu depinde de
structura sa, ci de conditiile de
developare.

- Sensibilitatea. Emulsia foto-
graficd este cu atat mai sensibila la
lumina cu cat efectul fotografic
poate fi obtinut cu o cantitate mai
mica de lumina.

Existd standardizate o serie
intreagd de sisteme de mdsurare a
sensibilitatii (GOST, ASA etc.) care
pornesc de la analiza curbei
caracteristice.

Y =tga:

8
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Marimile caracteristice (latitu-
dinea de fotografiere, coeficientul de
contrast si sensibilitatea) se deduc din
curba caracteristica trasata dupa
masurarea densitatilor unei imagini
fotografice complet prelucrate. Deci,
aceste marimi depind de conditiile de
prelucrare, in special de conditiile in
care are loc developarea.

Influenta duratei developarii

Developarea  completd a
imaginii fotografice este un proces
care dureazi un anumit timp. In
momentul intoducerii in revelator a
filmului cu imagini expuse, densi-
tatea acestuia este zero (nu exista
imagine) pentru ca, dupa un anumit
timp, sd atingd valori de densitati
care raman, In continuare, constante.

A

-

=/

=

et

N

v

— =

S

AN

A

L
) / .

(IgE,) D,

0

9 o
-

Modificarea formei curbei caracteristice in
functie de timpul de developare

Pentru expunerea E,, odata cu
cresterea timpului de developare se
obtin densitatile D,, D, etc., din ce In
ce mai mari.

Aceeasi variatie cu timpul de
developare o prezinta si coeficientul
de contrast. Din figura de mai sus se
observa ca nu numai densitatile cresc
odata cu marirea timpului de
developare, ci si inclinarea portiunilor
rectilinii ale curbelor caracteristice,
respectiv coeficientul de contrast.
Acest fapt este ilustrat prin curba
v = f(t) prezentata mai jos.

YJ\
Ymax --------------------

t i

‘max

Forma curbei y = f(t)

Valoarea maxima a lui y se
noteaza cu v,,,, iar timpul corespun-
zatorcu t, ..

Rezulta ca odata cu cresterea
densitatii imaginii creste si densitatea
de voal, la inceput mai incet, apoi din
ce Tn ce mai repede.

Cea de a doua marime dedusa
din curba caracteristica - latitudinea
de fotografiere - variaza de asemenea
cu timpul de developare, fara ca
aceasta variatie sa fie atat de
semnificativa ca In cazul coefici-
entului de contrast.

Sensibilitatea variaza putin timp
de la developare, la majoritatea
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materialelor fotografice constatan-
du-se o usoara crestere, odati cu
cresterea acestui timp.

DA

Modificarea latitudinii de fotografie in
functie de timpul de developare

(continuare in numdrul urmdtor)

Implementarea sistemului de
management al calitdtii

Avantajele certificarii sistemului de
management al calitdtii

(continuare din numdrul precedent)
* ajutd firmele care au implementat
un sistem de management al calitatii
la mérirea probabilititii de crestere a
satisfactiei clientilor prin analiza
cerintelor acestora si definirea
proceselor care contribuie la reali-
zarea de produse/servicii acceptabile
pentru clienti;
e furnizeaza incredere firmei si
clientilor sdi cad este capabild sa
realizeze produse/servicii care 1nde-
plinesc In mod consecvent cerintele;
* conduce la marirea competitivitatii.

In cadrul procesului de identi-
ficare, in conformitate cu cerintele
standardului, se stabilesc:

* identificarea proceselor desfa-
surate, a modului de desfasurare si a
legaturilor dintre ele (procese de
management, de asigurare a
resurselor, de realizare a serviciilor si
de monitorizare);

* documentarea Sistemului de
Management al Calitatii prin
Manualul Calitatii, proceduri de
sistem, proceduri si instructiuni de
lucru;

e modul de elaborare, verificare,
aprobare a documentelor si nivelele
de responsabilitate implicate, precum
si a regulilor de difuzare si retragere
a documentelor;

* regulile de efectuare a modifi-
carilor in documente si date;

e regulile privind documentele
externe;

e cerintele referitoare la identificarea,
pastrarea, protectia, retragerea si
arhivarea inregistrarilor calitatii, a
caror mentinere demonstreaza func-
tionarea Sistemului de Management
al Calitatii.

In procesul de certificare,
responsabilitatea managementului
are 1n vedere:

* definirea politicii conducerii privind
calitatea, obiectivele de atins;

* orientarea politicii organizatiei
catre client, In scopul satisfacerii
cerintelor acestuia;
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e organizarea functionalda cu
responsabilitati pe nivele ierarhice
bine definite;

* definirea functiilor specifice de
supraveghere a Sistemului de
Management al Calitatii;

¢ definirea proceselor de comunicare
in interiorul organizatiei si analiza
periodicd a functiondrii Sistemului de
Management al Calitatii.

In contextul economic actual,
cresterea concurentei reprezintd de
fapt confruntarea firmelor 1in
incercarea de a atrage clientii prin
preturi mai mici, o calitate mai
buna a produselor/serviciilor si prin
termene de livrare cat mai scurte,
convergenta acestor factori ducand in
final si la obtinerea unei eficiente
ridicate a afacerii.

Intr-un astfel de cadru, preocu-
parea fiecarei firme este de a fi
permanent competitivd. Aceasta se
traduce in capacitatea acesteia ca, in
conditii de concurenta, sa se mentina
si sa castige noi pozitii pe piata, sa
ofere produse sau servicii de o
calitate superioara la costuri mai mici
decat competitorii sdi. Una dintre
modalitatile prin care se pot atinge
astfel de obiective este proiectarea,
implementarea si certificarea unui
sistem de management al calitatii
prin care sd se realizeze tinerea sub
control a tuturor proceselor din firma

in vederea furnizarii de produse sau
servicii superioare calitativ.

Pentru ca o firma sa functioneze
cat mai bine, trebuie sa-si identifice
si administreze totalitatea proceselor
interne si externe intercorelate:

e identificarea si satisfacerea
cerintelor;

* nevoia de a evalua procesele in
functie de valoarea adaugata;

* obtinerea de rezultate Tn ceea ce
priveste performanta si eficacitatea
fiecarui proces;

* ITmbunatatirea continud a proceselor
pe baza unor evaludri obiective.

Succesul poate rezulta din
implementarea si mentinerea unui
sistem de management care este
proiectat in vederea imbunatatirii
continue a performantei luand 1in
considerare nevoile tuturor partilor
interesate.

Avantajele  principale ale
implementdrii unui sistem al calitatii
sunt: de naturd externd, prin
transmiterea unui nivel sporit de
incredere clientilor si de natura
internd prin optimizarea opera-
tiunilor interne.

Credibilitatea sistemului calitatii
si a nivelului de incredere transmisa
clientilor sporeste prin certificarea
sistemului  calitatii.  Conform
declaratiilor ISO, la sfarsitul anului
1999, in lume erau emise 343.643
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certificate in 150 de tari, iar in 2004,
numarul acestora trecea de 600.000.

In aceste conditii implementarea
si certificarea unui sistem al calitatii Tn
baza standardului ISO 9001 a devenit
un imperativ pentru orice organizatie
de succes, indiferent ca apartine
domeniului fabricatie, prestatie de
servicii, servicii publice etc.

Patrunderea pe Piata Europeand

In Uniunea Europeana comertul
este liber, dar practicarea sa in cadrul
unei piete globale unice a fost un
demers complex, avand in vedere ca
multe tari isi protejau propriile
interese prin standardele tehnice
interne. Depasirea acestor probleme
s-a solutionat Tn mare parte prin
armonizarea standardelor si a
legislatiei in interiorul Uniunii
Europene. Rezultatul este acela ca,
pentru orice firma care doreste sa
exporte produse catre UE, marcarea
CE este obligatorie.

Certificarea care da dreptul la
marcarea CE poate fi acordatd pentru
un produs daca producatorul poate sa
demonstreze ca acesta Indeplineste
cerintele
standardul corespunzator si cd poate
fi fabricat in mod constant la acel
nivel. In consecinta, produsele

tehnice stabilite 1n

trebuie fabricate in conformitate cu
procedurile interne specifice ale
firmei astfel incat nivelele calitatii
finale sa poata fi garantate. In cea
mai mare parte a cazurilor acesta
implica implementarea de catre
producator a wunui program de
asigurare a calitdtii, iar sistemul de
asigurare a calitatii unanim acceptat
in prezent in UE este ISO 9001.

Pentru a supravietui in cadrul
UE, firmele romanesti trebuie sa
cunoasca standardele armonizate UE,
cerintele esentiale ale CE pentru
certificare si si aiba un sistem al
calitatii pentru a se asigura, si a
asigura produsele
corespund cerintelor.

clientii ca

Marcajul CE

Marcajul CE este o mentiune
emisa de producator care certifica
faptul ca produsul satisface cerintele
europene esentiale cu privire la
calitate, sdnatate sau sigurantd publica
si protectia mediului. Aceasta
mentiune este aplicata in mod vizibil
pe produs prin simbolul CE.

Atunci cand un produs este
apoi
conformitate cu cerintele de bazia ale

proiectat  si fabricat 1n

unei directive a CE, pentru a

demonstra si a-1 asigura de acest
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lucru pe toti utilizatorii din tarile
europene si pentru a fi comercializat
in mod legal, produsul trebuie sa
poarte marcajul CE. Marcajul CE nu
reprezintd o certificare a calitatii, ci
este o conditie prealabila obligatorie
de liberd circulatie a produselor,
vizand calitatea, sdndtatea sau sigu-
ranta publica. Marcajul CE arata ca
un produs, indiferent unde este
fabricat, este conform unei regle-
mentari CE.

In functie de riscurile posibile,
se stabileste pe grupe de produse
daca mentiunea emisa trebuie sau nu
sa fie certificatd prin testare de catre
o tertd parte independenta sau de un
,organism acreditat”. In cazul in care
produsul este conform cu toate
criteriile aplicabile stipulate 1in
standardele europene, atunci exista o
prezumptie legald de conformitate cu
cerintele ce derivd din directiva
aplicabila acelui produs. O terta parte
independenta efectueazad verificarea
pe baza standardelor europene care
atesta si confirma prezumptia de
conformitate a produsului respectiv.

In cazul in care produsul este si
subiectul altor directive, acoperind
alte aspecte care prevad si ele
marcajul CE, acesta din urma va
indica faptul cd produsul este

considerat a fi conform si cu acele
directive. Atunci cind una sau mai
multe din aceste directive permit
producatorului, in perioada de
tranzitie, sa aleagd variantele pe care
le va aplica, marcajul CE va adeveri
conformitatea cu directivele aplicate
de producator. In acest caz, particu-
laritatile directivelor aplicate trebuie
sa fie prezentate in documentele,
notificarile sau instructiunile impuse de
directive si care Tnsotesc acest produs.

Cerintele marcajului CE pentru
anumite produse vizeazd demon-
strarea capacitatii producatorului de a
realiza o productie constantd, iar cea
mai buna cale pentru a dovedi acest
lucru este conducerea sistemului de
productie utilizdnd un sistem de
management al calitatii. In conditii
normale, acest tip de sistem poate fi
facultativ, dar pentru marcajul CE el
devine obligatoriu.

Adoptarea si implementarea
standardelor UE 1n Roménia repre-
zintd una din conditiile accesului pe
Piata Unica, deoarece Romania, dupa
aderare, a devenit un membru cu
drepturi depline, complet integrat 1n
Piata Unica. Este in consecinta
important pentru intreprinderile din
Romaéania sa constientizeze rolul
standardizarii europene si folosirea
eficienta a standardelor.
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Inainte de lansarea pe piata,
produsele care sunt acoperite de
directivele de standardizare trebuie
sd fie supuse unei proceduri de
evaluare a conformitatii. Evaluarea
priveste: etapa de proiectare a
produsului, etapa de productie sau
ambele etape. Aceasta procedura este
obligatorie pentru a permite aplicarea
marcajului CE.

Fiecare directiva descrie gama
si continutul posibilelor proceduri
de evaluare a conformitatii care au
fost impartite intr-un set de opt
module de baza. Sapte dintre
acestea se bazeaza pe interventia
unei terte parti independente, iar
unul pe cea a producitorului. Mai
multe directive acorda flexibilitate Tn
ceea ce priveste evaluarea confo-
rmitdtii prin folosirea operatiunilor
sau a modulelor alternative, pentru a
permite adaptarea conform nevoilor
fiecarui producator. In functie de
directive, producatorul poate selecta
una dintre procedurile disponibile.

Elementele standard ale direc-
tivelor sunt:

e armonizarea este limitatd la
cerintele de baza;

* numai produsele care indeplinesc
cerintele de baza pot intra pe piata si
pot fi date 1n folosinta;

* standardele armonizate ale céror
numere de referinta au fost transpuse
in standarde nationale sunt con-
siderate conforme cu cerintele
esentiale corespunzatoare;

* aplicarea standardelor armonizate
sau a altor specificatii tehnice
ramane voluntard, iar producatorii
sunt liberi sa aleaga orice solutie
tehnica care asigura conformitatea cu
cerintele de baza ;

e atunci cand producatorul aplica
standardul, acesta beneficiaza de
prezumptia de conformitate, adica nu
trebuie sa demonstreze confor-
mitatea;

* producdtorii trebuie sia evalueze
conformitatea  produselor cu
cerintele esentiale ale directivei sau
directivelor in cauza;

* producatorii pot alege intre diferite
proceduri de evaluare a conformitatii
prevazute in Directiva aplicabild;

* Tnainte de plasarea pe piatda, dar
numai dupa incheierea 1intregii
proceduri, producdtorii trebuie sa
aplice pe produs marcajul CE.

Directivele Noii Aborddri
si ale Abordarii Globale

Noile directive UE care privesc
calitatea si securitatea produselor,
apartinand grupei Directivelor Noii
Abordari au fost elaborate tinand
cont de elementele Directivei
Abordarii  globale.  Elementele
definitorii ale acestor Directive sunt:
1. specifica ,,cerintele esentiale”
necesare si suficiente pentru a
raspunde domeniilor de interes
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public, precum
securitatea.

* Ele nu vor descrie specificatiile
pentru proiectare, dar vor specifica
obiectivele privind securitatea, din
punct de vedere al performantelor
produsului, intr-un mod suficient de
precis pentru a stabili cerintele care
trebuie sa fie aplicate in mod
uniform.

* Acestea impun realizarea de catre
producator a unei analize a riscurilor
si elaborarea specificatiilor privind
proiectarea care satisfac cerintele de
baza privind calitatea.

sanatatea si

2. definesc procedurile de evaluare
a conformitatii pe care producatorii
trebuie sa le aplice pentru a
demonstra conformitatea:

o In paralel cu procedurile tradi-
tionale de certificare a produselor,
conformitatea poate fi asigurata de
producitor si pe baza aplicarii unui
Sistem de Asigurare a Calitatii
certificat.

* Producatorii pot
procedurile specificate.

alege 1intre

3. indica faptul ca conformitatea
cu cerintele esentiale va trebui sa
fie declarata de producator pe
raspunderea sa prin aplicarea
marcajului CE si prin emiterea
unei declaratii de conformitate.

4. specifica faptul ca organismele
europene de standardizare vor fi
delegate de Comisia Europeana sa
stabileasca standarde cu solutiile
tehnice care pot fi aplicate de
producatori pentru a se conforma
respectivelor cerinte esentiale.

5. standardele pot fi aplicate in mod

voluntar. Totusi atunci cand
producatorul aplica standardul,
acesta beneficiaza de prezumptia de
conformitate, adica nu este obligat

sa demonstreze conformitatea.

Directiva privind securitatea
generald a produsului.
Rdaspunderea asupra produsului

Directiva privind securitatea
generala a produselor (92/59/CEE)
se aplicd bunurilor de consum
distribuite prin activititi comerciale,
atunci cand produsul nu este acoperit
de alte directive sau de altad legislatie
a UE, sau atunci cand nu toate
aspectele privind securitatea sau
categoriile de riscuri sunt acoperite
de directivele sau legislatia UE (de
exemplu: produsele folosite si la
mana a doua, plasate pe piata
Comunitatii inainte de intrarea in
vigoare a Directivei, precum si
produsele reparate).

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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Directiva privind raspunderea
asupra produsului (85/374/CEE)
acopera orice produs fabricat sau
importat Tn Comunitate care poate
cauza daune unei persoane sau unei
proprietati private. Directiva se
aplica, de asemenea, tuturor
produselor care cad sub incidenta
Directivei ,,noii abordari”. Directiva
vizeazd responsabilitatea produ-
catorului de a plati daune, atunci cand
un produs este declarat ca fiind
nesigur. Astfel, ea reprezintd un motiv
puternic de a garanta securitatea
produselor, in vederea evitarii
costurilor - determinate de aceastd
raspundere - pentru producatori,
importatori sau distribuitori, in cazul
produselor defecte care cauzeaza
daune persoanelor sau proprietatii.

Aplicabilitatea sistemului de
management al calitatii.
Lansarea pe piata si darea in
Jfolosinta.

Lansarea pe piata este actiunea
initiala de a scoate un produs pentru
prima oara pe piata Comunitatii, n
scopul distribuirii sau utilizarii
acestuia, contra cost sau gratuit.
Darea in folosinta are loc 1in
momentul primei utilizdri de catre
utilizatorul final. Responsabilitatile
privind produsele marcate CE
implicd urmatoarele:

e Producatorul are responsabilitatea
unica si finald de a garanta cd un

produs care se intentioneaza a fi
lansat pe piata Comunitatii este
proiectat, fabricat si conformitatea sa
este evaluata in acord cu cerintele de
baza ale Directivei/Directivelor
corespunzdtoare. Raspunderea pro-
ducatorului se aplica, de asemenea,
asupra oricadrei persoane fizice sau
juridice care asambleazd, impache-
teaza, prelucreazd sau eticheteaza
produsele finite, in scopul introducerii
acestora pe piata Comunitatii;

* Producatorul poate folosi produse
finite, piese si componente sau poate
sub-contracta diferite activitati. Cu
toate acestea, el trebuie si pastreze
intotdeauna controlul general si sa
aiba competenta necesara pentru a-si
asuma responsabilitatea asupra
produsului integral;

* Raspunderea producatorului con-
form directivelor este aceeasi,
indiferent daca acesta este stabilit in
afara Comunitdtii sau intr-un stat
membru;

* Rispunderea producitorului poate
fi preluata 1n spatiul economic al UE
de catre un reprezentant autorizat
(RA) al producatorului, numit si
desemnat in mod oficial de acesta.
Reprezentantul autorizat trebuie sa
fie stabilit pe teritoriul Comunitatii
s sa actioneze In numele produca-
torului. Atributiile care pot fi
delegate reprezentantului autorizat
conform directivei sunt de naturd
administrativd. RA poate, de
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asemenea, sa participe la proiectarea
si fabricarea produselor, in calitate de
subcontractant, cu conditia ca
producatorul sa pastreze Intotdeauna
controlul general asupra produsului,
pentru a-si indeplini responsabilitatea
in ceea ce priveste conformitatea cu
prevederile directivelor aplicabile;

* Un produs poate fi pus 1n functiune,
fara a fi plasat in prealabil pe piata;
este cazul unui produs fabricat pentru
uzul propriu. Intr-un astfel de caz,
persoana care da produsul fn

folosintd trebuie sad-si asume
raspunderea producatorului;
* Orice persoanda care schimba

destinatia unui produs, astfel incat
devine necesara aplicarea altor
cerinte esentiale, modifici in mod
semnificativ sau reface un produs in
vederea lansarii acestuia pe piata
Comunitatii, devine responsabil
pentru produsul respectiv.

* Importatorul/persoana responsabild
pentru lansarea unui produs dintr-o
tara din afara UE pe piata UE trebuie
sd se asigure ca poate furniza
autorititii de supraveghere a pietei
toate informatiile necesare privind
produsul, in cazul in care produ-
catorul nu este stabilit In Comunitate
si nu are in Comunitate un repre-
zentant autorizat. In consecinta,
importatorul poate sd-si asume 1in
anumite situatii raspunderile ce revin
producatorului.

continuare in numdrul urmdtor

Conferinta PrintPromotion
,»Solutii inovative pentru
domeniul tiparului si
ambalajelor”

Avanpremiera drupa 2008
Diisseldorf

Peste 100 de persoane - oameni
de afaceri si experti din domeniile
tiparului si ambalajelor, jurnalisti si
cadre didactice din invatamantul
preuniversitar si universitar de
specialitate - au participat, la sfarsitul
lunii aprilie, la Conferinta ,,Solutii
inovative pentru domeniul tiparului
si ambalajelor”, organizatd la
Bucuresti de Reprezentanta
Messe Diisseldorf 1n  Roménia
(Camera de Comert si Industrie
Romano-Germana) si compania
PRINTPROMOTION a Asociatiei
constructorilor germani de masini
(VDMA).

Cele 10 prezentari, grupate in
sectiunile <Ambalaje> si <Accidenta
si productie de carte>, au fost
sustinute de conferentiari din
Germania si Romaénia, reprezentanti
ai unor companii germane de renume
mondial 1n domeniile lor de
activitate: Bielomatik (tehnologie
pentru tipar, prelucrarea hartiei si a
maselor plastice, RFID-Transponder),
Billhofer  (innobilarea  hartiei),
Heidelberger Druckmaschinen, IST-
Metz (tehnologie UV), Koenig &
Bauer (masini de tipar de toate
tipurile), Kolbus (productie de carte),
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MAN Roland, Planatol (adezivi
industriali pentru tiparituri, ambalaje
si produse din hartie si carton) si
POLAR-Mohr (sisteme industriale
de taiere).

PRINTPROMOTION - compania
reprezentativa  non-profit  de
promovare a industriei tipografice
din Germania, a industriei hartiei si a
altor ramuri economice conexe
acestora - este dispusa sa se implice,
si in Romania, in proiecte de
pregatire si perfectionare a cadrelor
didactice, a persoanelor cu functii
de conducere si a personalului
specializat pentru industria tiparului.

Evenimentul face parte din
seria de conferinte PrintPromotion
Printmedia Management 2007,
organizate 1n 1intreaga lume 1in
perioada premergitoare celui mai
mare targ in domeniul industriei
tipografice, prelucrdrii hartiei si
media tiparite - drupa 2008
Diisseldorf (www.drupa.de) a carei
urmatoare editii va depasi toate
recordurile: cu o suprafatd neta de
expunere de 170.000 de metri patrati
(echivalenta cu cea insumata a 40 de
terenuri de fotbal), peste 1.800 de
expozanti si mai mult de 400.000 de
vizitatori de pe toate continentele,
drupa 2008, ce urmeaza sa se
desfasoare 1n perioada 29 mai - 11
iunie, va fi cea mai mare din istoria
sa de 50 de ani.

Anca Murar

Reprezentant Messe Diisseldorf in Romdnia

ALGERNON desfasoara o
promotie pentru toate
produsele Siser

In cadrul promotiei ,,Am trimis
preturile in vacanta”, Algernon
ofera tuturor clientilor, In perioada
15 mai - 15 septembrie 2007, o
reducere de 10% pentru toate
produsele Siser: folii si hartii
pentru inscriptionat materiale
textile, prese de transfer termic,
platan mic, accesoriu pentru sepci,
instrument pentru decolat folie si
catalog-mostrar.

Prin aceasta promotie urmarim
sd convingem clientii de calitatea
produselor Siser, oferindu-le
posibilitatea ca, pe timpul perioadei
promotionale, sa le cumpere la un
pret redus.

Mai multe detalii gasiti pe www.foliiadezive.ro
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Zipper bags...pungi transparente cu fermoar

Noile preturi incepand cu luna mai
50 x 70 mm - 0,0203 RON / buc.
60 x 85 mm - 0,0292 RON / buc.
70 x 100 mm - 0,0313 RON / buc.
85 x 120 mm - 0,0370 RON / buc.
100 x 140 mm - 0,0499 RON / buc.
120 x 170 mm - 0,0680 RON / buc.
125 x 127 mm - 0,0660 RON / buc.
140 x 200 mm - 0,0843 RON / buc.
170 x 240 mm - 0,1156 RON / buc.
200 x 280 mm - 0,1686 RON / buc.
240 x 340 mm - 0,2244 RON / buc.
400 x 340 mm - 0,4000 RON / buc.

Preturile nu includ TVA si eventualele cheltuieli de expediere.
Modalitatea de platd: 100% in avans.
Termenul de livrare: 4 - 10 zile

Str. Motrului nr.28, 050281 Bucuresti 5 ¢ Tel: 021 337 2928 ¢ Fax: 021 337 2971 » www.zipper-bags.ro



Evaluarea . Finantarea cresterii . Vanzarea
AFACERII

e Incheierea de parteneriate strategice / financiare e Planificarea afacerii

e VVanzarea afacerii sau achizitia unei companii e |dentificarea de companii pentru achizitie

e Finantarea pentru cresterea afacerii e Documentarea si analiza situatiei companiei
e Restructurarea afacerii (due diligence)

e Structurarea si negocierea tranzactiilor e Evaluarea afacerii & modelare financiara

%Jad ral Telefon:+40 722 248 325

0 Fax:  +40 318 15 66 42
apltal E-mail: office@quadral-capital.ro
Corporate Web:  www.quadral-capital.ro
Finance Adresa: Str. Sfanta Vineri 23, Ap.54, Sector 3, Bucuresti

Publicatie lunara editata de S.C. Afaceri Poligrafice S.R.L., Str. Motrului nr. 28, 050281 Bucuresti 5
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