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CELE MAI BUNE SOLUTII
PENTRU FIRMELE CU DATORII

CUMPARAM CREANTELE DUMNEAVOASTRA
S| LE RECUPERAM DE LA DEBITORI:

Va putem cumpara creantele platindu-va pe loc echivalentul
unui procent din valoarea acestora (intre 10% si 90%).

Va putem cumpara creantele platindu-va integral pretul dupa
ce vom incasa cuantumul acestora de la debitori.

Va putem colecta creantele, mandatandu-ne in acest sens
prin contract de mandat comercial.

EVALUAREA $1 OFERIREA DE ASISTEI\IA'[I:\ DE
SPECIALITATE COMPANIILOR AFLATE IN IMPAS SAU
iN PRAGUL INSOLVABILITATII:

Preluarea companiilor ajunse in pragul insolventei.

Evaluarea situatiei financiare a companiei Dvs. si a
modalitatilor legale de refacere a echilibrului financiar.

Evaluarea modalitéilor de recuperare a eventualelor datorii
de la clientii societatii.

Evaluarea contractelor incheiate si consilierea Dvs.
in vederea reechilibrarii drepturilor i obligatiilor
cocontractantilor.
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Tehnologia tiparului

Influenta compozitiei revelatorului
(continuare din numdrul precedent)

La acelasi tip de revelator,
contrastul imaginii obtinute va fi cu
atdt mai mare cu cat viteza de
developare va fi mai mare. Toti
factorii care maresc viteza de
developare vor conduce si la marirea
contrastului. Deci, un revelator va
lucra cu atat mai constant cu cat va fi
mai concentrat in reducator, sub-
stante alcaline si sulfit de sodiu.

Cresterea  concentratiei de
bromura de potasiu duce la scaderea
vitezei de developare.

Asa cum au fost clasificate
materialele fotografice, si revelatorii
pot fi clasificati 1n:

- revelatori de contrast mic;

- revelatori de contrast mediu;

- revelatori de contrast ridicat.

in concluzie, acelasi tip de film,
tratat cu revelatori diferiti, va duce la
obtinerea unor contraste diferite.

In practicd nu se obisnuieste sd
se modifice contrastul cu ajutorul
revelatorilor, ci fiecare tip de film se
developeaza intr-un revelator adecvat
contrastului sau.

Influenta temperaturii si a
conditiilor de agitare

Atat temperatura cat si ritmul de
agitare, fiind factori care modifica
viteza de developare, vor actiona
direct asupra coeficientului de
contrast: acesta va fi cu atdt mai
ridicat cu cat temperatura va fi mai
ridicatd, iar agitarea mai energica.

Din cele aratate mai sus se poate
concluziona ca developarea unui
anumit tip de material fotografic se
va executa intotdeauna in conditii
constante (acelasi revelator, aceeasi
temperatura, aceleasi conditii de
agitare), singurul factor prin care se
modifica  contrastul imaginii
ramanand timpul de developare.
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Efectul , lith”

Acest efect este dat de un caz
particular de developare ce se petrece
Llith”.  Acesti
revelatori contin formaldehida sau,

intr-un revelator
mai adesea, paraformaldehida sau
bisulfit formaldehida si au capaci-
tatea sda provoace o developare
,contagioasa”.

In acest tip de revelatori nu se
reduc numai cristalele de bromura de
argint care contin centrii de deve-
lopare, ci reactia incepe cu aceste
cristale si se propaga si la cristalele
vecine, eventual neexpuse. Din acest
motiv, In zonele expuse la lumina se
rapid
de argint redus care determind

formeaza cantitati  mari

densitdti optice si contraste maxime
(vy=98).

Spre deosebire de revelatorii
obisnuiti, care produc o crestere
progresivd a densitatii optice odata
cu cresterea timpului de developare,
dimensiunile imaginii (linii sau
puncte) nemodificadu-se in timp,
revelatorii ,lith” produc aparitia
brusca a unei imagini cu densitatea
maxima, ale cdrei dimensiuni se
maresc progresiv ca urmare a
extinderii reactiei in zonele vecine

(fenomenul de contaminare).

Timpul de developare modifica
in acest caz nu densitatea, ci
dimensiunile imaginii.

Efectul ,lith” depinde si de
compozitia materialelor fotosensi-
bile, fiind mai accentuat la filmele cu
emulsii foarte subtiri si cu granulatie
mare (filme ,,lith”).

In prezent, in domeniul filmelor
si al solutiilor chimice de prelucrare
sunt in disputa sistemele ,lith”,
sistemele pentru un punct hibrid si
sistemele ,,rapid access”.

In domeniul pregatirii elec-
tronice a formelor de imprimare (pre-
press) se recurge frecvent la produse
fotografice (filme si revelatori).
Alegerea suporturilor fotografice
pentru aplicatii propriu-zise se va
face pornind de la suporturi ale caror
caracteristici permit o integrare
optimd in fluxul procesului de
pregdtire a formei.

Pregatirea clasica, traditionala, a
formei de imprimare presupune ca
imaginile alb-negru si cele color si
fie prelucrate separat si reunite apoi
la montaj. La pregatirea formei,
producerea imaginilor alb-negru si
lucrdrile lineare se realizeazd in
aparate de fotoreproducere cu
ajutorul filmelor ,lith”, prelucrate
apoi prin procedeul ,lith”. Acest
procedeu este indispensabil pentru
obtinerea 1imaginilor cu raster,
folosind imaginile in semitonuri si
rasterul de contact. Treptat, sistemul

4
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,Llith” s-a transformat in sistem
,hibrid hard dot” care are avantajul

prelucrarii ,,rapid access”.
Odata cu aparitia scannerelor,

procesul de pregitire a formei a
cunoscut un progres. Citirea origi-
nalelor se face prin baleiaj optic, iar
datele obtinute pot suporta diferite
prelucrari  electronice  (retusul
culorilor, corectii colorimetrice etc.).

Selectiile sunt expuse rapid pe
un ,film scan”, punctele de raster
fiind realizate electronic.

Filmele scan sunt filme ,,rapid
access” a cdaror sensibilitate
spectrala este datd de tipul de laser
utilizat - 488 mm pentru laserele cu
argon si 633 mm pentru laserele
heliu/neon. Calitatea punctului de
raster depinde 1n primul rand de cea
a laserului de exprimare.

In general masinile de foto-
culegere actuale utilizeaza lasere cu
diode de arseniura de galiu care
lucreaza cu IR (780-820 mm).
Diodele ER (Extended Red) lucreaza
in domeniul 650 mm si prezinta, fata
de cele cu IR, unele avantaje:

- permit o mai buna reglare;

- folosesc un film sensibil la rosu.

Azi, pregatirea formei de
imprimare se bazeaza pe developarea
in linie. Procedeul consta 1n
conectarea masinii de expunere la
cea de developare.

Masina de expunere are O
anumita viteza de iesire, motiv
pentru care se prefera o prelucrare a
filmului (developare, fixare, spalare
si uscare) ,,rapid access”.

Durata de developare a filmului
trebuie sa fie scurtd, asociati cu o
latitudine de fotografiere mare si
corelata cu viteza de iesire a filmului
din masina de expunere.

Din acest motiv, se impun
conditii noi filmelor si solutiilor
chimice de developare, fixare, cum
ar fi:

- consum minim de solutii;

- latitudine mare de expunere.

Procesul de developare are o
cinetica proprie. Este rezultatul, asa
cum s-a aratat, al unui echilibru intre
activatori si inhibitori cu efecte de
epuizare locala.

Pentru aceasta, emulsiile
filmelor trebuie sa fie foarte sensibile
la efectul inhibitor al bromurii de
potasiu care se formeaza dupa
developarea particulelor de bromura
de argint.

Developarea ,lith” este foarte
sensibila la variatii mici ale concen-
tratiei elementelor active, bromura de
potasiu, sulfitul de sodiu si
hidrochinona. De asemenea, reve-
latorii ,,lith” sunt sensibili la variatia de
temperatura si timpul de developare.

Revelatorii  ,;rapid access”
rezista la variatii moderate ale
temperaturii $i compozitiei.

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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Sistemele de developare ,,rapid

access”  prezintd  urmadtoarele
avantaje:

- latitudine de developare mare,
deci o slaba sensibilitate la variatiile
de temperaturd, concentratia reve-
latorului, durata de developare,
epuizarea produsilor chimici etc.;

- developare stabild si repro-
ductibila;

- regenerare limitata a produsilor
chimici;

- timpi scurti de developare la
temperaturi relativ mari.

Pentru reproducerea cu raster a
ilustratiilor in procesele de pregatire
a formelor de tipar, toate elementele
sistemului (film, rama, masina de
developare) trebuie sa aiba ca scop
obtinerea de puncte de raster cu
margini cat mai netede. Un film
tipografic trebuie sa prezinte o
precizie cat mai mare si o gradatie
foarte mare.

In masinile moderne, punctele
de raster sunt create cu ajutorul
razelor laser. Din punctul de vedere
al legilor fizicii, o raza laser nu poate
fi focalizata pe un spot de talie mica,
iluminat omogen si cu margini nete.

Fasciculul laser va descrie
intotdeauna o curbda Gauss, chiar

folosind cele mai bune tehnici optice.

O caracteristica importanta
pentru calitatea unei masini de
expunere cu laser este posibilitatea
de focalizare a razei laser pe cea mai
mica zona posibild, pentru a reduce
difuzia la minim. Caracteristicile de
iesire ale acestor masini de expunere
permit utilizarea filmelor ,rapid
access” fara probleme.

intensitate

>
X
Fasciculul laser

Este foarte important sd se tina
cont de variatiile de marime ale
punctului de raster, care pot surveni
din nerespectarea conditiilor de
developare.

Sunt adesea cazuri cand o
policromie, desi este bine executata
electronic (scanatd, retusatd si apoi
expusa pe film), din cauza
neindeplinirii conditiilor de deve-
lopare (concentratia revelatorului,
temperatura, regenerarea revelatorului,
fixatorul uzat etc.) sia dea rezultate
nesatisfacatoare pe filmul final.

La aceleasi rezultate nesatis-
facatoare poate duce folosirea filmelor
inadecvate sursei de expunere a
masinii de expus (laser Ne-He, IR
etc.) sau a revelatorului, care nu este
recomandat filmului respectiv.

6
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Calculul timpilor de
developare si de expunere

Calculul timpului de developare

In practica proceselor de
fotoreproducere se porneste de la un
original. Avand un original cu o
anumita densitate maxima (D) si o
anumita densitate minima (D,,) se
cere sa se obtind un negativ cu o
densitate maxima (D)) si o densitate
minima (D,,); deci avand un original
cu un interval de densitati AD,,
trebuie obtinut un negativ cu un
interval de densitati AD, in asa fel
incat pentru o anumita densitate D, a
originalului sa se obtina pe negativ
densitatea D.

Altfel spus, este necesar ca
pornind de la un anumit interval de
densitati al originalului sa se obtina si
un anumit interval de densitati pe
negativ (o primd conditie) si, in
acelasi timp, o anumitd densitate a
originalului sa fie reprodusa la o
anumita valoare de densitate pe
negativ (o a doua conditie).

Din cele aratate mai sus se stie
ca prima conditie se asigura printr-o
alegere corespunzatoare a timpului
de developare, iar cea de a doua,
printr-un timp de expunere adecvat.
Cu alte cuvinte, pornind de la un
interval de densitati dat al

originalului, se pot obtine negative
cu diferite intervale de densitati in
functie de coeficientul de contrast la

care este developat materialul
fotosensibil, conform relatiei:
AD =y - AD,

In mod obisnuit modificarea
coeficientului de contrast se
realizeaza prin modificarea timpului
de developare. Rezulta ca obtinerea
intervalului de densitati dorit pe
imagine se poate realiza prin alegerea
corespunzatoare a timpului de
developare.

Valorile particulare ale
densitatilor obtinute pe negativ
pentru  diferite  densitati  ale
originalului depind atat de valoarea
timpului de expunere cat si de
valoarea timpului de developare. In
figura de mai jos, figurd in care
curbele caracteristice au fost trasate
in functie de logaritmul expunerii,
este ilustratd aceastd concluzie.

A

B(t)

At)

Di |«
Ds[€ 4 A
D: [«
/ l (
D:i¢ -Dq (T)
SX 0 -D{ (T2)
K K IgE

Modificarea densitatilor obtinute pe imagine in functie de
timpul de expunere si de timpul de developare

Faptul ca densitatea obtinuta pe
imagine depinde si de timpul de

7
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developare ne obligd la inceperea
calculului parametrilor procesului de
fotoreproducere cu aceasta marime.
Valoarea timpului de developare
necesar pentru obtinerea unui anumit
interval de densitati pe negative se
deduce direct din curba y = f(t)
pentru filmul si revelatorul folosit.
Stiind intervalul de densitati al
originalului si stiind care trebuie sa
fie intervalul de densitati al
negativului, se calculeazd valoarea
coeficientului de contrast.

_AD
A D,

Y

iar, corespunzator acestei valori, din
curba y = f(t), se deduce timpul de
developare necesar.

Calculul timpului de expunere

Stabilirea timpului de developare
permite sd se precizeze pe care din
curbele familiei de curbe caracteristice
ale materialului se va forma imaginea
in procesul de developare.

Cu ajutorul acestor curbe se
poate stabili ce densitate corespunde
unei densitati cerute pe negativ.

Se poate observa ca densitatea
dedusa din curba caracteristica,
corespunzatoare densitatii ce trebuie
obtinutd pe negativ, nu corespunde
cu densitatea originalului real care se
fotografiaza.

Este bine de reamintit cd una din
concluziile sensitometriei este ca, In
conditii constante de developare, o
anumitd densitate pe imagine se
obtine pentru o expunere bine
definita, unei densitati a imaginii i
corespunde 0 anumitd expunere Si
numai una.

Curba caracteristicd, trasata
dupa o developare cu timpul t, a fost
obtinuta prin expunerea unei scale de
gri la o iluminare I, cu un timp de
expunere T, (acest timp fiind
cunoscut). Sub un camp de scala cu
densitatea Dy, iluminarea va fi L,, iar
expunerea:

E =L T,

Rezulta ca expunerea respectiva
duce la obtinerea unei anumite
densitati pe negativ. In eventualitatea
obtinerii aceleiasi densitati Tn cazul
densitatii Doz a originalului trebuie sa
se asigure aceeasi expunere:

E, =E,— IgE,=1gE,
Daca au aceleasi conditii de
iluminare (I, = constant) acest

rezultat se poate obtine modificand
timpul de expunere.

logE, = Igl, - T, = 1gl,+IgT,-Dy,
Din conditia de egalitate intre
logaritmii expunerii, rezulta:
logl, + 1gT, - Dy,= Igl+1gT,-Dy,
1gT>=1gT, - Dy, - Dy,

8
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Este de retinut ca: logaritmul
zecimal al timpului de expunere
necesar pentru ca prin fotografierea
unei densitati Dy, a originalului sa se
obtind o anumita densitate pe negativ
este egal cu logaritmul timpului de
expunere cu care s-a realizat curba
caracteristicd, plus diferenta intre
densitatea care se fotografiaza D, si
densitatea D,,, determinata din curba
caracteristicad pentru care se obtine
densitatea dorita pe negativ.

Ordinea operatiilor pentru
calculul timpului de expunere va fi:

- stabilirea curbei caracteristice
pe care se formeaza imaginea: din
familia de curbe caracteristice ale
materialului fotosensibil se identifica
curba realizata la timpul de
developare  determinat  pentru
obtinerea coeficientului de contrast
necesar;

- calculul timpului de expunere
necesar pentru ca densitatea dorita pe
negativ sa se obtina pentru densitatea
data a originalului dupa formula de
mai sus.

Diferitele originale se fotogra-
fiaza 1nsa la diferite raporturi de
reproducere, in cazul selectiei
culorilor se folosesc filtre diferite, iar
diafragma difera in functie de alte
cerinte tehnologice. In practica,
pentru a putea fi folosit timpul de
expunere calculat, acesta trebuie
corectat cu o serie de coeficienti:

T=T, K, K K, K,
in care:
T= timpul de expunere cu care
trebuie executata fotografia;
T,= timpul de expunere calculat in
conditii de iluminare constanta
(conform relatiei stabilite);
K,= coeficientul care corecteaza
expunerea in functie de deschiderea
diafragmei;
K= coeficientul care modifica timpul
de expunere in functie de filtrul
folosit;

K= coeficientul care tine seama de
schimbarea raportului de
reproducere;

K= coeficientul Schwarzschild.

Coeficientul K, - coeficientul
care corecteaza expunerea in functie
de deschiderea diafragmei. Daca
diafragma cu care se fotografiaza
este alta decat diafragma cu care s-a
trasat curba caracteristica, timpul de
expunere va fi dublat sau injumatatit
de atatea ori de cate ori diafragma
folositd este mai mare sau mai mica
decat cea folosita pentru trasarea
curbei.

Ex: daca curba caracteristica
s-a trasat folosind o diafragma de
1/16, timpul de expunere trebuie sa
fie de 2 x 2 = 4 ori mai mic, K,
avand valoarea de V4.

Coeficientul K; - este coefici-

entul care modifica timpul de
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expunere in functie de filtrul folosit.
Filtrele de lumina sunt medii colorate
transparent, care retin selectiv
diferite radiatii de lumina alba.
Gradul de retinere este exprimat prin
asa-numitul coeficient de filtru, care
exprimd cantitatea de lumina care
cade pe el, respectiv de cate ori
trebuie marit timpul de expunere
pentru a se obtine acelasi efect ca
atunci cand se fotografiaza fara filtru.

Coeficientul de corectie a
timpului de expunere in functie de
filtru, folosit la fotografiere, este egal
cu raportul dintre coeficientul
filtrului cu care se fotografiaza si
coeficientul filtrului cu care s-a trasat
curba caracteristici. In general,
curbele caracteristice se traseaza fara
a folosi filtru. In acest caz,
coeficientul de corectie este chiar
coeficientul filtrului folosit la
fotografiere.

Coeficientul K, - este coefici-
entul care tine seama de schimbarea
raportului de reproducere.

Schimbarea  raportului  de
reproducere modificd iluminarea
materialului fotografic, deoarece
aceeasi cantitae de Ilumina se
repartizeaza pe o suprafata diferita.

Ex.: sd presupunem ca originalul
fotografiat este un patrat. Prin
fotografiere la raportul de repro-
ducere r, se va obtine o imagine
patratd cu latura a,. Dacd insa se

fotografiaza la  raportul de
reproducere r,, se va obtine o
imagine patrata cu latura a,

(presupunem cd in ambele cazuri
fluxul luminos @ care trece prin
obiectiv este acelasi).

Variatia ilumindrii cu raportul de fotoreproducere

In aceastd situatie iluminarile
vor fi:

o _ D ) D

= —= ar = =—

l=—gr="p b=, =,

Din figura de mai sus si din
asemdnarea triunghiurilor OC A, si
OC,A, rezulta:

in care OC, este p'si OC, este p’,

p'y = f(1+1)); p',= f(141,)
Pentru a avea aceleasi expuneri
in ambele situatii:

10
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Daca curba caracteristica a fost
trasatd la un raport de reproducere
r,= 1 (la ,,natur”) atunci

K = (141,)°
N 4

Erorile pe care le introduce
calculul de mai sus sunt mici, iar
expresia de mai sus se poate folosi in
practica cu bune rezultate.

Coeficientul K - este coeficientul
Schwarzschild. S-a stabilit cd intre
cantitatea de substantd reactionata si
cantitatea de luminad care determind
reactia este relatia:

Q=K-I-t

Relatia de mai sus se mai numeste
si legea reciprocitatii, care se poate
exprima astfel: efectul fotografic nu
depinde de valorile particulare ale
iluminarii si ale timpului de expunere,
ci numai de produsul lor.

ILrt=L t=.... I, - t,= constant

In realitate s-au constatat abateri
de la aceasta lege. Schwarzschild a
propus modificarea legii reciprocitatii
prin introducerea unui coeficient de
corectie, astfel 1incat rezultatele
teoretice sa coincida cu cele practice.

I - t, = constant, unde p ~ 0,8

In practica nici iluminarile nici
timpii de expunere nu variaza decat in
limite stranse, se poate neglija efectul
abaterilor de la reciprocitate, K fiind
considerat egal cu 1.

Stabilirea corecta a acestor
coeficienti da posibilitatea rezolvarii
unor probleme fundamentale de
practica a fotoreproducerii.

(continuare in numdrul urmdtor)

Implementarea sistemului de
management al calitdtii

Aplicabilitatea  sistemului  de
management al calitdfii.

Lansarea pe piata si darea in
Jfolosinta.

(continuare din numdrul precedent)

* Distribuitor este orice persoand
fizica sau juridica, din lantul de
distributie, care intreprinde actiuni
comerciale ulterioare plasarii produ-
sului pe piata, si In consecinta nu 1si
asuma raspunderea producatorului.
Distribuitorul trebuie totusi sa
actioneze  cu  prudentd, in
conformitate cu Directiva privind
siguranta generala a produselor,
pentru a nu plasa pe piata
Comunitatii produse evident neco-
respunzitoare. In unele cazuri
distribuitorul trebuie sid ia masurile
necesare pentru a demonstra orga-
nismului national de supraveghere ca
au fost implementate masurile
aplicabile privind conformitatea
produsului si ca producatorul poate fi
identificat cu usurinta.

* Oricine asambleazd sau instaleaza
un produs trebuie sd se asigure ca
s-au luat toate masurile pentru ca
articolul final asamblat sa fie
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conform cu Directiva in cauzd, in
special 1n cazul in care un produs nu
poate fi folosit decat dupa realizarea
asamblarii, instaliarii sau a altei
manipuldri.
» Utilizator (Angajator) - Directivele
“Noii abordari” nu stabilesc obligatii
pentru utilizatori, in afara de cele
privind punerea 1n functiune a
produsului. Legislatia Comunitatii
privind sanatatea si securitatea la locul
de munca are impact asupra intretinerii
si folosirii produselor acoperite de
directivele ‘“Noii abordari”, care sunt
utilizate la locul de munca. Angajatorii
trebuie sa se asigure ca echipamentul de
lucru este corespunzator muncii
prestate si ca acesta poate fi folosit de
muncitori fara ca securitatea sau
sandtatea sa le fie afectata in vreun fel.
Conformitatea cu un standard
national care transpune un standard
armonizat, a carui referinta a fost
publicata, implica prezumptia de
conformitate cu cerintele esentiale ale
directivei aplicabile care este acoperita
de un astfel de standard. Aplicarea
standardelor armonizate este facul-
tativa, dar produsul trebuie sa respecte
cerintele esentiale. In cazul in care
producdtorul alege sa nu urmeze
standardul armonizat, acesta are
obligatia sa dovedeasca ca produsele
sale sunt conforme cu cerintele
esentiale, prin folosirea altor mijloace,
la alegerea sa (de ex. cu ajutorul oricarei
specificatii tehnice).

Certificarea conformitatii este un
proces prin care unei persoane sau
organizatii 1 se conferd in scris
increderea de catre o terta parte ca
are un nivel acceptabil de abilitati
al sistemului de management
implementat sau capabilitatea de a
livra anumite servicii sau produse.
Organismele de certificare sunt
organisme care aplicd regulile unui
sistem de certificare in scopul
evaludrii, certificarii si supravegherii
conformitatii.

In functie de domeniul de
activitate, aceste organisme pot
certifica sisteme de management (de
exemplu al calitatii, al mediului, al
securitatii si sdndtatii ocupationale
etc.), produse sau personal (de
exemplu auditori).

Prin certificarea conformitatii
unui produs se intelege actiunea
unei terte parti care dovedeste
existenta increderii adecvate cd un
produs, identificat corespunzitor,
este conform cu un anumit standard
sau cu un alt document normativ. in
domeniul reglementat pentru fiecare
categorie de produse se prevede una
sau o combinatie a urmatoarelor
proceduri:

e controlul intern;

* examinarea de tip;

* conformitatea cu tipul;

* asigurarea calitatii productiei;
* asigurarea calitatii produsului;
* verificarea produsului;

* asigurarea calitatii service-ului.

12

Publicatie distribuita lunar gratuit in 5.000 exemplare



Nr. 19 / 3.07.2007

Certificarea de sistem este o
procedura prin care se declara ca un
sistem de management adoptat de o
organizatie este In conformitate cu un
model de referinta, de exemplu EN
ISO 9001:2001, SR EN ISO
14001:2005 etc.

Certificarea de conformitate a
sistemelor de management al
calitatii

Certificarea  sistemelor de
managementul calitatii presupune, de
reguld, parcurgerea catorva etape
principale:

* pregitirea auditului de certificare;
* examinarea documentelor sistemului
de management al calitatii;

e efectuarea auditului de certificare;
* raportarea auditului de certificare;
* acordarea certificatului si supra-

vegherea respectdrii conditiilor
certificarii.

Rezultatele bune ale unei
organizatii 1Tn ceea ce priveste

performantele economice reprezinta
consecinta fireascd a unui manage-
ment eficace al calitatii.

Certificarea de conformitate
a sistemului de management de
mediu

Standardul SR EN ISO
14001/2005 pentru sistemele de
management de mediu se adreseaza
necesitdtilor organizatiilor prin

furnizarea unui cadru comun pentru
administrarea aspectelor de mediu.
Acesta conduce la intdrirea
managementului de mediu in sens
larg, ceea ce are ca efect facilitarea
schimburilor comerciale si Tmbuna-
tatirea performantelor ambientale la
nivel global.

Evaluarea conformitatii este
impartita iIn module care contin un
numar limitat de proceduri diferite,
aplicabile gamei celei mai largi de
produse. Evaluarea conformitatii
in acord cu modulele se bazeaza,
fie pe interventia primei parti
(producatorul), fie pe cea a unei terte
parti (un organism notificat ales de
producator) si vizeazd etapa de
proiectare a produselor, etapa de
productie sau ambele. Fiecare directiva
descrie domeniul si  continutul
posibilelor proceduri de evaluare a
conformitatii. Directivele stabilesc
criteriile care guverneaza conditiile in
care producatorul poate face o alegere,
in cazul in care are la dispozitie mai
multe optiuni.

Aceste module stabilesc o legatura
intre sectoarele reglementate si cele
nereglementate si ajutd producatorii ca
simultan sa-si indeplineasca obligatiile
pe baza directivelor si sa satisfaca
nevoile clientilor. In plus, in anumite
conditii, acestea permit producatorilor
sa beneficieze de investitia lor in
sistemele de calitate. Aceasta
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contribuie, de asemenea, la
dezvoltarea lantului calitatii si la
constientizarea importantei strate-
giilor de management al calititii Tn
vederea imbunatatirii competitivitatii.
Modulele de bazd  sunt
urmatoarele:
* modul A - metoda: Controlul intern
al fabricatiei - acoperd controlul
intern al proiectarii si productiei;
acest modul nu necesita interventia
unui organism notificat.
* modul B - metoda: Examinarea CE
de tip - acopera faza de proiectare si
trebuie sd fie urmatd de un modul
care sa prevadd evaluarea fazei de
productie. Certificatul de examinare
tip CE este emis de un organism
notificat.
* modul C - metoda: Conformitatea
cu tipul - acopera etapa de productie
si urmeaza dupa modulul B. Prevede
conformitatea cu tipul, dupd cum este
descris 1n certificatul de examinare
tip CE emis conform modulului B.
Acest modul nu necesita interventia
unui organism notificat.
e modul D - metoda: Asigurarea
calitatii productiei - acopera faza de
productie si urmeazd dupa modulul B.
Este nevoie de un organism notificat
responsabil pentru aprobarea si
controlarea  sistemului  calitatii
stabilit de producator privind
productia, inspectarea si testarea
produsului final.

* modul E - metoda: Asigurarea
calitatii produsului - acopera faza de
productie si urmeaza dupa modulul B.
Este nevoie de un organism notificat
pentru aprobarea si controlarea
sistemului calitatii  stabilit de
producator privind inspectarea si
testarea produsului final.
* modul F - metoda: Verificarea
produselor - acopera faza de
productie si urmeaza dupa modulul
B. Un organism notificat controleaza
conformitatea cu tipul, dupa cum se
descrie in certificatul de examinare
tip CE emis conform modulului B si
elibereaza  un  certificat  de
conformitate.
* modul G - metoda: Verificarea
individuala - acopera fazele de
proiectare si de productie. Fiecare
produs individual este examinat de
un organism notificat care emite un
certificat de conformitate.
* modul H - metoda: Asigurarea
calitatii complete - acopera fazele
de proiectare si de productie. Este
nevoie de interventia unui organism
notificat care sa aprobe si sa
controleze sistemul calitatii definit
de producator privind proiectarea,
productia, inspectarea si testarea
produsului final.

Nevoia de management al calitatii

Livrarea de produse de calitate
reprezintd in consecintd un obiectiv
esential al firmei, necesitaind o
coordonare atenta a departamentelor
si a personalului in acest scop.
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Aceasta impune o activitate de
management si necesitd un sistem de
management corespunzator care sa
reuneasca activitatile intr-un circuit clar
definit, pentru indeplinirea cerintelor de
calitate impuse.

Pentru un manager dintr-o firma
mica sau mijlocie acest lucru nu este
usor avand in vedere problemele cu
care se confrunta, resursele financiare si
umane limitate. Implementarea siste-
mului de management constituie o
buna cale pentru rezolvarea acestor
probleme. Sistemul de Management al
Calitatii (SMC) acopera cele mai multe
aspecte legate de derularea unei afaceri,
fiind aplicabil aproape oricarui tip de
firmd, in aproape orice sector de
activitate si se concentreaza asupra
livrarii de produse sau servicii de
calitate.

Seria de standarde ISO 9000

Implementarea cu succes a unui
SMC impune revizuirea cu atentie a
modalitatilor existente de derulare a
afacerii, efectuarea schimbarilor nece-
sare Tn vederea satisfacerii cerintelor
sistemului, si apoi redactarea unei serii
de proceduri care sa descrie modul in
care cerintele sistemului vor fi
administrate in cadrul firmei. Calitatea
trebuie sa fie bine administratd
deoarece satisfacerea  asteptarilor
clientului este obiectivul primordial al
oricarei firme.

Familia de standarde ISO 9000
privind Managementul Calitatii
(QMS - Quality Management
System) este cel mai popular dintre
standardele QMS care se folosesc
astazi. Spre deosebire de multe

standarde, care sunt specifice unei
industrii sau produs specific, familia
ISO 9000 este elaboratd pentru a ajuta
firmele, indiferent de tip, sector de
afaceri, marime sau de produsul
furnizat, sa proiecteze, sa implementeze
si sa conduca eficace sistemele de
management al calitatii.

Implementarea cu succes a SMC
necesita o revizuire atenta a metodelor
de desfasurare a activitatii, introducerea
schimbarilor necesare pentru respec-
tarea cerintelor sistemului si apoi
elaborarea de proceduri care sd indice
cum se abordeaza fiecarei cerinte QMS
in cadrul firmei. Personalul firmei va
trebui instruit cum sa lucreze in noul
sistem, inainte de a incepe utilizarea
efectiva a noilor practici de lucru.

Intotdeauna este loc pentru
imbunatatirea calitatii intr-o firma, atat
timp cat din procesul de productie
rezulta deseuri si rebuturi, iar testele si
inspectiile necesare pentru controlul
calitatii sunt costisitoare.

In etapa urmitoare, firma poate
chema un organism de certificare
acreditat, pentru a audita sistemul.
Pentru IMM acest audit poate dura
probabil un interval scurt de timp, iar
rezultatele vor fi in general disponibile
imediat. Daca auditul a avut succes si
firma este conforma standardului SMC,
aceasta devine Certificata ISO 9001, 1
se emite un certificat de conformitate si
este inregistrata intr-o baza de date
globala.

Pentru a se asigura de faptul ca
firma 1si desfasoara in continuare
activitatea conform sistemului SMC,
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organismele de certificare vor proceda
in mod regulat la reauditarea lor (la
fiecare 6-12 luni). Firmele care nu
respecta cerintele sistemului 1si pierd
certificarea si sunt sterse din registru.

ISO 9001 nu este singurul
standard pentru SMC 1n uz, insa este
de departe cel mai folosit, si nu
trebuie confundat cu SMC 9000, care
este un standard creat pentru
industria automobilelor. SMC 9000
este similar in multe privinte
standardului ISO 9001, dar prezinta
cateva cerinte procedurale specifice.
Pentru firmele care 1isi desfasoara
activitatea In domeniul industriei
automobilelor, este posibila satisfa-
cerea ambelor cerinte folosind
aceleasi proceduri, dar nu si acelasi
sistem de management.

Certificare, inregistrare si
acreditare

Certificarea se refera la
emiterea unei asigurdri scrise
(certificat) de cdtre o organizatie
independenta, (deseori denumita
,Organism de Certificare sau
Verificare”) care a auditat sistemul si
a verificat daca acesta respecta
cerintele specificate de ISO 9001.

Inregistrarea se refera la faptul
cd acest organism de certificare
inregistreaza certificarea In registrul
sau de clienti.

Pentru ca standardele ISO 9001
sa functioneze Tn mod satisfacator in
intreaga lume a afacerilor, este
nevoie ca aplicarea lor sa fie
controlata. Orice firma, indiferent de
tara de rezidentd aplica, standardele
in acelasi mod. Pentru a se asigura
aplicarea corectd este nevoie de un
organism de evaluare si control
permanent care sa  verifice
organismele de certificare care
efectueaza auditurile si care
elibereaza certificate firmelor in care
standardele ISO 9000  sunt
implementate cu succes.

In  Romania, organismul
competent este  Asociatia de
Acreditare din Romania (RENAR),
organism national de acreditare,
non-guvernamental, membru al
Cooperatiei ~ Europene  pentru
Autorizare (EA), al Cooperatiei
Internationale de Acreditare a
Laboratoarelor - ILAC si al
International Accreditation Forum
(IAF). In contextul ISO 9001,
acreditarea se referd la faptul ca
existd un organism specializat
(RENAR) - organism de acreditare -
care are capacitatea de a recunoaste
oficial unui organism de certificare
competenta sd elibereze certificate
ISO 1n anumite domenii.

Este important sa se Inteleaga ca
un organism de certificare nu poate
audita firme 1n orice domeniu de
activitate. RENAR ,acrediteaza”
organismele de certificare sd auditeze
firme din anumite sectoare de
activitate in scopul certificarii,
eliberarii certificatelor ISO 9001 si
inregistrarii in bazele lor de date.
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Obftinerea certificarii

Pentru orice firma care doreste
sa obtina certificarea ISO 9001,
primul pas pe care trebuie sa-1 faca
este sa obtina o copie a standardului
(pentru a intelege ce implica acesta),
si sd desemneze un manager pentru
calitate care sa fie responsabil cu
definirea si implementarea SMC
(Sistemul de Management al
Calitatii).

Urmatorul pas este estimarea
modului in care cerintele
standardului pot fi puse in aplicare in
cadrul firmei.

Acest lucru face parte dintr-un
proces care presupune patru etape:

e definirea procesului in cadrul
organizatiei (firmei), care sa Tnde-
plineasca cerintele standardului;

* Intocmirea documentelor aferente
acestul proces, pregatirea perso-
nalului conform conditiilor
specificate, formularea procedurilor
corespunzatoare;

* punerea 1n aplicare si auditarea
procedurilor pana cand folosirea lor
este corespunzdatoare, iar rezultatele
sunt satisfacatoare;

* Tnaintarea unei cereri cdtre un
organism de certificare autorizat in
vederea obtinerii ,,certificarii”
(auditarea la sediul firmei a
documentelor si a procedurilor
implementate).

ISO 9001 contine cinci sectiuni
care trebuie aplicate de orice firma
care doreste sa fie certificata.
Acestea sunt:

e Sistemul de Management al

Calitatii;

* Responsabilitatea managerului;

* Managementul resurselor;

* Realizarea produsului;

e Misurare, analiza si imbunatatire.

Aceste sectiuni contin un numar

de sub-sectiuni sau clauze iar pentru
ca o firma si se conformeze total
standardului trebuie sa aplice fiecare
sectiune 1n parte. Unele dintre clauze
sunt relativ usor de aplicat, altele pot
cere multd munca pentru a se asigura
implementarea lor cu succes.

Unitech Electronics a
organizat vineri, 11 mai 2007,
,»Ziua utilajelor tipografice”

Bucuresti 11 mai 2007 -
Unitech Electronics a organizat a
doua editie a ,Zilei utilajelor
tipografice”, eveniment destinat
tuturor profesionistilor din industria
tiparului. Pentru Unitech Electronics
evenimentul, ce se doreste a fi anual,
a reprezentat un moment de Tntalnire
cu clienti traditionali si potentiali si a
avut scopul de a prezenta portofoliul
de produse, solutiile pe care le ofera
pentru realizarea de linii complete de
utilaje tipografice, furnizate de
producatori internationali renumiti.

Intr-o atmosfera placuta si
prietenoasa oferitd de showroom-ul
propriu, situat la sediul firmei,
conferinta a fost compusd din trei
sesiuni: prima sesiune a fost dedicata
prezentdrii firmei Unitech Elec-
tronics, a activitatii desfasurate, a
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valorilor promovate si a portofoliului
de produse; a doua a fost dedicata
masinilor de tipar offset Adast iar
ultima sesiune a fost dedicata
ehipamentelor de finisare Horizon.
Gazdele evenimentului au fost dl.
Mircea Sibianu -  Directorul
departamentului  vanzari utilaje
tipografice si dl. loan Cotea - Inginer
vanzari din cadrul firmei Unitech
Electronics. Au fost de asemenea
prezenti  reprezentantii  produ-
catorului ceh de masini de tipar offset
Adast, respectiv dna. Andrea
Cachova - Area sales manager si dl.
Antonin Kardsek - Research and
development director, ce au captat
atentia celor prezenti cu prezentarea
evolutiei masinilor Adast, moder-
nizarile fiecarei clase si Tmbuna-
tatirile pe care acestea le aduc 1n
functionarea respectivelor masini.

Cei prezenti au putut vedea
tiparind masina Adast 757, 1n cinci
grupuri de culoare, si masina de tdiat
Apos Maxima 80 BP.

Realizarea unui astfel de
eveniment cu titlul ,,Ziva utilajelor
tipografice” are ca motivatie faptul
ca Unitech Electronics poate asigura
realizarea de linii de utilaje
tipografice  complete  datorita
relatiilor pe care le dezvoltd cu
producatori internationali consacrati,
respectiv de: echipamente pre-press,
echipamente de tipar offset si
echipamente de finisare, si de a

semnala clientilor si potentialilor
clienti cat de importanta este
productivitatea asiguratd de o linie
tehnologica integrati. In cadrul
prezentarii dl. Mircea Sibianu a
punctat un aspect deosebit de
important, acela ca politica de vanzari
a firmei permite o esalonare a platilor,
fiind de asemenea prima firma din tara
care a livrat echipamente tipografice
acordand finantari.

Unitech Electronics va organiza
anul viitor o noua editie a ,Zilei
utilajelor tipografice”, 1n care vor
fi prezentate utilajele tipografice
promovate in paralel cu demonstratii
ale functionarii acestora.

Pana atunci vom raspunde la
orice solicitare si va vom tine la
curent cu realizdrile din domeniul
utilajelor tipografice promovate de
Unitech Electronics in calitate de
distribuitor national de echipamente
tipografice.

Mihaela Barbu -
Departamentul Marketing
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Zipper bags...pungi transparente cu fermoar

Noile preturi incepand cu luna mai
50 x 70 mm - 0,0203 RON / buc.
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85 x 120 mm - 0,0370 RON / buc.
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200 x 280 mm - 0,1686 RON / buc.
240 x 340 mm - 0,2244 RON / buc.
400 x 340 mm - 0,4000 RON / buc.

Preturile nu includ TVA si eventualele cheltuieli de expediere.
Modalitatea de platd: 100% in avans.
Termenul de livrare: 4 - 10 zile

Str. Motrului nr.28, 050281 Bucuresti 5 ¢ Tel: 021 337 2928 ¢ Fax: 021 337 2971 ¢ www.zipper-bags.ro
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