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Tehnologia tiparului

Fotoreproducerea

(continuare din numdrul precedent)

Originalele monocrome liniare
sunt Tn cea mai mare parte realizate
pe suporturi opace (hartii sau
cartoane), In alb-negru. Caracteristic
pentru aceste originale este faptul ca
ele contin numai doua valori de
densitati opace: o densitate minima
corespunzatoare albului hartiei si o
densitate maximd, corespunzitoare
desenului negru. Aceste valori
variazd Tn general intre 0,2 si 0,4
pentru alb si intre 1,4 si 1,8 pentru
negru. In reproducerea acestor
originale se urmareste obtinerea unei
diferente cat mai mari de densitati pe
imaginea obtinuta.

Procesele de fotoreproducere
cuprind doud grupe de operatii:

- operatii de pregatire in vederea
fotografierii;

- operatii de fotografiere propriu-
zisa.

Pregdtirea originalelor pentru
fotoreproducere consta din urma-
toarele operatii:

- verificarea calitativa a origi-
nalelor;

- calculul raportului de repro-
ducere;

- masurarea densitatii minime si
maxime;

- gruparea originalelor de acelasi
fel.

Pregatirea aparatului de foto-
reproducere cuprinde urmatoarele
operatii principale:

- verificarea generald a apara-
tului si Indepartarea prafului de pe
toate piesele optice (obiective,
prisme, oglinzi);

- montarea originalelor pe
planseta port-original, centrat fata de
axa optica;

- reglarea pozitiei surselor de
lumina, 1n asa fel Incat sa nu formeze
reflexe;

- alegerea obiectivului cores-
punzitor si punerea la punct a
aparatului.

Realizarea negativelor liniare.
Negativele liniare servesc la copierea
directd pe placa sensibilizata (la
zincografie sau la offset, cand
copierea se face pe placi negative)
sau ca intermediar in obtinerea
pozitivelor necesare la offset si la
tipar adanc. Indiferent de destinatie,
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fotografierea trebuie facutd in asa fel
incat sa se obtina o diferenta maxima
de densitati optice ale imaginii.

Pentru a obtine aceasta diferenta
de densitati optice e necesar sa se
respecte urmatoarele:

- folosirea filmelor cu contrast
mare, preferabil ortocromatice, pentru
a folosi timpi de expunere scurti.
Se pot folosi filme nesensibilizate
cromatic, avand si o sensibilitate
generala mai scazuta, insa aceasta
impune marirea timpului de expunere;

- developarea 1n revelator de
mare contrast (timpul de developare
ales trebuie sd asigure obtinerea unui
contrast maxim);

- expunerea printr-o diafragma
mai micd, pentru a obtine o imagine
cat mai clara;

- realizarea pozitivelor liniare
(la tiparul offset si la tiparul adanc).

Obtinerea pozitivelor liniare se
realizeaza n rama de copiat, prin
copierea negativelor liniare pe
materiale fotosensibile cu contrast
ridicat, developate la contrast maxim.
Este indicata folosirea unor filme
nesensibilizate cromatic.

Pentru pregatirea formelor de
imprimare cu originale monocromatice
in semitonuri, imaginile care se copiaza
pe placa sensibilizatd sunt diferite in
functie de genul de imprimare: la tipar

inalt (zincografie) se folosesc negative
cu raster, la offset, pozitive cu raster, iar
la tipar adanc, pozitive Tn semitonuri.

In zincografie, negativele cu raster
pot fi obtinute conform schemei:

original — negativ cu raster.

Pentru tiparul plan (offset)
pozitivele cu raster necesare la
pregatirea formelor se pot obtine
conform schemelor tehnologice:

original — negativ cu raster —

pozitiv cu raster
sau

original — negativ in

semitonuri — pozitiv cu raster.

In procesul de fotoreproducere
este necesar sa se obtind puncte cu
dimensiuni minime $i maxime pentru
densitatile minime si maxime ale
originalului. Aceasta conditie poate
fi asigurata astfel:

- la fotografiere se obtin
negative in semitonuri cu interval de
densitati strict constant, indiferent de
valorile efective ale intervalului de
densitati al originalului. Pozitivul se
obtine In conditii standard;

- fotografierea se executa in
conditii standardizate, obtinandu-se
negative cu intervale de densitati
diferite, proportionale cu intervalele
de densitati ale originalelor.
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Aceste negative vor fi copiate
prin rastere in conditii diferite, pentru
a se obtine intotdeauna pozitive cu
valori constante de punct pentru
limitele de densitati ale originalului.

La tiparul adanc pozitivele in
semitonuri folosite se pot realiza prin
doud metode:

- fotografierea se face in conditii
constante care obligd la o copiere
diferentiatd a negativelor;

- fotografierea originalelor se
face in mod diferentiat obtinandu-se
negative cu limitele de densitati
constante care permit copierea
invariabila a negativelor.

In procesul de imprimare,
reproducerea diferitelor densitati ale
unui original in semitonuri necesita
transferarea de pe forma de tipar pe
hartie a unor cantitati diferite de
cerneala, mai mici in tonuri luminoase
si mai mari 1n tonuri Intunecate
ale originalului. Acest deziderat este
posibil la tiparul adanc.

La tiparul nalt si la tiparul plan,
cantitatea de cerneala transferatd pe
unitatea de suprafata a formei este
constanta si din aceasta cauza este
necesar sa se recurgd la un artificiu
pentru a crea ,,semitonuri false”.

In procesul de fotoreproducere,
imaginea continud a originalului este
transformata intr-o imagine discon-
tinud. Aceastd imagine discontinua

este formatd din puncte imprimabile
cu suprafete variabile. Imaginea
cunoscutd in practicd sub numele de
autotipie este formata din aceste
puncte, ce au o densitate micd in
tonurile luminoase si mare in tonuri
intunecate. Pe unitatea de suprafata a
imaginii densitatea optica perceputd
de ochi va corespunde gradului de
acoperire al hartiei cu cerneald
transferatd de aceste puncte
imprimabile.

Gradul de acoperire cu cerneala
al suprafetei imprimate este exprimat
prin procentul suprafetei punctului
de raster. El poate varia intre 0% alb
st 100% negru.

O marime ce caracterizeaza
diferentierea rasterelor intre ele este
liniatura rasterului.

Posibilitatile tehnologice de
reproducere pe cale tipografica sunt
limitate. Daca vom examina prin
lupa o imagine tiparita, vom observa
ca intreaga suprafata a ilustratiei este
acoperitd cu puncte de culoare de
diferite dimensiuni, daca imaginea
este policromd, sau negre pentru
imagini alb-negru, numite puncte de
raster. Acest artificiu de a descompune
imaginea in puncte de raster a facut
posibila  imprimarea ilustratiilor
(alb-negru sau color). Artificiul consta
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in  realizarea suprafete
discontinue acoperite uniform cu
cerneala. Desi se tiparesc grosimi
egale ale stratului de cerneala depus,
acoperirea hartiei va fi diferita in
functie de suprafata punctului de
raster, care poate fi 0% (lipsa totala a
punctului de raster) pand la 100%
(strat continuu de cerneala).

Tehnica punctelor de raster
asigurd efectul de continuitate prin
proprietatea ochiului uman de a
distinge insumarea culorilor - alb (a
hartiei) cu negru (a cernelii), la
imagini alb-negru. Deci reproducerea
tipograficd apeleaza la semitonuri
false.

Pentru reproducerea originalelor
sunt folosite doud
feluri de raster: raster de proiectie,

unor

in semitonuri

din sticla si raster de contact.

Rasterul de proiectie este un
instrument optic care contine o retea
de linii perpendiculare opace, avand
intre ele deschideri transparente. El
este alcatuit din doua placi de sticla
opticd, avand o grosime uniforma si
suprafete perfect slefuite, pe fiecare
placa fiind gravat un sistem de linii
optice paralele si echidistante. Cele
doua placi sunt apoi lipite, astfel
incét liniile lor sa fie perpendiculare,
pentru a forma o retea opticd cu
ochiuri in forma de patrat.

Marimea caracteristica a tuturor
rasterelor (de proiectie sau de
contact) ce le diferentiaza intre ele
este liniatura rasterului, care se
exprimd prin numarul de linii trans-
parente (respectiv opace) gravate pe
unitatea de lungime (linii/cm).

Cele mai folosite liniaturi de
raster sunt: 24, 30, 36, 48, 54, 60
linii/cm.

50 60 0 80 9%
Aspectul punctelor de raster

In practica se mai folosesc si
rastere cu punct eliptic. Aceste
rastere formeaza puncte asimetrice 1n
raport cu centrul lor, trecerea intre
tonalitati facandu-se prin legarea
punctelor mai intdi pe o directie si
apoi pe cea de a doua.

)

Puncte de 50%
a - raster cu punct patrat;
b - raster cu punct eliptic.
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Rasterul de contact se prezinta
sub forma unor pelicule fotografice,
pe suport de poliester, subtiri, care
contin o imagine formata din puncte
opace si transparente asezate in
forma de sah. Un astfel de raster se
foloseste in aparatul de marit sau
rama de contact.

Rasterele de contact sunt de
doua feluri: rastere cenusii sau
argentice si rastere magenta (colorate
in purpuriu).

La aceste rastere de contact
formarea punctelor se face astfel:
pentru ca pe un film sa se formeze o
imagine fotografica este necesard o
expunere mai mare decat expunerea
criticd. Pentru iluminarea filmului se
scade din iluminarea incidenta pe
negativ o cantitate mai mare sau mai
micd, dupa cum densitatea
negativului in punctul geometric
considerat este mai mare sau mai
mica.

Formarea punctelor de raster prin raster de contact.

Rasterele de contact magenta
reprezinta o mai mare flexibilitate Tn
lucru. Domeniul densitatii de baza al
acestor rastere se poate extinde sau
micsora folosind filtre colorate in
magenta si albastru, ce reduc
domeniul densitatii in timp si filtrele
galbene ce 1i maresc domeniul de
densitati.

Domeniul densitatii de baza al
rasterelor de contact este influentat
de diferiti factori cum sunt: tipul
filmului, revelatorul, temperatura,
volumul si agitarea revelatorului.

Pentru a determina domeniul
densitatii de baza al unui raster de
contact magenta pozitiv, se foloseste
lumina alba si o scald in trepte in
semitonuri.

Rasterele de contact mai difera
intre ele si prin structura punctului de
raster, care poate fi: pdtrat, rotund
sau sub forma de elipsa. In functie de
structura punctului, rasterele de
contact pot fi pozitive sau negative.

Am dat cateva notiuni elemen-
tare si generale despre raster. Modul
de lucru si teoria formarii punctelor
de raster sunt mult mai laborioase.

Obtinerea negativelor cu raster.
Negativele cu raster se obtin prin
fotografierea directd a originalelor
prin raster de proiectie si servesc
pentru copierea pe placa sensibilizata
la zincografie sau (mai rar) pentru
obtinerea pozitivelor cu raster
necesare la offset.
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Alegerea liniaturii optime de
raster pentru fotografiere trebuie
facuta in functie de anumite conditii.
Aspectul de continuitate al unui tipar
cu raster va fi cu atat mai bun cu cat
rasterul va avea o liniatura mai mare,
deoarece cu cat distanta dintre puncte
este mai mica, cu atat vor fi
percepute mai greu separat.

In al doilea rand, aspectul
punctului de raster depinde de gradul
de netezime al hartiei pe care este
tiparit. Cu cat hartia este mai putin
netedd, punctul de raster apare mai
deformat. Pentru fiecare sort de
hartie existd si liniatura de raster
optima, ca un compromis intre aceste
doua conditii.

Filmele pe care se executd
negativele cu raster trebuie sd fie
filme cu contrast foarte mare. Pentru
aceasta se folosesc Tn mod exclusiv
filmele ,,lith” ortocromatice.

Expunerea originalului prin
raster. Asigurarea conditiei de a
obtine marimi de punct ale origi-
nalului bine determinate pentru
densitdti minime, respectiv pentru
cele maxime, trebuie realizata printr-o
alegere corespunzatoare a timpilor de
expunere de baza si suplimentari.

Timpul pentru expunerea supli-
mentara se determina ca o fractiune
din timpul de expunere de baza, in
functie de intervalul de densitati al
originalului.

Marimea punctelor de raster,
care trebuie obtinutd corespunzator
densitatilor minime ale originalelor,
este diferita In functie de densitatile
negativului. Negativele cu raster
trebuie astfel developate in confor-
mitate cu principiile teoretice ale
mecanismului de formare a punctelor
de raster.

In cazul filmelor developate in
revelatori de tip obisnuit, develo-
parea va fi facuta la contrast maxim,
prin alegerea timpului corespunzator.

In cazul filmelor ,lith” contrastul
maxim este asigurat prin insusi
specificul developadrii dar, in acest
caz, modificarea timpului duce la
modificarea mdrimii punctului de
raster.

O metoda de lucru corectda
presupune developarea filmelor
Llith” in  conditii  invariabile,
pentru a nu se modifica dimensiunea
punctelor realizatd prin expunere.

Developarea negativelor cu
raster se poate realiza In tase, in
bazine de developare sau Tn masini
de developare.

Developarea in tase nu este
indicata, deoarece in aceste conditii
nu se pastreazd constante tempe-
ratura si conditiile de agitare ale
revelatorului, parametri care
influenteaza  puternic  valoarea
coeficientului de contrast si fac ca
rezultatele sa devind necontrolabile.

8

Publicatie distribuita lunar gratuit in 5.000 exemplare




Nr. 20/ 21.08.2007

Developarea in bazine termo-
state asigura conditii constante de
temperatura si agitare normala.

Masina de developat asigura cele
mai bune rezultate in developarea
filmelor fotografice. Masinile de
developat sunt construite din o serie
de cuve din material anticoroziv care
contin solutiile de prelucrare.

[ ———
_———— -

Masina de developat - schema generala
1 - cuva cu solutie de developare; 2 - cuva cu solutie de
stopare; 3 - cuva cu solutie de fixare; 4 - bazin de spalare;
5 - tunel de uscare; 6 - transportor.

Timpul de prelucrare intr-o
solutie este determinat de viteza
transportorului, drumul parcurs in
solutie fiind intotdeauna acelasi.

Obtinerea  negativelor  in
semitonuri. Negativele Tn semitonuri
servesc pentru obtinerea pozitivelor
cu raster necesare la offset sau la
obtinerea pozitivelor in semitonuri
folosite la tipar adanc. Ele se obtin
prin fotografierea originalului, in
aparatele de fotoreproducere, pe filme
ortocromatice cu contrast normal.

Acestea se pot realiza:

- in conditii standardizate, 1n
care densitatile minime si maxime au
valori diferite;

- 1n conditii de lucru diferentiate
in functie de intervalul de densitati al
originalelor, in care densitatile
maxime si minime au aceleasi valori,
indiferent de valoarea originalului.

Conform  primei  metode,
developarea va fi intotdeauna
constanta (pentru a realiza acelasi
contrast), putandu-se folosi masini de
developat, iar expunerea se poate
calcula.

Obtinerea pozitivelor cu raster.
Pozitivele cu raster se pot obtine prin
copierea directd a unur negative cu
raster sau prin copierea prin raster de
contact magenta a negativelor in
tonuri. Copierea prin raster de
contact ofera o serie de avantaje,
printre care:

- un control mai precis al
procesului tehnologic;

- obtinerea unor puncte de raster
cu forma mai corecta;

- 0 mai buna gradare a
tonalitatilor de tipar;
- posibilitdti mai mari de

corectare prin retus pe negative.

La reproducerea fotografica a
unui original prin metoda clasica
apar, In mod inevitabil, o serie de
defecte ori imperfectiuni ale negati-
velor sau pozitivelor obtinute. Acestea
pot avea cauze subiective, cum ar fi:
nerespectarea conditiilor de lucru,
insuficienta pregatire profesionala a
lucratorului etc. sau cauze obiective,
ca: neincadrarea intervalului de
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densitati al originalului 1n latitudinea
de fotografiere a filmului, imposi-
bilitatea obtinerii unui desen satisfa-
cator in umbre sau imposibilitatea
obtinerii pe filme de selectie (la
reproducerea originalelor policrome)
a unor densitati corecte pentru toate

culorile. . o
Corectarea defectelor imaginilor

fotografice se realizeaza printr-o serie
de operatii, in general ulterioare
fotografierii, denumite retus.

Operatiile de retus pot fi
impartite in doud grupe distincte:

- operatii de retus fotomecanic,
la care corectia se realizeaza cu
ajutorul unor imagini fotografice
suplimentare, obtinute in anumite
conditii si cu anumite materiale;

- operatii de retus manual,
executate chiar pe filmul care trebuie
corectat.

Retusul fotomecanic cuprinde
metodele de corectie a imaginilor
fotografice cu ajutorul unor imagini
suplimentare numite mdsti, care se
suprapun peste imaginea de baza,
ansamblul constituind o imagine
corectata. Dupa destinatie, se numesc
mdsti corectoare de gradatie s1 masti
corectoare de culoare.

Retusul fotomecanic de gradatie
urmareste sa corecteze defectele de
gradatie (de contrast) ale imaginii
fotografice obtinute. Defectele pot fi
de gradatie generala (atunci cand, in
totalitate, imaginea obtinuta este prea

contrastd) sau defecte de gradatie
locala (atunci cand numai anumite
zone ale imaginii prezintd un contrast
necorespunzator).

Prin retus manual se pot corecta,
in principiu, toate defectele de
gradatie ale imaginii fotografice.
Aceasta presupune insd un volum
mare de muncd, o calificare si o
experienta ridicate ale executantului.

Important de mentionat este
faptul ca orice interventie manuala
pentru corectarea gradatiei atrage
dupa sine o scadere a acuratetei
desenului imaginii.

La corectarea selectiilor de
culoare prin mascare, nu se poate
asigura corectia tuturor defectelor
imaginii, astfel ca retusul manual nu
poate fi eliminat in totalitate.

Defectele care apar sunt datorate
fie manipularii necorespunzitoare a
materialelor, fie insuficientei acurateti
in timpul lucrului, fie prezentei unor
zgarieturi, pete, amprente, puncte
transparente in zonele intunecate ale
imaginii datorate prafului depus pe
plansetele port-original, nisipului din
apa de spalare etc.

In atelierul de retus trebuie si
existe un bazin prevazut cu instalatii
de apa calda si apa rece si o instalatie
de iluminat prin transparentd,
necesara prelucrarii intregii
suprafetea filmelor.
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Sculele de retus sunt: sabare de
diferite forme si marimi, pensule de
retus de diferite grosimi, penite
tipografice, rigle gradate, echere,
tragator, compas, lupa plianta,
foarfece, bureti, piele de caprioara.

Retusul manual se poate executa
pe cale mecanica, pe cale chimica sau,
cel mai frecvent, pe cale combinata.

Pe cale mecanica, densitatile se
pot mari cu ajutorul unui colorant
semitransparent (keilitz) care patrunde
in stratul de gelatina al filmului si
produce o innegrire proportionald cu
cantitatea depusa.

O densitate maxima se obtine cu
un colorant opac (abdeck), pasta
rosie de retus, depus pe suprafetele
ce trebuie corectate.

Reducerea densitatilor pe cale
mecanica se realizeaza prin razuirea,
cu ajutorul sabdrelor sau a altor
instrumente ascutite, a stratului de
gelatina Tnnegrita.

Pe cale chimicd se face cu
ajutorul solutiilor de slabire sau
intdrire a imaginii fotografice si este
metoda cea mai folosita.

De regula, reducerea densitatilor
se realizeaza prin sldbire chimica, iar
mdrirea acestora pe cale mecanica,
prin acoperirea cu keilitz sau abdeck.

Reproducerea culorilor prin tiparul
policrom

Se cunoaste ca lumina este
formata dintr-un amestec complex de
radiatii monocromatice, cu lungimi
de unda diferite. Daca fasciculul de
lumind naturala (albd) este dispersat
printr-o prisma de sticla, se obtine
spectrul luminii albe, adica o
suprafatd coloratd continuu in culori
luminoase, saturate, variind de la
violet spre rosu (violet, indigo,
albastru, verde, galben, portocaliu si
rosu).

Reproducerea culorilor unui
original inseamnd obtinerea unui
amestec de radiatii luminoase care sa
actioneze asupra ochiului 1n acelasi
fel in care actioneaza radiatiile
reflectate de original.

Pentru aceasta este necesar:

- sa se stabileasca 1n ce proportii
punctul colorat al originalului
reflecta radiatiile indigo, verzi si rosii
din lumina alba care cade pe
suprafata lui;

- sa se obtind, prin imprimarea
succesiva a unor cantitati cores-
punzatoare de cerneluri colorate, o
reflectare in aceleasi proportii a
radiatiilor fundamentale din lumina
alba.

Prima operatie, de analiza a
culorilor originalului, se realizeaza cu
ajutorul asa-numitelor filtre de
selectie, prin fotografiere In procesul
de selectie a culorii.
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Filtrele de selectie sunt medii
transparente, colorate 1n culori
primare, care transmit intr-un singur
domeniu spectral si absorb radiatiile
din celelalte doua.

Schematic, procesul de repro-
ducere a culorilor prin imprimare
policroma este prezentat In figura de
mai jos.

Lumind alba
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Lumina alba
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Schema de principiu a selectiei culorilor
a - originalul policrom; b - filtre de selectie; ¢ - negative de
selectie; d - pozitive de selectie; e - sinteza culorilor prin
imprimare.

Deoarece reproducerea culorilor
originalului a fost realizatd prin
suprapunerea celor trei imagini
partiale, se poate spune ca repro-
ducerea poligrafica a culorilor se
realizeaza prin sinteza substractiva.

Cernelurile folosite pentru
tiparul policrom vor fi deci colorate

in culori secundare, adica purpuriu,
azuriu si galben, aceste culori fiind
denumite 1n mod obisnuit: magenta
(purpuriu), cian (azuriu) si yellow
(galben). Aceste culori sunt culori
fundamentale pentru imprimarea
policroma.

Imaginile partiale sunt compuse
dintr-o multitudine de puncte intre
care se afla spatii albe determinate de
fragmentarea suprafetei formei de
tipar in elemente imprimabile si
neimprimabile, suprapunerea lor
fiind partiala. Astfel, pe tiparul
policrom, unele puncte ale imaginii
vor fi suprapuse unele pe altele, iar
altele vor fi alaturate (juxtapuse).

Cand punctele sunt suprapuse,
imaginea se formeazad prin sinteza
substractiva, iar cand punctele sunt
juxtapuse, imaginea se formeaza prin
sinteza aditiva.

La punctele partial suprapuse,
sinteza se realizeaza atat prin sinteza
substractiva cat si aditiva.

Teoretic, 1n sinteza substractiva,
negrul se realizeazd prin suprapu-
nerea 1n cantiati egale a trei straturi
colorate, prin care vor trece radiatiile
luminii. Acestea vor fi absorbite,
neajungand nici una dintre ele la
ochiul observatorului. In practica,
insa, rezultatul nu va putea fi optim,
negrul obtinut prin tiparul policrom
nefiind suficient de saturat.
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La aceasta contribuie 1n principal
doua cauze:

- caracteristicile  spectrale
imperfecte ale cernelurilor si modul
1n care este realizata sinteza;

- modul complex in care se
realizeaza sinteza culorilor.

1 Y% R

)\(mp_mT

k(mum?

k(mum?

Efectul folosirii colorantilor reali la sinteza culorilor.

Ca urmare, pentru obtinerea de
tonuri de negru s-a impus folosirea,
la imprimarea policroma, a unui tipar
suplimentar cu cerneald neagra.

Forma de imprimare pentru
negru contine elemente imprimabile
numai in zonele de negru si griuri
intunecate ale imaginii si nu
influenteaza celelalte culori.

El este un tipar de completare,
obtinut prin metode asemaindtoare
selectiei culorilor. Sinteza culorilor
in tiparul policrom obisnuit nu este
deci o sintezd tricromaticd a
culorilor, ci o sintezd tetracromatica,
sintezd caracteristicd pentru repro-
ducerea culorilor pe cale poligrafica.

Defectele selectiilor de culoare
constau in aparitia pe negativele de
selectie a unor densitati mai mari sau
mai mici decat cele teoretic necesare
si sunt determinate de imperfectiunile
de transmisie spectrald ale filtrelor de
selectie si ale colorantilor cu care sunt
realizate originalele policrome.

Efectele imperfectiunii coloran-
tilor originalelor sunt mai raspandite
decat efectele imperfectiunii filtrelor,
filtre ce vor fi considerate, Tn mod
ipotetic, ca fiind ideale.

Din schema de principiu a
selectiei culorilor, prezentatd anterior,
s-a observat cd, pe un negativ de
selectie, anumite campuri colorate ale
originalului apar avand aceeasi
densitate opticd cu campul alb, pe cand
alte campuri colorate apar cu aceeasi
densitate cu campul negru.

De aceea, culorile apar pe
imagine la aceeasi densitate ca si albul
si se numesc culori albe, iar culorile
care apar la aceeasi densitate cu negrul
se numesc culori negre.

(continuare in numdrul urmdtor)
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Implementarea sistemului de
management al calitdtii

Obftinerea certificdrii

(continuare din numdrul precedent)

Este necesar ca orice firma care
vrea sa adopte ISO 9001 sa
stabileasca urmatoarele:

* procesele necesare pentru
adoptarea Standardului de
Management al Calitatii (SMC) si
aplicarea acestora in cadrul firmei;

e ordinea in care se succed
aceste procese si interactiunea dintre
ele;

e criteriile si modurile de
controlare si de punere in aplicare a
proceselor;

e exista informatii si resurse
disponibile privind punerea in
aplicare si monitorizarea proceselor?

* in vederea obtinerii rezulta-
telor planificate, ce face firma pentru
a masura, monitoriza si analiza
procesele referitoare la SMC?

* ce face firma pentru a se
asigura cd se obtin rezultatele
planificate si cd SMC este
imbunatatit in permanenta?

ISO 9001 cere ca, imediat dupa
ce au fost stabilite toate procesele
referitoare  la  Sistemul  de
Management al Calitdtii, acestea sa
fie transformate 1n documente,
controlate si distribuite personalului
competent. Nu exista nici o abordare
ISO recomandata cu privire la acest

lucru, insa existd mai multe moduri
de 1indeplinire a acestei cerinte.
Abordarea cel mai des folosita este
documentatia dubla — un manual
privind calitatea si altul privind
productia — dar pentru o firma mica,
cu un proces de productie simplu, se
poate utiliza un singur manual.

Multe firme folosesc metoda
celor doud documentatii pentru a
putea astfel descrie modul de
respectare a conditiilor standardului
Intr-un document de dimensiuni mici,
iar toate metodele si procedurile de
productie folosite, le detin Intr-un
document separat. In acest mod, pot
arata clientilor cum sa foloseasca
SMC fara sa-si dezvaluie procesele
de productie.

Indiferent de document, daca
este folosit ca parte a SMC, acesta
trebuie supus unei revizuiri, aprobat
de o persoana desemnatd, iar
distribuirea lui trebuie controlatad
astfel incat, dacd apar modificari ale
procedurilor scrise, toate documen-
tele vechi sd poata fi depistate si
inlocuite. Verificarea documentelor
poate fi efectuata usor prin aplicarea
pe fiecare document a unei stampile
continand stadiul in care se afla
revizuirea si data la care respectivul
document intra in vigoare.

Existenta unui SMC certificat
conform cerintelor standardului ISO
9001 va determina o Tmbunatatire
semnificativd a competitivitatii
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companiilor din perspectiva unei
oferte serioase pentru garantarea
CALITATII produselor si serviciilor
realizate. Aceasta se va baza 1n
special pe urmatoarele 9 principii ale
Managementului Calitatii:

* orientarea cdtre client;

* leadership;

* implicarea si motivarea perso-
nalului;

* abordarea de tip proces;

* abordarea de tip sistemic pentru
management;

* imbunatatirea continua;

» eficacitatea in luarea deciziilor;

e parteneriat cu furnizorii si alte
organizatii;

* desfasurarea intregii activitati
a companiei in contextul abordarii
sistemice a proceselor concretizata
prin dezvoltarea HARTII PROCE-
SELOR ca instrument de baza pentru
monitorizarea  indicatorilor  de
performanta a proceselor cheie si
pentru conducerea operativa si
performanta companiei.

Impactul transpunerii sistemului
calitatii din Uniunea Europeana in
Romania poate fi identificat prin
analiza institutiilor create in acest
domeniu, a cadrului legislativ si a
principalelor actiuni intreprinse 1in
perioada de implementare, precum si
a celor care vor urma.

Principiile pe baza carora sunt
organizate activitdtile de stan-

dardizare, acreditare, metrologie si
evaluare a conformitatii contureaza
necesitatea:

a) cresterii competitivitatii com-
paniilor romanesti prin cresterea
increderii Tn performantele companiei
generate de aplicarea si certificarea
sistemelor specifice de management,
precum:

e sisteme de management al
mediului conform cerintelor standar-
dului ISO 14001;

* sisteme de management al
securitatii alimentare (HACCP);

* sisteme de management al
securitatii ocupationale (OHSAS
18001);

* sisteme de management al
securitatii informatice (ISO 17799).

in prezent, in Romania, numarul
companiilor care au astfel de sisteme
de management al securititii
certificat este redus. Implementarea
si certificarea acestor sisteme de
management vor duce la cresterea
performantelor profesionale si
manageriale ale  companiilor
romanesti si le va permite s ocupe o
pozitie competitivda 1n conditiile
apartenentei Romaniei la UE.

b) Cresterea competitivitatii
companiilor romanesti prin imple-
mentarea TQM si a Modelului de
EXCELENTA (ISO 9004, IQNet
9004, TQM, Modele de Business
Excelenta).

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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Despre standarde

Un standard este un document
realizat cu acordul tuturor partilor
interesate si aprobat de un organism
recunoscut. Acesta prevede reguli,
linii directoare si caracteristici cu
privire la anumite activitdti sau la
rezultatele acestora, in scopul obti-
nerii celor mai bune solutii ntr-un
context dat. Standardele nu sunt
obligatorii, ci se aplica voluntar,
aplicarea fiind doar recomandata. Pe
de alta parte, existd reglementari
tehnice emise de organe legislative
care au putere de lege si, In consecinta,
sunt obligatorii. Standardele sunt
documente de referinta utilizate in
relatiile comerciale si jurisprudenta.
Ele sunt utilizate atat in procedura de
verificare a conformitétii cat si in
certificarea calitatii.

Standardele au doua functii de
baza: sa reglementeze relatiile
comerciale (functie privatd) si sd
defineasca corect din punct de vedere
tehnic regulile de fabricatie (functie
publica). Tipurile de standarde
operationale sau ce pot fi elaborate
sunt:

* standarde comportamentale,
care vizeaza in principal organizarea
activitatilor umane (de ex.:
standardele SMC, precum ISO
9000).

* standarde ale produselor, care
stabilesc modul corect de proiectare
si de fabricare din punct de vedere

tehnic si sunt clasificate 1n trei
categorii:

- care se aplicd unei game largi
de produse si definesc principiile cele
mai importante privind siguranta
produsului, fiind denumite standarde
de tip A;

- care vizeaza grupuri de pro-
duse cu probleme de securitate
similare sau cu probleme de securitate
specifice; acestea sunt numite stan-
darde de tip B;

- care vizeaza un produs specific
sau o familie de produse specifice.

Redactarea specificatiilor teh-
nice detaliate necesare in vederea
implementarii directivelor UE cade
in sarcina organizatiilor europene

voluntare care se ocupa de
standardizare (CEN - Comitetul
European pentru Standardizare;

CENELEC - Comitetul European de
Standardizare pentru Electrotehnica;
ETSI — Institutul European de
Standardizare pentru Telecomunicatii).

La nivelul fiecarei tari exista
organisme nationale de standar-
dizare: ASRO 1n Romania, BS in
Regatul Unit, UNI 1n Italia, DIN in
Germania, AFNOR 1in Franta. In
Uniunea Europeana standardele BS,
DIN, UNI etc. devin standarde ,,EN”
odatd ce acestea sunt armonizate in
cadrul UE si publicate de Orga-
nizatille UE de Standardizare in
Jurnalul Oficial al Comunitatii
Europene, iar membrii sunt obligati
sd le recunoascd alaturi de propriile
lor standarde nationale.
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ASRO - Asociatia de Standar-
dizare din Romania este persoana
juridica romana de drept privat, de
interes public, fara scop lucrativ,
neguvernamentald, apolitica si care,
in conditiile legislatiei privind
standardizarea  nationala, este
organismul national de standardizare.
Asociatia de Standardizare din
Romania functioneaza in baza OG
39/1998.

Principalele obiective ale ASRO
sunt:

e Coordonarea  si
standardelor nationale SR;

 Stabilirea  principiilor  si
metodologiilor pentru standardele
nationale

* Coordonarea programelor de
standardizare roménesti Si armo-
nizarea cu cele internationale ISO,
IEC si indeosebi cu standardele
europene EN, ENV, HD, ETS;

* Participarea si reprezentarea
in organizarea standardelor nationale,
regionale si internationale;

e Certificarea conformitatii produ-
selor si serviciilor cu standardele
romanesti si atribuirea marcii de
standard roméanesc.

aprobarea

Legislatia privind calitatea
produselor si serviciilor

a. in domeniul acreditarii si
domenii conexe
1.245/2002 — Lege pentru aprobarea
Ordonantei Guvernului nr. 38/1998

privind acreditarea si infrastructura
pentru evaluarea conformitatii;
Ordonanta de guvern 38/1998;
L608/2001 — Lege privind evaluarea
conformitatii produselor;

Hotararea de guvern nr. 487/2003 —
pentru aprobarea Normelor metodo-
logice privind desemnarea si
notificarea nationala a labora-
toarelor de incercdri, precum si a
organismelor de certificare si
inspectie care realizeaza evaluarea
conformitatii produselor din
domeniile reglementate prevazute in
Legea 608/2001 privind evaluarea
conformitatii produselor;

Hotararea de guvern nr. 71/2003 —
pentru aprobarea Normelor metodo-
logice privind stabilirea procedurilor
ce se utilizeaza n procesul de evaluare
a conformititii  produselor din
domeniile reglementate, prevazute in
Legea nr. 608/2001 privind evaluarea
conformitatii produselor, si a regulilor
de aplicare si utilizare a marcajului
national de conformitate CS.

Ordinul MIR nr. 342/2002 — privind
aprobarea Cartii Albe a Infrastructurii
Calitatii si Evaluarii Conformitatii
Produselor.

b. in domeniul standardizarii
0G39/1998 - ordonanta privind
activitatea de standardizare nationala
in Romania.

c. in domeniul

consumatorilor
HG166/2001 - Hotararea nr. 166 din
11 1anuarie 2001 privind organizarea

protectiei
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si functionarea Autoritatii Nationale
pentru Protectia Consumatorilor.
Ordonanta nr. 21/1992 - privind
protectia consumatorilor.

Ordonanta nr. 58/2000 pentru
modificarea si completarea Ordo-
nantei nr. 21/1992 privind protectia
consumatorilor.

d. in domeniul metrologiei
Ordonanta de Urgentd a Guvernului
nr. 20/1992 modificata si aprobata
prin Legea nr. 11/1994 cu modificarile
ulterioare.

Ordonanta de Urgentd a Guvernului
nr. 18/1999.

Ordinul Ministerului Industriei si
Comertului nr. 89/19.04.1999.
Ordine ale Directorului General al
Biroului Romén de Metrologie
Legala.

Organismul national de acreditare

RENAR este un organism
nonguvernamental, de tip asociatie,
constituit in baza legii nr. 21/1924,
avand ca functiune principald
acreditarea organismelor din infra-
structura de evaluare a conformitatii.

RENAR functioneazd in baza
OG 38/1998 si reprezinta organismul
national de acreditare, recunoscut de
Guvernul Romaniei prin intermediul
Agentiei Nationale pentru Stiinta,
Tehnologie si Inovare ca fiind
organismul national de acreditare

pentru infrastructurd si evaluare a
conformitatii, operand pentru si in
numele acestuia Tn domeniu si este
instrumentul fundamental pentru
autoritdtile publice romanesti in
obtinerea unui nivel corespunzator al
increderii in procedurile de evaluare
a conformititii, in rapoartele de
incercare si certificare.

RENAR este organism unic de
acreditare a laboratoarelor de
incercari/analize, laboratoarelor
metro logice, organisme de inspectie
si certificare (sistemele calitatii,
produse si servicii, personal, sisteme
de management de mediu).

RENAR este membru al: Con-
siliului  Interministerial  pentru
Infrastructura Calitatii, European
Cooperation for Accreditation, Inter-
national Laboratory Accreditation
Cooperation, International Accre-
ditation Forum.
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