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Tehnologia tiparului

Montajul filmelor - Pag. 2
Executarea montajului - Pag. 9

Tehnologia tiparului

(continuare din numdrul precedent)
Montajul filmelor
Determinarea spatiului alb din
jurul paginilor dupa regula diago-
nalelor se face astfel: se ia coala de
hartie si se indoaie la fractiunea de
coala a lucrarii. Se deschide fascicula
indoita, obtindndu-se doua pagini
fata 1n fata si se traseaza apoi
diagonalele.
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Determinarea spatiului alb prin metoda
diagonalelor

Se confectioneaza apoi din
carton o machetd a oglinzii paginii,
care se aseaza pe pagina astfel incat
colturile ei superioare sa se afle pe
diagonale, iar laturile ei paralele cu
cotorul. Aceasta va fi pozitia oglinzii
pe pagina si de aici, prin masurare, se
pot stabili spatiile albe din jurul
paginilor.

Determinarea prin calcul a
spatiilor albe din jurul paginilor se

face cu ajutorul urmatoarelor
formule:
B-(b+1t)
2

(pentru spatiul de la cotor, la
montajele de pand la 32 pagini

inclusiv);
G A-(a+1t)
2

(pentru spatiul de la cap, la montajele
de pana la 32 pagini inclusiv), in
care: D - spatiul la cotor;

G - spatiul la cap;

B - latimea finita a fasciculei;

A - lungimea finita (inaltimea)
fasciculei;

a - Tndltimea oglinzii paginii;

b - latimea oglinzii paginii;

t - spatiul pentru taiere (6-10
mm).

Determinarea spatiilor albe dupa
regula tdieturii de aur reprezintd un
caz special care tine seama de reguli
estetice.

Taietura de aur este o Tmpartire
a unui segment 1n parti inegale, astfel
incat partea cea mai mare sa
fie media proportionald intre intregul
segment si partea cea mai mica,
adica proportia dintre partea mare si
intregul segment.

Proportiile tdieturii de aur,
exprimate cifric, sunt 1:1,618, adica
partea mare este de 1,618 ori mai
mare decat cea mica.
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In figura se poate vedea modul
de impartire pe cale geometrica a
unei drepte AB in segmente,
conform tdieturii de aur. In acest
scop, din punctul B se ridica o
perpendiculard pe AB cu un compas
cu raza de AB/2 cu centrul in
punctul B, si se afla punctul C.
Se uneste A cu C. Din C, cu aceeasi
raza (AB/2) se determina pozitia D,
pe dreapta AC. Din A, cu compasul
cu razd AD, se determina pozitia D,.
Acest punct imparte dreapta AB, 1n
conformitate cu taietura de aur, in
cele doua segmente: AD, si D,B.

Pentru folosirea practica a
acestei reguli, se intrebuinteaza un sir
de numere care corespund, in
general, taieturii de aur. In acest sir,
fiecare cifra este egala cu suma a
doua cifre anterioare. De ex.: 1-2-3-
5-8-13-21-34-55-89-.....

Pentru a determina spatiul de la
cotor si din fatd, din latimea
fractiunii din coald se scade latimea
oglinzii paginii. Cifra obtinuta se
imparte la oricare din cifrele de mai
sus, de exemplu la 13 (suma lui 5+8).

Cinci parti din rezultatul Tmpartirii
facute se aseaza la cotor si opt parti
se aseaza 1n fata.
La fel se afla spatiile albe de la
capul si de la piciorul paginilor.
|
5 parti

I

5 parti
I
|

8 parti
I

l

8 parti
f

Trebuie avut in vedere ci la cap,
in fatd si la piciorul paginii trebuie
sd se mai adauge spatiul necesar
pentru rotunjirea lucrarii in legatorie.
Aceasta regula se recomanda a fi
folositd pentru lucrdri cu caracter
deosebit.

Reamintim ca prin oglinda
paginii se intelege suprafata tiparita
din pagina ocupata de randuri (litere
sau cifre), tabele, ilustratii etc. si
cuprinde urmatoarele:

- randurile de text;

- colontitlul sau titlul de pagina;

- titlurile sau subtitlurile;

- tabelele;

- ilustratiile si legendele acestora (ce
sunt in cadrul oglinzii paginii);

- notele;

- frontispiciile, initialele etc.

Rama alba a paginii poate
cuprinde:

- coloncifra;

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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- titlurile marginale;

- numerotarea versurilor sau
randurilor;

- ilustratii care depasesc oglinda
paginii.

Formatele oglinzii paginilor si
ale ramelor albe pentru carti, brosuri,
buletine si reviste sunt calculate cu
ajutorul regulii estetice de proportie
a diviziunii filei si a diagonalelor
pereche. Calculul este exemplificat
in ,Norma Tehnicd Republicana”
mai sus amintita.

d. Reguli de paginare

In nr. 9/15.09.2006 au fost
tratate pe larg regulile de paginare.
Acestea trebuie sa fie in deplina
concordantd cu STAS-ul nr.
2106/1984.

Prin nerespectarea normelor in
vigoare, apar o serie de efecte
negative: formatele cartilor si ale
revistelor nu mai sunt STAS,
aspectul lucrarii este neplacut, cititul
devine greoi (la formatele de text
lungi si rame albe foarte inguste),
pierderi de hartie etc.

e. Semne pentru controlul
calitatii tiparului si finisarii
productiei poligrafice (STAS
10830/87)

In acest standard sunt stabilite
semnele de control ce trebuie

aplicate pe montajele ce se tiparesc

in vederea asigurarii calitatii

tiparului si finisarii produsului ce va
fi executat.

Standardul face o distinctie intre
semne, in functie de destinatia lor,
astfel:

- semne tehnologice - in care sunt
incluse semnele de opritor lateral,
de faltuit, de clapa, de mijloc,
coltar, de taiat (la rotative - de
sincronizare, de autotron);

- semne pentru controlul atributiv al
calitatii, cum ar fi:

- semnul de control de depistare
a colilor albe;

« scara sinopticd;

- cruci de reperaj.

- semne pentru controlul calitatii prin
masurare - cum ar fi scala de
control pentru copiat si imprimare,
scale cu tonuri uniforme cres-
catoare, cruci cu dubla precizie;

- semne pentru identificarea lucra-
rilor sau a executantilor, ce contin
codul lucrarii, semnul de versiune,
numarul de ordine sau semnul
tiparitorului.

Pe parcursul descrierii,
amplasdrii si rolului fiecarui semn de
control este redat si modul de
interpretare al acestor semne.
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Schita de montaj pentru o fata a colii
a - semnul pentru opritorul lateral; b - semnul pentru faltuit;
¢ - semne coltar; d - semne de tdiere; e - semne pentru depistarea colilor albe; f - crucea de registru cu
dubla precizie; g - scala cu 5 plaje; h - scala cu plaje pentru amestecul culorilor; i - semnul de
identificare a tipdaritorului; j - semn pentru scara sinoptica; k - codul lucrarii; 1 - semn de versiune.

f. Faltuitul colilor de hirtie in
vederea obtinerii unui produs

montaj si formatul de hartie,
fractiunea de coala, modul de

finit pentru care a fost
proiectata lucrarea

Asa cum s-a mai aratat, operatia
de montaj pentru carti, buletine,
reviste constd 1n asezarea paginilor
pe folia transparentd de montaj, in
asa fel incat, dupa prelucrarea colilor
tiparite, paginile acesteia sa se
gaseascd 1n ordinea lor fireasca.
Asezarea paginilor trebuie facuta in
functie de felul cum se va executa
faltuirea colilor: manual, la masini de
faltuit cu cutite sau casete sau masini
de faltuit combinate cu cutite si
casete. Intre asezarea paginilor pe

faltuire si finisarea lucrarii exista o
stansa legatura.

Pentru executarea unei carti,
colile tiparite trebuie taiate, indoite
pentru obtinerea unor fascicule din
care se compune cartea.

in functie de numarul de
indoituri, se obtin fascicule cu un
numar diferit de pagini.

O coala faltuitd normal va avea
intotdeauna prima pagina a colitei
deasupra, iar prima fild a acesteia
va fi posibil de deschis avand cotorul
paginii in stanga si capul acesteia in
partea de sus.

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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A

Modul de faltuire a colilor
A - Format carte: 1 - cu 2 indoituri; 2 - cu 3 indoituri; 4 - cu 4 indoituri.
B - Format caiet: 4 - cu 2 indoituri; 5 - cu 3 indoituri; 6 - cu 4 indoituri.
C - Pliante: 7 - cu 2 indoituri; 8 - cu 3 indoituri; 9 - armonicad.

Faltuirea (indoirea colilor) se
poate face: perpendicular pe una din
laturi (in cruce), adica fiecare
indoitura este perpendiculara pe cea
precedentd; in paralel, adica fiecare

indoitura este paraleld cu cea
precedenta si combinat, avand indoituri
perpendiculare intre ele si indoituri
paralele intre ele. A se vedea figura
urmatoare cu variante ale faltuirii.

6
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Variante ale faltuirii
a - perpendicular; b - paralel; ¢ - armonica;
d - pliant

Dintre toate tipurile de faltuire,
cel mai folosit este tipul de faltuire in
cruce (perpendicular).

O coala faltuita corect va avea
oglinda unei pagini suprapusa exact
peste oglinda paginii de sub ea.

|j|
a

Faltuirea perpendiculara
a unei colite de 16 pagini
a - coala tiparitd; b - coala dupa prima indoitura;
¢ - coala dupa a doua indoitura; d - coala dupa a
treia indoitura

Suprapunerea oglinzii paginilor
dupa faltuit se poate realiza numai cu
conditia ca latimea marginii albe a
ramei paginilor sa fie uniforma si
corecta.

Asezarea paginilor pe montaj se
face in mod diferit, in functie de
modul de finisare a lucrarii (cusut
caiet, cusut deasupra, frezat la cotor
si apoi incheiat, cusut cu ata etc.).

Modul de finisare a cartii
1 - cusut prin intercalare; 2 - cusut cu sdrma prin
interpolare; 3 - cusut cu atd; 4 - spiralat cu
sarmd; 5 - brosat fara coasere (incleiata la cotor);
6 - spiralat cu spirala de plastic.

Asezarea paginilor in coli
simple se face din pagini cu
coloncifre diferite, iar la asezarea in
coli duble se face din pagini
invecinate la cap si la picior cu
coloncifre identice.

Pentru realizarea majoritatii
produselor poligrafice, coala de hartie
trebuie imprimatd pe améandoua
fetele si apoi faltuita. In cazul
imprimarii hartiei in coli, exista doua
posibilitati de imprimare pentru fata
a doua a colii, de unde rezulta doua

7
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moduri principale de asezare a

paginilor.

- Prima posibilitate de imprimare
pentru fata a doua consta 1in
intoarcerea colii de hartie pe spate
s1 imprimarea sa pe aceeasi placd
ce a fost imprimata si la fata I. In
acest mod se obtin doua colite
identice, care se separa prin taierea
colii la jumatate. Acest sistem de
imprimare se numeste imprimare
cu o forma sau intors pe forma.

- Cea de-a doua posibilitate consta in
imprimarea celor doua fete,
folosind doud forme diferite: una
pentru fata I a colii, cealalta pentru
fata a II-a.

Imprimarea intors pe placa (forma)

Fata a II-a
Fata I

Fata T }ata all-a

Imprimarea pe fete

Fata a Il-a Fata a II-a

Dupa numarul de pagini pe un
montaj, asezarea placilor poate fi
pentru 2, 4, 8, 16, 32, 64 etc. In
functie de numarul de pagini se
schimba nu numai locul paginii, ci si
pozitia sa pe montaj.

In unele cazuri, paginile vor fi
paralele cu clapa formei, in alte
cazuri, perpendiculare.

Schema de faltuire si aranjarea paginilor
pentru primul fascicul de carte (prima
colita).

Din punct de vedere al modului
de adunare a fasciculelor, asezareca
paginilor va fi diferita, in cazul in
care adunarea se face fascicula peste
fascicula sau in cazul cand
fasciculele se intercaleaza.

s 17-32
c
17-32 al\b[\e 916+
. 33-40
116 -8+
4148

e f

o<

Posibilitéti de asezare a paginilor
a - asezare de carte simpld; b - asezare de album
(caiet de muzica); c - asezare pentru blocuri;
d - asezare de carte dubla; e - asezare pentru
adunat fascicula peste fascicula; f - asezarea
pentru intercalare a fasciculei.

8
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g. Dimensiunile formelor de
imprimare pentru utilajele
pe care se executa lucrarea

Este necesar sa se cunoasca atat
caracteristicile, dimensiunile si
semnul de clapa ale formelor
destinate imprimarii pe utilajul
respectiv, cat si formatul de hartie pe
care se tipareste pentru a sti cum se
plaseaza semnele de control ale
calitatii tiparului si finisarii.

Nerespectand normele (inca in
vigoare) si necunoscand unele
reguli, apar si o serie de efecte
negative: formatele cartilor, revis-
telor etc. nu mai sunt STAS,
suprafata colii de hartie nu mai este
eficient folositd, apar pagini ce nu 1si
gasesc locul, coperti inversate etc.

Executarea montajului

Pentru a executa un montaj de
filme, dupa care se executd o forma
de tipar, este necesar sa avem o masd
de montaj. Este o masa special
construitd dintr-un cadru metalic,
prevazut in partea superioara cu un
cristal, iar In interior cu un sistem de
iluminare. Intre sursa de lumina si
cristal se gaseste un geam mat, care
va crea o lumina difuza. Lumina este
aprinsa neintrerupt pe toatd durata
lucrului, la mesele de montaj, ceea
ce duce la o incalzire destul de mare
si poate produce deformarea filmelor
si a foliilor de text sau chiar la
desprinderea lipiturilor. Din aceasta

cauza, mesele sunt prevazute cu

sisteme de ventilatie si chiar cu o

sursa reglabild a intensitatii luminii.

Locul de munca pentru montaj
mai poate fi dotat cu mobilier
tehnologic, cum ar fi:

- dulapuri, care servesc la pastrarea
montajelor si a schitelor de montaj;

- mese obisnuite pentru sortarea
filmelor si pregatirea lucrarilor de
montaj;

- scaune - cu posibilitatea de reglare
a inaltimii.

In operatia de montaj se folosesc
unelte, instrumente si dispozitive
cum ar fi: sabere, bisturie (cuttere),
foarfeci, rigle gradate metalice,
tipometre, pensule, penite
topografice, lupe de diferite tipuri,
echere, florare, truse desen, creioane,
dispozitive de taiat cu cutit circular,
pentru taiat filme.

Pentru executarea unui montaj
avem nevoie de:

- filme text si ilustratie;

- suport pentru montarea filmelor sau
a foliilor (calc sau film dublu, mat
pentru imprimanta laser);

- banda de lipit transparentd cu o
latime de 1-2 cm pe una din fete cu
un strat adeziv;

- banda de lipit dubla, transparenta cu
o latime de 1-2 cm, pe ambele fete
cu strat adeziv;

- hartie milimetrica sau transparenta
pentru executarea schitelor de
montaj;

- tus;

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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- alcool etilic industrial sau neofalina
usoard pentru curitarea filmelor si
foliilor;

- hartie ozalid pentru executarea
copiilor de control si obtinerea
BT-ului de amplasare;

- solutie de amoniac pentru deve-
loparea copiilor de ozalid.

Schitele de montaj se executa
conform indicatiilor date in fisa
tehnologica, pe folii cu gradatii
milimetrice pentru lucrdrile de mare
precizie si pe hartie milimetrica (calc
milimetric) pentru celelalte lucrari.

Schitele de montaj au urma-

toarele elemente:
a. formatul brut al paginilor;

b. formatul finit al paginilor;
c. oglinda paginilor.

Schita de montaj in pagina
1 - formatul brut; 2 - formatul finit; 3 - oglinda
paginii.

Pentru executarea montajului se
va incepe cu pregatirea lucrarii, ce va
cuprinde:

- controlul machetei - se va
controla ca fiecare pagina sa aiba
toate elementele de pe macheta (in
unele cazuri se confruntad cu ozalidul
BT sau cu manuscrisul lucrarii);

- controlul filmelor - se verifica
dimensiunile acestora, densitatea
opticd, marimea liniaturii rasterului,
dacd au defecte mecanice (pete,
zgarieturi, rupturi, indoituri etc.).

In cazul diapozitivelor selectiilor
de culoare se verificd suprapunerea
perfecta a desenului (a crucilor de
potrivire a filmelor) la toate filmele,
1ar la diapozitivele de text se verifica
sd fie opace, clare, fard voal si daca
sunt facute toate corecturile;

- aranjarea (plasarea) mate-
rialului conform machetei - asezarea
diapozitivelor (de text si ilustratie) pe
paginile machetei;

- pregdtirea suportului pentru
montaj - se va controla suportul
transparent sa nu prezinte defecte
mecanice si s aiba dimensiuni mai
mari decat hartia pe care se tipareste,
sa aiba o maxima transparenta si
uniformitate, pentru a nu influenta
copierea pe stratul fotosensibil. Folia
de montaj, dupa ce este verificata si
indeplineste cerintele de mai sus, se
curdtd cu ajutorul unui tampon de
vatd imbibat cu alcool etilic
industrial sau neofalina si apoi se
perforeaza pentru reperaj cu stifturi.
Folia de montaj se fixeaza apoi peste
schita de montaj cu bandd adeziva
sau in stifturile de montaj, acolo unde
se lucreazd cu un astfel de
tehnologie, peste schita de montaj cu
banda adeziva.

10
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Operatia propriu-zisa de amplasare
si montare a filmelor (a elementelor
de text si ilustratie) pe suportul
transparent, conform machetei si
schitei de montaj va fi facuta in
functie de genul de tipar si va fi
imaginea inversatd a viitorului
imprimat.

- la tiparul plan (offset) - pentru
ca pe hartie imaginea sa fie dreapta,
citibila, pe cauciucul imprimator al
masinii de tipar imaginea trebuie sa
fie inversata, necitibila, (imaginea in
oglinda), iar pe forma de tipar trebuie
sd fie dreapta (citibild) iar pe montaj
inversata, necitibila.

- la tiparul adanc - pentru ca pe
hartie imaginea sa fie dreapta,
citibila, pe cilindrul de forma
imaginea e necesar sa fie inversata,
pe hartia pigment dupa care se face
corodarea  cilindrului  imaginea
trebuie sa fie dreapta, iar pe montaj
inversata;

- la tiparul nalt si flexografic se
copiaza imagini drepte, neinversate,
direct pe placa, iar imprimarea se
face 1n contact direct cu forma.

Elementele componente ale
montajului se fixeaza prin lipirea pe
suportul transparent cu emulsia in sus
(ca pe placa sd fie in contact
cu stratul de copiere) cu ajutorul
unor mici buciti de banda adeziva,
pe colturile lor si pe marginea lasata
libera. Marginile filmului se
indeparteaza  prin  tdiere cu
dispozitive speciale de taiat film sau,

in lipsa acestora, cu foarfece, cutter
sau sabar. Uneori, suntem nevoiti sa
tdiem filmul péand la marginea
imaginii de tiparit. In acest caz, se
impune ca prin tdiere sd se obtina
imagini perfecte. Fixarea acestor
filme pe folii de montaj se realizeaza
fie cu banda dublu adeziva, fie cu
lacuri adezive transparente. Este
necesar ca banda dublu adeziva sa fie
fixatd in tonurile inchise ale imaginii
(fonta plind sau pana la raster 50%)
sau in locuri fara punct de raster. in
caz contrar, cand se aplica banda
adezivd 1n zone cu punct de raster
mai mic de 30-40% va aparea ,,hol-ul”
(nu se vor copia punctele de raster).
De asemenea, la montarea filmului
langa film trebuie avut grija ca acolo
unde cele doua filme au punct de
raster, acestea sd fie taiate perfect
unul in continuarea celuilalt (sa nu se
suprapund) deoarece apare ,,hol-ul”.

(continuare in numdrul urmdtor)
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CELE MAI BUNE SOLUTII
PENTRU FIRMELE CU DATORII

CUMPARAM CREANTELE DUMNEAVOASTRA
SI LE RECUPERAM DE LA DEBITORI:

Va putem cumpdra creantele platindu-va pe loc echivalentul
unui procent din valoarea acestora (intre 10% si 90%).

Va putem cumpéra creantele platindu-va integral preful dupa
ce vom incasa cuantumul acestora de la debitori.

Va putem colecta creantele, mandatandu-ne in acest sens
prin contract de mandat comercial.

EVALUAREA S| OFERIREA DE ASISTENTA DE
SPECIALITATE COMPANIILOR AFLATE IN IMPAS SAU
IN PRAGUL INSOLVABILITATIL:

Preluarea companiilor ajunse in pragul insolventei.

Evaluarea situatiei financiare a companiei Dvs. si a
modalitdtilor legale de refacere a echilibrului financiar.

Evaluarea modalitatilor de recuperare a eventualelor datorii
de la clientii societatii.

Evaluarea contractelor incheiate si consilierea Dvs.
in vederea reechilibrarii drepturilor si obligatiilor
cocontractantilor.

www.debitservice.ro
contact@debitservice.ro
Tel:  +4031104.11.92
Fax: +4021313.71.77
Mobil: +40 788.075.657
+40 742.262.271

Sediul din Bucuresti:
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