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Tehnica imprimarii

Transferul si fixarea cernelii pe
suportul de imprimare
(continuare din numdrul precedent)

Influenta hartiei si a cerne-
lurilor. Marimea presiunii specifice
optime depinde in mare parte si de
caracteristicile hartiilor pe care se
imprimd. La imprimarea pe hartii cu
netezime ridicatd si moi, presiunea
specifica este mai micd, deformatiile
necesare  obtinerii unui tipar
corespunzator fiind mai reduse.

La tiparul ofset deformarea
suportului de imprimat nu are o
valoare mare, ca la tiparul Tnalt sau la
tiparul adanc; prin tipar ofset se
tipareste tabla si alte materiale a caror
deformare este micd, comparativ cu
deformarea cauciucului. Totusi,
caracteristicile suprafetei hartiei, la
ofset, influenteaza marimea presiunii,
identic ca la genurile de tipar Tnalt si
adanc, 1n sensul ca, folosind o héartie
mai neteda, este necesara o presiune
mai redusd. Vascozitatea cernelii
influenteaza presiunea la tipar, in
sensul cresterii acesteia cu cresterea
vascozitatii.

Pentru a obtine un tipar corect,
deformarea corespunzatoare a hartiei
si a asternutului se poate realiza
numai printr-o presiune corespun-
zatoare la tipar. Cu cat rigiditatea si
precizia mecanismului de imprimare
si a formei sunt mai ridicate, cu atat
in procesul de tipdrire se poate obtine
0 presiune optima.

Influenta asternutului. Marimea
presiunii  specifice  poate fi
compensata si depinde de caracte-
risticile acestuia. Prin deformarea
asternutului, acesta poate prelua
neuniformitatea grosimii hartiei,
neregularitatile formei si ale mecanis-
melor masinilor.

La imprimarea cu un asternut
moale, va fi necesara o presiune
specifica mai redusa decat la impri-
marea cu un asternut rigid.

Deformarea asternutului depinde
de compozitia acestuia si de starea lui
in procesul de lucru. De deformarea
lui si de solicitarile mecanismului de
presiune ale masinii depinde calitatea
tiparului. In timpul imprimarii
asternutul este periodic incarcat si
descarcat de tensiuni si are:

- deformatii elastice, reversibile
(dispar imediat);

- deformatii
(dispar in timp);

- deformatii plastice.

Deformarile elastice reprezinta
50-80% din deformatia totald, in

elastice lente
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functie de rigiditatea asternutului.
Deformarile ce au loc in asternut
depind 1n cea mai mare masura de
presiunea folositad la imprimare.

In procesul de tiparire, pe
masura  folosirii  asternutului,
rigiditatea acestuia creste cu defor-
matiile elastice. Pe masura elimi-
narii aerului dintre coli si porii colilor
(,,s-a batut asternutul”) acesta devine
mai compact, incepand sa lucreze ca
un sistem unitar. O astfel de stare
poarta denumirea de stabilizare a
asternutului.

Prin stabilizarea asternutului se
observa si reducerea tensiunilor, desi
deformatiile raman constante. Se
spune ca ,,asternutul se relaxeaza” si
se manifesta prin slabirea intinderii
acestuia in procesul de lucru. Acelasi
fenomen are loc si la cauciucul
imprimator la ofset, a carui intindere
slabeste in timp, inrautitind calitatea
tiparului. Pentru aceasta, asternutul,
ca si cauciucul imprimator la ofset,
trebuie reintinse periodic.

Presiunea P, cea mai mare
valoare a presiunii de imprimare, la
care se asigurd incd un tipar fard
deformatii, este numita presiune
criticd. Imprimarea trebuie executata
cu o presiune cat mai apropiata de
valoarea optima.

Presiunea optimd de imprimare
depinde de genul de tipar folosit, de
natura formei de imprimare, de
caracteristicile hartiei (suportului) pe

care se imprima si, in primul rand, de
netezimea acesteia. La tiparul nalt,
presiunea optimd are valoarea
cuprinsa intre 30-60 kgf/cm?; ea va fi
cu atit mai mare cu cat netezimea
hartiei va fi mai redusa, respectiv cu
cat suprafata acesteia este mai

neregulata.
La tiparul plan (ofset), ca
urmare a imprimdrii indirecte

(cerneala de pe forma de tipar este
transferata unui cilindru intermediar
cu asternut de cauciuc, si de aici pe
hartie) si a elasticitatii ridicate a
cauciucului intermediar, presiunea
optimd este mult mai redusd, de
ordinul a 5-7 kgf/cm®. Tot datorita
elasticitatii cauciucului intermediar,
sunt mai reduse variatiile de presiune
in functie de calitatea hartiei,
contactul fiind asigurat prin defor-
marea elastica a cauciucului si nu
prin netezirea hartiei, ca urmare a
presarii sale.

La tiparul adanc se folosesc cele
mai ridicate presiuni (90-100 kgf/cm?)
deoarece, pentru a veni 1n contact cu
cerneala din gravura, si de a o scoate
din aceasta, hartia trebuie sa fie bine
netezita.

Fixarea cernelii pe imprimat

Cerneala transferata de pe forma
pe hartie trebuie sa se fixeze pe
suprafata acesteia, sd se ,usuce”
rapid. In caz contrar, colile tiparite se
vor murddri reciproc, se vor copia,
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devenind neutilizabile. Modul de
fixare a cernelii pe imprimat depinde
de genul de imprimare, de viteza
masinii, de caracteristicile cerne-
lurilor si, in special, de caracte-
risticile si posibilitatile de absorbtie
ale hartiei.

Fixarea prin absorbtie. In acest
caz, cerneala (inclusiv liantul si
pigmentul) este absorbita in poro-
zitatile hartiei cu care vine in contact.
Fixarea este foarte rapida, dar
cantitatea de cerneald fixatd este
relativ redusd, nu se obtin saturatii
ridicate si nici luciu pe imprimat. Un
asemenea sistem de fixare este
caracteristic cernelurilor fluide,
folosite pentru hartii cu absorbtie
ridicatd, pe masini rotative de mare
viteza si, in special, la imprimarea
ziarelor.

Fixarea prin oxido-polimerizare.
Acest gen de fixare este caracteristic
pentru majoritatea cernelurilor ofset
si tipar Tnalt. La contactul cu
cerneala, hartia absoarbe 1n porii sai
o parte din liantul cernelii, iar o altd
parte a acesteia si pigmentul raman
pe suprafata hartiei. Liantul cernelii,
care este un ulei sicativ, se oxideaza
la aer, polimerizeaza si formeaza o
pelicula elasticd si rezistentd, care
inglobeaza pigmentul si il mentine pe
suprafata hartiei. Pelicula este
lucioasa si cu aspect placut. Acest
proces dureaza timp mai indelungat
si, din aceastd cauza, imprimatele la
care fixarea cernelii se realizeaza

astfel nu pot fi folosite imediat ci se
vor lasa un timp de 8-24 ore pentru
uscare (in cazul cernelurilor cu
uscare rapida, minim 3 ore).

Cernelurile cu acest tip de
uscare se pot utiliza numai la
masinile la care viteza de imprimare
este suficient de redusa, pentru a
permite formarea la suprafata
stratului de cerneald a unui inceput
de pelicula, care sa Impiedice
copierea colilor tipdrite.

Fixarea prin evaporarea
solventului. Acest tip de fixare este
caracteristic pentru tiparul adanc.
Cerneala de tipar adanc contine, in
afara de pigment si liant, un solvent
volatil, de obicei toluen. Dupa
imprimare, solventul cernelii se
evapora rapid, pe suprafata hartiei
raméanand pelicula solida, elastica si
rezistenta de liant care Inglobeaza
pigmentul. Masinile de tipar adanc
sunt prevazute cu instalatii de
incalzire, care reduc timpul de uscare,
permitand folosirea unor viteze de
imprimare ridicate.

Am considerat necesar sd
detaliem, 1intr-un capitol separat,
cunostintele despre hartie si cerneala.

Masini de imprimat

Indiferent de tip si variantd
constructivd, aceste masini se
compun din urmatoarele subansam-
ble principale.
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* Mecanismul de alimentare
cu hartie: introduce hértia in masina
si o transportd pana la zona de
imprimare propriu-zisa, asigurand in
acelasi timp intrarea corecta a hartiei
in dispozitivul de imprimare;

* Aparatul de alimentare cu
cerneala: asigura acoperirea perma-
nentd a formei de imprimat cu un
strat subtire si uniform de cerneala;

* Dispozitivele de eliminare a
colii tiparite: servesc la eliminarea
colii din masind, asigurand si fixarea
partialad a cernelii pe coald;

* Dispozitivul de imprimare
propriu-zisa: realizeaza contactul
dintre forma acoperita cu cerneala si
hartie si exercita presiunea de
imprimare. Se numeste grup de
imprimare.

Grupul de imprimare se compune
din doua elemente distincte:

- elemente port-forma, pe care
se aseaza forma de imprimat;

- elementul de presiune, care
sustine hartia pe care se imprima,
exercitand o anumita presiune asupra
formei.

In functie de forma ce o au cele
doud elemente care compun grupul
de imprimare, masinile de tipar se
clasificA 1n urmadtoarele grupe
constructive:

I. Masini pentru tipar inalt si
flexografic

a. Masini plane (tighele) sau
masini verticale la care, atat
elementul de presiune (3), cat si
elementul port-forma (1) sunt plane.

Grupul de imprimare al acestor
masini este construit dintr-un
fundament de presiune si un
fundament de forma.

[T

P

88

Grup de imprimare la masinile de tipar
nalt, plane

/

b. Masini de imprimare plano-
cilindrice, la care elementul port-
forma (1) este plan, iar elementul de
presiune (3), cilindric. Grupul de
imprimare al acestor masini este
construit dintr-un fundament de
forma si un cilindru de presiune.

3

—

Grup de imprimare la masinile de tipar
inalt, plano-cilindrice

c. Masini de imprimare rotative,
la care atat elementul port-forma (1)
cat si elementul de presiune (3) au
forma cilindrica. Grupul de impri-
mare al acestor masini este format
dintr-un cilindru de forma si un
cilindru de presiune.
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Grup de imprimare la masinile de tipar
Tnalt, rotative

II. Masini pentru tipar plan (ofset)
Datorita multiplelor genuri de
produse ce se executa la acest gen de
tipar, se foloseste o varietate mare de
masini de imprimat. Ele se pot
clasifica dupa mai multe criterii.

Masinile pentru tipar plan (ofset)
moderne au productivitate inaltd si
sunt echipate (in special cele in mai
multe culori) cu aparate electronice
pentru reglarea unor operatii ale
procesului tehnologic (de ex. precizia
registrului si suprapunerii, grosimea
stratului de cerneala etc.). In afara de
aceasta, la unele tipuri de masini de
tiparit Tn mai multe culori exista
aparate speciale de uscare, care
accelereaza procesul de fixare a
cernelii pe hartie.

Masinile de tipar plan (ofset) se
construiesc pe principiul rotativ si
mai putin pe principiul plano-cilindric
(pentru tiparul litografic).

Masinile plano-cilindrice, masini
mai vechi, construite pe acest
principiu, aveau multe asemandri cu

masinile plano-cilindrice de tipar
inalt, deosebindu-se de acestea prin
prezenta cilindrului intermediar,
imbracat in cauciuc. Alimentarea cu
hartie se ficea manual, la unele tipuri
chiar si alimentarea cu cerneald si
umezirea formei facandu-se tot
manual. Productivitatea lor redusa
(600-700 tiraje pe ord) si calitatea
nesatisfacatoare a productiei obtinute
au dus la inlocuirea lor cu masini
ofset rotative. Astazi ele se mai
folosesc la genul de tipar plan
aproape in exclusivitate ca masini de
andruck, masini litografice sau
fototipie.

Masinile rotative sunt cele mai
raspandite pentru acest gen de tipar.
Ca aspect exterior, ele sunt asemana-
toare cu masinile de tipar inalt. De
altfel, o serie de ansamble, ca:
aparatele de alimentare cu hartie,
aparatele de eliminare a tipariturilor,
aparatele de taiere si faltuire sunt
similare cu cele folosite la masinile
de tipar inalt. Ceea ce le deosebeste
este cilindrul intermediar de cauciuc
si aparatul de umezire.

Dupa felul hartiei pe care se
face imprimarea, masinile rotative se
impart in doua grupe:

- masini pentru imprimare pe
hartie 1n coli;

- masini pentru imprimare pe
hartie in sul.

Dupa numarul de culori, aceste
masini se impart in:

- masini pentru imprimare Intr-o
singurd culoare;
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- masini pentru imprimare in
doua culori, pe o singura fata a hartiei
sau cate o culoare pe ambele fete;

- masini pentru imprimarea in 4,
5, 6 sau mai multe culori, pe o fatd
sau pe ambele fete ale hartiei.

Dupa formatul hartiei pe care
se imprima sunt masini:

- de format redus;

- de format mediu;

- de format mare.

Dupa felul productiei ce se
realizeaza, masinile se impart 1n:

- universale (pentru orice tip de
lucrari);

- specializate (pentru carti sau
reviste, cu aparate de faltuit, pentru
lucrari de accidentd, pentru imprimare
pe tabla etc.).

A. Masini ofset pentru impri-
marea hartiei in coli
Masina pentru imprimarea
hartiei intr-o singura culoare este
formata dintr-un aparat de alimentare
(1), aparat de imprimare (2), aparat
de cerneala (3), aparat de umezire
(4), aparat de eliminare (5) cu masa

de eliminare si mecanismul de
actionare (6).

Aparatul de umezire (vezi figura
de mai jos), a cdrui constructie
principald se regiseste la toate
masinile ofset, este compus dintr-un
jgheab pentru apa (1), un sistem de
transmitere a apei, val ductor (2), role
de presare (6), val alimentator (3),
cilindru de distribuire a apei (4),
valuri ungatoare (5), valuri de
umezire imbracate intr-un material
textil. La masinile actuale, umplerea
jgheabului se face automat, prin
intermediul unei pompe.

Schema de principiu a unui aparat de
umezire

@
=
1E

Schema unei masini de tipar cu un singur grup de culoare
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Aparatul de imprimare (meca-
nismul de tiparire) al masinilor intr-o
culoare este format din trei cilindri de
acelasi diametru, datorita faptului ca
in acest fel se realizeaza o viteza
sporitd la imprimare, o suprapunere
mai buna a culorilor si o functionare
mai linistitd a masinii. Cilindrul port-
forma are dispozitive pentru fixarea
formelor de tipar.

Cilindrul intermediar, pentru
fixarea cauciucului, poseda dispozitive
de prindere a asternutului iar
cilindrul de presiune, spre deosebire
de tiparul inalt, nu se Tmbraca in
asternut. In procesul de imprimare
cilindrii se rotesc continuu.

Productivitatea masinilor intr-o
culoare variaza intre 5.000 - 12.000
tiraje pe ora.

Tot dintre masinile ofset intr-o
culoare, de format redus, fac parte si
masinile de tip ,,Rotaprint”, folosite
in special pentru multiplicarea
documentatiei tehnice, imprimarea
lucrarilor de formate mici si tiraje
reduse.

Masinile ce imprimd Iintr-o
culoare pe ambele fete sunt folosite
pentru carti si reviste monocrome,
obtinandu-se coli tipdrite pe ambele
fete. La majoritatea acestor masini
nu exista cilindru de presiune. Impri-
marea are loc prin trecerea colii
printre cilindrii Tmbrécati in cauciuc.

In acest caz, aparatul de tiparire este
format din patru cilindri: doi cilindri
port-forma si doi cilindri ofset.
Coala este adusa sub clapele
fixate pe unul din cilindrii ofset (port-
cauciuc), fiind deplasata intre ei.

Amplasarea cilindrilor aparatelor de
imprimare ale masinilor de tipar pe ambele
fete intr-o culoare

La alte tipuri de masini,
aparatele de tiparit sunt formate din
sase cilindri, si anume: doi cilindri
port-forma, doi cilindri ofset si doi
cilindri de presiune. Coala de hartie
este introdusd sub clapele primului
cilindru de presiune care o depla-
seazd spre cilindrul ofset, unde se
executd imprimarea pe una din fete.
Dupa aceasta, coala este introdusa
sub clapele celui de-al doilea cilindru
ofset, unde se realizeaza imprimarea
pe fata a doua a colii. O astfel de
masina de acest tip este prezentata in
figura urmatoare.
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Masina ofset pentru imprimarea pe ambele fete ale hartiei, Intr-o culoare
1 - aparat de alimentare; 2 - aparat de imprimare; 3 - aparat de cerneala;
4 - aparat de umezire; 5 - aparat de eliminare.

Masina de tiparit plan in doua culori, pe o fata a colii de hartie
1 - aparat de alimentare; 2 - aparat de imprimare cu cilindri de diametre egale;
3 - aparate de cerneald; 4 - aparate de umezire; 5 - aparat de eliminare.
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Schema masinii de tipar plan in doua culori pe o fata a hartiei (cu cilindru de presiune de
diametru mare)
1 - aparat de alimentare; 2 - cilindru port-forma; 3 - cilindri ofset; 4 - cilindri de presiune;
5 - aparate de cerneald; 6 - aparate de umezire; 7 - aparat de eliminare.

Unele tipuri de masini ofset se
construiesc astfel incat dau posibi-
litatea imprimadrii fie a doua culori pe
o singura fatd a hartiei, fie a doud

culori, cate una pe fiecare din cele
doua fete ale hartiei. Schema unei
astfel de masini se vede in figura de
mai jos.

Heidelberg GTO-52-2P

In cazul tiparirii pe ambele
fete, la aceste tipuri de masini, traseul
colii de hartie este prezentat
mai jos. Cu linie mai groasa este
indicat drumul héartiei cand se

imprima pe ambele fete. Dupa
imprimarea primei fete, coala este
condusa peste cilindrul mare de
transmitere, pana cand capatul ei
ajunge in punctul A.
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Drumul hartiei pe ambele fete la masinile de tipar plan pentru imprimarea a doua culori pe
o fata a hartiei sau a céte unei culori pe ambele fete ale hartiei.
1 - cilindri port-forma; 2 - cilindri ofset; 3 - cilindri de presiune; 4 - cilindri de transport;
5 - cilindrul de transmitere; 6 - cilindrul intermediar; 7 - cilindrul de eliminare.

In acest punct, clapele cilindrului
de transmitere (intoarcere) prind
capatul colii si o aduc in pozitia
de imprimare pe fata a doua.
In acest fel, are loc schimbarea
marginii prinse de clape, fard insa

3 [E g

sd influenteze precizia registrului.
Cand se imprima doud culori pe o
singurd fata, coala trece prin masina
in mod normal, fiara schimbarea
marginii de prindere de catre clape.

‘=
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N

Schema de tipar plan pentru imprimarea a
doua culori pe o fati a hartiei sau a cate
unei culori pe ambele fete ale hartiei
1 - aparat de alimentare; 2 - aparate de
imprimare; 3 - aparate de cerneala;

4 - aparate de umezire; 5 - aparat de

eliminare.

(continuare in numdrul urmdtor)
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