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Mimaki press release

Mimaki JV33 a castigat premiul
pentru cea mai buna imprimanta de
format lat.

In categoria sisteme de imprimare
din clasamentul ,,Cele mai bune
produse ale anului 2008”, impri-
manta Mimaki JV33 cu jet de
cerneala pe baza de solvent a castigat
premiul pentru imprimante de
format lat (pana la 1,6 m).

Mimaki Engineering, unul din
principalii producatori de imprimante
de format lat si cuttere pentru domeniile
publicitar, textile/imbracaminte si
industrial, are placerea sa anunte ca
imprimanta de format mare JV33,
lansata anul trecut, a castigat premiul
EDP datorita performantelor, vitezei,
tehnologiilor inovatoare (cum ar fi
sistemul de alimentare cu cerneald de
rezerva) si impactului redus asupra
mediului.

Succesoare a revolutionarei serii JV3,
seria JV33 a fost creatid si lansatd 1n
septembrie 2007. Seria JV33 utilizeaza
un nou cap de imprimare piezo de Tnalta
vitezd, permitand imprimarea la
rezolutii de pana la 1440 dpi cu o viteza
maximd de pana la 17,5 mp/h
(540 x 720 dpi). Capul contine 180 de
duze x 8 linii, asigurdnd precizie
maximd in modurile de imprimare cu
patru si sase culori, cu sau fara alb. De
asemenea, oferd o viteza de imprimare

cu 30% mai mare decat seria JV3.
Chiar si textul de 4 pt este reprodus cu
claritate si precizie. Datorita designului
compact si pretului avantajos, seria
JV33 reprezintd o optiune atractiva
pentru orice firma.

In plus, noua serie JV33 este echipata
cu sistemul UISS de la Mimaki (Sistem
de alimentare continua cu cerneala). In
modul cu patru culori, sistemul
utilizeaza cate doua cartuse pe culoare —
extinzand astfel intervalul de imprimare
neintreruptd si nesupravegheata, fard
interventia operatorului. De 1ndata ce
unul din cartusele de cerneald se
goleste, sistemul este alimentat automat
de la celalalt cartus. Cartusul gol poate
fi apoi schimbat ,,din mers”. In unele
aplicatii, cum ar fi suporturile de
imprimare transparente sau opace,
poate f1 utilizata tehnologia ,,White ink
Overlay  print”, care permite
imprimarea simultand cu cerneala alba
si color, asigurand astfel rezultate
incomparabil mai stralucitoare, 1n
culori vii si de Tnalta densitate. Pentru a
accelera uscarea cernelii, noua serie
JV33 utilizeaza un sistem de incilzire
inteligent cu trei etape. Sistemul de
incdlzire preliminarda incalzeste supor-
tul de imprimare inainte de imprimare.
In timpul procesului de imprimare, al
doilea sistem de incalzire in timpul
imprimarii si al treilea sistem de incalzi-
re post-imprimare Tmbundtatesc calita-
tea imprimarii si scurteaza durata de
uscare, in special in cazul suporturilor
de imprimare uncoated. Optional, este
disponibil un ventilator care scurteaza
si mai mult procesul de uscare. Noua
versiune cu cerneluri pe baza de solvent

2

AFACERI POLIGRAFICE de 10 ani lider



32 /19082008

a seriei JV33 reduce impactul asupra
mediului prin instalarea unui sistem de
ventilare optional. Acesta consta in
ventilatoare de evacuare montate pe
partea frontald a aparatului, care
indeparteaza eficient vaporii de solvent.
Daca este necesard ventilarea
suplimentara, pot fi adaugate conducte
de ventilare In spatele aparatului. In
plus, pentru a asigura un mediu placut,
fara mirosuri, este disponibild o cortina
de ventilare pentru partea frontald a
aparatului, care contribuie la reducerea
vaporilor.

Pe langa versiunea cu cerneluri pe baza
de solvent, seria JV33 este disponibila
si in versiunea pentru cerneluri pe baza
de apa. ,,Ne bucurdm sd primim acest
premiu de la EDP pentru cel mai bine
vandut produs al nostru, care a impus
noi standarde si care se detaseaza astfel
in fata concurentei”, a declarat Sakae
Sagane, Managing Director al Mimaki
Europe.

Tehnica imprimdarii

Reglarea mecanismelor de cerneala
(continuare din numarul precedent)

Reglarea valului alimentator.
Valul alimentator al aparatului de
cerneala trebuie sa preia de pe ductor o
pelicula de cerneald de lungime si
latime constante si de o grosime a
stratului de cerneald corespunzatoare pe
suprafata formei de imprimare.

Valul alimentator trebuie sa
preseze uniform, atit asupra ductorului,
cat si asupra cilindrului de frecare,
caruia 1i predd cerneala. Verificarea
fixarii valului alimentator se poate face
dupd urma pe care o lasa pe ductor,

dupa presare. Urma trebuie sa fie de
aceeasi latime, pe intreaga lungime a
ductorului.

Verificarea se mai poate face si cu
ajutorul unor suvite de film (sau hartie).
Se iau doua benzi de film (hartie) mai
late si una mai Ingusta, ce se aseaza intre
primele doua. Benzile se introduc intre
valuri. Cea mai ingusta trebuie sa poata
fi trasa fara efort, dar nici prea usor, atat
la mijlocul valului cit si In margini.
Daca banda iese greu, valul trebuie
departat de cilindru si invers.

S D S
€ Vr

Verificarea pozitiei valurilor
1 - suvita de hartie lata; 2 - banda de hartie

ingusta; 3 - val elastic; 4 - cilindru metalic

Reglarea valurilor frecatoare se
executd tot cu ajutorul benzilor de hartie
sau cu ajutorul unui sablon , lere”.

Valurile frecatoare, fixate 1In
lagare, se apropie de cilindri 1n acelasi
timp din ambele capete (se lucreaza cu
doi oameni), dar lasandu-se Inca libere,
dupa care treptat, verificand cu ajutorul
benzilor, se apropie de cilindri. La o
reglare corecta, stratul de cerneala de pe
cilindrii de frecare trebuie sa aiba aspect
uniform.

In afara de reglarea presarii
valurilor de cilindrii frecatori, se
regleaza si miscarea axiala a cilindrilor,
in functie de vascozitatea cernelurilor,
de temperatura din atelier etc.
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Reglarea valurilor ungatoare.
In cazul tiparului inalt si tiparului
flexografic, reglarea  valurilor
ungatoare se executa pand la intro-
ducerea formei Tn masind, si anume
fatd de fundamentul de forma la
inaltimea literelor.

Reglarea se face cu un calibru de
inaltime normala a literelor, care se
introduce sub valul indepartat de
cilindrii frecatori, la cele doua capete
si la mijloc, valul trebuind sa fie rotit
usor.

La masinile de tipar plan (ofset)
valurile ungatoare se regleaza la fel
ca si valurile frecatoare, tot cu
ajutorul benzilor de hartie sau film,
considerand ca port-formda un
cilindru frecator (pe cilindrul de
forma este prinsa placa pentru tipar).

Reguli generale ce trebuie
respectate la reglarea aparatelor de
cerneala:

- presiunea excesiva intre valuri,
ca si Intre acestea si forma nu asigura
uniformitatea stratului de cerneald;

- distanta prea mare dintre valuri
si forma nu asigura un transfer corect
al cernelii, forma de tipar fiind unsa
neuniform;

- reglarea presiunii valurilor
ungatoare Tncepe cu cele interioare si
apoi cu cele exterioare, de pe forma
spre jgheabul de cerneala;

- periodic, valurile se vor spala
prin folosirea aparatului de spalare si

se vor regenera cu ajutorul solutiilor
speciale.

Echilibrul apa-cerneala

Echilibrul apa-cerneala ramane
un punct comun pentru toate lucrarile
ofset, iar 1n reglarea acestui echilibru,
apa de umezire ramane determinanta.
Folosirea incorecta si necontrolata a
adausurilor la apa de umezire este, de
multe ori, cauza unor defectiuni la
tiparire.

De asemenea, trebuie pusa si
intrebarea daca utilizarea unui adaos
este necesard sau daca nu cumva fara
acesta se poate realiza un tiraj fara
dificultdti, cu rezultate bune la
imprimare.

O buna solutie de umezire
trebuie sa indeplineasca o serie de
conditii:

- sa fie compatibild cu cerne-
lurile de tipar folosite; nu este
permisa emulsionarea cernelii cu
solutia, dar in acelasi timp acest lucru
nu trebuie echivalat cu o respingere
absoluta;

- sa aibad un efect cat mai redus
asupra suportului de imprimare;

- prin pH-ul sau sa nu modifice
durata de wuscare a cernelii pe
suportul de tipar, sd nu afecteze
suprafata formei de imprimare.

Procedeele actuale de fabricare
si copiere a placilor ofset faciliteaza
echilibrul suprafetelor 1n a accepta si
refuza cerneala sau apa.
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Microgranulatia  (granularea
chimicd) si anodizarea placilor de
aluminiu contribuie in mare parte la
stabilizarea receptivititii acestora
fata de apa. Solutia de umezire
rdmane Intotdeauna determinanta.
Compozitia ei poate asigura
echilibrul cel mai bun.

Timp de uscare / h/

50

pH-ul solutiei de umezire

Efectul pH-ului solutiei de umezire asupra
uscarii cernelii

O anumita concentratie in ,,ioni
H*”, deci o anumitd aciditate pare
favorabila  pentru  mentinerea
oleofilei si hidrofiliei placii. Expertii
situeaza valorile curente ale pH-ului
intre 4,5-5. Sub 4,5 apar riscurile
excesului de aciditate: atacul posibil
al metalului si al coloidului (stratul
fotosensibil), reactia posibila asupra
sicativilor cernelii si 1ntarzierea
uscarii cernelii). La o valoare a
pH-ului mai mare de 5, apare o
pierdere a receptivitatii apei si deci
efectul de tonare.

Solutiile bazice umezesc mai
bine suprafetele metalice in raport cu
cele acide. De aceea,
recomandate in special
rotativele de ziar si revista.

Verificarea calitatii solutiei se
face prin masuratori ale pH-ului sau
determinind puterea de tampon prin
titrare cu o substantd alcalina
cunoscutd (de exemplu solutie NaOH
n/10). Puterea de tamponare este
foarte importanta in cazul feno-
menului de neutralizare care are loc
pe suprafata placii, unde se afla o
cantitate foarte mica de solutie
comparativ cu cantititile mari de
cerneala si hartie.

Tendinta este de a alege solutiile
de umezire nu prin controlul pH-ului
ci prin masurarea conductivitatii.

In cazul solutiei de umezire,
tensiunea  superficiald  prezinta
interes la contactul apei cu
suprafetele hidrofile: unghiul de
contact care se formeazd este mai
mic de 90° si tinde spre 0° pentru
suprafete foarte hidrofile. Fiecare
suprafatd, cerneluita sau umezita,
este locul de mentinere a unui lichid
pe o suprafata strict prevazuta pentru
el sub efectul tensiunilor superficiale
exercitate intre ele, ca si intre metalul
si coloidul placii si aceste doua
corpuri.

ele sunt
pentru
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Cerneala este elementul
permanent care trebuie sa se transfere
pe suportul de imprimat. Un anumit
grad de emulsionare intre apa si
cerneala este necesar, aceasta usurand
transferul de pe placa pe cauciuc; se
justifica astfel si prezenta, in solutie, a
unor alcooli care madresc afinitatea
fatd de metal si asigurd o anumita
lubrifiere  necesard transferului
cernelii. Tensiunea superficiald a apei
pure (72 dyn/cm) poate fi coborata
pana la 30 dyn/cm prin diferite
adausuri.

Agresivitatea  solutiilor  de
umezire asupra diferitelor parti ale
utilajului trebuie luata in considerare.
Noile tipuri de aditivi pentru apa de
umezire (in special pentru rotative) tin
cont de reducerea la maxim posibil a
cantitatii de alcool izopropilic si a
actiunii corozive potentiale a apei de
umezire asupra partilor metalice ale
suprafetei de tipar.

Efectele alcoolului izopropilic in
aparatele de umezire cu contact sunt
urmatoarele:

- reduce tensiunea specifica a
solutiei de umezire, usureaza
formarea unei pelicule subtiri si
uniforme;

- creste vascozitatea solutiei de

umezire, ceea ce Imbunatiteste
transferul in aparatele de umezire in
peliculd;

- controleaza viteza procesului de
emulsionare si stabilitatea emulsiei;

- participa la actiunea de
autospalare a grupului de imprimare
prin antrenarea aglomerdrii de
cerneala pe placa de cauciuc ofset
sau prin 1Indepdrtarea rapida a
substantelor apoase de pe placa
de imprimare dupd spdlarea
cauciucului;

- are efect antimicrobian, care
ajuta la evitarea formadrii ciupercilor,
drojdiei, algelor si bacteriilor in
solutie;

- caldura latentd a alcoolului
izopropilic contribuie la stabilizarea
circulatiei solutiei si a nivelului de
temperaturd din Intregul sistem de
cerneluire.

Acoolul izopropilic imbuna-
tateste performantele cernelurilor,
hartiei si placilor. Cantitatea de acool
izopropilic necesard in apa de
umezire este in functie de tipul
sistemului de umezire. Ordinul de
marime este 10-25% (in volume), dar
sistemele mai noi nu necesitd mai
mult de 5%.

Inlocuitorii alcoolului izopropilic
difera de acesta prin modul in care
modificd vascozitatea, tensiunea
superficiala, pH-ul si conductivitatea
solutiei de umezire.

Inlocuirea alcoolului izopropilic,
fara sa afecteze capacitatea de
mentinere la valoarea corecta a
echilibrului cerneald/apa, se face cu
ajutorul unor substante tensioactive
numite generic polioli, care sunt utilizate
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in concentratie de pana la 2%. Ele
maresc tensiunea superficiald a apei
de umezire in aceeasi masura in care
o face un continut de 10% alcool
izoprolic. Adausurile de polialcooli
compenseaza cresterea de vascozitate
corespunzatoare procentului de alcool

izopropilic  Inlocuit.  Utilizarea
acestor substante a condus la
obtinerea unei proprietati supli-

mentare a apei de umezire si anume
aceea de lubrifiere a cauciucului
ofset.

Lubrifierea cauciucului a dus la
0 mai buna separare a acestuia de
coala tiparita si la reducerea
posibilitatilor de murdarire si
imbacsire a cauciucului ofset.

Parametrii calitativi ai solutiei
de umezire necesari pentru a obtine
un rezultat bun sunt:

- valoarea pH-ului;

- duritatea;

- temperatura;

- conductivitatea;

- concentratia de alcool.

Cu ajutorul pH-ului definim
daca o solutie este acida sau alcalina.
Un pH incorect duce la defectiuni
care nu sunt observate imediat.

Un pH al solutiei de umezire sub
3,5 poate provoca:

- distrugerea valurilor de
umezire, a valurilor ungdatoare, a
alimentatorului si a ductorului;

- uscarea Intarziatd a cernelii,
care duce la copierea imprimatelor in
stiva;

- deteriorarea formei de tipar,
mai ales a zonelor imprimabile.

La un pH mai mare de 5,5 apa de
umezire poate dizolva
componente ale cernelii, pe care le
depoziteaza impreund cu solutia de
umezire pe zonele fard imagini ale
placii (toneaza).

Apa contine minerale, in special

unele

sdruri de calciu si magneziu, ce pot
genera depozite pe valuri. Apele cu
concentratii mari de saruri de calciu
si magneziu sunt denumite ape
»dure” iar cele cu mai putine
impuritdti - ape ,,moi”.

Duritatea apei poate duce la
fenomene nedorite la imprimare,
cum ar fi: coroziune, emulsionarea
cernelurilor, tonare, obturarea
conductelor prin depunerea sarurilor
de calciu, oleofilizarea elementelor
neimprimabile etc.

Utilizarea unei ape ,,dure” in
procesul de umezire poate duce la:

- perturbarea  transferului
cernelii;

- obturarea conductelor si a
duzelor de pulverizare ale sistemelor
de umezire;

- tonarea placii si murddrirea cu
cerneala a valurilor de umezire.

7
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Apa ,,moale” prezinta deficiente
deoarece este mult mai coroziva
decat apa dura.

Schimbari foarte mici 1in
concentratia solutiei de umezire
produc schimbéri minore in valoarea
pH-ului, nemasurabile. Totusi,
modificdrile pot fi observabile in
valoarea conductivitatii.

Tendinta actuala de verificare si
alegere a solutiilor de umezire nu se
face prin controlul valorii pH-ului, ci
prin  masurarea conductivitatii.
Experimental, s-a determinat ca
schimbari foarte mici In concentratia
solutiei de umezire, care produc
schimbari minore 1n valoarea pH-ului,
sunt bine reflectate in modificarile
importante ale valorii conductivitatii.

In figura de mai jos se pot vedea
pe grafice schimbdrile de conduc-
tivitate prin cresterea concentratiei de
baza; sunt mult mai vizibile decét
modificarile valorii pH (pe linia
intrerupta).

3

(@) (b)

solutie bazicd

a
2,

solutie acida

mho /cm x 103
3
mho /cm x 10

Concentratie
' mho/cmx 10

510 15 20 25
alcool (%)

510 15 20 0
concentratie
substanti (%)

0 510 15 20 0
concentratie
substanti (%)

Reducerea tensiunii superficiale
are un efect pozitiv asupra procesului

de umezire. Umezirea poate fi
definita prin marimea picaturii n

contact cu suprafata. Cu cat
tensiunea superficiala este mai
scdzutd, cu atat contactul cu

suprafata este mai mare si in
consecinta o suprafatdi mai mare a
placii poate fi acoperitd cu aceeasi
cantitate de solutie.

Api de
robinet

Solutie de
umezire

. -

> 90°

<90°

Alegerea aditivilor  pentru
solutia de umezire este un proces
dificil. Aditivii solutiei de umezire
sunt suspensii coloidale, agenti de
tamponare, acizi, alcooli si agenti
antimicrobieni.

Solutiile coloidale imbunatatesc
proprietatile hidrofile ale zonelor
neimprimabile:

- imbunatatesc umectabilitatea;

- reduc tonarea;

- Incetinesc evaporarea.

Acizii Tmbunatitesc proprietatile
hidrofile ale solutiei de umezire.

Alcoolii imbunatatesc umecta-
bilitatea solutiei de umezire.

Agentii antimicrobieni previn
contaminarea apei cu bacterii.

8
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Din cele ardtate mai sus putem
concluziona ca:

- in sistemul forma de tipar-
solutie de wumezire, tensiunea
superficiald trebuie sd fie cit mai
redusd pentru a asigura o umectare
cat mai buna; ea este influentata in
mod considerabil de pH-ul solutiei;

- in sistemul cerneala-solutie de
umezire, tensiunea superficiala nu
trebuie sa fie prea scazutd; cu cat este
mai micd, cu atdt interactiunea
cerneala-apa este mai puternica si pot
aparea fenomene nedorite de tonare,
zonele netiparitoare ale placii
devenind receptive la cerneal;

- In sistemul placad-solutie de
umezire-hartie, in principiu, din
cantitatea totald cca 5-20% din
solutia de umezire se transfera pe
hartie.

O imprimare buna, cu un
contrast bun este deci posibila in
cadrul procesului ofset daca se
mentine o anumitd diferentd (de
sigurantd) de energie libera de
suprafatd intre zonele imprimatoare
si cele neimprimatoare; marimea
acesteia diferd de la un sistem la
altul. Aceasta diferenta este
influentatd de diversi factori care pot
schimba 1n timp conditiile initiale de
energie de suprafata.

Se observa ca, daca apare o
reducere de energie libera pe
suprafetele neimprimatoare (adica

unghiul de contact creste), apare
fenomenul de tonare; daca insa
energia libera de suprafatd creste
(unghiul de contact scade) pe
suprafetele de imagine, filmul
(pelicula) de cerneald devine din ce
in ce mai subtire si in final aceste
zone nu mai tiparesc.

Dintre factorii principali ce
influenteaza echilibrul apa-cerneala
la tiparul ofset, respectiv valoarea
pH-ului, tensiunea superficiala, duri-
tatea apei, conductivitatea solutiei, au
fost analizate pana acum, 1in
continuare subliniindu-se rolul unui
factor determinant, si anume dispo-
zitivele de umezire.

Dispozitive de umezire

Dispozitivele de cerneluire si de
umezire se numard printre partile
esentiale ale unei masini de
imprimare.

Sarcina principald a acestor
dispozitive consta in aportul regulat
si Tn proportii adecvate de apa si
cerneald pe placa.

Schema de principiu a unui aparat de
umezire la masinile ofset

www.afaceri-poligrafice.ro
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Dispozitivul de umezire este
compus dintr-un jgheab pentru apa
(1), un sistem de transmitere a apei
(val ductor - 2, role de presare - 6, val
alimentator - 3, cilindru de distribuire
a apei - 4) si valuri ungatoare - 5
(valuri de umezire) imbracate intr-un
material textil. La unele masini
moderne umplerea jgheabului se
realizeaza automat.

Dispozitivele de umezire con-
ventionale se limiteaza numai la a
aplica o pelicula de apa foarte
subtire, Tn mod continuu sau
discontinuu, pe forma de imprimare,
daca este posibil cu ajutorul valurilor
neimbracate In molton si eventual cu
utilizarea alcoolului izopropilic.

Schema unui aparat de cerneala de la o
masina ofset cu aparat de umezire
Sistemul Dahlgren consta Intr-un

val cromat si un val de cauciuc (vezi
figura de mai jos). Unul se gaseste
in bazinul de apa (barbotor),
in timp ce celdlalt (val de dozare)
dozeaza cantitatea de lichid

transportatd. Valul de dozare A poate
fi reglat in asa fel incat sd se
egalizeze aportul normal de lichid. In
acest dispozitiv se adauga, fin
majoritatea cazurilor, alcool in apa
de umezire. Alcoolul ajutd la o
uscare mai rapida a cernelii si de
asemenea, dupa o oprire, echilibrul
apa/cerneala este restabilit foarte
repede. Avantajul marcant este Tnsa
acela ca produsul de umezire ajunge
la placa de imprimare pe drumul cel
mai scurt. Lichidul este aplicat pe
suprafata formei primului val
ungator; acest film de lichid
umezeste intdi placa, inainte ca
adevaratele valuri ungatoare sa
transmita cerneala pe placa. Lichidul
se disperseaza astfel mai putin in
aparatul de cerneala.

Aplicarea lichidului de umezire printr-un
aparat de umezire dotat cu un dispozitiv
Dahlgren
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Sistemul Rolandmatic. Din
schema redatd mai jos se vede ca
valul barbotor din sistemul clasic a
fost eliminat si nu se mai folosesc
nici materiale pentru imbracat valuri.
Sistemul mai cuprinde o instalatie de
racire prin care solutia de umezire
este recirculatd continuu. Datorita
racirii, concentratia de alcool nu
trebuie sa depaseasca 10%.

Sistemul Rolandmatic
1 - ductor; 2 - val de dozare; 3 - val frecator
(din otel); 4 - val ungator (din cauciuc);
5 - val frecator (din cupru)

Modul de aplicare a solutiei de
umezire: din bazinul instalatiei de
ricire solutia este transmisa continuu
in jgheab, unde este mentinutd la un
nivel constant. Valul de umezire (1)
este din cauciuc si se Invarteste
incontinuu in jgheab. Cu ajutorul
unui dispozitiv este posibil sa se
micsoreze sau sa se mareasca
cantitatea de apa preluata. Cantitatea
de apa care ajunge pe placda este
reglata prin micsorarea sau madrirea
vitezei valului 1.

Valul 3, din otel, este actionat de
valul 4, care la randul lui este pus in
miscare direct de cilindrul port-placa.
Intre valurile 1 si 3 exista un grad de
alunecare. Ca urmare a faptului ca
valul 3 are aceeasi viteza cu cilindrul
port-placd, acest val se roteste cu
viteza mai mare decat valul 1.

Valul 4 este din cauciuc si
transporta solutia direct pe placa.
Valul 5 (din cupru) are o miscare de
sarjare (oscilatorie) si este in contact
direct cu valul 4, care umecteaza
placa; el are astfel rolul de a colecta
cerneala de pe valul 4, acoperindu-se
cu cerneald in timpul imprimadrii.

Sistemul elimind operatia de
gumare manuald a placii: solutia este
pulverizata dintr-un recipient de
material plastic direct pe valul 4, care
este lasat sa se invarta de 2-3 ori pe
placa. Apoi valul 4 este ridicat de pe
placa si se pune in functiune masina
de imprimare pana se usuca placa.

Avantajele acestui  sistem:
pierderi micsorate de hartie,
echilibrul apd-cerneala este mentinut
constant, I1mbunaétatirea uscarii
cernelii si consum redus de cerneala.

(continuare in numdrul urmdtor)
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