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Tehnica imprimdarii

Alegerea cauciucului ofset

(continuare din numdrul precedent)

Masinile care, prin constructia
lor, delimiteazd fenomenul de
aderenta a colii la cauciuc sunt cele la
care dispunerea cilindrilor se face
decalat fata de verticala, astfel incat
cauciucul sa ocupe spatiul unde are
loc aderenta hartiei.

o

Fenomenul de aderenta a hartiei
la placa de cauciuc

In concluzie, la masinile care
ruleaza inel pe inel se vor folosi
cauciucuri compresibile iar la celelalte
se pot folosi si cauciucuri clasice dar,
atentie la uzura prematura a placilor.

Eliminarea imprimatelor din
masinile de tipar

De obicei, la masinile ofset cu
hartia Tn coli, aparatele de eliminare
sunt de tipul cu lant; acestea sunt
prevazute cu clape (graifere) de
prindere a colilor, care se deschid 1n
momentul cand acestea ajung
deasupra strangatorului de pe masa
de primire a masinii.
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Schema aparatului de eliminare cu lant a
colilor imprimate
1 - transportorul cu lant; 2, 3, 4, 5, 6 - roti
conducatore; 7 - clape.

Pe masura ce stiva de hartie
imprimata se mareste, masa Stran-
gatorului coboara automat.

La masinile moderne transportul
colilor de la imprimare péand la
strangator ce face cu viteza de 2-3,5
m/s, iar un mecanism de frinare
reduce viteza colilor la numai 0,4-0,7
m/s pentru ca, in caderea lor libera,
sa nu se sifoneze si sa se stivuiasca
corect.
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Este importanta strangerea
corectai a colilor la eliminare,
deoarece imprimarea urmadtoarelor
culori si prelucrarea in continuare in
legatorie depind foarte mult de
modul cum sunt strinse colile la
vinclu.

22

Schema strangatorului de pe masa de
primire a masinilor ofset
1 - parghia cu doua brate; 2 - placa de
sprijin; 3 - arcuri; 4 - palete laterale pentru
aranjarea colilor 1n top; 5 - arcuri;
6 - placa; 7 - paleta frontala pentru
aranjarea colilor 1n top.

La masinile rotative cu hartie in
sul, banda este condusa de cilindrii
de antrenare si cilindrii aparatului de
tiparire.

Cilindrii de antrenare la masinile rotative cu
hartia in sul
a - cu role fixe pe ax;
b - cu role independente.

Cilindrii de antrenare a hartiei
(vezi figura de mai sus) rola (2)
apasd asupra cilindrului (1), antrenat
fortat. Intre grupurile de imprimare,
hartia trece peste bare de ghidaj (1)
(vezi figura de mai jos) care servesc
la schimbarea unghiului de deplasare
a benzii (2) si peste bare de inversare
(3) care, fiind asezate sub un anumit
unghi fatd de directia de deplasare a
benzii (2) servesc la schimbarea

2~ directiei de miscare a hartiei.
| a

Bare de ghidaj si de inversare la masini
rotative cu hartia 1n sul
a - bare de ghidare; b - bare de inversare;
c - folosirea barelor de ghidare si de
inversare.

Reglarea registrului si a
suprapunerii la masinile rotative se
face in felul urmadtor: in sens
longitudinal, prin modificarea
lungimii benzii de hartie cu ajutorul
unor dispozitive (vezi figura de mai
jos) unde banda de hartie (1) trecuta
printre cilindrii mobili (2) si ficsi (3)
poate fi alungita sau scurtatd prin

3

www.afaceri-poligrafice.ro



BULETIN INFORMATIV

deplasarea cilindrului (2) angrenat
prin mecanism de surubul roatd
melcata (4).

Dispozitiv de reglare a registrului la

masinile rotative cu hartie 1n sul

In cazul ruperii hartiei in timpul
functionarii masinii, oprirea acesteia
este asiguratd de dispozitive de
control si blocare.

Aparatele de taiere si faltuire

La masinile rotative care
tiparesc hartia in sul, fie ca sunt
rotative pentru carti, fie rotative
pentru ziare, dupa imprimare, are loc
taierea si faltuirea hartiei. Aceste
operatii se realizeaza in functie att
de constructia masinii, cat si de felul
productiei, cu ajutorul unor aparate
speciale.

Dispozitiv de tdiere a hartiei In masina de
_ tipar cu cutit qucular )
1 - cutit circular; 2 - cilindru metalic.

Dispozitivul de taiere este un
cutit circular care, rotindu-se intr-o
adancitura a unui cilindru metalic,
realizeazd taierea benzii de hartie,
prin forfecare.

Acest tip de dispozitiv se
foloseste si la unele tipuri de masini
ce tipdresc hartia in sul (rotative de
carti sau de ziare). Dupa imprimare,
are loc taierea si faltuirea hartiei.

Banda de hartie este mai Intéi
faltuita in lungime cu ajutorul unui
dispozitiv cu palnie, apoi tdiata
transversal, dupd care partile taiate
mai primesc 1-2 indoituri.

Faltuirea longitudinala pe palnie
necesitd reglarea pozitiei acesteia
pentru a corespunde pe mijlocul
formelor de tipar de pe circumferinta
cilindrului.

Dispozitivul cu palnie de indoire
longitudinala a benzii de hartie la
masinile rotative este format din
palnie (trifter) (1) peste care trece
banda de hartie, care se pliaza in
doua. Valurile si cilindrii (2)
preseaza indoitura.

Dispozitiv cu pélnie de indoire
longitudinala a benzii de hartie la masinile
rotative
1 - pélnie; 2 - valuri si cilindri de presare a
indoiturii

AFACERI POLIGRAFICE de 10 ani lider
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Taierea tranversald se face cu
ajutorul unei perechi de cilindri, din
care unul poarta cutit plan de taiere,
iar al doilea o adancitura (nut) in care
intra cutitul in momentul taierii.

| l l

Taierea transversala a benzii de hartie cu
ajutorul unui cutit si a unui cilindru cu nut

Taierea transversald realizatad cu
acest tip de dispozitiv este perforata,
marginile nu sunt netede, ci zimtate.

Filtuirea ce urmeaza taierii
transversale se face cu ajutorul unor
dispozitive cu trei sau patru cilindri.

In figura de mai jos este
prezentat dispozitivul pentru faltuire
si taiat benzi de hartie la masinile
rotative.

Dispozitiv cu patru cilindri pentru faltuirea
si taierea benzii de hartie, la masinile
rotative
1 - cilindru cu cutit; 2 - cilindru cu nut;

3 - cilindru colector; 4 - cilindru cu clape;
5 - transportor de eliminare
A, A’, B - puncturi; C - cutit de faltuire;
D, D’ - clape de faltuit.

Functionarea acestui sistem este
urmatorul: dupa taierea transversala a

benzii indoite pe palnie, exemplarele
taiate sunt preluate de puncturile A si
A’ ale cilindrului cu nut (2) a carei
functionare a fost prezentata mai sus
si duse mai departe pana la predarea
catre puncturile B ale cilindrului
colector (3).

Acestea conduc exemplarele atat
de departe incat functionarea comuna
a cutitului de faltuire C cu clapa de
faltuire D sau D’ a cilindrului (4)
produce 1Indoitura, exemplarele
faltuite fiind preluate de cilindrul cu
clape (4) si apoi eliminate pe banda
transportoare.

Eliminarea colilor faltuite se
face cu ajutorul unor dispozitive cu
palete care realizeazd depunerea in
evantai a acestora pe transportorul de
eliminare (vezi figura de mai jos).

4
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Dispozitiv cu palete de eliminare la
masinile rotative
1 - cilindru; 2 - fpalete; 3 - colite; 4 - ultimul
mecanism de faltuire; 5 - transportorul de
eliminare.

Deci aici, cu ajutorul unor benzi
transportoare continue produsele pot
fi conduse la expeditie.

Masinile rotative mai pot fi
prevazute cu aparate de supratiparire
de culori suplimentare, aparate de
alimentare cu suplimente simultan cu
produsul principal sau alimentarea cu
banda de hartie tiparita in prealabil,
aparate de cusut cu sarma,
dispozitive de eliminare in coli etc.
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Defectiuni - cauze - remedii

Defectiuni in procesul de imprimare ofset cauzate de hartie

Defectiunea

Cauza defectiunii

Remediul

1

2

3

Formarea de incretituri (falt) la
colile tiparite. Faltul cauzat de
hartie apare spre latura din spate,
iar cel cauzat de defectiuni ale
reglarii sau functionarii masinii,
n centrul colii.

a. Hartia are margini ondulate sau
margini lipite.

b. Hartia, la fabricatie, nu a avut
,abur” (nu a fost suficient de uscata la
fabricatie).

c. Taierea marginilor este nesa-
tisfacatoare.

d. Presiune excesiva.

e. Reglarea necorespunzitoare a
clapelor de la cilindrul de presiune.

f. Umflarea colilor pe toba masinii.

a. Conditionarea hartiei.

b. Se inlocuieste hartia

c. Se controleaza marginile si daca
este necesar se va tdia o noud
margine.

d. Controlarea presiunii si redu-
cerea ei sub valoarea existenta.

e. Se controleaza si se regleaza
fiecare clapa a cilindrului de
presiune.

f. Se monteaza pe toba dispozitive
cu perii care inlatura umflarea
colilor de hartie.

2. Ondularea colilor de hartie.

a. Hartia nu a fost conditionata
suficient.

b. Hartia, dupa procesul de fabricatie,
a fost tinuta un timp indelungat in sul,
bobinata prea aproape de miezul sulului.

c. Modificarea excesiva a continutului
de umiditate care determina alungirea
sau contractarea hartiei In masurd mai
mare pe suprafata inversa sitei.
Cand se usucd, hirtia tinde sa se
onduleze spre fata sitei in directia de
fabricatie. Marind umiditatea, hartia
tinde sa se onduleze spre fata inversa a
sitei.

d. Hartia subtire cretata se onduleaza
la orice modificare a continutului de
umiditate.

a. Se continud cu aclimatizarea
hartiei.

b. Sortarea si eliminarea din stivy
a hartiei care se onduleaza sau
inlocuirea intregii cantitati de hartie

c. Hartia este readusa la stareq
initiala de umiditate si colile vor lug
din forma plana prin
aclimatizare sau prin satinarg
umeda in masini de imprimarg
ofset.

nou

d. Aceasta hartie trebuie conditi
onatd si protejatd cu deosebit]
atentie: se recomanda utilizareg
caldurii radiante pentru a corectg
efectul de ondulare.

3. Registrul nesatisfacator la
marginea din spate

La masinile de tipar cu cilindru
intermediar marginile graiferelor pot
provoca registru defectuos, cand coala
este tdiatd prost.

Hartia pentru aceastd masina
trebuie sa aiba Iintotdeauna o
margine dreaptd pe latura dinspre
graifere. In caz de necesitate se va
rotunji aceasta margine.
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4. Deformarea
imaginii tiparite,
prin
nesuprapunerea
culorilor.

a. O latura a hartiei freaca semnele laterale.
Hartia nu este taiata in unghi drept sau placa de
tipar este proeminentd (bombatd, are ,,ochi”)
inspre semnele laterale.

b. Hartia este insuficient Incleiata.

c. Hartia a intrat in masina de imprimare cu
directia de fabricatie paralela cu directia de
tiparire (de trecere prin masina de tipar).

d. Hartia nu a fost suficient conditionata si
protejata cu invelitori de protectie sau este
depozitata intr-un curent de aer neuniform ca
temperatura si umiditate.

a. Hartia trebuie taiatd precis in
,vinclu” (unghi drept).
Placa cu bombatri va fi inlocuita.

b. Se ,firniseaza” hartia Tnainte de
tipar.

c. In cazul cand nu se poate schimba
sensul de intrare a hartiei in masina, se
diminueazd deformabilitatea printr-o
judicioasa aclimatizare si satinare.

d. Se mentine hartia intr-o stare
hidrometrica constanta.

5. Basicare prin
smulgere

a. Suprafata hartiei este prea slab incleiata
pentru a rezista la aderenta cernelii folosite.

b. Taierea sau rotunjirea hartiei s-a facut cu un
cutit neascutit.

c. Hartia are o cantitate mare de material de
umplere si este slab incleiata.

a. Diluarea cernelii si reducerea la
minim a presiunii; incetinirea vitezei
masinii de tipar. Daca aceste masuri
nu dau rezultat trebuie folosita o hartie
cu rezistentd mai mare la smulgere.

b. Se va ascuti cutitul masinii de
taiat.

c. Se satineaza sau se firniseaza hartia.

6. Prafuirea hartiei

a Uneori la fabrica de hartie se aseaza intre
coli praful de la taiere.

b. Taierea sau rotunjirea hartiei s-a facut cu un
cutit neascutit.

c. Hartia are o cantitate mare de material de
umplere si este slab incleiata.

a. Se va folosi aspirator de praf.

b. Se va acuti cutitul masinii de taiat

c. Se satineaza sau se firniseaza hartia

7. Impuritati in
hartie

a. Resturi de cerneala uscata sau corpuri
abrazive 1n cerneala.

b. Resturi de la aparatele de pulverizat praf
anticopiativ.

a. Controlarea cernelurilor in privinta
continutului de particule abrazive sau
uscate. Curatirea masinilor de tiparit si
a atelierului de tiparit.

b. Renuntarea la folosirea aparatelor
de pulverizat pana dupa tiparirea
penultimei culori.

8. Pete albe

Lipsa de atentie la taiere; existenta unor fibre
de hartie pe placa de tipar sau pe placa de
cauciuc care pot cauza aceste pete.

La hartiile cretate pe o singura fata,
taierea trebuie facutd totdeauna cu
stratul de cretare orientat in sus;

- 0 masura speciala care da rezultate
bune este stergerea marginilor hartiei
si ale cutitului cu un stergator imbibat
in glicerind;

- cutitul de la masina de tdiat trebuie
sa fie totdeauna bine ascutit;

- se va controla: jgheabul si valurile
de cerneald pentru a se elimina
particulele de cerneald uscata, iar
hartia si valurile de umezit, in vederea
determinarii  existentei  fibrelor
aderente.

7

www.afaceri-poligrafice.ro



BULETIN INFORMATIV

9. Smulgerea; portiuni a. Sortimentul de hartie pentru lucrarea|l a. Se va folosi hartie adecvata.
din hértie sau din | regpectiva este necorespunzator.
stratul de acoperire L A . .
. . b. Cerneala este prea lipicioasa sau hartia prea|]  b. Diluarea cernelii si reducerea la
sunt desprinse din
coali slab incleiata. minim a presiunii; se va inlocui hartia.

10. Rasucirea: Uscarea hartiei este inegala Hartia trebuie suspendata sau
registru - depozitata timp indelungat; umiditateal
?aecs;\tulszfacator, in depozit trebuie sa fie cu 5-8% mai|
intamplare mare decat in atelierul de tiparit.

11. Imaginea de-a a. Umiditatea este neechilibrata; marginile a. Hartia trebuie sa fie conditionata
lungul marginii | colii au mai multd umiditate decat interiorul| pentru a se obtine umiditate egald pe
frontale nu e | colil; extremitatile colii sunt ondulate. Intreaga coala. Lampile infrarosii

B aplicate la alimentare pot sa constituie|
clara un remediu.

b. Presiunea excesiva. b. Controlarea presiunilor prin
asternut sub placa si restabilireal
presiunii corecte.

12. Incretituri (falt) a. Continut neechilibrat de umiditate indicat| ~ a. Controlarea echilibrului umiditaii
spre colturile de margini prea intinse sau ondulate. cu hidrometrul sonda si conditionared
colilor hartiei daca este cazul.

b. Intinderea hartiei este excesiva. b. Controlarea aderentei cerneluriloy
si placilor de cauciuc si reducerea
aderentei daca acest lucru este necesar

¢. Presiune excesivi. c. Controlarea si reducerea presiunii
in mod corespunzator.

13. Marginea din spate Coala este in dezechilibru de umiditate si Hartia trebuie sa fie conditionatdl
se increteste. umiditatea este marita in partea umflata. pentru a se obtine o umiditate egala pe
Increfiturile pomese intreaga coala.
dela cen@ stmerg Uneori, baterii de lampi infrarosii
spre margl{leadm dirijate pe marginile laterale ale stivei
spate a colii . . .

din aparatul de alimentare vor remedia
situatia.

14. Ingustareacoliidinf Umiditatea este neechilibrati. Marginile coliil ~ Hartia conditionatd in prealabil si
spate: imaginea la| au mai putina umiditate decat interiorul colii = = ‘atd pani la introd
marginea din spate pastrata protejata pana la introducereq
este mai scurtd in masind va reduce deranjamentele
decat la marginea . B .
frontald Aceleasi remedii ca pentru 11 si 12.

15. Incretituri in Coala este in dezechilibru in privinta umiditatii.| ~Conditionarea hartiei ca sa capete
mijlocul colii: Ea se umfla la centru. mai multd umiditate la margini; in caz
incretiturile . . PPN

de necesitate, introducerea stivei intr-
pornesc de la o
marginea frontala o incapere umplutd cu aburi, timp de
cu tendinta de a cca. 1 ora; utilizarea de aparate de
lua forma curba. pulverizat la masina de tiparit.

16 Transparenta Hartia are o opacitate sub cea normala sau Utilizarea unei hartii mai opace.

" tiparului pe verso: | fost incleiatd necorespunzitor si insuficient
pe fata opusa se satinata.
vede in
transparenta tiparul
de pe cealalta fata.
8

AFACERI POLIGRAFICE de 10 ani lider



Nr. 35/ 04.11.2008

17. Intinderea hartiei Coala care este prea uscata la introducerea in|  Conditionarea hartiei ca sd capete|
in directia circum- | masind va absorbi suficientd umiditate ca sd se| umiditatea necesari; se poate executal
ferintei cilindrului. | lungeasca. si 0 satinare umeda.

18. fintinderea Trecerea prin masind a hartiei in directia de| - Lucrdrile ce necesitd un registru bun
hartiei in fabricatie provoaca o alungire laterala sau hartia| nu trebuie tipdrite niciodata dupa
directia axei absoarbe umiditatea. direActia de fabricatie a hartiei.
cilindrului - In caz de necesitate, hartia se va

conditiona fintr-o atmosferd cu o
umiditate relativ maritd cu 10% fata
de cea din atelierul de tiparit.

19. intinderea hartiei Stivele de hartie, In timpul cat asteapta sa fie Pastrarea hartiei in stive acoperite,|
ntre diferitele trecute din nou prin masina de tipdrit, absorb sau| intre trecerile prin masina, daca
treceri prin masina | cedeaza umiditatea la margini. atelierul de tiparit nu este complet

conditionat.

20. Substanta din a. Hartia este prea ,,cruda”. a. Héﬁia tre_buie sa fie ,zfmba}rénité”
. ) . cel putin trei sdptdmani Inainte de
stratul de acoperire tiparire.
se depune pe b. Stratul de acoperire are rezistentd mica lal  b. Reducerea cantitatii de apa.
cauciucul apa.
imprimator ¢. Liantul este insuficient. c. Folosirea solutiei de umezire cu

procent mai mare de alcool.

21. Emulsionare; se Hértia contribuie uneori la formarea de ton.| Se schimba pH-ul solutiei de umezire
formeaza ton, pe | Cauza poate sa fie o cantitate prea mare de apd| si cantitatea apei de umezire.
toatd suprafata de umezire, cu pH necorespunzator.
placii.

272. Scamosarea hartiei a. Fibrele sunt fixate incomplet la suprafatal  a. Se reduce aderenta cernelii.

(pete fine sub colii (slab incleiata); cerneala prea lipicioasa.
formai de fibre care i b Poe_lte fi cauzatd de o placa de cauciuc| b. Se inlocuieste placa de cauciuc.
Ssurd ipicioasa.
;;f)sgcré);cean;gsura «° pg:. Poate ﬁ.cagzaté_de fibre textile (de obicei = Se schimbé imbrécémiqtea valu.—
tiparul). flnrfllezl;ggl) din invelisul textil al valurilor de| rilor de umezire cu material textil
adecvat.

23. Registru lateral a. Marginile sunt rulate. a. Daca rularea se datoreaza umezirii
defectuos. vom incerca mai intdi conditionarea

sau derularea marginilor respective.

b. Taierea defectuoasa a hartiei. b. Controlam taierea; margini corecte.

c. Electricitatea statica. c. Folosirea unui dispozitiv pentru
eliminarea electricitatii statice sau
stergerea marginilor aparatului de
alimentare cu o substanta antistatica.

24. Registru defectuos| a. Taierea marginilor colilor de hartie este a. Se taie din nou marginile colilor
in directia verticala| defectuoasa. de hartie.

b. Umiditatea hartiei nu este 1n echilibru cu b. Se conditioneaza hartia.

aerul.

c¢. Prea multa solutie de umezire. c. Se reduce cantitatea solutiei de
umezire.

d. Electricitatea statica. d. Marirea umiditatii relative, folosirea
unui dispozitiv pentru eliminarea
elctricitatii statice sau stergerea mesei
aparatului de alimentare cu o substanta
antistatica.

9
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25. Formare de ton Stratul de acoperire are rezistenta insuficientd|  Se firniseaza hartia sau se incearca o
- . . . .| altd placa de cauciuc.
la umezeala. Solutia de umezire din masina p
inmoaie stratul de acoperire al hartiei, care adera
la placa de cauciuc cauzand opriri dese ale
masinii pentru curatare.
26, Uscarea cernelii a. Valoarea mica a pH-ului stratului de] a. Se va folosi solutie de umezire mai
" este inceati; acoperire al hértiei intirzie uscarea cernelii. putin acida.
aparatul de . L . .. AL
P . b. Hartia cu umiditate prea mare intarzie de]  b. Se conditioneaza hartia.
cerneala si asemenea uscarea.
aparatul de
umezire sunt
corect reglate
dar cerneala
necesita prea
mult timp pentru
uscare.

27. Ondularea la Hartia adera puternic la placa de cauciuc; cand|  Se utilizeaza o placa de cauciuc mai
marginea din spate | este desprinsd de placa de cauciuc se formeaza o| putin lipicioasd. Se dilueaza cerneala si
a colii impiedicd | ondulare n jos. se reduce presiunea la minim. Tratarea
asezarea plana - .

placii de cauciuc cu un amestec de
bisulfura de carbon si de sulf precipitat
poate sa constituie un remediu.

28. Gofrarea hartiei, a. Cerneala prea lipicioasa. a. Se reduce aderenta cernelii.
ingreunénd registrul b. Placa de cauciuc prea lipicioasa. b. Se pudreaza cu talc sau se trateaza
la tiparele ulterioare chimic.
si la operatiile de c. Presiune excesiva. c. Se reduce presiunea.
finisare

29. Suprafetele de a. Placile de tipar prelucrate necorespunzator. a. Se asigura placi prelucrate bine.
fonta Sfmt cu b. Se tipdreste cu prea multd cerneald sau cu b. Se reduc cantititile de alimentare cu
acoperire ) . . ) )
imperfects; aspect | P76 multa solutie de umezire. cerneala sau cu solutie de umezire.
spalacit

c. Hartia nu absoarbe suficientd apa. Apa se c. Se reduce debitul de alimentare cu
aduna sub forma de picaturi si impiedica| apa. Se adaugd solutie de umezire-
cerneala sa adere la hartie. alcool.

3(0. Plesnirea Crestaturi de la taiere, neuniformitati, ruperi Slabirea tensiunii.

t, rup
marginilor prin tensionare.

31. Electricitatea Prin frecare, daci este uscatd, hartiase incarcicu| - Marirea umiditatii hartiei si a
statica In hartie s itsti ; ; ;
(“hartia are electricitate statica. Colile adera una de alta in | UMiditatii atmosferice din atelierul de
magnet” . . . tiparit;

gnet’) aparatul de alimentare si cel de eliminare. p
- Folosirea unui neutralizator bun de
electricitate statica.
10
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Defectiuni intampinate la imprimare datorate cauciucului imprimator ofset

Defectiunea

Cauza defectiunii

Remediul

Imprimatele isi pierd treptat
claritatea, iar in portiunile de
fonta plina, uniformitatea

a. Pierderea presiunii datorita subtierii
placii de cauciuc sub presiunea de
imprimare. Aceasta dificultate apare in
general 1n cazul cauciucului nou.

a. Se masoard grosimea asternutului
pentru verificarea grosimii cauciucului.
Daca acesta s-a subtiat se adaugd o coaldl
de asternut pentru a ajunge la grosimea
necesard. Daca grosimea nu s-a modificat,
dificultatea se poate datora deteriorarii
formei de imprimare.

b. Cresterea presiunii se datoreste
aparatiei unui relief sau umflaturii
cauciucului, ce poate fi provocata de:

- folosirea unui cauciuc cu o rezistenta
insuficienta la solventi sau ulei;

- folosirea unei substante de spalare a
cauciucului cu evaporare prea inceata.

b. Se verifica nivelul suprafetei

cauciucului cu un aparat de masurat
grosimea. Daca grosimea este prea mare,
se Tnlatura din asternut coli pana se obtine|
grosimea corespunzatoare.
Daca 1n acest mod nu se reuseste
corectarea presiunii, se verifica gradul de|
uzura al masinii sau pierderea afinitatii
cernelii la forma de tipar.

c. Folosind cerneluri cu uscare in IR (prin
incalzire) sau cu uscare rapidd mentinand
cauciucul indicat pentru cerneluri normale.
Aceasta duce la formarea unui relief si a
unei presiuni crescute.

c. Se Inlocuieste placa de cauciuc cul
cea recomandatd pentru imprimarea cu
astfel de cerneluri.

d. Suprafata cauciucului si-a pierdut
receptivitatea la cerneald din cauza ci s-a
lustruit si s-a Intarit. Un astfel de luciu poate
rezulta ca urmare a oxidarii uleiurilor
sicative si a sicativilor absorbti sau a
acumularilor solutiilor de protectie.

d. Spalarea cauciucului cu solventi si apoi
frecarea cu piatra ponce si solvent pana
ce se Inlatura luciul.

Imaginea de la o lucrare
precedenta apare ca o
imagine suprapusa pe fonte.

Pe placa de cauciuc apare un relief]
datorita absorbtiei solventului cernelii in
timpul imprimarii lucrarii anterioare.

Se inlocuieste cauciucul.

Hartia tinde sa adere sau sa
fie ciupita de portiuni
netipdaritoare ale asternutului

Placa de cauciuc ofset a devenit lipicioasa
ca rezultat al oxidarii uleiurilor sicative
absorbite. Aceasta oxidare este stimulata
de sicativi pe baza de mangan si cobalt.

Placa de cauciuc trebuie scoasa din|
masind, spalatd bine si lasata sd stea pana
la completa disparitie a lipiciozitatii,
Apoi trebuie frecata cu praf de piatrd
ponce si solvent pana la inlaturare:
completa a luciului.

Presiunea este inegala si
este necesard o presiune
excesivd pentru ca toate
portiunile sa tipareasca.

Placa de cauciuc nu are grosimea
uniforma. Se verifica grosimea cu
micrometrul.

Daca se poate, se va repara pe spatele]
cauciucului cu bucati de hartie.
Aceastd defectiune poate fi de asemenea|
provocata de cilindrii deteriorati sau de
intinderea neuniforma a cauciucului

Dungi orizontale pe suportul
de imprimare.

Placa de cauciuc nu are grosimea
uniformd. Se verifici grosimea cu

Se intinde cauciucul in mod
corespunzator.

micrometrul.
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