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Finisarea produselor
tipografice

Materiale folosite la finisare
(continuare din numdrul precedent)
In afara unor hartii, cartoane si
mucavale (cartoane de legatorie) in
procesul de finisare a produselor
tipografice se mai gasesc si produse
textile, piele, inlocuitori de piele,
materiale plastice, adezivi de
legdtorie, diverse alte materiale
(sarma de cusut, grunduri si folii
pentru imprimare pe coperta etc.).
Produsele papetare folosite in
operatiile de finisare sunt foarte
variate si dintre ele putem aminti:
hartii rezistente pentru forzaturi, albe
sau colorate, cu text sau desen tiparit,
eventual cu ornamente imitand
marmura. Aceste forzaturi formeaza
legatura dintre blocul de carte si
scoartele cartii legate. Folosirea unor
hartii Tnnobilate de toate genurile si
in primul rand a hartiilor speciale sau
fantezii, care imita structura de panza
(hartii Relutex, Toilex etc.) sau cele
care imita structura pieii (Pelior s.a.).
De mentionat sunt diverse hartii

peliculate prin extrudare cu straturi
de polietilend, polipropilend sau
poliuretan, hartii cu plus caserate pe
o fata, hartii pentru supracoperta
celofanate sau lacuite si altele,
precum si folosirea unor hartii mai
uzuale, ca de exemplu hartia ofset.

In mare masura se folosesc
cartoanele si mucavalele pentru
scoarte simple sau Tmbracate in
panza si pentru diverse confectii si
cartonaje (ambalaje, cutii, casete,
mape etc.).

Materiale textile

In tipografii, materialele textile
se folosesc in special in legatorie.
Aceste materiale sunt fabricate din
fibre naturale si din fibre chimice sub
forma de tesaturi, ata de cusut, sfoara
si articole de pasmanterie.

Fibrele textile sunt compusi
macromoleculari cu catena lineara si
cu grad inalt de polimerizare, ca:
celuloza, cheratina, cazeina si alte
substante proteice, poliizopropan si
diversi polimeri sintetici.

Ele au elasticitate, rezistenta,
stabilitate fizico-chimica, usurinta de
prelucrare, pastrandu-si integritatea
la purtare, manipulare, depozitare si
transport. Fibrele au o structura partial
amorfa si partial microcristalina.

Clasificare. In practica se
intrebuinteaza aproximativ 50-60 de
fibre textile care, dupa natura lor, se
pot clasifica n:

2

AFACERI POLIGRAFICE de 10 ani lider



Nr. 38 / 10022009

- fibre naturale;

- fibre obtinute pe cale chimica.

Fibrele naturale sunt mai putin
omogene si uniforme decat fibrele
chimice dar 1isi conserva bine
insusirile fatd de agentii exteriori. Ele
pot fi:

- vegetale (macromoleculare -
bumbac si policelulare, cum ar fi in,
canepd, rafie, manila, sisal, cocos
etc.);

- animale (cu structura celulara -
lana, par de capra, bou, camila etc. si
fard structurd celulara - matase
naturala.);

- minerale (azbestul).

Fibrele chimice se prezintd sub
foarte multe denumiri comerciale si
pot proveni fie de la polimeri naturali
(fibre artificiale) fie din polimeri
sintetici (fibre sintetice).

Din fibrele artificiale fac parte
fibrele hidrat-celulozice (vascoza,
madtasea cupro), ester-celulozice
(matasea  acetat), hidrocarburi
(poliizoprena) si proteice (de cazeina
din lapte, din substante proteice de
soia, zeina din porumb etc.).

Aspectul microscopic si compo-
zitia fibrelor textile au fost descrise la
capitolul de materiale fibroase ce
intrd in compozitia hartiei.

Proprietati

Proprietdtile  chimice  ale
fibrelor depind in cea mai mare
masurd de compozitia lor.

Sub actiunea acizilor minerali
sau a oxidantilor puternici, fibrele
celulozice se degradeazd si trec in
hidroceluloza, respectiv oxiceluloza
faramicioasa. Fata de alcalii, ele
prezintd o mai bund stabilitate.
Stratul cuticular, atat la bumbac cat si
la fibrele de in si canepa, poate fi
indepartat prin fierbere cu alcalii si
albire cu oxidanti. Fibrele vegetale
ard usor si cu flacara.

Fibrele proteice prezinta o mare
stabilitate fata de acizi si oxidanti si o
mare instabilitate fata de alcalii. Prin
ardere (care se face aproape fara
flacard), fibra de lana (care contine in
special cheratina) lasa un miros de
copitd arsd si formeazd o gamalie.
Matasea naturala (care contine
fibraina si sericina) lasa prin ardere
un scrum compact, negricios, ca o
gamalie de ac.

In general, fibrele chimice se
obtin sub forma de fibre continue,
sau fibre scurte monofilamen-
toase/polifilamentoase, si au pro-
prietati care depind in special de
natura polimerului de la care provin.
Fibrele pe baza celulozica se apropie
ca Insusiri de bumbac, iar cele din
substante proteice se apropie de 1ana.

Fibrele de polimeri sintetici sunt
in general stabile fata de acizi si baze,
dar nestabile fata de oxidanti care,
mai ales in prezenta luminii,
accelereaza  procesul lor de
imbatranire. Aceste fibre depdsesc
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celelalte categorii de fibre textile prin
superioritatea  proprietatilor lor
mecanice, insd higroscopicitatea,
umflarea prin umezire, sorbtia si
afinitatea fatd de coloranti sunt in
general mai reduse. La ardere, unele
fibre chimice ard repede, altele mai
greu sau se topesc.

Proprietati  fizice.  Dintre
proprietatile fizice ale fibrelor textile
intereseazd urmatoarele: umiditatea,
lungimea, finetea, greutatea lor
specificd, culoarea, luciul si netezimea,
sifonabilitatea, proprietatile lor
termice si stabilitatea fata de lumina.

Higroscopicitatea fibrelor textile
variaza odata cu umiditatea relativa a
aerului, 1iar variatia
materialelor textile duce la modi-
ficarea
greutate, sarcind de rupere, alungire
la rupere, moliciune, finete, conduc-
tibilitate electricd etc. Umiditatea
admisa la fibrele textile variaza de la
8,5% la bumbac, la 18,25% la fibrele
de 1ana pieptanata.

Din punct de vedere al lungimii,
fibrele textile se clasifica in fibre
scurte (bumbac, celofibrd) - 6-56
mm, fibre lungi (in, canepa, iutd) -
150-2000 mm si fibre continue,
produse pe cale chimica (vascoza,
relon, nylon etc.) sau trase de pe
gogosi de matase.

umiditatii

unor caracteristici ca:

La legdtura panzda, cea mai
simpla dar cea mai rezistenta, fata si
dosul tesaturii nu se deosebesc, iar
aspectul nu difera in cele doua
sensuri: la tesere fiecare fir de
batatura trece succesiv sub un fir de
urzeala si acopera firul urmator
(acopera toate firele impare si trece
pe sub firele pare).

A1 ATIEI VBV E
A ANAanNaNary

Legatura panza

In legatura diagonal, suficient
de rezistentd, firele de bataturd trec
pe sub cate doua fire de urzeala, din
care cauza pe suprafata tesaturii se
vad 2/3 din wurzeala si 1/3 din
batatura, iar pe dos - invers. La
intinderea tesaturii, alungirea va fi

egala pe cele douda directii
perpendiculare.
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Legatura diagonal
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in sfarsit, la legatura atlaz, firul
de batatura acopera 4-12 fire urzeala,
astfel ca fata tesaturii apare mai
neteda. Firele fiind mai slab legate
intre ele, tesaturile cu aceasta
legatura sunt mai putin rezistente si
pentru a le da rezistentd se mareste
desimea bataturii, adica a firelor care
apar pe fata tesaturii.
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Legatura atlaz

Tesaturile executate sunt supuse
unor operatii tehnologice de inno-
bilare. Operatiile de finisare mai
importante sunt: albirea, vopsirea,
imprimarea, apretarea, mercerizarea,
satinarea, scamosarea, ignifugarea si
ingreunarea tesaturilor.

Receptionarea materialelor textile
se face in special la:

- compozitia materialului fibros;

- lungimea, latimea si grosimea
tesaturii;

- legdtura;

- sarcina de rupere si alungirea
de rupere;

- desimea firelor si numarul total
de fire;

- finetea firelor;

- greutatea pe metru liniar si pe
metru patrat;

- umiditatea;

- hidrofilia;

- apretul.
Principalele materiale textile
folosite in poligrafie.

Panza pentru legitorie (STAS
3139 - 85) este o tesatura tehnica din
bumbac cu legdtura ,,panza” si este
tesdtura cel mai des folositd pentru
legatul cartilor, registrelor, caietelor etc.

Ea este confectionata in doua
variante:

- pergamoid (panza
piele);

- panza simpla.

Pergamoidul sau panza imitatie
de piele este o panza din fire de
bumbac cardat, vopsitd in bucata,
apretata pe dos cu amidon pentru a se

imitatie

uniformiza suprafata tesaturii si a o
impermeabiliza. Ea are aplicat pe
fata un strat colorat de pasta pe baza
de nitroceluloza, care este apoi lacuit.
In general, fata prezinta un desen in
relief care imitd pielea, obtinut prin
presare la un calandru.

Panza simpla se livreaza albita
sau nealbita, vopsita in bucata si
apretata pe dos.
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Pentru a corespunde necesita-
tilor legdtoriei, péanza pentru
legitorie trebuie sd  satisfacd
urmatoarele conditii de calitate:

- sa se rupd usor pe fir in linie
dreaptd, pe o margine de metal;

- sa fie rezistentd la o multipla
Indoire in ambele sensuri, fard ca
stratul de nitroceluloza sa crape;

- suprafata pergamoidului sd nu
fie lipicioasd, iar modelul presat sd
nu se netezeasca sau sa se deformeze.

- stratul de nitroceluloza sa fie
impermeabil la apd, rezistent la
caldura, la frecare si sa nu se roada la
colturi si articulatii;

- prin ungere cu o solutie de
clei fierbinte, stratul de nitroceluloza
nu trebuie sa sufere nici o schimbare;

- culoarea lui trebuie sa fie
rezistenta si uniforma;

- panza simpla nu trebuie sa se
intinda in directia ungerii;

- sa nu se deformeze si sa
permita o lipire buna a etichetei;

- tiparirea acestor materiale
trebuie sa se faca curat (neinecat); sa
suporte bine folia metalicd la poleit,
fard ca imprimarea sd se curete de pe
suprafata panzei,

- la executarea blintului (tipar
fara cerneald - sec), forma de
imprimare nu trebuie sd se lipeasca
de panza.

Panza nealbita, panza albad si
sifonul se folosesc in special pentru
caserarea pe panzd a hartilor si

planselor, albumelor sau dosarelor,
pentru lipit cotorul scoartelor
flexibile.

Panza nealbita este cruda, de
culoare cenusie, cu apretare usoara si
calandrare la rece. La lucrari
pretentioase sau cu destinatie
speciala se foloseste sifonul, tot cu
legatura panza, dar mult mai
rezistent, bine apretat si calandrat.

Docul este o tesatura din fire de
bumbac  cardat cu legatura
,diagonal” care, avand o rezistenta
mare, se foloseste pentru legatul
registrelor, dosarelor si al altor lucrari
care trebuie sa aiba durabilitate
ridicata. Ca finisaj, docul este vopsit
in bucata, cu coloranti de sulf, apretat
si calandrat.

Tifonul foarte apretat este
intrebuintat la cotoarele cartilor
legate, cusute cu atd sau sarma, la
registre si carnete.

Dintre produsele curente ale
industriei textile se pot alege tesaturi
cu contexturi potrivite legatoriei de
carti, care sa pastreze o buna
stabilitate dimensionala, sa fie greu
patrunse de adezivi si sd aiba o buna
aderenta la acestia.

Ata de cusut. Ata de bumbac sau
relon se foloseste pentru coaserea
fasciculelor in blocuri de carte pe
masini de cusut cu atda sau pe
agregate automate de confectionare a
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cartilor legate (ata de bumbac pentru
legatorie STAS 4123/85).

Ata de bumbac pentru legitorie
se prezinta sub forma unui fir, de
obicei alb, mercerizat si lustruit
(parafinat), bobinat pe tevi de hartie.

Ata de relon, rezistenta, elastica,
alba si lucioasa permite, prin Tnsasi
natura ei, o alunecare usoard, iar
firul, fiind continuu, nu intervin
neplacerile unei eventuale desrasu-
ciri sau incalcirii a acestuia.

La legatoria de artd, uneori se
mai foloseste si ata de matase
naturala.

Articole de pasmanterie. In
aceasta categorie intrd o serie de
produse de tipul snururilor, panglicilor,
ciucurilor, franjurilor etc., printre
care mentionam:

- banda de capat (capital-banda)
se fabrica din fire colorate de matase
naturald sau vegetala, bumbac sau
amestec. Este un siret lat de 15-25
mm cu o tesdtura rarda, avand o
margine rotunda ingrosatd, margine
care se aseaza spre exterior la
extremitatile cotorului cartilor legate
cu un numar mai mare de 10 colite,
inchizand astfel legitura la capete,
intarind extremitatile si dand un
aspect mai frumos cartii;

- snurul de matase se fabrica in
diferite grosimi si este alcatuit din

mai multe fire rasucite intre ele si
imbracat complet cu un fir colorat; se
foloseste la albume, lucrari de arta
etc.

- tresul este o panglicd din
matase vegetala lata de 5-10 mm,
alba sau coloratd, care serveste drept
semn de carte;

- jaconetul este o tesatura de
bumbac subtire si apretatd sub forma
de panglica de 10, 30 sau 45 mm,
care inlocuieste uneori tifonul la
cartile cusute.

Materiale din piele. Inlocuitori de
piele

Folosirea pieii in legatorie se
reduce din ce in ce mai mult, pe
masura indroducerii inlocuitorilor de
piele, a materialelor care imita pielea
si a materialelor plastice, deoarece
pielea este scumpa si neindicatd in
productia mecanizata.

(continuare in numdrul urmdtor)
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