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Finisarea produselor tipografice
Materiale folosite la finisare

- Materiale din piele. Inlocuitori

de piele - Pag. 2

- Adezivi folositi in operatiile

de finisare - Pag. 3

Finisarea produselor
tipografice

Materiale folosite la finisare
Materiale din piele. Inlocuitori de piele
(continuare din numdrul precedent)

Folosirea pieii in legdtorie se
reduce din ce in ce mai mult, pe
masura indroducerii Tnlocuitorilor de
piele, a materialelor care imita pielea
si a materialelor plastice, deoarece
pielea este scumpa si neindicatd in
productia mecanizatd. Se foloseste
mai ales la legatoria de artd, pentru
imbracatul integral al cotoarelor,
colturilor si scoartelor, alegandu-se
piei subtiri, moi si afanate, flexibile,
cu alungire mare dar cu rezistenta la
intindere, cu grosime uniforma, cu
suprafata regulatd si colorate
rezistent, lacuite sau eventual cu
desene.

Pielea de legatorie trebuie:

- sd absoarbd apa fara sa se
umfle;

- sa fie compacta;

- sd nu aiba pete, zgarieturti;

- sa se subtieze usor cu cutitul.

Apretul, culoarea si desenul
trebuie sa se mentind bine pe timpul

prelucrdrii si sd se ungd bine cu
adeziv, fara sa se degradeze.

Sortimentele de piele mai
importante, folosite in legétorie sunt:

- marochinul se fabrica din piele
de caprine si se foloseste la
imbracatul complet al scoartelor
cartilor de valoare sau pentru cotor si
colturi si articole de marochinerie;

- tuftul, din piele de vitel, capra
sau porc, tdbdcitd si impregnata cu
ulei de gudron, vopsita si eventual cu
desene presate, folosit la registre,
mape etc.;

- pielea naturald de porc si vitel
(blanculet) se foloseste la albume si
garnituri artistice de birou;

- antilopa (velurul) fabricata din
piele de antilopd, ied sau miel,
finisatd in mod special; este folosita
la captuseli de coperte, casete etc.;

- pergamentul animal, piele
foarte durabila, fabricata din piele de
vitel, oaie sau magar; se foloseste la
documente, diplome de onoare si
unele confectii;

- mesina, piele subtire din
animale tinere, supld si moale,
nerezistentd si cu alungire mare; se
foloseste la captuseli de coperta de
carti, agende, legitimatii;

- ndbucul, din piele de vitel
tabacitd In crom; seamana cu antilopa
dar se velureaza prin polizare pe fata;

- sagrenul natural se obtine din
piele de magar si are presat un desen
special cu ajutorul unor coji de
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seminte, iar cel de imitatie cu prese
speciale, la fel ca 1n cazul
pergamoidului sau al altor hartii
sagrenate;

- ecrasul, din capra sau vitel,
este rigid, se prelucreaza greu si are
un aspect mozaicat, reliefurile fiind
vopsite, iar spatiile intermediare
nevopsite;

- pieile exotice se folosesc
ocazional, la elementele decorative.

Inlocuitorii de piele au aspect si
insusiri asemanatoare cu ale pieii si
pot fi:

- 1inlocuitori pe suport de
tesatura (cei mai folositi in legatorie
sunt pergamoidul si dermatina)
avand un strat de acoperire constituit
din uleiuri sicative, cauciuc, nitro-
celuloza sau mase plastice.

- inlocuitori de piele confectio-
nati din fibre naturale sau artificiale
netesute, ci numai slab Tmpaslite,
impregnati cu latexuri sau emulsii de
rasini sintetice, acoperiti cu lianti
termoplastici, pigmenti si lacuri si
apoi imprimati, folositi In special la
articole de marochinerie.

Adezivi folositi in operatiile
de finisare

Semifabricatelor tipografice -
imprimatelor - trebuie si 1i se dea o
forma finald, forma in care ele vor fi
folosite: carti, reviste, ziare, cutii etc.
Aceasta forma este obtinuta in cadrul
etapei de finisare, 1n legatorie - cum

se mai spune - unde, printre altele, impri-
matele sunt asamblate. Realizarea
formei finale a produsului se poate
face prin coasere cu sarma sau cu ata
si lipire sau incleiere cu adeziv.

Adezivii folositi in operatiile de
finisare sunt solutii, topituri, dispersii
ale unor polimeri
sintetici,
realizeaza o imbinare rezistentd si
elastica intre doua suprafete.

Deoarece adezivii sunt mult
intrebuintati in operatiile de finisare,
este limpede de ce acordam un spatiu
atat de mare subiectului propus
pentru acest capitol.

Lipirea (incleierea) este un
proces fizic In care doud suprafete
sunt fixate una de cealalta cu ajutorul
unei solutii coloidale liofile, vascoasa
sau sub forma de dispersie (emulsie),
care se dizolva in lichide, in general
in apd. Fixarea trebuie facuta in asa
fel incat cele doud corpuri solide
unite prin lipire sd se comporte ca un
tot unitar. In final, pentru ca
Incleierea sa fie bine realizata, stratul
de adeziv trebuie sa fie intr-o faza
solida.

Pe scurt: orice proces de lipire

naturali sau
cu ajutorul carora se

(de incleiere) constd in introducerea
unui strat de adeziv intre doud
suprafete; acest strat trebuie sd se
intareasca si sa formeze o peliculd.
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In functie de tipul de adeziv
folosit, pelicula se formeaza prin:

- trecerea solutiei coloidale in
stare de gel (cleiul de amidon, cleiul
animal);

- intdrirea unei substante topite
(termoclei sau hot-melt);

- trecerea din stare lichidd in
stare solidd pe baza unei reactii din
interiorul adezivului (rasini epoxidice);

- volatilizarea unui solvent in
care a fost dizolvat adezivul.

Este bine ca adezivul care va fi
folosit in procesul de lipire sa fie
incercat astfel: se lipesc doua mostre
din materialul de legatorie folosit si
apoi se Incearca dezlipirea lor. Daca
materialul se va rupe, inseamnd ca
lipirea a fost corespunzatoare; dacd
se rupe pelicula de adeziv inseamna
ca lipirea nu a fost buna.

Intr-un caz general, se poate
spune ca un adeziv este cores-
punzator daca taria sa este egala sau
mai mare decit a materialelor ce au
fost lipite cu acest adeziv.

Taria de lipire a unui adeziv este
o valoare ce poate fi masurata.

Taria de lipire a unui adeziv
uscat o reprezinta, in primul rand,
fortele de coeziune, fortele intermo-
leculare din interiorul acestuia.

In afara acestor forte, adezivul
trebuie sa se fixeze bine de corpul ce
trebuie lipit. Aici avem de-a face cu
forte de adeziune, deci capacitatea

moleculelor a doud substante (corpuri)
de a forma o legatura durabila intre
ele.

Lipiciozitatea (adezivitatea) este
proprietatea de adeziune si coeziune
datd adezivului de substantele
(polimerii) ce intra in compozitia lui.

Coeziunea este influentata de
temperaturd (scade cu marirea
temperaturii) si de concentratia
adezivului (creste cu concentratia).

Adeziunea este posibila numai
daca distanta dintre suprafetele celor
doua materiale ce se lipesc este mica.
In concluzie, grosimea peliculei de
adeziv nu trebuie sa fie mare.
Pelicula de adeziv trebuie sa fie
continua si uniforma. O grosime prea
mare a pelicului si discontinuitatile
acesteia conduc la o incleiere necores-
punzdtoare, la o rezistentd redusa a
incleierii si la un consum mai mare
de adeziv.

Incleierea este un produs
complex care depinde de diferiti
factori:

- gradul de afinitate 1Intre
substanta adeziva si materialul care
trebuie lipit (hartia sau cartonul n
cazul nostru);

- structura si natura materialului
care trebuie lipit;

- proprietatile fizico-chimice ale
adezivului;

- grosimea stratului de adeziv etc.

De obicei, in productia de
legatorie nu se aplica adezivul pe
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ambele parti ce trebuie incleiate, ci
numai pe una dintre ele.

In general, procesul de incleiere
constd n aplicarea solutiei de adeziv
pe una din suprafete, suprapunerea

pieselor si presarea lor. In functie de
materialele care se fixeaza, incleierea
se poate clasifica in 4 tipuri (vezi

tabelul de mai jos).

Tipuri de incleiere

Materialul .
incleiat Operatia
Incleierea Lioi Incleierea la O Aplicarea
. 1Pp1r .. 2 =
Hartie cu forzaturilor, F;alfa;cu fcogsere a Inclele;eg hartiei pe | Imbracarea
hariie | Planselor si a fasciculelor anlCLllC(lel‘ b]COtO? uld cartonul | brosurilor cu
ilustratiilor la externe de ocurtior de { piocurilor coperti
fascicule cu forzatul fasciculele la carte de carte
cotor
Hartie cu Imbrécarea scoartelor cu Introd bl lor i
carton | coperta de hartie (1/2 panza) ntroducerea blocurilor in scoarte
. Lipirea cu falt Incle%grea
Tesatura cu . - . benzii de
harti a forzaturilor Incleierea benzilor pentru semnul de carte g )
artie cu fascicule capat (capital
bandului)
Tesatura cu
. pl.et)k;.’ Executarea scoartelor de legatorie
imitatie
piele etc.

Pentru 1incleierea imprimatelor
trebuie sa se foloseasca solutii dintr-un
adeziv (clei) cu aspect si concentratie
corespunzdtoare materialelor ce trebuie
incleiate. Un adeziv se considera
potrivit dacd are -caracteristicile
adecvate materialelor care se vor fixa
(vascozitate, lipiciozitate, putere de
lipire etc.).

La incleiere, solutia de adeziv se
aplica pe acea parte a prefabricatului

pentru care operatia este mai comoda
sau asigurd o calitate mai buna a
produsului finit. De exemplu, la
lipirea cu falt la cotor a fasciculelor
cu forzatul, solutia de clei se aplica
mai bine pe banda de material de lipit
deasupra, decat pe fasciculd; la
executarea scoartelor, solutia de clei
este mai bine sd fie aplicatd pe
materialul de Tmbracat (panza, piele,
hartie etc.) decat pe carton. in cazul
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cand se aplica solutia de clei pe
carton, se micsoreaza rezistenta de
incleiere cu materialul de Tmbracare
din cauza Tmbibarii solutiei in carton.
De asemenea, incleierea se poate
face pe toata suprafata sau numai pe
marginea semifabricatului.

Incleierea pe margine se face
numai pentru:

- fixarea forzaturilor;

- fixarea planselor si a ilus-
tratiilor;

- fasciculele externe la cusutul
blocului de carte;

- copertile la brosurile adunate
prin suprapunere.

Lipirea (incleierea), ca proces
pentru fixarea a doud sau mai multe
materiale intre ele, se foloseste in
multe domenii si de mult timp.

Intr-un proces de lipire, doua
corpuri solide trebuie sa fie fixate Intre
ele cu ajutorul unei alte substante, 1n
strat subtire, astfel incat sistemul care
se formeaza sa se comporte din punct
de vedere mecanic ca un corp nou,
solid si dintr-o bucata.

Stratul de adeziv trebuie sa
poata fi depus in mod corespunzator
pe suprafetele ce se Incleiaza. Pentru
aceasta este necesar ca adezivul, in
momentul depunerii pe materialul de
incleiat, sa fie lichid iar dupa incleiere
sa se solidifice.

Proprietitile adezivilor

Lipiciozitatea sau adezivitatea
caracterizeaza rezistenta la fixare a
doua suprafete cu ajutorul adezivului.
Ea este determinati de natura si
concentratia solutiei cu care lucreaza
si este datd de fortele moleculare de
coeziune si de adeziune ale acesteia.

Adezivitatea este posibild numai
daca intre suprafetele ce trebuie
fixate exista o distanta mica. Cu alte
cuvinte, grosimea peliculei de adeziv
nu trebuie sa fie prea mare. Fortele de
coeziune influenteaza si alte propri-
etati ale adezivului:

- puterea de lipire se defineste ca
puterea de umectare a materialului
care trebuie fixat;

- capacitatea de priza (sau durata
de prizd) se caracterizeazd prin
timpul 1n care se atinge rezistenta
maximd a lipiturii dintre doua
materiale, din momentul contactului;

- elasticitatea este capacitatea
stratului adeziv depus de a rezista la
indoiri repetate, fard sa se dete-
rioreze. In general, pentru marirea
elasticitatii, Tn compozitia de adeziv
se adauga plastifianti. Desigur
acestia nu trebuie sa aiba influenta
asupra  celorlalte calitati  ale
adezivului;

- rezistenta lipiturii (sau rezis-
tenta la rupere) este data de forta
necesard ruperii materialului la locul
lipirii.
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Pelicula dintre materialele care
se lipesc trebuie sd fie continud si
subtire; discontinuitdtile sau grosimea
prea mare duc la lipiri necores-
punzitoare, cu o rezistentd scazuta.

Vascozitatea se manifesta ca o
forta de frecare interioara sau de
deplasare a unor particule de solutie
in raport cu altele. Ea depinde de
concentratia si natura substantei
solide din solutie, precum si de
temperatura solutiei. Vascozitatea
scade cu concentratia sau marirea
temperaturii.

Viascozitatea determind unele
dintre proprietatile de lucru ale
adezivului, cum ar fi: aplicarea cu
usurintd, depunerea uniforma si la
grosimea necesara etc.

Se poate spune ca solutiile de
adeziv trebuie sa raspundd anumitor
cerinte:

- sd aibad vascozitate corespun-
zatoare pentru ca sd se aplice usor,
intr-un strat subtire si uniform pe
suprafetele care trebuie lipite si un
timp de priza care sd corespunda
procesului tehnologic respectiv;

- sd aiba suficientd putere de
lipire (mai mare decat rezistenta
materialului lipit) si lipiciozitate
satisfacatoare;

- sa nu formeze spuma in timpul
lucrului; aceasta ar reduce rezistenta
lipirii, deoarece in locul unde s-au
format bule lipseste adezivul;

-sa fie neutre fata de materialele
care trebuie lipite;

- sd nu formeze cute, pete etc. pe
materialele care se lipesc si sa nu
aiba miros neplacut;

- sd umecteze bine materialele,
dar sa nu aiba putere de patrundere
excesiva, pentru a nu le strabate;

- sa se pregdteasca usor, dand o
solutie sau emulsie omogena; sa aiba
o culoare pe cat posibil mai deschisa,
pentru a nu modifica culoarea
materialelor lipite si murdarirea lor n
procesul de incleiere;

- sa fie 1eftine;

- sa nu fie toxice;

Clasificarea adezivilor

Adezivii se pot clasifica dupa
mai multe criterii, Si anume:

a) dupa provenienta materiilor
prime:

- de origine vegetala - amidon,
guma arabica;

- de origine animald - clei de
oase, de caseind, de albumina.

(continuare in numdrul urmdtor)

COPYRIGHT 2002

AFACERI POLIGRAFICE

Preluarea continutului publicatiei
Revista Afaceri Poligrafice, respectiv a
Buletinului Informativ cu acelasi nume -
integrala sau partiala, prelucratd sau nu - in
orice mijloace de informare, este permisa si
gratuitd, cu conditia obligatorie sa se
mentioneze ca sursi a acesteia:

“www.afaceri-poligrafice.ro”

7

www.afaceri-poligrafice.ro



S [ el el el [
< Cupon de Reduceri 7%
valabil pana pe 7 Aprilie

$Sos Vilor $0s Vilor
05 Vijo,

I 1
I 1
I 1
! 1
I 1
I 1
I 1
! 1
I ) 1
H re) Sir. Progresy! ]
' Str. Progresu\m {fosta Trafic Greu) ;
! ; : .
' 3 % :
1 & ; ;
A \ : !
. 5 .
: 1

0

~

%

Spatary Preda
=

et

Scule mecanice indust[iale
GARANTIE NELIMITATA

Gama completa din import
* Scule de mana
- Scule electrice i
pneumatice industriale

Str. Veseliei nr. 10
sector 5, Bucuresti
Tel.: +4 021 456 4072
0372 712 223
Fax: +4 021 456 4071
E-mail: office@ikeda.ro
www.ikeda.ro

@R IngersollRand

Reprezentant direct al firmelor:

®
PICARD) RODAC
INTERNATIONAL BV

| IRWIN
ol

Publicatie lunara editata de S.C. Afaceri Poligrafice S.R.L., Str. Eterului nr. 19, 032101 Bucuresti 3
T 0722 242746 « T/F 021 346 0190 « F 021 347 2971 « www.afaceri-poligrafice.ro



