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Finisarea produselor tipografice
Operatiuni de deformare a materialelor

- Faltuirea - pag. 2
Caracteristicile tipurilor de faltuire - pag. 6

Finisarea produselor
tipografice

Operatiuni de deformare a

materialelor
(continuare din numdrul precedent)

Faltuirea

Faltuirea consta in 1indoirea
succesiva a colii imprimate o data, de
doud ori, de trei ori etc., pentru a
aduce coala tiparita la formatul
necesar, astfel incat paginile sa fie
asezate 1n ordinea fireasca a
coloncifrelor.

Prin operatia de féltuire, colile
de hartie imprimate se transforma in
colite (fascicule) de carte, revista etc.
Colita sau fascicula reprezintd o
coald de hartie care a fost supusa
operatiei de faltuire, 1indoire
succesivade 1, 2, 3,4, 5, 6.,...... or1 si
este formata din 2, 3, 4, 6, 8, 12, 16,
24, 32,...... file (In functie de numarul
de faltuiri) de carte, de revista etc.

O coala faltuita normal va avea
intotdeauna prima pagina deasupra,
iar prima fild va fi posibil
de deschis.

Format carte Format caiet (album)

2 indoitur

2 1
'i """I
A

2
i 3

Pentru lucrari deosebite, cum ar
fi pliante, prospecte, meniuri etc. se
mai pot folosi si faltuieli ca cele de
mai jos:

3
7

.
[

8

2
6
1 - faltuit Tn cruce, 8 margini; 2 - faltuit in
paralel, 8 pagini; 3 - faltuit 4 pagini;
4 - faltuit in zig-zag, 6 pagini; 5 - faltuit
6 pagini; 6 - faltuit 8 pagini tip album;

7 - faltuit 12 pagini prospect;
8 - faltuit tip meniu.
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Operatia de faltuire poate fi
clasificatd dupd mai multe criterii,
astfel:

a) dupa pozitia reciproca a
indoiturilor:

- faltuirea in cruce sau

perpendiculard,  cand  fiecare
indoiturd este perpendiculard pe cea
anterioard. Acest tip de faltuire a

colilor este cel mai des intalnit in

productia de carte.

Faltuirea perpendiculara a colilor

- faltuirea paraleld, la care cea
de a doua (eventual a treia) Indoitura
este paraleld cu prima indoitura, deci
toate indoiturile sunt paralele.

1/3 1/3 13

Faltuirea paralela a colilor

- faltuirea combinatd este o
imbinare intre faltuirea in cruce
(perpendiculard) si faltuirea paralela.
In figura de mai jos, s-au executat
prima indoiturda paralela cu a doua,
iar ultima indoiturd perpendiculara

pe primele doua.

Faltuirea combinata a colilor

b) dupid numarul de indoituri

care se executd asupra colii pentru a
se forma fascicula.

In functie de numarul de
indoituri, fasciculele contin un
anumit numdr de file de un anumit
format. Formatul rezultat din faltuire,
in urma Tnjumatatirii laturii mari, se
stabileste, de exemplu pentru coala
de hartie 700 x 1000 mm, 1n felul
urmator: se descompune numitorul
fractiunii de coald in factori primi (de
ex. 16 =2 x 2 x 2 x 2 =24). Numarul
de factori primi reprezintd numarul

de faltuiri.
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5 . | Fractiunea din Fo¥matul Numar de file in
Numar de falturi ’ . fasciculelor .
coala de hartie ) fascicule
obtinute
- 1/1 700 x 1000 mm 1
1 1/2 500 x 700 mm 2
2 1/4 350 x 500 mm 4
3 1/8 250 x 350 mm 8
4 1/16 175 x 250 mm 16

c) dupa modul in care se
realizeazd operatia de indoire a
colilor de hartie, faltuirea este de
doua feluri: manuala si mecanica.

Faltuirea manuald se executa pe
mese de lucru special amenajate, cu
ajutorul unui cutitas neascutit din os,
lemn sau masa plastica, denumit
,faltuiala”.

Pe masa de lucru, se asaza un
top de coli de cca 3-5 cm 1néltime, in
asa fel incidt prima pagind (cu
signiaturd) sa fie in partea stanga-jos.
Topul asezat se verifica prin rasfoire,
daca corespunde cerintelor tehnice, si
anume: colile trebuie sa fie toate din
aceeasl lucrare si din aceeasi coala,
talate corect, fara oblicitate, cu
taieturd neteda, fara defecte de tipar.

Faltuirea se executa astfel: colile
din top se rasfira usor in forma de
scard, cu varful faltuielii din coltul
stang de jos catre dreapta, pentru a
putea apuca usor fiecare coald in
parte. Tinand permanent faltuiala cu
mana dreaptd, se apucd coala de

coltul din dreapta jos cu degetele
aratator si mare si se potriveste la
coltul jos, exact colt peste colt, sau
coloncifra peste coloncifra, trecand
faltuiala peste mijlocul colii Tndoite

de jos in sus.
Dupa prima indoire, coala se

roteste pe latime si se face indoirea a
doua, sub un unghi drept fata de
prima indoire. Operatia se repetd de
cate ori este necesar pentru a ajunge
la formatul cartii.

Faltuirea manuala a colilor

Dupa faltuire, fasciculele se bat
la cap si cotor, se preseaza usor si se
numara, formand topuri de cate
50-100 coli, asezate prin suprapunere.
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Se fac pachete a cate 250-500 coli,
care se preseaza si in stare presata se
leaga cu chingi, intre doua capace de
placaj sau metal.

Faltuirea mecanica se face cu
ajutorul masinilor de faltuit cu cutite
sau casete. Este posibilda si
combinarea celor doud tehnici intr-o
masina (faltuirea combinata).

Masinile de faltuit cu cutite
functioneaza pe principiul executarii
indoirii colii cu ajutorul unui cutit
care actioneaza coala in deschizatura
a doua valuri care preseaza indoitura
colii (vezi figura de mai jos).

3

.—m 2

Schema formarii Indoiturii la masinile de faltuit
cu cutite
1 - coala de hartie; 2 - masa masinii; 3 - cutit;
4 - semn lateral; 5 - valuri de presare a indoiturii colii

Schema masinii de faltuit cu cutite

Procedeul necesita un cutit
vertical mobil si doi cilindri de faltuit
ce se rotesc 1n sens contrar.

Coala este transportatd pana la
semnul de coala si apoi este prinsa de

cilindri prin caderea cutitului. Fiecare
grup de faltuire dispune de un
element de indoire ce face un singur
pliu.

Pentru fiecare falt (pliu)
suplimentar, trebuie prevazut un alt
grup de faltuit, care va fi plasat
perpendicular in raport cu grupul
precedent.

Pentru faltuirea cu ajutorul
casetelor este necesara o caseta si trei
cilindri pentru un grup:

Schema formarii indoiturii la masina de faltuit
Ccu casete
1 - coala de hartie; 2, 3, 6, 8 - valuri de indoire;
4,7 - casete; 5 - piesa de sprijin al colii,
limitator.

Cei doi cilindri verticali
suprapusi introduc colita in caseta
pana la limitator cu o viteza adaptata
la proprietatile hartiei (grosime,
gramaj, sens de fabricatie).

Intre cei doi cilindri orizontali se
formeaza o bucla, pe care o preseaza
formand un pliu in cursul trecerii

colii printre cilindri.

Formarea buclei principale
1, 2, 3 cilindri de formare a pliului; 4 - limitator
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Acest falt se face continuu, fara
sa fie legat de un anumit ritm, de
unde rezulta un randament de faltuit
mare.

Formarea celei de a doua bucle (falt)

Fiecare grup de faltuit poate fi
dotat cu 4 casete, iar la unele masini
moderne, pana la 6 (sase) casete
plasate alternativ sus si jos. Casetele
care nu se utilizeaza pot fi inlocuite
cu casete ,,0arbe”, iar coala de faltuit
poate sd sara peste una sau mai multe
casete de faltuit. Acest lucru permite
sa se realizeze o gama importanta de
faltuieli.

Intervalul dintre cilindrii de faltuit
trebuie sa fie reglat conform grosimii

colii faltuite. Reglajul poate varia
pentru fiecare tip de faltuire paralela.

Faltuirea combinatd, caseta-
cutit, reuneste sistemul de casete cu
cel cu cutit Intr-o singurd masind ce
contine grupuri de faltuit in paralel
(cu casete) si grupuri de faltuit in
cruce (cu cutite).

Faltuirea combinata (mixta)

Caracteristicile tipurilor de
faltuire

In cele ce urmeaza, vom da o
descriere sumard a caracteristicilor
celor trei tipurt de faltuire (pliere),
mecanica si posibilitatile acestora.

Faltuirea cu cutite. Pentru
faltuirea cu cutite, fiecare indoitura
este realizatd prin actiunea cutitului
de faltuit si a celor doud valuri de
pliere. Grupurile de faltuit sunt
dispuse, in general, la un unghi drept
unul fatda de celalalt, pentru a obtine
un pliaj tipic sub forma de cruce.
Transportul colilor faltuite de la un
grup la altul se face pe acelasi
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principiu ca la masinile de faltuit cu
casete.

Randamentul este in mare parte
determinat de sincronizarea faltuirii
cu cutite dar si de calitatea hartiei,
indiferent de format.

Masina de faltuit cu cutite se
compune din:

- masina de alimentare pe care
se asaza colile;

- aparatul de pus coli;

- mecanismul de transport al
colilor spre faltuire;

- mecanismul de indoire a colii
de hartie, compus din cutite si valturi
(un cutit s1 doua valuri formeaza un
grup de faltuire);

- guri de eliminare a colilor
faltuite (colite).

Plierea (indoirea) colilor de
hartie se realizeaza astfel: aparatul
automat de alimentare deplaseaza
colile venite pe masa 2, la grupul de
faltuire (vezi figura de mai jos). Un
cutit special 3 coboara si, prin
apasare, executa prima faltuire a
colii.

Schema formarii Indoiturii la masinile de faltuit
cu cutit
1 - coala de hartie; 2 - masa masinii; 3 - cutit;
4 - semn lateral; 5 - valt de presare

Datorita semnului lateral 4,
coala are o pozitie fixd in timpul
coborarii cutitului. Coala indoitd 1
este prinsd de valtul 5, care o
preseaza si o deplaseaza mai departe.
Printr-un sistem de transport, colita
este transmisd la al doilea grup de
faltuire, unde se face a doua
indoiturd. Coala de hartie va trece
succesiv prin atatea grupuri de cate
indoituri are nevoie si se elimind prin
gura de evacuare.

Functionarea masinii de faltuit cu cutit
a. In cazul realizarii a trei indoituri; b. In cazul
realizarii a patru indoituri
1 - coala de hartie; 2 - grupuri de faltuit;
3 - benzi transportoare; 4 - gura de eliminare.

Prezentam mai jos cateva
scheme de asezare a grupurilor de
faltuit in cruce pentru diverse lucrari.
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Schema de asezare a grupurilor de faltuit pentru
trei indoituri (16 pagini)
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Schema de asezare a grupurilor de faltuit pentru
patru indoituri (32 pagini)

\
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Schema de faltuire si tdiere a unei coli pentru
obtinerea a 2 fascicule (2 x 16 pagini)

Schema de faltuire si tdiere finala pentru
obtinerea a 2 fascicule

In cazul cand pe o coald se
imprimd mai multe pliante sau
acelasi pliant ce se repetd, separarea
lor in masina de faltuit se poate face
prin introducerea cutitelor circulare

(vezi figurile de mai jos).
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