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Algernon prezintd: Realizarea semnelor rutiere cu ORALITE 5500 Engineer
Grade si ORACAL 8300 Transparent Cal

Cu putin timp in urma, Orafol Europe GmbH a anuntat ca folia reflectorizanta
5500 Commercial Grade a devenit 5500 Engineer Grade. Folia a fost imbunatatita
astfel Incat sa respecte coeficientii de retroreflexie aferenti clasei I de reflectivitate,
prilej cu care si durabilitatea sa a fost extinsa de la 5 la 7 ani, fira a se aduce 1nsa nici o
modificare asupra pretului.

Folia adeziva reflectorizantd 5500 ENGINEER GRADE are agrement tehnic
in Romania, iar la nivel international indeplineste urmatoarele standarde: EN 12899-1
(Europa), DIN 67520 si DIN 6171 (Germania), BS 873: Partea a 6-a (Marea
Britanie), NFP 98-520 (Franta), SN 640878 (Elvetia), ASTM D 4956 (SUA),
JIS Z 9117 (Japonia).

Folia are o mare rezistentd la intemperii si un foarte bun comportament la agentii
de coroziune sau la contactul cu solventii. Adezivul acesteia este permanent,
poliacrilic pe baza de solvent, special creat pentru a respecta cerintele internationale
in domeniul semnelor pentru traficul rutier. Avand in vedere aplicatiile pentru care
sunt create aceste folii (realizarea semnelor pentru traficul rutier), adezivul este foarte
puternic si cu aderenta initiald mare, indepartarea foliilor de pe suprafetele pe care au
fost aplicate fiind foarte dificila, acestea rupandu-se in bucati mici. Din acest motiv
foliile reflectorizante pentru traficul rutier nu sunt recomandate pentru aplicatii in
publicitate.

Folia adeziva reflectorizantad seria 5500 Engineer Grade este alcatuita din bile
reflectorizante catadioptrice din sticla, inglobate intr-un strat transparent de material
plastic. Suprafata netedd conferitd de rasina alchidica prezintd un grad inalt de
rezistenta la zgarieturi si lovituri si asigura o foarte buna imprimabilitate. Coeficientii
de reflexie ridicati asigura o buna vizibilitate chiar si in cele mai slabe conditii de
luminozitate sau in conditii meteorologice dificile.

Pentru crearea de semne rutiere, pe culoarea alba a foliei 5500 se pot aplica
urmatoarele culori din seria ORACAL 8300 Transparent Cal:

- 216 - Traffic yellow (Galben trafic);

- 034 - Orange (Portocaliu);

- 032 - Light Red (Rosu deschis);

- 057 - Traffic blue (Albastru trafic);

- 619 - Traffic green (Verde trafic).

Foliile transparente reprezinta o alternativa la serigrafie, mai ales cand se doreste
realizarea unui numar limitat de semne rutiere.

Recomandari:

Pentru fabricarea semnelor de circulatie, marcajelor de ITndrumare si avertizare,
dar si pentru aplicatii grafice reflectorizante pe diverse suporturi (litere, numere si
simboluri reflectorizante), pe placute indicatoare, pentru perioade de timp de pana la
7 ani in exterior. Olivia Jipa
Marketing Manager
Algernon
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Europapier Romania este prezent la Print Show 2009

Ca la oricare editie, Europapier profiti de oportunitatea oferiti de Print Show
pentru a aduce in atentia consumatorilor si a utilizatorilor de hartie cele mai noi
elemente din industrie.

Anul acesta, in cadrul targului expozitional Print Show, Europapier se prezinta ca
fiind prima firma din Romania certificata FSC si PEFC pe piata de desfacere a
hartiei. Aceste certificate prestigioase sunt bine-cunoscute de o mare parte din
utilizatorii de hartie si existenta lor aratd firmele care aduc un aport intregii
comunitdti sociale. Ce inseamna aceasta, in citeva cuvinte? Europapier are grija de
viitor si participd la sustinerea unui consum rational de materii prime necesare
producerii hartiei.

Un alt element important este noul parteneriat cu Mohawk, una dintre cele mai
importante fabrici de hartie din America de Nord. Avem o gama complet noud de
hartii si cartoane speciale produse in proportie de 100% din materii prime ce
protejeaza mediul: energie eoliana, fibra reciclata, solutii chimice care nu contin clor,
utilizand tehnologii ce nu au emisii de carbon.

Tot in cadrul Print Show vom prezenta o serie de instrumente noi de lucru, printre
care si primul catalog de hartie din Romania lansat n aceasta vara si care a fost primit
cu mare succes in randul utilizatorilor si chiar al consumatorilor de hartie.
Specialistii nostri prezenti la stand va vor aduce in atentie toate noutatile si va vor
explica 1n detaliu calitdtile hartiilor si ale cartoanelor pe care noi le distribuim, cum
functioneaza sistemul nostru, cum putem sia aducem un plus de valoare clientilor
nostri.

Va asteptam sa ne vizitati, in perioada 30 septembrie — 3 octombrie, la Print Show,
in pavilionul 17, de miercuri pand vineri intre orele 10:00 — 18:00 si sambata Intre
orele 10:00 — 16:00.

Europapier este liderul pe piata de distributie de hartie in Europa Centrala si de Est.
In Romania, Europapier este prezent de peste 10 ani si aduce in atentia utilizatorilor
o gama larga de hartii si cartoane tipografice, cu design special sau hartii pentru
utilizdri birotice. Printre cele mai cunoscute branduri de hartie pe care le distribuie pe
piata sunt: UPM Finesse, Chorus Style, Masterprint, Masterboard, HP —
everyday paper, Color Copy, IQ — ideal paper, Vanguard, Galaxy Metallic,
Fancy Emboss, Consort Royal etc.

Monalisa Tudor,
Marketing Manager,

Europapier Romania srl
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Finisarea produselor tipografice
Operatiuni de deformare a materialelor -
Faltuirea

- Faltuirea cu casete - pag. 4

- Faltuirea combinatd casetd-cutit - pag. 6
Elemente suplimentare ale colilor faltuite

- Forzatul - pag. 8

Finisarea produselor
tipografice
Faltuirea

(continuare din numdrul precedent)

Faltuirea cu casete. Sistemul,
asa cum s-a aratat mai sus, se bazeaza
pe rotatia cilindrilor de transport si
faltuit si pe limitatoarele din
interiorul casetei.

In timpul operatiei de faltuit,
marginea colii de hartie atinge
limitatorul din caseta, astfel valurile
de transport, actionand in continuare,
formeaza o bucld care permite
cilindrilor de faltuire sa prinda coala
de hartie si sa formeze un pliu.

Formarea primului pliu
1 - val de transport si faltut; 2 - val transportor;
3 - val de faltuit; 4 - limitator

Calitatea hartiei, dimensiunea
interioara a casetei si viteza perife-
ricd a cilindrilor de transport au
influenta asupra calitatii plierii.

Hartiile cu gramaj mare si cu
rigiditate micd se deformeazd mai
usor, se faltuiesc mai usor in caseta

decat hartiile subgramate sau foarte
rigide, ce pot prezenta unele
imprecizii la pliat.

Lipsa necesitatii sincronizarii
anumitor componente la masina de
faltuit cu casete (spre deosebire de
masina de faltuit cu cutite, care
necesitd sincronizarea acestora cu
alinierea Tn semne a colii) permite, n
functie de calitatea hartiei, viteze de
pana la 150 m/minut.

Formatul (dimensiunea) colilor
determind, de asemenea, randamentul
faltuirilor. Astfel, la formatele mici si
mijlocii randamentele sunt mai mari,
fara sa fie necesara cresterea vitezei
masinii.

La masinile moderne de faltuit
toate grupurile componente sunt
concepute modular si dispun de
actionare individuala, ceea ce
permite combinarea dupa necesitate a
acestor elemente sau Intrebuintarea
ca un grup de pliat independent. Un
exemplu de pliere la un grup cu 4
casete (2 superioare si 2 inferioare)
este redat in figura de mai jos. Astfel
se obtine plierea a 32 pagini in forma
de acordeon.

1

\© T
SR\

Model de pliere
1 si 3 - casete superioare; 2 si 4 - casete
inferioare; 5 - intrarea colilor; 6 - iesire

4
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In functie de numarul de filtuiri
(pliuri), eliminarea colitei poate fi
facuta dupa fiecare grup de faltuit.

Atunci cand asupra hartiei se
executa trei sau patru faltuiri sau
cand gramajul este mai mare, se
foloseste cutitul circular perforator,
care executa mici orificii in coala de
hartie 1n directia penultimei faltuiri, in
scopul eliminarii aerului dintre file,
pentru evitarea faltuirilor nedorite si
marirea preciziei de plieri succesive.

G

Perforatoare pentru masini de faltuit

Pe masinile de lucru cu casete se
pot executa indoiri paralele, perpen-
diculare si combinate, in functie de
dispunerea grupurilor de faltuit, unul
fata de celalalt.

Masinile de faltuit cu casete au
ca parti principale:

- aparatul de alimentare cu coli
(care poate fi de diferite tipuri, ce au
fost descrise la capitolul de
alimentare a masinilor ofset cu hartie

in coli);
- casete cu gradatii pentru facut
formatul lucrarii pe masina;

- compresor pentru aer comprimat;

- valturi pentru executarea indoi-
turii (pliului);

- benzi pentru transportul si elimi-
narea colilor faltuite;

- guri de evacuare a colilor faltuite.

Executarea fiecarei faltuiri
presupune existenta a trei valturi si a
unei casete care formeaza un grup de
faltuire.

Grup de la masina de faltuit cu casetd; schema
de functionare

Coala de hartie adusa de
transportor este deplasatd prin
intermediul valturilor 1 si 2 1n caseta 3
pand n opritorul 4, a carui pozitie se
regleazd 1n functie de formatul de
faltuit. Datorita opritorului 4, coala
de hartie se indoaie la marginea
inferioard a casetei, formand o bucla,
care este introdusda intre cilindrii
2 si 5. Prin intermediul cilindrilor,
coala formata se deplaseaza la o a
doua casetd, care va efectua cea

de-a doua indoiturd, paralela cu prima.

5
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Apoi colita se deplaseazd la
urmatorul grup de faltuire.

Fasciculele obtinute sunt presate
pentru eliminarea aerului dintre file
si apoi se leagd in pachete.

Avantajele acestui tip de masina
de faltuit cu casete sunt urmatoarele:

- combinand numdrul si pozitia
statiilor de faltuit se pot obtine
diferite feluri de indoituri;

- datoritd posibilitatilor de re-
glare a pozitiei opritorului se pot
obtine Tndoituri si la alte dimensiuni
ale colii, nu numai la mijloc;

- au o productivitate superioara
masinilor de faltuit cu cutite.

Au 1nsa urmatoarele dezavantaje:

- nu pot faltui decat hartie cu
grosime uniformd, deoarece valturile
de la grupul de faltuire se regleaza in
functie de grosimea hartiei;

- nu pot faltui hartii rigide sau cu
gramaj mare sau hartii subgramate
deoarece, 1n aceste situatii, Indoitura

nu ar corespunde calitativ.

Faltuirea combinata caseta-
cutit. Faltuirea combinata reuneste pe
o singurd masind sistemul de caseta cu
cel al cutitului.

Masinile de acest tip sunt relativ
compacte, au un reglaj rapid si un
randament bun. In general, falturile
paralele sunt facute in casetele
primului grup si pliurile se incru-
ciseaza succesiv prin grupul cu cutit
ce cade vertical.

Pentru obtinerea unui falt paralel,
dupa primul falt Incrucisat se foloseste
0 caseta.

Transportul colilor pliate de la un
grup la altul se face cu ajutorul
valturilor, la care sunt montate bare de
ghidaj si sireturi, pe care sunt asezate,
in casute speciale, bile de metal sau
plastic 1n functie de calitatea hartiei si
grosimea colilor faltuite.

In cazul unui grup cu cutit de
faltuit bine sincronizat si al unei

comenzi electronice, viteza de
introducere a colilor permite, practic,
un avans continuu. Cutitul cu

comandd electronicd nu necesitd
reglari de interval intre coli.

La toate tipurile de masini de
faltuit, aflati 1n partea
superioara si in cea inferioara a
grupului de pliere pot fi dotati cu
dispozitive de perforare, biguire sau
cutite circulare.

cilindrii
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Pentru desfasurarea normala a
operatiei de faltuire mecanica a colilor,
este necesar ca in apropierea masinii sa
se gaseascd masa de batut si pregatit
colile imprimate, masa de numadrat
colile faltuite si presa pentru
impachetat si legat pachetele cu
colite.

Colitele trebuie sa corespunda
urmatoarelor cerinte:

- sa fie corect faltuite in ceea ce
priveste asezarea succesivd a
paginilor;

- oglinzile paginilor sa se suprapuna;

- sa fie curate si fara falturi nedorite;

- fiecare pachet sa contina aceeasi
colita.

Masinile de faltuit vor fi dotate
cu apdratori corespunzatoare care sa
protejeze sistemele de transmisie si
partile mobile expuse ale meca-
nismelor si sd atenueze zgomotul
produs. Se va controla starea
sireturilor de la sistemul de transport
al colilor pentru a nu se rupe si a nu
provoca in acest fel accidente. In
timpul functionarii masinii nu este
admis sa se indrepte colile. Scoaterea
colilor cazute sub masind se va
executa numai cand masina este
oprita si circuitul electric Intrerupt de
la intrerupatorul general. Acestea
sunt numai cateva sugestii de
prevenire a accidentelor.

In concluzie, faltuirile de tip
curent si principalele plieri sunt
grupate schematic astfel:

45 / 1509.2009

coala tiparita

variante posibile de
executat

faltuire incrucisata la

8, 16 i 32 pg

falui

re incrucisata la
12si 24 pg

sistem de faltuit in cruce

coala tiparita

variante posibile

faltuit incrucisat 8,
16 si 32 pg

incrucisat la

falfuit in paralel si
125124

faltuit paralel
normal

faltuit rulat si in

acordeon

faltuit combinat rulat
si in acordeon

sistem de faltuit in casete si cu cutite
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coala tiparita

posibilitati de faltuire

faltuit rulat sau in

faltuit paralel
acordeon

normal

faltuit Incrucisat
la 8, 16 si 32 pg

faltin parall i
ncrucisat Ia 12 524 pg

faltuit combinat paralel,
rulat si in acordeon

sistem de faltuire cu casete |

Elemente suplimentare ale colilor
faltuite

De multe ori, la pregatirea
colilor faltuite pentru a fi apoi
asamblate trebuie addugate elemente
suplimentare, necesare blocului de
carte legatd sau brosatd si care nu
sunt cuprinse in coala imprimata.
Aceste clemente sunt forzatul si
plansele.

Forzatul. Cirtile legate au ca
element de baza forzaturile. Rolul lor,
prin aplicarea la inceputul si la
sfarsitul cartii, este de a face legatura
(unirea) blocului de carte cu scoarta.
Forzatul se aplicd pe blocul de carte,
apoi, prin caserarea filei exterioare, se
lipeste Tntreaga suprafatd pe suprafata

Astfel, se
realizeaza o legitura rezistenta intre
cele doud elemente. In afara de
aceasta, prin caserarea lui pe
suprafata scoartei, forzatul are si
rolul de a realiza o finisare eleganta si
curata a cartii.

Forzaturile se confectioneaza, in

interioard a scoartei.

general, din hartie alba, colorata sau,
de multe ori, din hartie tiparita.
Forzaturile tipdrite pot fi individuale,
cu o singurd figurd sau tema sau pot
sd reprezinte elemente grafice
decorative, reflectind imagini din
continutul
decorativ tipic,
continut.
Dimensiunea forzatului este cea a
formatului paginii cartii obtinut, in mod
obisnuit, prin indoirea unei coli de
hartie la mijloc. Formatul colii de hartie
trebuie sa fie dublu fatd de formatul

cartii sau un fond

fara referire la

paginii (pentru forzatul simplu).

(continuare in numdrul urmdtor)
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