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Cutite WIDIA pentru masini de taiat

S.C. HARDMETAL S.R.L. are ca
domeniu de activitate comercializarea
CUTITELOR PENTRU MASINI DE
TAIAT. Oferim urmitoarele sortimente:

e din ote]l NORMAL,;

e din otel RAPID, de 4-6 ori mai bune

decat cele din otel normal;

* cu pastild durd WIDIA, de 4-6 ori mai

bune decat cele din otel rapid;

* cu pastila durd widia LONG LIFE,

de 4 ori mai bune decat cele cu pastild

dura widia;

e cu pastila durda widia MEGA LIFE,

de 3 ori mai bune decat cele LONG

LIFE.

In afari de cutite, comercializam:
RIGLE DE TAIERE de culoare gri (care
corespund calitativ acestor cutite), aparatoare
magnetice pentru tdisurile cutitelor.

Experienta noastra de 10 ani aratd ca
industria tipografica trebuie sd rdspundd unor
pretentii calitative din ce in ce mai mari. In
acest scop venim in intdmpinarea clientilor
nostri, oferind si servicii de calitate
exceptionala.

Pe langd comercializare, prestim
servicii de ascutire. La baza noastrd Widia
Station Service executim ASCUTIREA
CUTITELOR de diverse calititi si
dimensiuni, pe masind specializatd, cu
tehnologia firmei WIDIA, ceea ce garanteaza
0 precizie constanta si o calitate superioara.
Avantajele sunt:

e durata de viatd lunga;

* calitate superioard a suprafetei tdiate;

e ascutiri la intervale mai mari;

 schimbiri mai rare de cutit;

* calitate constantd la tdiere si precizie

mare.

Cu cutitele placate cu metal dur se
poate tdia de 10 ori mai mult decat cu cele
din otel normal.

2

Deci puteti face economie prin:

* mai putine reascutiri;

* cresterea productivititii prin schimbari

mai rare de cutite;

* duratd de viatd mai lungd a cutitului;

* costuri reduse

Cutitele placate cu metal dur au o
suprafatd mult mai find decat cele din otel
normal, deci puteti obtine un rezultat mult
mai bun de taiere.

Folosind cutitele placate cu metal dur
trebuie sa aveti grija de urmatoarele:

* Rigla de tdiere: folositi obligatoriu

numai rigle de tdiere de culoare gri

pentru ca sunt mult mai moi decét cele
rosii;

* Ascutirea: difera de ascutirea cutitelor

din otel normal sau rapid, deci trebuie

facutd de specialist.

Suntem unica reprezentantd din
Roménia a cutitelor cu pastila durd de Widia.

Suntem  specializati in  ascutirea
cutitelor de danturat, moara, cutite circulare,
cutite foarfece de taiat table, cutite de
segmentat, cutite de rindea, freze.

Firma s-a specializat, pe langa
ascutire, in confectionarea cutitelor dupa un
desen tehnic, de orice calitate si marime;
producem si cutite cu pastild durd widia
pentru:

* industria prelucrarii hartiei

* industria tipograficd

* industria materialelor plastice

* industria lemnului

* industria metalurgica.

Pentru ascutire, asigurdm transportul
cutitelor de la punctele de colectare si Tnapoi.
Acestea sunt la: Bucuresti, Craiova, Bacau,
Arad, Cluj-Napoca.

Cseresznyés Botond
HARDMETAL SRL

M: 0744 661 712

e-mail: cseresznyes @hardmetal.eu
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Finisarea produselor tipografice

Elemente suplimentare ale colilor faltuite

- Forzatul - pag. 3

Finisarea produselor
tipografice

Elemente suplimentare ale colilor
[faltuite
Forzatul

(continuare din numdrul precedent)

Hartia folosita la executarea
forzatului trebuie sd fie de o anumita
calitate: mai densa, incleiatd bine si
cu o compozitie mai bogatd in fibre
de pastd de carpe sau din celulozd cu
fibra lungd, care 1i conferd o rezis-
tentd mecanicd mai bund pe ambele
directii. Linia de indoire a forzatului
trebuie sd fie paraleld cu directia
longitudinald sau sensul de fabricatie
al hartiei. Cand nu avem o hartie
speciald se foloseste cu rezultate
bune hartia de tipar ofset sau o hartie
velind, compactd, cu un gramaj mai
mare de 80 g/m* si bine incleiatd in
masa.

Pentru lucrdri mai volumi-
noase, care necesitd forzaturi mai
rezistente, se folosesc hartii cu masa
mai mare de 100 g/m2. In acest scop,
se folosesc si alte tipuri de hartie, si
anume hartii ,,fantezi”, cu incleiere in
masa cu substante sintetice, care dau
o rezistentd speciald si au un aspect
pldcut, putind avea imprimate
diferite modele in relief.

La o carte legatd se folosesc
doud forzaturi: primul se aplicd in
fata blocului de carte, cel de-al doilea
la sfarsit. Una din paginile forzatului,
cea din exterior, se casereazd pe
suprafata scoartei, iar fila interioara
formeazd o fila liberd la inceputul si
sfarsitul cartii.

Forzatul se fixeazd cu muchia
indoiturii pe muchia cotorului
blocului de carte; deasupra cotorului
se aplicd o fasie de tifon, cusutd sau
lipitd, care fixeazd si totodatd
mareste rezistenta forzatului.

Forzaturile sunt supuse la
solicitari determinate de faptul cd pe
linia de 1indoire se creeazd o
articulatie care permite inchiderea si
deschiderea scoartei sub un unghi de
180s. Aceste solicitdri produc o
uzura a fibrelor de hartie, care
cedeazd in timp si la solicitari
repetate, rezultind  desfacerea
blocului de carte din scoartd. Cartea
isi pierde aspectul estetic si
reprezintd un obiect deteriorat care
trebuie refdcut, adicd legat din nou.

Forzaturile se deosebesc atat ca
aspect sau mod de prezentare
(corespunzdtor tipului si felului
lucrdrii la care sunt intrebuintate), cat
si ca tehnologie de pregitire si de
fixare pe blocul de carte. Aici este
importantd rezistenta: ea face ca o
carte sa aibd o durata de folosire mai
mare sau mai mica.
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Din punct de vedere al
aspectului, forzaturile se pot clasifica
astfel:

- forzaturi obisnuite, din hartie

alba sau colorata;

- forzaturi ornamentale

tematice sau decorative;

- forzaturi din hartie fantezi;

- forzaturi din matase, moar sau

piele.

Forzaturile  obisnuite  se
executd din hartie albd sau colorata
uniform si sunt Intrebuintate la orice
fel de lucrare: beletristica, de arta,
tehnicd etc. Acest tip de forzaturi se
mai intrebuinteazd si la registre,
caiete legate etc.

Forzaturile tematice sunt
executate din hartie tiparitd printr-un
procedeu oarecare de imprimare.
Aceste forzaturi sunt folosite la
anumite categorii de lucriri, de
exemplu romane ce apar intr-o
colectie sau, uneori, la carti tehnice
sau scolare. In acest caz, se tipdreste
un motiv tematic, legat de continutul
volumului cdruia 1i este destinat. La
cartile scolare, de exemplu la cartile
de fizica si chimie, se folosesc
forzaturi tematice, motivele orna-
mentale fiind corespunzitoare: retor-
te, baloane sau reprezentarea grafica
a unei structuri moleculare, a unei
formule etc.

Motivul  ornamental este
repetat pe toatd suprafata forzatului si
la croirea acestuia este necesar ca, pe
langa stabilirea directiei de fabricatie

a hartiei sd se stabileasca si pozitia
motivului ornamental, in asa fel incat
la aplicarea forzatului pe blocul de
carte grafica sd nu fie inversatd.

Forzaturile decorative contin
elemente grafice repetate in mod
constant pe toatd suprafata colii de
hartie si tipdrite in mod obisnuit pe
un fond colorat 1n culori pastelate, cu
intensitate micda. Aceste forzaturi
sunt frecvent folosite, atat la lucrari
beletristice (in special la legdtoria de
asortiment), cat si la lucrari tehnice si
la registre, carnete, agende, caiete
legate in scoarta etc.

Forzaturile din hartie fantezi,
cu diferite  sagrine  (motive
ornamentale 1n relief, aplicate pe
suprafata hartiei in loc de imprimare)
sau marmorate sunt foarte des
intalnite la cartile vechi de la sfarsitul
scolului al XIX-lea, editiile unor
scriitori clasici. De retinut ca, in
legdtoria de asortiment, la refacerea
unor astfel de lucrari, distruse de
vreme si intrebuintare, trebuie
folositd pentru forzaturi hartie
corespunzdtoare stilului lucrdrii, in
culori adecvate, care sa nu strice
aspectul general.

La cartile legate in piele se mai
obisnuieste si azi uneori ca, pentru
pdstrarea stilului legdturii unei
lucrdari, forzatul sau cédptuseala
interioara a scoartei sa fie executat
din mdtase, moar sau chiar din piele
find, de antilopd sau mesind. Aceste
forzaturi dau culoare lucrarii mai ales
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la editii comemorative, cu caracter
festiv.

Ficand parte din elementele
cartii, forzatul trebuie sd se integreze
in ansamblul prezentdrii ei si sd se
armonizeze cu elementele grafice
ornamentale si ilustratiile cuprinse in
lucrare. El trebuie sd se armonizeze
din punct de vedere coloristic si cu
celelalte elemente tehnice ale
lucrdrii, cum ar fi: culoarea capital
bandului, culoarea materialului folo-
sit la scoarte, culoarea semnului de
carte etc.

Croirea si lipirea diferitelor
tipuri de forzat. Un alt criteriu de
clasificare a forzaturilor este
pregdtirea tehnologica a acestora.
Putem mentiona urmatoarele tipuri
de forzaturi:

- forzat simplu;

- forzat cu falt;

- forzat cu intaritura de panza;

- forzat din doud buciti cu falt

din panzi;

- forzat din trei file;

- forzat cusut cu straif de hartie;

- forzat cdptusit.

Forzatul simplu este obtinut
dintr-o coald de hartie la jumatate,
care are indltimea egald cu cea a
blocului de carte nerotunjit (i) si
latimea blocului (I,.). Se executd
tinand cont de directia de fabricatie a
hartiei, Tn asa fel incat fibrele de
hartie sda fie paralele cu linia de
faltuire si anume cu linia de indoire a
colii de hartie croite pentru forzat.

|<—1bc — [—— th—>
a b
Forzat simplu (croire)
a - coala croitd; b - coala faltuitd
1. - indltimea blocului de carte; 1, - litimea blocului de carte

Faltuirea colilor croite se
executd manual sau pe masinile cu o
singurd casetd, denumite ,falt
miniatur”. Lipirea sau aplicarea
forzaturilor la inceputul si sfarsitul de
carte se face manual sau mecanic in
felul urmator: marginea din interior a
forzatului (marginea dinspre cotor
sau indoiturd) se unge cu adeziv pe o
fasie de 3-4 mm; forzatul se aplica
apoi de-a lungul muchiei cotorului,
retras la 1-2 mm induntru.

1-2 mm 1
4 3-4 mm /
e S

Forzat simplu (lipire)
1 - forzat; 2 - strat de adeziv; 3 - fasciculd

Locul de lipire se preseazd si se
lasd sa se usuce inainte de a se trece la
operatia urmatoare. Aceastd operatie
se executd Tnainte de adunat dar se
poate executa si dupd ce blocul de

carte a fost format (adunat si cusut).
Tipul de forzat descris, care este si
simplu de executat, asigurd o slabd
rezistentd legdturii dintre bloc si

scoarta.

Forzatul cu falt se mai numeste
si forzat tras peste coald. Acest tip de
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forzat diferd de cel simplu prin
marime si prin modul de fixare. Se
croieste din coala de hartie, calculand
ca indltimea forzatului sa fie egala cu
indltimea blocului de carte, iar
latimea lui inainte de faltuire sd fie
egald cu de doud ori latimea blocului
de carte, la care se adaugd 10-12 mm
(acestia sunt folositi pentru formarea
faltului (cutei) specific acestui tip de
forzat).

N/

Iﬁ;z'k— e
a

Forzat cu falt (croire)
a - coald croitd; b - coald féltuitd cu faltul executat
1 - mirimea faltului desfisurat; 2 - mirimea faltului

Forzaturile cu falt se croiesc pe
acelasi principiu ca si forzatul
simplu, pe directia sensului de
fabricare al hartiei, folosind hartie
compactd (bine incleiatd si cu
compozitia din fibre mai rezistente).

Confectionarea se face astfel:
se indoaie coala de hartie la jumadtate
si apoi se 1ndoaie partea dinspre
muchia formatd ca urmare a primei
indoituri, obtinandu-se astfel un falt
de 5-6 mm. Acest forzat se fixeaza pe
blocul cartii, atat la prima cat si la
ultima fasciculd. Prima fasciculd se
introduce in faltul forzatului din fata
iar ultima fasciculd se introduce in
faltul din spate.

In cazul forzaturilor tipirite se
acordd o mare atentie la orientarea
falturilor pentru prima si ultima
fasciculd, astfel ca formulele, figurile
sau textul sa nu fie intoarse.

1
-
E——
2 3

Forzat cu falt (lipire)
1 - forzat cu falt; 2 - strat de adeziv; 3 - fasciculd

Cand blocul de carte este adunat
si cusut fasciculd cu fascicula,
forzatul este cusut prin intermediul
faltului. Dupd intdrirea blocului de
carte cusut, faltul de 5-6 mm, care se
gdseste intre prima si a doua
fasciculd, se unge cu adeziv si se
lipeste de fascicula a doua, respectiv
de penultima.

Acest tip de forzat se utilizeaza
destul de des in legdtoria de
asortiment, deoarece modul lui de
fixare mareste rezistenta legdturii
dintre blocul de carte si scoarta.

Forzatul cu intariturd de panza
se obtine cu ajutorul unei fasii de
panza care da o rezistentd mai mare,
atat la articulatia forzatului cat si la
fixarea lui pe blocul de carte.

Se croieste un forzat simplu,
apoi se lipeste pe fasciculd si tot
cotorul acesteia se acopera cu o fasie
de panzd, cu lungimea egald cu
indltimea cartii si latimea de 12-15
mm. O parte a fasiei (5-6 mm) se
lipeste de rama de la cotor a paginii
inferioare a fasciculei iar a doua parte
a fasiei, care Tmbracd cotorul, se
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lipeste de forzat. Acest forzat asigurd
o rezistentd madritd legaturii dintre
bloc si scoarta.

Forzat cu intériturd de panza (croire)

7-10 mm 1

2
4

—
‘S mm 3

Forzat cu intdriturd de panza (lipire)
1 - forzat; 2 - strat de adeziv; 3 - fasciculd; 4 - intdritura de panza

Forzatul din doud bucdti cu falt
din panza se executd din doua file de
hartie care se Incheie cu o fasie de
panza. Filele forzatului se confec-
tioneazd din hartie groasd sau hartie
fantezi si se aplicd manual pe blocul
de carte refécut.

Intai se croieste o ,,fild mica”,
constituind partea exterioard a
forzatului si avand indltimea mai
micd cu 5-6 mm fatd de lungimea
acestuia; apoi se croieste a doua fila,
,mare”, care este partea inferioard a
forzatului, cu Tndltimea egald cu a
blocului de carte si latimea cu 5-6
mm mai mare decat a acestuia. Cele
douad file de hartie se incheie intre ele
printr-o fasie de panza de legdtorie.

Incheierea filelor se face prin
lipirea fiecdreia pe una din marginile
fasiei de panza, portiunea de fixare
fiind de cca. 4-5 mm 1intr-o parte si
cealaltd. Dimensiunile fasiei de
panzd sunt in functie de indltimea
filelor de forzat, lungimea fasiei fiind

egald cu 1ndltimea filei de forzat iar

latimea de 15-20 mm.
A

1 3B 2
Forzat din doud bucati cu falt din panza (croire)

1 - fild micd; 2 - fild mare; 3 - fasie de panza de intdrire;

AB - linia de faltuire a forzatului

Forzaturile  obtinute  prin
incheiere trebuie intai indoite si apoi
executat faltul cu o marime de 5-6
mm. Deci, indoitura faltului se face
pe fila mare a forzatului, care are 5-6
mm in plus in litime. In acest caz,
prima 1indoire a forzaturilor se
executd dupd marginea filei mari,
pastrand fasia de incheiere in afard,
apoi se executd faltul de 5 mm, la o
distantd egald cu latimea blocului.

Forzat din doud bucati cu falt din panza (fixare)
1 - forzat; 2 - fasciculd; 3 - faltul de panzd;
4 - marginea de lipire a faltului de panza cu forzatul superior;
5 - locul de lipire a forzatului de panzi cu faltul de forzat mai mare

Se introduc apoi prima si ultima
fascicula in  faltul forzatului
respectiv, apoi, prin coasere, se
fixeaza si forzaturile. Dupd intdrirea
blocului prin aplicarea tifonului si
incleierea cotorului, se pune
marginea faltului forzatului aflat
intre prima si a doua sau intre
antepenultima si penultima fasciculd
si se lipesc de fasciculele urmatoare.

Acest tip de forzat prezintd o
rezistentd mare la solicitdrile de
deschidere si inchidere ale scoartei,
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deoarece acestea sunt transmise
fasiei de panzd. De aceea, acest tip de
forzat se foloseste la lucrdari de
format mare si des folosite.

Forzatul din trei file se foloseste
mai ales pentru registre, in special
pentru cele cu mai mult de 250 file, la
care si scoartele sunt mai robust
executate, deci si forzatul este Intarit
si dublat prin caserare.

Forzatul se realizeaza astfel: se
taie o fasie de panza (2) cu indltimea
egald cu indltimea blocului lucrarii si
lata de cca. 20 mm; se croieste o fila
de hartie (1) egald cu formatul
paginii lucrdrii si se lipeste la una
dintre marginile fasiei, pe 5 mm.

o

Forzat din trei file (piima pzne)
1 - fild de hartie; 2 - fasie de panzd

Aceastd prima parte a forzatului
se aplicd peste prima si ultima
fascicula a lucrarii, cu fila alba
induntru si trdgand fasia de panza in
spatele fasciculei.

Dintr-o panza rezistentd se taie
apoi o fasie lungd cat indltimea
lucrarii, latd de 3 cm, care se indoaie
la mijloc. Se croiesc apoi din hartie
doua file la formatul paginii lucrdrii
si se lipesc pe fata fasiei de panza, la
4-6 mm distanta de indoitura de
mijloc, dupd care se indoaie si se
inchid la mijloc. Din mijlocul fasiei

de panza se formeazd un falt care se
indoaie peste fascicula.

AL
A \ \
1 2 1

Forzat din trei file (a doua parte)
1 - fild de hartie; 2 - fagie de panzd

Fila de forzat prinsd pe
fascicule se unge pe dinafarda cu
adeziv, apoi se casereazd una din
filele exterioare ale forzatului dublu
si se netezeste bine suprafata, pentru
a se lipi fard ondularea hartiei.

Peste forzat, pe cotor, se mai
aplicd o fasie de hartie mai moale, cat
indltimea blocului si latimea de 15-20
mm, care se faltuieste in doua,
ramanand cu 10 mm peste falt; la
caserarea forzatului pe scoarta,
aceasta ramane sub forzat, intarind
astfel legdtura dintre bloc si suprafata
scoartei. Datoritd Intariturii de panza
si a celei de hartie suplimentara,
articulatia  scoartei este  mai
rezistenta.

(continuare in numdrul urmdtor)
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