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BULETIN INFORMATIV
Al I'V-lea Forum Tipografic Balcanic a avut loc in Romania,
in perioada 22 — 23 octombrie 2009

FTB are ca scop si reuneasca in fiecare
an toti actorii industriei grafice din zona
Balcani, prin asociatiile si federatiile
tipografice ale celor 11 state membre ale
Forumului, sub inaltul patronaj al
manroland AG Germania.

Participantii la lucrarile acestui forum,
respectiv editia a [V-a, desfasurat in perioada
22-23.10.2009 in Romania la Bucuresti, au
fost: tipografiile, furnizorii acestora, scolile
si universitatile de arte grafice, organizatorii
de targuri si expozitii de profil, presa de spe-
cialitate, asociatiile
de profil, managerii
si specialistii din
domeniul tipografic
din 8 téri din zona
Balcani.

Ancorati puter-
nic n situatia econo-
mica a anului 2009,
vorbitorii celui de al
IV-lea FTB, care au
fost si cosponsorii
acestui eveniment,
au oferit perspective
acestui domeniu pand in anul 2020.

Cuvéntul de deschidere 1-a avut, in
calitate de gazda, presedintele Asociatiei
Tipografilor “Transilvania”, dl. Alexandru
Galos, care a punctat situatia dificila In care
se afla si acest domeniu. Dar, constatand cu
bucurie numirul mare de participanti la
aceasta editie a FTB, si-a exprimat
optimismul cad aceastd breasld poate sd
strangd randurile si sa-si ia un rdgaz pentru a
se informa si a-si diversifica relatiile in
folosul final al tipografilor, care au fost
vazuti la lucru in a doua zi a forumului, cu
ocazia vizitérii tipografiilor Elixir Press din
Bucuresti si EDS din Brasov.

In acest spirit, membrii aliantei
PrintCity, respectiv manroland, UPM si
Sun Chemical, simtind directia clientului
final, tipografia, au oferit cadrul
angajamentului lor catre specializare,
standardizare, cooperare, pentru servicii
rapide in slujba cresterii eficientei, a calititii

“Fanroland

foarte inalte prin aplicatii diferite si cu
valoare mare adaugatd, in slujba protejarii
marcii $i a cerintelor ecologice actuale, care
sd fie atinse cu cit mai putine compromisuri.
Intergraf Belgia a oferit dimensiunea
mondiald si europeana a industriei grafice,
asa cum se prezintd ea Tn acest an, In timp ce
Agressione Group Romania a dat imaginea
concretd si completd a industriei grafice
romanesti, spre satisfactia tuturor participan-
tilor la aceasta editie a FTB.
Euroexpo a expus rezultatul targului
Print&Sign, dedicat
acestui domeniu, care a
=" avut anul acesta rezul-
tate peste manifestérile

| similare  din  zona
' Balcani.
Dna Dr. Rossitza

=% Velkova, in calitate de
coordonator al FTB, a
catalizat schimbul de
experientd intre scolile
si universitatile de arte
grafice din Balcani,
mijlocind  contactele

“acestora cu Coleg1u1 Tehnic Media si

Universitatea Politehnicd Bucuresti, care au
rdspuns mesajului transmis de ATT si
celelalte asociatii din domeniu, privind

necesitatea reinfiintdrii  invatdmantului
superior dedicat industriei grafice 1in
Romania.

Nu 1n ultimul rand, a avut loc un foarte
bun contact si un schimb fructuos de
experientd intre reprezentantii presei de
specialitate din Balcani. Pentru acestia FTB
militeaza ca toti actorii industriei grafice din
cele 11 tari membre ale forumului sd sustind
cu informatii presa de specialitate din
regiune.

Editia a V-a a Forumului Tipografic
Balcanic va avea loc in a doua jumdtate a
lunii octombrie 2010, la Budapesta.

Mirela Marica
Asociatia Tipografilor “Transilvania”
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Finisarea produselor tipografice

Elemente suplimentare ale colilor faltuite
- Forzatul - pag. 3
- Plansele - pag. 4

Finisarea produselor
tipografice

Elemente suplimentare ale colilor
faltuite
Forzatul
(continuare din numdrul precedent)

Forzatul cusut cu straif de
hartie este folosit pentru fixarea
materialelor (mucavalei) din care se
confectioneazd scoartele. Aceasta
suvita de hartie suplimentard ajuta la
montarea scoartelor direct pe blocul
lucrdrii. Se poate utiliza pentru orice
tip de forzat confectionat dupda una
din metodele descrise anterior.

Se folosesc fasii de hartie mai
plind, nu prea rigide, de obicei din
maculaturd, cu latimea de 15-20 cm.

Forzat cu straif de hartie
1 - fascicula; 2 - forzat;
3 - fasie de panza de intdrire; 4 - straif de hartie

Peste forzat, pe fata blocului
lucrarii, se lasd liberd o portiune de
cca 10 cm din aceasta fasie; atunci
cand se executa scoartele de carte
direct pe bloc, pe aceastd fasie se va

fixa prima scoartd de mucava, croita
in functie de 1niltimea lucririi.
Litimea scoartei se croieste ceva mai
mare decat latimea lucrarii (litimea
finitd fiind definitivatd dupd fixarea
scoartei pe blocul lucrdrii). Scoarta
se taie 1n functie de stabilirea locului
articulatiei prin lipirea pe fasia de
hartie.

Acest tip de forzat se executd la
lucririle voluminoase, cu articulatia
scoartei foarte pronuntatd, ca de
exemplu in cazul registrelor cu sant.

Forzatul captusit este un forzat
special, care se casereaza suplimen-
tar cu o fild de hartie, pentru ingro-
sarea si marirea consistentei filei
interioare.

Uneori, intre cele doua file
caserate se mai introduce una, mai
subtire, toate trei fiind croite la
formatul paginii lucrdrii respective.

Fata de cele aratate mai sus am
putea spune ca, la croirea oricarui tip
de forzat, pentru hartie este indicata
utilizarea masinilor de tdiat cu un
cutit iar pentru suvitele de panza
utilizarea papserului.

La croirea hartiei trebuie sa se
respecte sensul fibrelor de hartie,
care trebuie sa fie intotdeauna paralel
cu directia cotorului. Astfel, la
incheierea filelor cu ajutorul
suvitelor de intdrire din panza,
operatiile de lipire vor putea fi
realizate in conditii mai bune.
Incheierea unor file de hartie pe
directia transversala a fibrelor
produce incretirea hartiei  si
deformarea marginilor ei.
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La croirea filelor de hartie pentru
forzatele din mai multe buciti, trebuie
sa se stabileascd cat mai exact formatul
final al forzatului, prin calcularea
dimensiunilor lipiturilor sau forzaturilor
si prin croirea elementelor cu mare
precizie.

Croirea filelor de hartie la
masinile de tdiat cu un cutit asigura
obtinerea de unghiuri drepte (90°).
Dacd aceasta se executd la papser
trebuie acordati o deosebitd atentie
regldrii  vinclurilor si stabilirii
formatului corespunzitor.

Pentru realizarea intdriturilor
forzatelor din panzad, croirea acestora
se realizeazd, de asemenea, pe
directia firelor de urzeala, adica
acestea trebuie sa fie, ca si in cazul
hartiei, paralele cu directia cotorului
lucrdrii.

Operatiile de lipire a hartiei pe
panzd se fac cu adeziv, cum ar fi
aracet mai diluat sau clei de oase.
Caserarea colilor de hartie, una peste
alta, pe suprafete Intinse, se executd
cu clei de amidon fiert. Ungerea
suprafetelor Intinse pentru caserare
sau, in cazul fasiilor de intirire care
se ung in scard, se face cu pensule
rotunde de legdtorie. Suprafetele vor
fi unse uniform cu un strat subtire de
adeziv, pe o singura parte.

In cazul filei sau suprafetei
pentru caserat, ungerea se face radial,
pornind cu pensula de la centrul

suprafetei care se 1Incleiazd spre
marginea ei. Dupa Intinderea stratului
de adeziv, se asteaptd cateva secunde,
apoi suprafetele se suprapun. Astfel se
produce o relaxare a hartiei unse, ea
aplicandu-se mai usor.

In unele operatii de lipire, care
se executd pe placa de zinc, adezivul
se Intinde uniform pe toatd suprafata
pldcii, cu ajutorul pensulei de
legdtorie, prin tampondri.

Prin lipirea forzatului pe prima
si ultima coala a cartii se obtine
legatura dintre blocul de carte si
scoartd. Pentru aceasta, forzatul
trebuie sd indeplineascd urmadtoarele
cerinte:

- trebuie tdiat numai pe sensul
de fabricatie al hartiei;

- trebuie sd fie suprapus la colt,
fara faltuiri sifonate sau urme de
murdarie;

- se foloseste hartie care nu
prezintd tendinta de absorbtie,
alungire sau modificare a trans-
parentei in contact cu adezivul.

Plangele sunt elemente intalnite
mai rar in carti. Ele au rol tematic,
sunt formate din doud, patru sau mai
multe pagini si cuprind ilustratii sau
desene mono- sau policrome. In
general, se ataseazd la interiorul sau
exteriorul colitelor faltuite. Plansele
pot avea formatul cdrtii iar daca sunt
mai mari se pliazd la formatul finit al
acesteia.
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Atasarea planselor la colite se
face prin: lipirea in exteriorul lor, la
cotor; lipirea la mijloc sau la oricare
din file, tot la cotor; intercalarea 1n
mijlocul fasciculei (cand plansa are
cel putin patru pagini); imbrécarea pe
deasupra fasciculei (cand plansa are
cel putin patru pagini).

Dupa tipul de
planselor, acestea sunt:

- planse de doud sau patru
pagini, lipite pe exteriorul fasciculei.

fixare a

;-4 mm
_,| |4_

2/5;
3

Plansé de doud pagini,
lipitd pe exteriorul fasciculei
1 - plansd; 2 - strat de adeziv; 3 - fasciculd

—)

2

—~ 2 :

3
Plansd de patru pagini,
lipitd pe exteriorul fasciculei
1 - plansa; 2 - strat de adeziv; 3 - fasciculd

Lipirea acestora se poate face
manual sau mecanic, pe masini
semiautomate sau automate de lipit
planse si forzaturi.

- planse mai mari decat latimea
fasciculei care, inainte de lipire, se

pliazd o data, de douad ori sau de trei
ori.

d———
3
Plangd mai mare
decat ldtimea fasciculei
1 - planga; 2 - strat de adeziv; 3 - fasciculd

In cazul cand plansele au si
indltimea mai mare decat iniltimea
fasciculei, se pliazd cu indoituri
perpendiculare intre ele. Pentru ca
dupa lipire aceste planse sd poata fi
deschise in carte, ele se decupeaza pe
rama albd. Dupa filtuire ele trebuie
sd aibd formatul mai mic decat al
blocului, pentru a nu fi tdiate
indoiturile lor cand blocul se taie in
trei parti.

»

Plangd mai mare decat
formatul blocului,
faltuitd cu trei Indoituri
1 - decuparea la cotor a plansei;
2 - marginea de lipire

Lipirea unor astfel de planse nu
se poate face mecanic ci doar
manual.
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- planse lipite pe un suport
(paspartu).

Suportul este croit, de regula,
dintr-un carton subtire. Pentru
pastrarea uniformitdtii tirajului este
indicat ca pe acest suport sd se dea
semne in locurile de lipire a plansei
(se poate imprima o rama cu cerneald
sau O presare seacd sau semne de
coltar). De asemenea, cartonul-suport
se biguieste la o oarecare distantd de
marginea care se va lipi, pentru ca
indoirea lui sd se facd mai bine.

4
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Plansa lipitd pe paspartu
1 - suport;
2 - rama tipdrita cu cerneald sau tipar sec;
3 - plansa;
4 - marginea de lipire a plansei;
5 - marginea de lipire a suportului pe fasciculd.

Lipirea se face numai manual.
- planse intercalate peste
fascicula:

2

1 - plansd; 2 - fasciculd

- planse intercalate in interiorul
fasciculei:

1

1 - plansad; 2 - fascicula

Lipirea planselor intercalate
peste fasciculd sau introduse 1in
fascicule se executd manual.

In cazul cénd plansa trebuie
introdusd in mijlocul fasciculei, se
procedeazd doar la deschiderea
fasciculei si lipire.

1 - plansa; 2 - strat de adeziv; 3 - fasciculd

In cazul cand lipirea se face pe
oricare alta fild din interiorul
fasciculei, este necesard tidierea
indoiturilor fasciculei in locul unde
se va face lipirea. Aceasta operatie se
face doar manual.

- plansele lipite cu intaritura de
panza sau hartie la cotor sunt acele
planse la care este necesard o mai
mare rezistentd a fixarii acestora de

fascicula.
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1 - plansa; 2 - strat de adeziv;
3 - fasciculd; 4 - intdriturd de panza sau hartie

- planse biguite la cotor - se
foloseste biguirea cand suportul pe
care sunt lipite este gros sau rigid.

2
E —
3

1 - plansa; 2 - strat de adeziv;
3 - fasciculd; 4 - big

- planse trase peste cotor - sunt
plansele la care marginea pe care se
depune adezivul se indoaie (tras)
peste cotorul fasciculei.

2 3

—

1 - plansd; 2 - strat de adeziv;
3 - fasciculd

Pentru a fi introduse in lucrare
prin lipire, plansele, tdiate la formatul
brut al paginii, sunt aduse la masa de
prelucrare, fie direct de la masina de
tdiat (in cazul cand au doud pagini),
fie de la masina de faltuit (in cazul

cand au patru pagini sau sunt pliate,
biguite sau cu intariturd de panza sau
hartie, fiecare dupd tipul de planse
descris).

Cand plansele de doud sau patru
pagini trebuie lipite in exteriorul
colii, operatia se executd 1n acelasi
mod ca la forzat.

In cazul cénd plansele se lipesc
la mijlocul colii féltuite, fiecare
colitd este deschisd la mijloc. Cu
mana stanga se deschide fascicula, se
lipeste plansa, apoi se inchide colita
si se lasd sd se usuce complet, 1-2
ore.

Céand plansele urmeazd sd fie
lipite intre diverse pagini, colitele se
taie la cap si lateral cu cutitul (dupa
caz) si se lasd deschise pentru lipire,
asezandu-se unele peste altele. Dupd
lipire si uscare, colitele se bat la cap
si la cotor, se numarda si se fac
pachete.

La lucrarile de artd, plansele se
lipesc prin punctare cu adeziv la
colturile superioare, orientindu-se
dupda semnele tipografice (coltare,
tipar cu cerneald sau tipar sec) sau
dupd simetria paginii. Operatia se
executd in coald sau la lucrarea finita.
La fel se procedeaza si cu plansele cu
mai multe Tndoituri, lipirea ficandu-
se pe toatd indltimea plansei.

Dupd lipire, se controleaza
pozitia planselor fata de colite.

La operatia de lipire a planselor
nu se admite:
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- lipirea cu oblicitate;

- ldtimea marginii cu adeziv mai
mare de 4 mm;

- coli lipite intre ele;

- nerespectarea distantei de la
linia de Tndoire;

- lipirea gresitd a planselor in
coala fatd de macheta (se controleaza
pozitia planselor dupd macheta).

In timpul lipirii planselor trebuie
observatd calitatea tiparului si
eliminarea paginilor defecte.

Lipirea mecanicd, mult mai
productivda decat cea manuald, se
executa pe o masina special construita.
Lipirea mecanicd a planselor se poate
realiza numai cand acestea se fixeaza
in exteriorul fasciculelor, la cotor si au
dimensiunea filelor fasciculei.

Masinile semiautomate, cu
punere manuald, functioneaza astfel:
plansele si fasciculele se asaza pe doua
mese, de unde lucrdtorul le ia si le
asaza intre clapele masinii cu cotorul
in jos; apoi sunt transportate printre
niste role spre aparatul de incleiere.
Adezivul este depus pe fasciculd
printr-un disc ale cdrui margini trec
printr-un rezervor cu adeziv. Rolele de
otel preseazd plansele pe fascicula
unsd, obtinandu-se lipirea. Fasciculele
cu plansele lipite sunt dispuse pe masa
de primire.

Masina automatad executd lipirea
planselor cu alimentare automata.
Masina are doud margini (casete)
pentru planse si, respectiv, pentru
fascicule. Magaziile sunt alimentate
manual. Alimentarea masinii se face
automat, cu ajutorul unor sorburi si
clesti.

“!T.”.?.”".’.’.”{”

Principiul de functionare
a aparatului de alimentare
1 - ventuza (sorb); 2 - cleste; 3 - opritor;
4 - transportor; 5 - clapeta de sprijin

Sorbul separd fiecare plansa de
restul planselor din casetd. Clestele
apucd fascicula sau plansa, o scoate
din magazie si o depune pe
transportorul masinii. Transportorul
deplaseazd plansa pana in dreptul
celei de-a doua magazii. Clapeta de
sprijin tine plansa intr-o pozitie fixa
pe masa masinii iar o placutd de
ungere, printr-o miscare basculantd,
depune o pelicula de adeziv pe
lungimea cotorului, la o distantd de

2-3 mm de el.
(continuare in numdrul urmdtor)
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