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BULETIN INFORMATIV

Finisarea produselor tipografice
Elemente suplimentare ale colilor faltuite

- Adunatul mecanic - pag. 2

Pregitirea blocului de carte

- Controlul colilor - pag. 3

- Bétutul colilor - pag. 6

- Tdierea colilor - pag. 7

Magini de tdiat - pag. 8

Finisarea produselor
tipografice

Elemente suplimentare ale colilor
faltuite
Adunatul mecanic
(continuare din numdrul precedent)

Din casete, colitele se depun pe
transportor cu ajutorul unui meca-
nism de transmitere a fasciculelor din
magazie pe transportorul masinii de
adunat (vezi figura de mai jos).

=

Mecanismul de transmitere a fasciculelor
1 - fascicule; 2 - sorb; 3 - opritor; 4 - clesti;
5 - transportor
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Mecanismele de transmitere a
fasciculelor din caseta pe transportor
sunt formate din doua sorburi, care se
fasciculei

apropie pe cotorul

inferioare din top si trag fascicula in
jos, in timp ce piesa opritor opreste
fasciculele urmdtoare. Acum clestii,
printr-o miscare basculantd, apuca
fascicula si o depun pe transportor.

Pe transportorul masinii se
gdsesc niste clape, cu ajutorul carora
fasciculele sunt transportate
urmadtoarei statii si asa mai departe pe
masa de primire.

Pentru economie de spatiu in
sectie, au fost proiectate si construite
masini de adunat pe verticald
(masinile de adunat pe orizontald
ocupd mai mult loc). Schema de mai

jos prezintd o asemenea masina.

Schema masinii de adunat fascicule prin

suprapunere cu casete asezate pe verticala.

Masinile de adunat prin
suprapunere se fabricd cu un numadr
diferit de statii (12-20). In limitele
respective se pot aduna unul sau

chiar doua blocuri de carte.
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Daca numarul de colite este mai
mare decat numarul statiilor, blocul
se poate aduna pe fractiuni, cu
aldturarea lor manuald ulterioara.

Blocurile de carte ce au fost
adunate prin suprapunere sunt
controlate, daca ordinea colitelor este
corectd, cu ajutorul scdrii sinoptice
prevazute in STAS 10830 - Semne
pentru controlul calititii tiparului si
finisdrii productiei poligrafice.

Scara sinoptica permite consta-
tarea lipsei unei colite sau prezenta
unei colite dintr-o lucrare strdina,
precum si repetarea aceleiasi colite
sau prezenta unei colite
necorespunzdtoare ca numdr in
succesiunea de colite adunate. Pe
cotorul  blocului  adunat prin
suprapunere, acest semn formeaza
modelul unei scdri, lipsa unei colite
sau prezenta unei coli strdine sau
necorespunzatoare fiind vizibila prin
modificarea modelului scarii.

Imaginea cotorului unui bloc
de carte corect adunat
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Imaginea cotorului unui bloc de carte cu defecte
a - colitele 3 si 4 inversate; b - colite duble;
¢ - lipsa unei colite

Colile unei céarti sau brosuri
adunate, manual sau mecanic, prin
intercalare sau suprapunere, trebuie
sd treacda prin operatia de fixare a
blocului de carte.

Pregatirea blocului de carte

In numerele anterioare ale
Buletinului Informativ am aritat ce
este o carte brosatd sau legatd si care
sunt pdrtile componente ale acesteia.
Una din componentele cele mai
voluminoase ale cartii, de orice fel si
oricum ar fi legatd, este blocul de
carte. Acesta este format din suma
tuturor  fasciculelor, planselor,
forzatului si formeazd un component
unitar al cartii.

Procesul de formare a blocului
de carte ncepe cu pregatirea colilor
tipdrite si tdierea lor. Aceastd faza
cuprinde: controlul si numadrarea
colilor, batutul si tdierea lor.

Inaintea  inceperii  oricirei
operatii de finisare, colile imprimate
sunt supuse unui control calitativ si
cantitativ.

Controlul calitativ constd in
verificarea existentei semnelor de
control care au fost imprimate pe o
coald si care servesc ca orientare in
operatiile de legdtorie si in verificarea
existentei elementelor de coald (ex.:
colontitluri, coloncifre, signaturi,
norma etc.), prevdazute in STAS
10830/87.
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In cele ce urmeazi se vor descrie
cateva din semnele care trebuie
tipdrite pe coala de hartie si rolul lor:

- semnul de automat (semnul
pentru opritorul lateral) are rolul de a
ardta care din laturile scurte ale colii
de hartie a fost aliniatd la opritorul
lateral. El este marcat de un semn lat
de cca. 1-2 mm si lung de 4-5 mm.
Variatia distantei dintre acest semn si
marginea colii de hartie indica
alinierea imprecisa si variabild a colii
la opritorul lateral;

- semnul pentru faltuit indicd
locul unde urmeaza a se face indoirea
colii si dacd aceastd operatie s-a
executat corect;

- semnul coltar, in cazul tdierii
in doud sau mai multe fractiuni a
colilor tipdrite, indicd pozitia
marginii 1n clapa si a marginii pentru
opritorul lateral pe fractiunile de
coald obtinute prin tiiere;

- semnul de mijloc indica
mijlocul formei de tipar, in scopul
amplasdrii corecte a imaginilor pe
coala de hartie;

- semnul de margine se foloseste
la masinile de tipar rotative cu hartia in
coli. El indica directia de fabricatie a
hartiei si serveste ca reper pentru
masinile de faltuit.

- semnul de taiat se
intrebuinteaza fie la tdierea 1n
fractiuni de coald mai mici a unor coli

de hartie si carton tipdrite, fie pentru
taierea 1n coli a hartiei din suluri;

- semnul de control - pentru
depistarea colilor albe - se asazd
perpendicular pe latura micd a colii de
hartie; se foloseste 1n special la faltuit.
Prin réasfoirea (filarea) topurilor de
hartie tipdritd, pe masa de alimentare a
masinilor de faltuit, aceste semne
formeazd o dungi intensd pe marginea
filatd a topului. Prezenta unor
intreruperi (discontinuitdti) in aceasta
dungd constituie un indiciu al
prezentei unor coli albe sau fete de
coald netiparite.

- scara sinoptica permite
constatarea lipsei unei colite sau
prezenta unei colite necores-
punzdtoare ca numdr in ordinea
fireasca a celor adunate in blocul de
carte. Pe cotorul blocului de carte
adunatd prin suprapunere, aceste
semne formeazd modelul unei scéri
urcdtoare sau coboratoare, lipsa sau
prezenta unei coli strdine sau a unei
coli necorespunzdtoare fiind semna-
latd prin modificarea modelului
scarii. Semnele scdrii sinoptice (un
patrisor, un punct de méarimea
corpului de literd (bumb) etc.) se
amplaseazd pe cotorul colitei, adica
pe coala desfasuratd intre prima si
ultima pagind. Se Incepe cu coala a
doua, semnul scdrii sinoptice fiind
aliniat la primul rand de text.

4

AFACERI POLIGRAFICE de 11 ani lider



Nr. 49 / 26012010

La colitele urmatoare, amplasarea
semnului scarii sinoptice este deplasata
cu mdrimea unui patrisor in sensul
desfasurarii textului;

- codul lucrarii permite iden-
tificarea rapidd a lucrdrii cdreia i
apartine o colitd cu un anumit cod;

- semnul de versiune permite
identificarea versiunii, intr-o anumiti
limbd, dintr-o lucrare tipdritd conco-
mitent Tn mai multe limbi.

Pe coala tiparitd mai sunt si alte
semne (cruci, scari cu dungi, scdri cu
cinci campuri, campuri pentru
acceptarea culorilor etc.), ce folosesc la
imprimare.

o i Pl A
- il
P
H | ¥ ¢l 91 / I
NP
o] 5 12 9. 8
| | Y
cF— E:g
pH E
H | 9 I or [ ¢ 1
n % ;
—]
3 14 15 2
0]
4 -+
n' /1 N\ o/

Amplasarea semnelor de control pe colile de tipar ofset
a-semnul pentru opritorul lateral; b-semne pentru faltuit; c-semne coltar;
d-semn de mijloc; e-semn de tiiat; h-semn pentru depistarea colilor albe;
i-semn pentru scala sinopticd; j-semn de sincronizare a téierii din banda de
hartie in raport cu tiparul; k-semn de versiune; l-numérul de ordine sau
semnul tipdritorului; m-codul lucrdrii; n-cruci de reperaj cu dubld precizie;
o-scala pentru controlul copierii si nivelului de calitate a imprimrii; p-scald
pentru determinarea acceptrii cernelii si aprecierea echilibrului de gri

Fragment din STAS 10830/87

Pe langd textul de bazd, o coald
imprimatd mai poate cuprinde si alte
nsemne, cum fi:

- coloncifra este numdrul de
ordine al paginii unei publicatii si
poate fi amplasatd la partea
superioard sau inferioara a fiecdrei
pagini a blocului de carte;

- norma este titlul prescurtat al
unei lucrdri si este plasatd la partea
inferioard a primei pagini a colii de
tipar;

- signatura colii este denumirea
data cifrelor culese cu un corp mic,
amplasate in partea inferioard a
primei si a celei de a treia pagini a
colii de tipar; este Tnsotitd pe prima
pagind de normad iar pe a treia de un
asterix. Signatura se foloseste in
scopul identificarii usoare a unei coli
tiparite.

In afara verificirii semnelor
grafice de control, se mai are in vedere
si observarea calitatii tiparului, a
integritatii dimensionale (colile sa nu
fie plesnite sau sd aiba colturi rupte
etc.) si planeitdtii colilor.

Controlul cantitativ (numa-
rarea colilor). Dupd ce s-a féacut
controlul calitativ, se trece la operatia
de numdrare 1n topuri de 250-500
coli, care sunt asezate pe sdnii sau
paleti. Aceastd operatie se poate
executa manual sau mecanic.
Numdrarea manuald se executd
astfel: se apucd cu méana dreaptd, cu
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degetul cel mare 1n sus un top mai
mic de coli din coltul din dreapta al
topului mare (vezi figura de mai jos).

Numairatul colilor

Apoi, prin miscarea degetului
mare, se deplaseaza colile intre ele,
formand un evantai. Apropiind in
acest moment mana dreaptd de
corpul celui care numdrd, evantaiul
se desface foarte mult, astfel ca in
coltul opus din stinga sus (vezi
figura) se pot numdra céte 2, 3, 5 etc.
coli, cu ajutorul degetului ardtator si
al celui mijlociu.

Batutul colilor este o operatie
simpld dar foarte importantd la
alimentarea automata a masinilor.
Operatia  reprezintd  nivelarea
marginillor colilor, pentru ca toate sa
fie prelucrate (tdiate, aliniate la
semn) la aceeasi dimensiune.

Batutul manual se face astfel: se
ia un numar de coli (100-150), se
apucd de colturile opuse astfel incat
sa se desprinda una de alta si Intre ele
sd intre aer. Acest lucru se realizeaza

apucand colile cu mana dreapta jos si
cu mana stanga sus (vezi figura).

Bitutul manual al colilor

Colturile se indoaie pe directia
unul cdtre celdlalt si se strdng cu
mainile. In acelasi timp palmele sunt
intoarse in aceeasi directie. Fard a
schimba pozitia mainilor, se ridicd
topul de coli. In momentul ridicirii,
palmele se intorc 1n directia opusa.
Ca rezultat, colile miscate una fatd de
alta se desprind si intre ele se
formeazd o pernd de aer care
favorizeaza alunecarea uneia fatd de
alta si egalarea pozitiei lor.

Apucand topul de laturile opuse,
se ridica si se lasd pe masa in pozitie
verticald unde, prin lovire, colile se
asaza 1n aceeasi linie. Aceasta cadere
se repetd de mai multe ori, Intdi pe
latura lungd a colilor, apoi pe cea
scurta.

6

AFACERI POLIGRAFICE de 11 ani lider



Nr. 49 / 26012010

Dupa ce s-a efectuat bdtutul
colilor, trebuie Indepdrtat aerul dintre
acestea; in acest scop, apasand
puternic cu palma stingda pe topul
asezat pe masd, cu palma dreaptd se
calca colile cu directia spre margini.
Apoi se repetd operatia cu mana
stangd. Bdtutul colilor se poate
realiza si mecanic, cu ajutorul unor
dispozitive (jogger) care, la unele
masini moderne de tdiere, fac parte
integrantd din acestea.

Taierea colilor. in cazul cind
masina de imprimare nu are formatul
colii de hartie standardizat ci este mai
mic, colile de hartie trebuie taiate la
formatul corespunzitor. In cazul
colilor imprimate, formatele uzuale,
standardizate se taie in trei, n patru
sau in doud. De obicei, pe o coald de
hartie sunt imprimate doud coli
tipografice, diferite sau identice.

Pentru a faltui fiecare coali ca sa
se obtind o fasciculd, este necesard o
despartire prealabild prin tdiere a
colilor de hartie; acest lucru se
realizeazd pe masina de tdiat cu un
cutit.

Operatia de tdiere se desfasoard
astfel: in primul rand se verifica dacd
masina functioneazi corect. In cazul
cand cutitul nu taie bine sau prezintd
defecte, este necesara schimbarea lui.
De asemenea, se verifici dacid
unghiul format de vinclu (partea fixa

laterald si cea mobild din spatele
masinii) este de 90°.

Colile bine batute se asaza pe
masa masinii. Cu ajutorul presei
mobile se stabileste pozitia unde sa
se facd tdierea. Presa mobild trebuie
sd cadd perpendicular pe semnul de
tdiere de pe coala.

Colile trebuie sd intre perfect n
unghiul format de cele doua laturi ale
vinclului. Stabilirea formatului de
tdiere se face prin rotirea volantului
de deplasare a vinclului si citirea
dimensiunii de tdiere, pe ecranul
indicator al masinii.

Se cupleazd transmisia (in
general cu ambele maini, pentru
protectia muncitorului) care mai intai
coboard presa; urmeazd caderea
cutitului cu revenire, dupd care se
decupleazd automat.

Topurile tdiate sunt scoase din
masind si asezate pe palet (sanie). La
colile care prin tdiere si-au pierdut
semnele tipografice (de clape si
automat), acestea se traseaza cu creta
coloratd pe laturile respective pentru
orientarea in operatiile urmatoare.

Taierea topului trebuie sid fie
netedd, fara stirbituri sau semne de
ulei, rugind etc. Presa masinii de tdiat
nu trebuie sd lase urme imprimate in
hartie. Colile din partea inferioard a
topului trebuie sd fie tdiate complet,
fard rupturi sau urma regletului
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(marzanului sau batului din plastic din
fundamentul masinii).

Nu este permis muncitorului sa
efectueze operatia de tdiere inainte sd
verifice gradul de uscare al cernelii
deoarece, prin presarea topului, tiparul
se poate copia.

Colile tdiate trebuie sd aiba:

- precizie dimensionald la toatd
lucrarea;

- paralelismul laturilor;

- mdrimea identica a celor rezultate
dupad tdierea in doud sau in patru;

In procesul de finisare, tiierea se
regdseste In multe faze ale procesului
tehnologic: sunt supuse tdierii atat
materialele semifabricate cat si
produsele finite.

Din punct de vedere practic, cea
mai mare importantd o are precizia de
taiere, intrucat de ea depinde calitatea
produsului finit (carte, revistd etc.) si
modul de desfasurare a operatiilor
ulterioare taierii (de exemplu: féltuirea,
lipirea copertilor etc.).

Masini de taiat

Asa cum s-a mai ardtat, cel mai
des folosite sunt masinile de tdiat cu un
cutit. Aceste masini se pot clasifica
dupd lungimea de tdiere si gradul de
automatizare a operatiilor principale.
Masinile cele mai folosite au lungimea
de tdiere intre 680-2000 mm; inaltimea
topului de hartie este de 30 pana la
110 mm.

Dupd gradul de automatizare,
masinile pot fi: cu actionare manuala a
mecanismelor (tot mai rar folosite
astdzi), semiautomate si automate.

In general, o masini de tiiat cu un
cutit se compune din:

- fundament - pe care se asaza
colile pentru tdiat;

- vinclu mobil - care se deplaseaza
pe fundament si asigura pozitia corectd
a topului de coli 1n timpul tdierii;

- dispozitiv de presare a colilor
(presa), pentru a evita deplasarea
acestora In timpul taierii;

- suport de fixare a cutitului;

- mecanismul cutitului.

La toate tipurile de masini Incar-
carea colilor si eliminarea productiei
taiate se fac manual.

Taierea se executd prin declan-
sarea automata atat a dispozitivului de
presare, cat si a cutitului, care sunt
actionate electric si apoi revin la pozitia
initiala.

Sub cutit, in fundamentul masinii,
se afld un sant transversal in care se
introduce un reglet (bdt sau marzan) din
lemn sau material plastic, pentru
protejarea cutitului la coborére si, de
asemenea, pentru a asigura si tdierea
colilor inferioare din top.

(continuare in numdrul urmdtor)
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