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BULETIN INFORMATIV

Finisarea produselor tipografice

Realizarea fixarii blocului de carte - pag. 2
- Coaserea cu sdrmd - pag. 2

- Coaserea cu atd - pag. 4

- Fixarea fara coasere (prin lipire) - pag. 7

Finisarea produselor
tipografice
Realizarea fixarii blocului de carte

Coaserea cu s@rmd
(continuare din numdrul precedent)

La masinile cu un aparat, pentru
a coase cu 2-3 clame, blocul trebuie
deplasat in dreptul aparatului de
cusut, coaserea facandu-se in 2-3
cicluri de lucru ale masinii. Pentru a
evita aceste etape separate, se
construiesc masini de cusut cu doua
sau trei aparate, la care lucrarea se
coase cu 2-3 clame intr-un singur
ciclu al masinii.

Reddm mai jos modul de
functionare al masinii de cusut cu
sarma:

Componentele masinii de cusut cu sarma
1 - rold de sarmd; 2 - ghidaj; 3 - draivér (driver);

4 - cutit; 5 - dispozitiv de deplasare a sarmei;
6 - dispozitiv de inchidere a clamelor; 7 - masa
masinii In forma de sa; 8 - vinclu; 9 - masa
masinii 1n pozitie orizontald

In partea de sus a masinii se
fixeazd rola de sarmd. La fiecare
ciclu al masinii, se taie din sirma o
bucatd de lungimea necesard, care
este indoitd sub forma dreptun-
ghiulard (formarea clamei). Clama
este Tmpinsa in bloc, pe care il
strdpunge, dupa care capetele ei sunt
indoite.

In figura de mai jos redim
schematic modul de formare si
inchidere a clamelor:
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Aparatele de cusut cu sarmd pot
forma clame de lungimi diferite (14-

17 mm). La alegerea lungimii clamei
se 1a 1n consideratie grosimea
cotorului ce urmeaza sd fie cusut.
Numarul de clame n lucrdri depinde
de formatul acestora.

Tehnologia de lucru la masinile
de cusut cu sarmd cu un aparat sau
mai multe constd in fixarea corectd a
rolei de sarma, trecerea sarmei prin

aparatul de cusut, reglarea mecanis-

2

AFACERI POLIGRAFICE de 11 ani lider



Nr. 51 /16032010

mului de taiere a sarmei, a celui de
formare a clamei, reglarea aparatului

dupa grosimea blocului ce se coase.

Masinile de cusut registre sunt
masini de cusut cu sarma dotate cu
mai multe aparate. Se folosesc pentru
coaserea cu sarmd prin tifon, cu
clame care trec prin cotorul fiecarei
fascicole, Indoirea capetelor acestora
facandu-se 1n exterior, peste tifon.

Aceste masini au fost proiectate
si construite cu patru pand la sapte
aparate de cusut, similare celor de la
masinile cu un singur aparat. Si aceste
masini pot coase brosuri adunate prin
intercalare, coaserea facandu-se prin
cotorul acestora. Fata de cele cu unul,
douad sau trei aparate de cusut, care au
masa fixd, aceste masini au masa
basculanti. In cazul coaserii pe tifon
a blocurilor adunate prin supra-
punere, fiecare fascicold este asezata
deschis pe masa basculantd; prin
apdsarea pe pedala masinii, masa
basculantd se misca in sus si inainte,
aducand fascicola 1n  dreptul
aparatelor de cusut, care cos simultan
fascicola pe banda de tifon. In acest
fel fascicola raméane fixata de tifon cu
un numir de clame In functie de
formatul lucririi. Indoirea clamelor
se face in exteriorul tifonului. Dupd
coaserea fascicolei, masa basculanti
isi reia pozitia initiala, pentru a prelua
o noua fascicola.

Datorita grosimii sarmei, cotorul
cartii cusute se ingroasd. Pentru a
reduce aceastd ingrosare se foloseste
coaserea cu schimbarea pozitiei
clamelor, masa basculantd facand
periodic o deplasare laterald. In acest
mod, fascicolele vor fi cusute strans
una langa alta, pe banda de tifon (vezi
figura de mai jos).

Schema pozitiei clamelor la coaserea cu sarma
1 - coaserea fard deplasarea clamelor;
2 - coaserea cu deplasarea clamelor cu o trecere

In procesul de coasere, pozitia
clamelor este foarte importantd. La
coaserea cu doua clame, distanta intre
ele trebuie sd fie egald cu jumatatea
distantei de la capul pand la piciorul
fascicolei. La coaserea cu trei clame,
distanta trebuie sd fie egald cu o
treime din distanta de la capul la
piciorul  fascicolei. Formarea
clamelor la aceste masini se face la
fel ca la masinile cu un aparat.
Mecanismele de indoire a capetelor
clamelor se gdsesc pe masa
basculanta. Dupad coaserea blocului
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de carte, masina are posibilitatea
de a ldsa libera o portiune de tifon
(15-25 mm), ce va servi la fixarea
blocului in scoarta.

Dezavantajul coaserii cu sarma,
ca si reducerea posibilitdtilor de
folosire a blocului astfel cusut pentru
prelucrarea pe agregate si linii
automate au facut ca, pentru lucrarile
la care se cere o rezistentd maritd, sa
se foloseasca coaserea cu ata.

Coaserea cu atda se poate realiza
sau mecanic,

manual fie prin

strapungere, fie fascicold cu
fascicold.

Coaserea manuali, cel mai vechi
sistem de fixare a blocului de carte,
nu se foloseste astidzi decat 1in
atelierele de reconditionare a cdrtilor
vechi. Coaserea manuald se executd
in gherghef, pe sireturi sau pe sfori.
Aceastd tehnologie va fi prezentatd in
capitolul ,,Legdtorie de asortiment”.

Coaserea mecanicd cu atd, prin
strdpungere este foarte rar folositd in
productia industriald, avand in vedere
dezavantajele sale.

Coaserea fascicold cu fascicola,
pe masinile de cusut cu atd este
folositd 1n special pentru cartile
brosate si legate cu volum mai mare
de fascicole, unde nu se poate folosi
coaserea cu sarmad.

Coaserea cu ata se executa astazi
pe masini de cusut cu sau farda
transportor (vezi figura de mai jos).

Masina de cusut fard transportor

vechi,
alimentarea cu fascicole se face
manual, prin asezarea lor, deschise,
fie pe transportorul lateral, fie direct
pe masa basculantd a masinii.
Masinile moderne de cusut cu atd cu
transportor sunt prevazute cu aparate

La masinile mai

de alimentare.

La masinile semiautomate de
cusut cu atd cu transportor lateral,
fiecare fascicold a lucrdrii adunatd
prin suprapunere este deschisd la
mijloc si asezatd pe transportorul
lateral cu lant fara sfarsit. De pe
transportor fascicola trece pe masa
basculantd a masinii sub forma de sa.
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Schema de functionare a mesei basculate a
masinii de cusut cu atd
1 - masa masinii; 2 - fascicola; 3 - pozitia
Inchisa a mesei; 4 - fascicola la pozitia
superioara a mesei; 5 - mecanismul de coasere;
6 - perforator

Procesul decurge astfel: 1in
pozitia inferioara, masa sub forma de
sa (1) primeste fascicola (2); in
pozitia superioard (3) masa se opreste
cu fascicola (4) sub mecanismul de
coasere (5); in aceastd pozitie,
perforatorul (6), care se giseste in
masa basculanta, perforeaza
fascicola la indoitura de la cotor.

I N

Perforarea fascicolelor
1 - fascicold; 2 - perforatoare; 3 - ac de cusut;
4 - carlig

In continuare are loc coaserea
propriu-zisa, care incepe prin intrarea
a carligelor

din cotorul

acelor cu ata si

(crosetelor) 1n gaurile
fascicolei, din exterior spre interior,
prin ldsarea 1n jos a aparatului de
coasere (cdruciorul) pe care acestea

sunt fixate.

Schema de formare a unei cusaturi simple

Principiul de formare a cusaturii

este  exemplificat 1n figurile
urmitoare. In gdurile fascicolei (1)
facute de perforatoare, intrd acele de
cusut (2), cu ata trecutd prin ele (3) si
carligele (crosetele) (4) care coboara
pand la pozitia extrema inferioard
(fig. a); apoi acele se ridica putin (fig.
b), prin aceasta formandu-se o bucld

langd urechea acului.

www.afaceri-poligrafice.ro
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Schema de formare a buclei de ata
1 - fascicold; 2 - ac; 3 - atd; 4 - croseta (carlig);
5 - suveicd

Suveica (5) preia ochiul de atd,
il intinde si 1l preda carligului (4),
conform figurii c:

aceasta,

Dupa
coasere se ridicd, in timp ce carligele
fac o rotire de 180° trecand ata prin
bucla fascicolei anterioare, care se
gaseste pe carlig. Dupd trecerea

aparatul de

buclei, fascicola este fixatd de
fascicolele cusute anterior (figurile d
sie):

fascicolei

fixarea
urmdtoare procesul se repetd. La
coaserea celei de a doua si a ultimei

Pentru

fascicole, se comanda punerea in

functiune a aparatului care depune
adeziv pe marginea fascicolei, pentru
ca prima fascicold sa fie fixatd de a
doua, iar ultima de penultima. La
ultima fascicola a blocului se face o
cusdturd 1n gol, pentru a obtine o
fixare mai buni. In acest fel se obtine
o legdturd de ochiuri intre fascicole.

Formarea legaturii de ochiuri intre fascicole la
coaserea cu ata

Cand masa de eliminare a
masinii (pe care sunt impinse
blocurile de carte) se umple, ata
dintre blocuri este tdiata si blocurile
cusute sunt depozitate pe sdnii.

La masinile de cusut cu atd se
pot executa diverse tipuri de cusaturi:
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Cusaturd in lant cu deplasare laterala
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Cusaturad pe doud colite simultan

Procedeul de fixare a blocului de
carte prin coaserea cu atd este un
procedeu greoi, datoritd necesitatii
coaserii fiecdrei fascicole in parte.
Acesta este unul din motivele pentru
care fixarea fdrd coasere 151 gdseste
din ce In ce mai mult aplicarea.
Aceastd metoda se bazeaza pe fixarea
in acelasi timp a tuturor fascicolelor
blocului. Se foloseste atat Ila
executarea cartilor brosate cat si a
celor legate.

Fixarea blocului de carte fard
coasere (prin lipire) prezinta o serie

de avantaje, cum ar fi:

- nu este necesard coaserea
fiecdrei fascicole in parte;

- are 0 mai mare rezistentd in
timp, fatd de coaserea cu sarma;

- deschiderea usoarda a cartii,
spre deosebire de coaserea prin
strdpungere;

- posibilitatea de a se aduna
plansele odatd cu fascicolele, farda a
mai fi necesara lipirea prealabila;

- posibilitatea de includere a
utilajului respectiv 1n linii de flux sau
in linii automate de finisare.

Aceste avantaje, precum Si
aparitia multor adezivi sintetici, care
asigurd rezistenta fixarii, explicd de
ce metoda fixdrii fard coasere este
folositd pe scari largi. Incleierea
filelor blocului de carte se face dupd
frezarea acestuia la cotor.

In figura de mai jos se pot
distinge componentele principale ale
masinii de brosare fara coasere.

Schema mecanismelor componente ale masinii
de brosare fara coasere
1 - bacuri de fixare a blocului de carte; 2 - masa
vibratoare; 3 - freza propriu-zisd; 4 - canale de
aspirare a prafului; 5 - rezervor cu adeziv;
6 - masa de asezare a copertii; 7 - coperta;
8 - masa de eliminare a cirtii brosate

www.afaceri-poligrafice.ro




In general, masinile industriale
nu executd numai fixarea propriu-
zisd a fascicolelor ci sunt agregate
sau linii automate care executd un
complex de operatii.

Blocul de carte este introdus
manual intre bacurile masinii, unde
fascicolele sunt aliniate la cotor cu
ajutorul unei mese vibratoare.

1-7 mm

Schema mecanismului cu masa vibratoare
1 - blocul lucririi; 2 - bacuri de prindere a
blocului; 3 - masa vibratoare; 4 - motor;
5 si 6 - suruburi de reglaj

Dupd ce alinierea la cotor a
fascicolelor a fost ficutd, bacurile
preseaza blocul lucrarii, pregdtindu-1
pentru frezare. Aceastd operatie se
face cu ajutorul unui cap de frezare.

Calitatea frezarii depinde de:

- calitatea cutitelor folosite;

- distanta dintre cutite si bacuri;

- modul de strangere in bacuri;

- calitatea hartiei.

Dupad frezare, filele presate sunt
transportate la sectiunea de ungere cu
adeziv a masinii, care este formata
dintr-un rezervor cu adeziv si un

cilindru ce are o miscare de rotatie
continua In rezervor.

Mecanismul de frezare la
masini tip ROTOR-BINDER
1 - disc port-cutit; 2 - cutit pentru frezarea
blocului; 3 - cutit pentru tdierea de santuri

In cazul cand se foloseste adeziv
cald (termoclei), rezervorul este
prevdzut cu o rezistentd ce poate
aduce adezivul la temperatura de
lucru (120-180°C), in functie de tipul
de fabricatie al acestuia. Durata de
folosire a unei asemenea brosuri este
foarte mult influentatd de modul cum
se face ungerea cu adeziv si de
calitatea adezivului folosit.

(continuare in numdrul urmdtor)
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