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Pana la 30 iunie pentru achizitionarea
unui echipament mono digital

Xerox 6279* primiti cadou un
echipament color Xerox 7142.

Astfel, beneficiati de o solutie completa
de scanare si imprimare color.

Pentru detalii sau alte informatii suplimentare contactati-ne la office@xerox.ro

“Oferta se supune unor termeni si conditii.

Xerox @)
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Digital PRINT & SIGN — expozitia anului in
domeniul tiparului digital gi semmalisticii

Imaginatia prinde forma!

Ce este Digital PRINT & SIGN?

Digital PRINT & SIGN este un
nou produs marca Euroexpo Trade
Fairs, care va avea loc in perioada
22 — 25 septembrie in Pavilionul
Central al complexului expozitional
Romexpo. Avem de a face cu o
expozitie B2B, concentratd pe tot
ceea ce Inseamnd tipar digital si
semnalisticd, insumand software-uri
de ultima generatie, multimedia,
fotografie digitald si semnalistica,
fara partea de offset si flexografie.
Digital PRINT & SIGN este o
explozie de culoare, dinamism si
comunicare, unde tot ceea ce pand
acum era posibil doar prin puterea
imaginatiei, acum prinde forma
gratie produselor existente aici.

Cui se adreseaza expozitia?

Digital PRINT & SIGN se
adreseazda — pe de o parte —
companiilor producatoare si distri-
buitoare de software pentru
procesare de text si imagini,
comunicare digitald si alte soft-uri si
echipamente specializate; produca-
torilor si distribuitorilor de materiale
consumabile, materiale si accesorii

(cerneald, suporturi de imprimare
etc.); reprezentantilor si distribui-
torilor de echipamente pentru
comunicare, graficd, publishing,
tipar digital; producatorilor de
materiale publicitare fizice si
virtuale; prestatorilor de servicii de
promovare digitald, interactivd — 1n
calitate de expozanti.

Pe de alta parte, expozitia tinteste
vizitatorii specializati din acest
domeniu, si anume: tipografii;
ateliere de productie publicitard;
agentii de publicitate si agentii
interactive; prestatori de servicii,
producitori de materiale publicitare
fizice si virtuale; prestatori de
servicii de promovare digitald,
interactiva; producdtori de materiale
publicitare  fizice si  virtuale;
reprezentanti ai departamentelor de
marketing din companii medii si
mari (clientul final).

Unde ne putem informa suplimentar
despre Digital PRINT & SIGN?

Tarife, discount-uri si alte informatii
suplimentare puteti gasi pe
WWW.printsign.ro
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Finisarea produselor tipografice
Brosarea cartilor - pag.4

- Pregatirea copertelor - pag. 5

- Brosarea simpla - pag. 5

- Brosarea mecanica - pag. 7

- Taierea in trei parti - pag. 8

Finisarea produselor
tipografice

Brosarea cartilor

(continuare din numdrul precedent)

Dupd cum am ardtat in numarul
anterior, in functie de modul de
lipire, coperta poate avea doud sau
mai multe articulatii, numite biguri,
adicd adancituri in carton. Acestea
permit deschiderea cartii fard a
deteriora coperta (fdrd ele, cartonul
poate plesni).

In cazul copertei cu doud biguri,
distanta dintre ele este egald cu
grosimea cotorului cdartii. Cand
lucrarea  este  adunatd  prin
suprapunere si este cusutd deasupra
cu clame de metal, pentru acoperirea
acestora, coperta va avea patru biguri
- doud la distanta grosimii cotorului
si doud care marcheaza locul pana
unde se lipeste coperta pe fetele
blocului, deci locul unde se deschide
coperta.

Copertele  cartilor  brosate
trebuie biguite mai ales cand sunt
groase sau rigide. Biguirea mai este
necesard cand directia longitudinald a
fibrelor cartonului de copertd este

perpendiculard pe directia longitu-

dinala a brosurii.
Unele carti brosate pot avea

clape, adicd marginile din fatd ale
copertei sunt 1ndoite in interior. In
acest caz, coperta se executd cu cant.

12
Carte brosaté cu copertd cu clape
1 - blocul cértii; 2 - copertd; 3 - clapd

In cazuri mai rare, cartea brosata
poate avea supracoperta.

1 32

Carte brosatd cu supracoperta
1 - blocul cartii; 2 - copertd; 3 - supracoperta

Revistda si buletin sunt denumiri
editoriale ale unor lucrdri periodice,
fiind in legdturd cu continutul,
prezentarea graficd etc. si pot avea
coperte separate sau din coald. Din
punct de vedere al finisdrii revistele si
buletinele nu se deosebesc de cartile
brosate, executandu-se de cele mai
multe ori cusute caiet.
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In vederea brosirii cirtii,
trebuie pregatite cu mare atentie atat
blocul cat si coperta.

Pregatirea copertelor consti
in primul rand in tdierea lor cu
ajutorul masinii cu un cutit. De
reguld, copertele se tipdresc mai
multe pe o coald de carton.

Tdierea copertelor se face la
dimensiunile formatului blocului,
avand in vedere ca acesta sd acopere
intregul bloc. Dupa tdiere, cand este
cazul, se procedeaza la biguirea
copertelor pe masini de biguit cu
motor sau cu pedala de picior.
Biguirea are loc prin presarea
cartonului pe 1intreaga lungime a
acestuia cu ajutorul unui profil
adancit 1n partea inferioara.

o1
A
S N e O/l

Principiul biguitului
1 - corpul de presiune (profilul superior);
2 - nervura (cutit); 3 - carton; 4 - vinclu;
5 - masd inferioara

Se procedeazd astfel: fixam
locul cotorului cartii, Tnsemnand
latimea lui pentru articulatie si de-a

lungul clapelor (cand coperta este cu
clape). Pentru madsurarea copertei
ludm ca baza o linie trasatd in lung
pe mijlocul cotorului.

Pentru biguit, se ia masura pe
masa inferioard, cu vinclul de
masura indoind coperta exact in
locul unde vrem sa cada bigul. Se
coboara cutitul pe coperta si se aduce
vinclul la linia marginii copertei,
facand primul big.

Deoarece la copertd sunt
necesare uneori doud, trei, patru sau
chiar sase biguri, se construieste o
madsurd 1n scard, din fasii de mucava
mai groasa, care se lipesc intre ele si
apoi pe masa masinii de biguit.
Astfel se da posibilitatea de a efectua
succesiv toate bigurile necesare,
deplasand coperta din treaptd in
treapta (prin introducerea copertei o
singurd datd).

Vincluri In trepte folosite la biguit

Distantele  dintre  treptele
vinclului trebuie sd@ coincidd cu
distantele dintre biguri. Dupd
pregdtirea copertei se poate trece la
brosarea lucrdrii.

Pentru brosarea simpla (lipirea
copertei numai la cotorul lucririi)
executatd manual, blocurile se bat la
cap sl la cotor, se asazd pe marginea
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mesei in topuri de 40-50 cm
indltime, cu cotoarele pe aceeasi
parte. Cu ajutorul unei pensule de
legatorie se ung cu adeziv, 1n asa fel
incat acesta sd patrunda in file. Pe top
se asazd o scandurd si se preseazd cu
mana stangd in timpul 1incleierii,
pentru a mentine alinierea blocurilor.

Incleierea brosurilor la marginea mesei

Copertele biguite cu doud biguri
ce sunt facute la dimensiunile cartii
sunt asezate aldturi. Din topul de
blocuri incleiate se ia o carte si se
asaza pe pagina a doua a copertei (cu
pagina unu a blocului), tinandu-1 in
pozitie corectd cu mana stanga. Cu
mana dreaptd se apucd marginea
partii libere a copertei, se indoaie si
se trage pe partea superioard a
blocului. Apoi coperta se apucd cu
mana stangd, iar cu degetele mainii
drepte se freacd usor pe cotorul
copertei (frecarea trebuie facutd

printr-o bucatd de hartie sau panza
curatd, pentru a nu murdari cotorul).
Cartea se pune deoparte si se
continud cu celelalte. Cand ntregul
top a fost brosat, se bate si se freaca
cu féltuiala la cotor, pentru ca lipirea
copertei sa se facd bine si fara
incretituri.

La brosarea cartilor cu lipirea
copertei, In patru biguri, pe prima si
ultima fila a blocului, ungerea nu se
face pe cotorul blocului, ci se ung
copertele de la primul big la ultimul
(vezi figura de mai jos).

Ungerea copertelor asezate in scara

Ungerea copertelor intre biguri
se poate face manual sau cu ajutorul
unor masini de uns speciale.

Restul operatiilor este la fel cu
cele descrise mai sus la brosarea
simplad.

Punerea in copertd Frecarea cotorului
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Asa cum s-a mai ardtat, la
brosarea cu cant blocurile sunt mai
intai tdiate in trei parti iar in procesul
de brosare trebuie avutd in vedere
pozitia corectd a blocului 1n coperta,
pentru ca toate canturile sa fie egale.

Brosarea mecanica se executa
cu ajutorul unor masini special
concepute. Principiul de lucru al
masinii  de brosat consta in
depunerea unui strat de adeziv pe
cotorul blocului (cusut sau frezat)
prin intermediul cdruia este prinsa
coperta, sustinuta pana la presarea pe
cotor. Priza adezivului trebuie sa fie
rapidd si, la evacuarea cdrtii din
masind, adezivul sd fie uscat iar
coperta bine fixatd de cotorul
blocului.

Din diversele tipuri de masini,
cele mai folosite sunt agregatele de
brosat prin frezare la cotor ce
folosesc adeziv cald. Schema de
principiu a componentelor (sectiu-
nilor) a fost prezentatd cand am
descris sistemele de fixare a blocului
de carte.

Un alt tip de utilaj ce lucreaza
cu depunerea unui strat de adeziv pe
cotorul blocului de carte cusut este
masina carusel. Masina este
compusa din:

- carusel cu opt statii, care are o
miscare de rotatie intermitenta;

- dispozitiv de ungere cu adeziv
cald;

- dispozitiv de aplicare a coper-
tei;

- dispozitiv de presare a copertei
pe cotorul blocului si lateral;

- dispozitiv de eliminare.

PR,
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Schema de lucru a masinilor de brosat
1 - dispozitiv de prindere a blocului;

2 - dispozitiv de ungere; 3 - dispozitiv de
Indepartare a atelor; 4 - dispozitiv de aplicare a
copertei; 5 - dispozitiv de preuscare;

6 - dispozitiv de presare a copertei pe bloc;

7 - uscitor; 8 - eliminarea cartii

Blocul de carte introdus 1in
dispozitivul de prindere trece apoi
prin dispozitivul de ungere, a carei
schemad o prezentdm mai jos:

3

Schema de ungere a blocului de carte
1 - cilindru de depunere a adezivului;
2 - dispozitive de depunere a adezivului pe
partile laterale ale blocului; 3 - blocul de carte;
4 - bazinul cu adeziv

www.afaceri-poligrafice.ro




In figura de mai jos prezentim
dispozitivul de presare a copertei pe
blocul cartii:

Schema dispozitivului de presare
1 - coperta; 2, 3, 4, 5 - bacuri de presare laterald;
6 - bac de presare a cotorului

Cand coperta (1) se lipeste doar
la cotor, bacurile (2) si (3) produc
aceastd presare. Cand lipirea se face
pe fetele blocului, presarea se face cu
ajutorul bacurilor (4) si (5), ce sunt
diferite de bacurile (2) si (3) din
figurd. Brosarea cartilor prin acest
sistem se realizeaza folosind adezivi
calzi (clei animal, termoclei) sau,
eliminand 1incdlzirea cazanului de
adezivi, se poate folosi cu bune
rezultate dispersia de poliacetat de
vinil (aracet).

O carte brosati trebuie sa
indeplineascd niste cerinte minime
tehnice de calitate, cum ar fi:

- bigurile copertei sd fie bine
executate, astfel Tncat sd cuprindd
exact cotorul blocului de carte si sa
acopere agrafele de sarmd (in cazul
cértilor cusute cu sarma strdpunse pe
deasupra);

- coperta sd fie bine lipitd de
cotorul blocului de carte, lipitura
copertei de prima si ultima pagind a
blocului sd nu depdseascd bigul de
articulatie a copertei;

- cotorul cartii sa fie neted, bine
lipit si lipsit de deformari.

Taierea in trei parti. Blocurile
de carte ce urmeazd sd fie legate si
blocurile cartilor brosate cu cant sau
cu clape sunt supuse operatiei de
tdiere in trei parti Tnaintea fixarii
copertei. Aceeasi operatie o suferd si
celelalte tipuri de carti brosate dar
dupa fixarea copertei. De reguld, se
taie din fiecare din cele trei parti ale

cartii sau blocului cate 5 mm.
(continuare in numdrul urmdtor)
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