AFACERI POLIGRAFICE

de 19 Gﬁi fidet

tn d Ethical Bustness

pt
integrity an

FURNIZOR / PRESTATOR
200 CN.POSTA ROMANA S.A.

. Reg. Com: 440/8636/1998
od de inegistrare fiscala: RO
ediul social Bucdrest, *
dul Dacia 140, sector 24 #§
S.S.V.:58.369.787 , , .
Jeursala C N.PR. .50l
dunic  egistrare &

ostalFRucurests

/2 s 1387

7(:;'}7,:’,(‘;( 643 ,,,,EACIURA N Ree 5({)&:1 7 %. '
‘GC;:LIPL 1ePost Uy Nr,jacium L1 A fiul social \f @ <l 0,//—
ntul . ‘ﬁp \{

nali de Bost

gk Fﬁgnga§ANr 2328288 BENEFICIAR ( EXPEDITOR

L it Data (ziua, luna, anu')/ 7R O Y) /é:(,,,lQ\ e Ei.. ) -

Banca: ...

sta TVA % Mentiuni

Nr. T - Pret unitar Valoarca
prt, Denumirea serviciilor sau a bunurilor U.M.| Cantitatea (fard TVA) lei
lei

3 4 5=3*4

0 1

/
Joows  weasdl fuc| 3529 | S8 | Jia3, o | —

Data livrarii serviciilor sau

bugmlor

Stampita s seln

o

Total o? X 0?3 o&) —
Semnitura de primire L )&:ﬂ‘ 5'1'(1;8)1- & S &?3 ng

;:u:owsllci‘;(mw " Seria CNPRCOMaaa Nr. 2 3 2 8 2 8 8 E
e+ . w% (/ CHITANTA / NOTA :
JudepiT= Data. /‘[L; f{}o 73
N Am primicde ln AEACER Lufe Mfﬁﬁ«% %uwﬂﬁ?( TR, Batl

numerar/cu OP . val reprezentand contravaloare factura. i

PAS lRAQ'] PREZLNTUL JOCUMENT!
Tiparit sub sup \gherea C.M Posta Romana S.A. la Fabrica de Timbre. Cod COM/1

Revista expediata lunar la cca 3500 manageri
Si oferta ta poate ajunge la toti acesti manageri

JACet, Toucldice

Al.lVWHO:lNI NIiLI1Ng

AFACERI
POLIGRAFICE

Nr. 54/08.06.10



60% din suprafata Digital PRINT & SIGN a fost
rezervatidl! 25% este vanduti!

Alegeti-vd locul potrivit!

Directorii de proiect -
simona.proteasa@euroexpo.ro  si
iulia.popa@euroexpo.ro — sunt gata
n orice moment s va consilieze si sa
va ajute sd alegeti standul potrivit in
functie de bugetul si nevoile
companiei Dvs.

Echipa Digital PRINT &
SIGN este incantati si anunte cd, in
prezent, 25% din suprafata expozitiei
de anul acesta a fost deja contractata.
In plus, 60% din suprafata
expozifionald totald este rezervati.

Pentru tofi cei interesati de
tematica expozitiei in 2010 vi
prezentidm in continuare detaliile.

Tematica Digital PRINT & SIGN
1. Solutii software si hardware
pentru media virtuale si
alternative®;
. Echipamente tipar digital;
. Semnalistici;
. Imprimare digitald;
. Consumabile;
. Tehnologii si sisteme
multimedia*;
7. Fotografie digitala*;
8. Serigrafie, tampografie si
gravare;
9. Alte servicii si produse.

AN W

* Domenii nou-introduse, cu un mare impact, atit
in randul expozantilor, cat si al vizitatorilor
specializati.

2

Pentru a facilita orientarea si
accesul vizitatorilor specializati,
categoriile prezente 1n cadrul Digital
PRINT & SIGN au fost sectorizate n
functie de tematica.

Sectorizare tematica
Digital PRINT & SIGN:
Parter
* echipamente tipar digital,
fotografie digitald;
e consumabile;
* materiale si accesorii.

* solutii software si hardware
pentru media virtuale si
alternative;

e semnalisticd;

* imprimare digitald;

* serigrafie;

* tampografie;
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BULETIN INFORMATIV
¢ gravare; Finisarea produselor tipografice
° tehnologii si sisteme Brosarea cartilor (continuare)
’ - Tdierea in trei parti - pag. 3
multimedia. - Presarea - pag. 4

Pentru mai multe detalii vizitati
WWW.pFintsign.ro

Legarea cartilor - pag. 6

I Prelucrarea blocului de carte - pag. 6
- Incleterea - pag. 6

- Uscarea - pag. 7

- Rotunjirea cotorului - pag. 8

Finisarea produselor
tipografice

Taierea in trei parti.

(continuare din numarul precedent)

Taierea in trei parti se poate
executa, in cazul unui volum redus
de productie, pe masinile de tdiat cu
un cutit, masini ce au fost descrise
mai inainte. In cazul unei productii
mai mari, aceasta operatie se executa
pe masini de tdiat cu trei cutite.

Masinile de tdiat cu trei cutite
sunt de diferite tipuri dar au acelasi
principiu de functionare.

In figura de mai jos este
prezentatd schema tehnologicd a
procesului de tdiere la masinile cu

trei cutite.
=[] %_&\%
Schema procesului de tdiere in trei parti
1 - top de blocuri sau carti; 2 - vinclu lateral;
3 - vinclu frontal; 4 - presa micd (secundara);
5 - presa mare (principald);
6 - cutit de taiere laterald (la piciorul si la capul
blocului sau al cartii); 7 - suportul cutitului;

8 - cutit de tdiere frontald a blocului;
9 - transportor de eliminare

www.afaceri-poligrafice.ro
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Topul de blocuri sau carti (1) se
asazd pe masa masinii si este impins de
lucrdtor cu capul spre vinclul lateral (2)
si cu cotorul spre vinclul frontal (3) al
presei mici (4). In stare presatd, topul
este transportat 1n pozitia de tdiere, unde
este presat de presa mare (5) si tdiat de
cutitele laterale (6). Sunt doua cutite de
tdiere laterald (unul la cap, altul la
picior), ce sunt actionate simultan.
Cutitele sunt fixate intr-un suport (7). In
continuare, cutitul frontal (8) taie topul
in partea din fata, dupa care topul este
impins pe transportor (9) pentru
eliminare.

Cartile sau blocurile astfel taiate
trebuie sa fie paralelipipedice, de
aceeasi dimensiune, cu cotoare drepte si
nedeformate, cu tdieturi netede, curate,
fard rupturi.

Schema de prindere a blocurilor de carte 1n prese
1 - presa micd; 2 - presa mare

In schema urmadtoare se aratd
modul de functionare a cutitelor la
masina de tdiat.

Pozitia relativa a cutitelor
1 - cutitul de la capul blocului;
2 - cutitul de la piciorul blocului;
3 - cutitul ce taie blocul de carte in fata

Presarea fascicolelor si a blocurilor
de carte.

Presarea este o operatie
tehnologica ce se executd in repetate
randuri in procesul de realizare a
unei cdrti. Sunt supuse presdrii
fascicolele dupa faltuire, blocurile de
carte si cartile legate, dupa operatia
de introducere a blocului in scoarta.
In general, operatiile ce urmeazi
presarii sunt influentate de modul
cum se face presarea si determind
calitatea cartii legate sau brosate.

Operatia de presare are scopul
de a da o formd anumitd partii sau
intregului produs. Datoritd proprie-
tatilor plastico-elastice ale hartiei si
cartonului, operatia de presare poate
modela aceastd masd de material
prelucrat, dandu-i o formd mai
ordonatd si estetica.

Operatia de presare are si
scopuri tehnologice, ca in cazul
presdrii cdrtilor legate 1n scoarte,
unde este absolut necesard pentru
lipirea in conditii bune a forzatului
pe scoarta de mucava.

Presarea fascicolelor si a
blocurilor se executd fie cu prese
speciale, fie cu prese existente pe
unele agregate de legitorie. Gradul
de presare a fascicolelor sau a
blocurilor depinde de:

- presiunea exercitatd;

- timpul de presare;
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- calitatea hartiei;

- umiditatea hartiei.

Conditiile si regimul de presare
vor fi diferite in anumite etape unde
are loc presarea.

Dupa presare, topurile de
fascicole, blocuri sau carti legate sau
brosate sunt puternic deformate, 1si
micsoreazd grosimea. Aici are loc
deformarea partial elastica (dupd un
timp, grosimea acestora creste, deci
deformarea se reduce).

Presarea fascicolelor dupa
faltuire este necesara, avand in
vedere cd existd ingrosari mari in
locurile indoirilor. Presarea fasci-
colelor se face cu prese speciale, n
care acestea se asazd Intre capace de
lemn si se leagd cu chingi, astfel
incat ele raman presate si dupa
scoaterea din presd, pana la
urmatoarea operatie. Aceste prese
trebuie sa aiba forta de minim
1,5-2 kgt/cm’, pentru a se obtine
gradul de presare necesar. Presarea
corecta a colitelor este foarte
importantd pentru folosirea lor la
masinile de lipit planse si forzaturi,
de adunat, de cusut etc.

Blocurile de carte se preseaza
pentru egalarea lor Tn grosime (de
reguld cotorul este ingrosat datoritd
materialelor ce se folosesc la fixarea
acestuia), 1In vederea maririi
compactitdtii si pentru a obtine
aceeasi grosime la toate blocurile.

Operatia de presare a blocurilor
se executd de mai multe ori: prima
presare are loc dupa adunat, pentru a
mari compactitatea blocului; se face
apoi presarea blocului dupd coasere
(in timpul coaserii, Intre file intrd
aer); urmdtoarea presare are loc dupa
incleierea cotorului, la blocurile de
carte legatd, intrucat prin incleiere
cotorul se Tngroasa.

Presarea se poate face pe
intregul bloc sau doar la cotor.
Presarea pe intregul bloc se
efectueazd intre doud fundamente,
dintre care unul este mobil. Presa
este dotatd cu bandd transportoare
care deplaseaza blocurile.

Schema de principiu a presarii pe intreaga
suprafatd a blocului
1 - blocuri nepresate; 2 - blocuri in dreptul
presei; 3 - blocuri presate; 4 - transportor cu

banda; 5 - masa presei; 6 - cap de presare

In cazul in care este necesard
presarea cotoarelor blocurilor, se
folosesc prese a caror schemd de
functionare este prezentatd mai jos:

5
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Schema de principiu a presei pentru cotor

1 - transportor cu bandd; 2 - masa presei;
3 - cap de presare

Utilajul care preseaza blocurile
numai la cotor efectueaza presarea
intre doud bacuri, unul fix si unul
mobil, cu deplasare laterald.

Se mai pot folosi prese rotative,
la care presarea blocului se face intre
valuri ce se rotesc.

Regimul de presare la diferitele
tipuri de prese trebuie fixat in functie
de caracteristicile semifabricatului
ce se preseazda si gradul lui de
deformare.

Legarea cartilor

Pentru finisarea cartilor legate,
unele operatii sunt aceleasi ca la
excutarea cartilor brosate, si anume:
tdierea si faltuirea colilor, pregitirea
fascicolelor (lipirea planselor si a
forzaturilor), adunatul, cusutul
(fixarea blocului de carte) si taiatul
blocurilor.

Realizarea unei carti legate
constd n:

L. prelucrarea blocului;

II. confectionarea scoartei;

III. introducerea blocului de
carte in scoarta.

I. Prelucrarea blocului de
carte constd Intr-o serie de operatii
ce urmeaza imediat dupd coasere (de
reguld cu atd), pand Tn momentul
cand blocul este gata pentru a fi
introdus in scoartd. Principalele
operatii de prelucrare a blocului de
carte sunt:

- Incleierea cotorului;

- uscarea cotorului;

- presarea locald a cotorului;

- taierea;

- colorarea taieturilor (snitul);

- rotunjirea cotorului;

- formarea faltului (in cazul le-
gdrii cu falf);

- lipirea semnului de carte;

- lipirea capitalbandului;

- caserarea cotorului cu hartie
sau eventual lipirea burdufului.

Operatiile enumerate mai sus se
pot executa fie manual, fie pe masini
separate, fie pe agregate sau pe linii
automate de prelucrare a blocului de
carte (ultimele doua variante fiind
cele mai productive).

Pentru inceput ne vom ocupa de
prelucrarea manuald a blocului de
carte sau pe masini separate, pentru a
intelege mai bine operatiile
complexe care se executd intr-o linie
automatd de prelucrare.

Incleierea cotorului constd in
depunerea unui strat de adeziv pe
cotorul blocului. Adezivul depus va
patrunde 1intre fascicole pe o
adancime de 1-1,5 mm si apoi va
forma o peliculd.

6
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Operatia are drept scop fixarea
definitiva a fascicolelor intre ele si
obtinerea atat a unei forme stabile a
cotorului blocului cat si o deschidere
mai bund a cartii. Blocurile incleiate
trebuie sd aiba toate cotoarele
fascicolelor in acelasi plan,
perpendicular pe suprafata blocului,
iar capetele fascicolelor trebuie sd se
afle si ele in acelasi plan. Pelicula de
adeziv obtinutd trebuie sa fie
elastica, rezistenta, fara defectiuni
mecanice. Adezivul nu trebuie sd
patrunda pe suprafata forzaturilor.

Prin folosirea emulsiei de acetat
de polivinil (aracet) se obtine o
peliculd elasticd si rezistentd. Rezis-
tenta peliculei de adeziv depinde de
natura acestuia, de vascozitatea sa,
de grosimea peliculei, de calitatea
hartiei si de regimul de uscare a
peliculei. Incleierea se mai poate
face si cu cleiuri animale sau de
caseinad, cleiuri ce se folosesc din ce
in ce mai rar.

Incleierea manuald a blocurilor
se face prin asezarea lor 1n top, bine
batute la cap si la cotor, iar ungerea
cu adeziv la cotor a acestora se face
cu ajutorul unei pensule. De retinut
ca la asezarea blocurilor pentru
incleiere este necesar ca marginile
tifonului sa depaseasca in latime pe
cea a cotorului. Acestea trebuie sd
fie asezate intre blocuri, pentru a nu
fi unse cu adeziv si vor servi la
fixarea blocului in scoarta.

Ungerea manuald cu adeziv a cotoarelor
blocului de carte

Ungerea cu adeziv a cotoarelor
se poate realiza si mecanizat, cu
ajutorul unui dispozitiv de dat clei la
cotor, al cdrui principiu de
functionare este redat in figura de
mai jos:

Principiul de functionare a dispozitivului
de dat clei la cotor
1 - bloc de carte; 2 - masa; 3 - cilindri de
ungere; 4 - cilindri de transmitere a adezivului;
5 - bare de sustinere a blocului;

6 - masa de eliminare

Uscarea cotorului se poate face
pe cale naturald, prin asezarea
blocurilor pe paleti, cu cotoarele
alternativ in directii diferite si
dureaza 2-5 ore, in functie de
umiditatea si temperatura mediului
ambiant. Se poate face si cu ajutorul
aparatelor de uscare cu aer cald, a
curentilor de Tnaltd frecventd sau a
rezistentelor electrice. Timpul de
uscare este mai scurt prin aceste
procedee (3-5 minute) si exista

7
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posibilitatea de reglare a procesului
de uscare.

Odata blocul de carte incleiat si
uscat se supune unei operatii de
presare la cotor, cu ajutorul unor
prese ce au fost descrise anterior.

Dupa presarea blocului de carte
incleiat, are loc operatia de taiere in
trei pdrti cu ajutorul masinilor de
taiat cu trei cutite sau al masinii de
tdiat cu un cutit (la tiraje mici), asa
cum s-a ardtat mai inainte.

La unele lucrdri mai preten-
tioase se procedeazda la colorarea
taieturilor blocului (snit). Pe langa
scopul estetic, snitul mai are si rolul
de a nu permite prafului sd intre Intre
file, de a feri marginile cartii de
murddrire sau ingdlbenire. Se pot
colora toate trei taieturile, doud
dintre ele (cap si fatd) sau numai una,
cea de la capul blocului de carte.

Pentru a executa aceastd
operatie, cartile se strang bine intr-o
presa (pentru a nu intra vopsea intre
file) si se coloreazd cu ajutorul unei
pensule. Colorarea snitului se poate
face si cu ajutorul unui aparat de
pulverizare dar nu 1n spatiu deschis,
ci in nise cu ventilatie. Se pot obtine
si tdieturi colorate lucioase: dupd
uscare, acestea se freacd cu un
tampon de ceara.

In legitoria de asortiment, in
afara de simpla colorare a tdieturilor,
acestea se mai pot prelucra in sensul
poleirii  (goldsnit), marmorarii,
depunerii de modele cu ajutorul unor
role de cauciuc, colordrii cu ajutorul

unor sabloane, stropirii tdieturilor cu
ajutorul gratarului si al periutei.

Rotunjirea cotorului are drept
scop imbundtdtirea deschiderii cartii,
mdrirea rezistentei ei si se aplica n
general la cdrtile voluminoase.
Aceastd operatie se poate face
manual sau mecanizat.

Executarea manuald a rotunjirii
cotorului se face cu ajutorul unui
ciocan de lemn. Dupd ce cartea a fost
tdiatd, se umezeste putin cotorul cu o
carpa umeda, se asaza cartea pe o
masa solida sau pe papser si se aplica
lovituri cu ciocanul pe mijlocul
cotorului, urcand alternativ catre fata
si Intorcand cartea cat mai des. De
cate ori o intoarcem o indreptdm la
capete, batand-o de masa, framan-
tand cotorul cu primele doud degete
ale mainii stangi iar cu mana dreaptd
ajustand formatul rotunjimii.

Rotunjirea manuala a cotorului cértii

(continuare in numdrul urmdtor)
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