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EUROEXPO TRADE FAIRS ATRAGE INVESTITII
IN PIATA DE PRINT

Imaginatia prinde forma!

EUROEXPO Trade Fairs
sustine industria tipograficd din
Romania si aduce in cadrul Digital
Print & Sign, eveniment derulat
intre 22 si 25 septembrie, la Centrul
Expozitional Romexpo, conceptul
“Afacerea ta la cheie”. In acest
sens, companiile prezente la Digital
Print & Sign vor expune planuri de
afaceri personalizate, oferindu-le
vizitatorilor logistica si suportul
necesare pentru a se remarca pe piata

de profil.
Actiunea ‘‘Afacerea ta la
cheie” 1si propune sd fie un

instrument de sprijin al furnizorilor
de echipamente, consumabile si
servicii pentru industria grafica si s
stimuleze atragerea de investitii si
dezvoltarea de noi afaceri 1in
domeniu.

Pachetele sunt valabile doar in
perioada evenimentului (22-25
septembrie 2010), astfel cd doar
vizitatorii expozitiei vor avea acces
la ofertele speciale.

Digital Print & Sign si
conceptul ‘““Afacerea ta la cheie”
vor fi subiectul unei intense
campanii de promovare: peste 200
de spoturi video difuzate de Antena 1,
Antena 3, GSPTV, peste 100 de
spoturi audio difuzate de Radio Zu,
promovare 1n publicatii de profil
(Afaceri Poligrafice, Print Magazin,
Universign, Printing World, APIIP
Magazin), in publicatii nationale
(Jurnalul  National, Sdptidmana
Financiard, Financiarul) precum si in
mediul on-line sau prin retele de
socializare moderne.

In plus, campaniile puternice
indoor si outdoor si comunicarea
direct mailing cdtre 20.000 de
companii si specialisti din domeniu
vor oferi un plus de notorietate
evenimentului si vor ajunge in
atentia unui public bine targetat.

Ca partener de peste 8 ani al
industriei grafice din Romania,
EUROEXPO Trade Fairs si-a
stabilit trei obiective majore in 2010
privind acest domeniu: stimularea
investitiilor in print, sprijinirea
micilor producdtori si, nu in ultimul
rand, promovarea la scard nationald a
printului.
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Digital Print & Sign va fi un
spectacol dedicat productiei si
comunicarii digitale, un spatiu unic
de confluenta a solutiilor tehnologice
de ultimd ord care dinamizeaza si
remodeleazd acest domeniu cu
indelungata traditie.

EUROEXPO Trade Fairs, cel
mai mare organizator privat de
targuri si expozitii din Romania, si-a
facut deja o traditie de a se implica in
bunul mers al industriei din diferite
domenii. In portofoliul Euroexpo
Trade Fairs se gdsesc actiuni de
amploare precum Luxury Show,
Advertising Show, Print & Sign,
Flexo Show, Kidex, Gifts Show,
Baby Boom, Wellness Show,
Cleaning Show, Expozitia Inter-
nationala de Francize si Branding.
Euroexpo Trade Fairs a asigurat
conceperea si designul standurilor
expozitionale Bentley& Lambor-

ghini (SIAB 2007), Bentley
(Austria), Maserati (Luxury Show
2008) precum si  organizarea

primului Congres de Geneticd din
Romaéania (2008) si a Forumului
Tipografic Balcanic (2009).

Ruxandra Preda,
Production Manager
WWW.eUroexpo.ro

Aur? Argint?... sau
Platina?
Cea mai mare expozitie din

Roménia  dedicatd  obiectelor
promotionale, GIFTS SHOW, are
vesti bune pentru partenerii sdi.
Organizatorii evenimentului, care va
avea loc 1n perioada 22 — 25 sep-
tembrie 2010, in cadrul Com-
plexului
acordd o atentie deosebitd promo-
vdril imaginii partenerilor sdi prin

Expozitional Romexpo,

punerea la dispozitie a unor pachete
atragdtoare de servicii de promovare,
care se vor concretiza cu ajutorul
principalelor canale mass-media si
nu numai!

Pachetele Silver, Gold si
Platinum sunt disponibile pe site-ul
expozitiei si 1i ajutd pe cei interesati sa
beneficieze de ele pe toatd perioada
expozitiei GIFTS SHOW 2010*!
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* In 2010, GIFTS SHOW se
bucurd de prezenta unor importante
firme de profil din tard, dar si din
strdindtate (Germania, Polonia,
Italia, Spania si Cehia).

Si pentru ca Euroexpo Trade
Fairs intelege nevoia expozantilor
de a intdlni un public numeros si —
mai ales — targetat, organizatorii
vor derula o ampld campanie de
promovare ATL si BTL, din care nu
va lipsi un seminar de profil dedicat
marketerilor si sustinut de un

speaker din strdindtate.

Mai multe detalii pe
www.giftsshow.ro!

Finisarea produselor tipografice

II. Confectionarea scoartelor - 4

- Materiale pentru scoarte si pregdtirea lor - pag. 4
- Confectionarea manuald a scoartelor - pag. 5

- Confectionarea mecanicd a scoartelor - pag. 8

Finisarea produselor
tipografice

Confectionarea scoartelor

Materiale pentru scoarte si
pregatirea lor
(continuare din numadrul precedent)

Fetele de mucava croite trebuie
sd fie paralelipipedice, egale, cu
dimensiuni precise.

Dacd se prezintd in sul, croirea
panzei sau a materialelor de imbracat
fetele de mucava se face cu ajutorul
unor masini unde sulurile sunt tdiate
in fasii, la dimensiunea necesard, cu
ajutorul unor cutite circulare. Apoi se
croiesc in bucidti, dupd formatul
scoartelor. La unele masini de
confectionat scoarte, panza ramane
croitd Tn fasii.

Pentru a putea forma corect
colturile scoartei, in procesul de
imbriacare a acesteia, colturile
bucitilor de panza se taie.

La scoartele intregi 1/1 hartie,
croirea acestora se face la
dimensiunile necesare cu ajutorul
masinilor de taiat cu un cutit.

La imbriacarea mucavalei sau a
cotorului se folosesc de obicei
materiale textile. Se mai folosesc
pentru imbrdcarea acestora si alte
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materiale, hartie tipdritd, imitatie de
piele (cum ar fi balacronul, peliorul)
sau imitatie de panzd (cum ar fi
relutexul).

Ricanul (rdddcina cotorului) se
croieste intotdeauna pe directia
longitudinald a fibrelor. Cartonul
pentru ricdn, avand gramajul de
100-240 g/m’, se croieste la masina
de tdiat cu un cutit.

Confectionarea manuald a
scoartelor: croirea si incheierea.
La croirea scoartelor intregi, dimen-
siunile mucavalelor sunt: lungimea
(egald cu latimea blocului de carte
plus 5-10 mm pentru obtinerea
cantului) si latimea (egald cu
indltimea blocului de carte).
Cele doua fete trebuie sa fie egale.

Daca lucrarea are cotorul drept si
articulatia se afld chiar in marginea
cotorului blocului de carte, pentru
obtinerea cantului din fata trebuie
adaugat 2 mm la ldtimea blocului;
dacd cotorul este foarte rotunjit, are
grosimea de 8-10 cm si se executd
articulatia mai mare, trebuie scazut
2 mm din latimea scoartei.

Pentru calculul dimensiunilor
mucavalelor putem folosi urmétoarea
formula (Tn mm):

Lm =A1b +6
lm = Ib + 2,
in care:
L,, = lungimea mucavalei (o
fatd);

Iy, = ldtimea blocului;
1., = latimea mucavalei;
b=1ndltimea blocului de carte.

¢ ¢

Materialul de imbracat
scoartele va avea lungimea egald cu
suma a doud lungimi de fete de
mucava plus latimea ricdnului, plus
6-7 mm  pentru executarea
articulatiei, precum si 2-3 cm pentru
einslag (indoirea materialului peste
mucava) iar ldtimea egala cu latimea
mucavalelor plus 2-3 cm, pentru
indoirea materialului peste mucava
(einslag). Formula pentru calcularea
dimensiunilor  materialului  de

imbracat scoarta este (In mm):

Ly = 2Ly, + Gp + 40,
Ing = Ly + 30,

in care: Ly = lungimea materialului
scoartei;

L;, = lungimea mucavalei;

Gb = grosimea blocului;

Ipg = ldtimea materialului
scoartei;

1, = latimea mucavalei.

Cel de-al

ricanul (radacina cotorului), va avea

treilea element,
latimea egald cu grosimea cotorului
blocului plus 2 mm si lungimea
mucavalei.

egala cu T1naltimea
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Dimensiunea ricanului se calculeaza
dupa formula (In mm):

I, =Gy +2
L =1,

in care: I. = ldtimea ricanului,
L, = lungimea ricanului;
Gy, = grosimea blocului.

Pentru scoartele compuse (1/2
panzd) fetele de mucava se croiesc la
fel ca la scoartele simple (1/1 panza).
La croirea materialului necesar
pentru imbrdcarea scoartelor 1/2 se
calculeazd materialul pentru cotor
apoi materialul care Tmbracd fetele
scoartelor.

Lungimea fasiei de panza care
imbracd cotorul trebuie sd aiba
indltimea fetelor de mucava, la care
se adaugd 2-3 cm pentru einslag.
Latimea ei este insumarea grosimii
cotorului plus cele doud articulatii de
0,8-1 cm si inca 3 cm necesari
incleierii celor doua fete.

Calculul materialului pentru
imbricarea fetelor se face astfel:

- latimea este egald cu latimea
(fnaltimea) mucavalei plus 3 cm
pentru einslag;

- lungimea unei fete este egald
cu lungimea unei fete de mucava
plus 1 cm. Considerand cad 1in
lungimea fetei trebuie inclus 1,5 cm
pentru einslag, ar trebui addugat

1,5 cm peste lungimea fetei de
mucava, dar fata de hartie se lipeste
circa 1 cm peste fasia de panza care
imbraca si formeaza cotorul.

Uneori ldtimea panzei care
formeaza cotorul poate fi de 1/3 din
latimea I
materialul care Tmbraca fetele se
micsoreazad corespunzator.

Dupéd ce materialul a fost croit,
se trece la operatia urmdtoare -
incheierea scoartelor.

Incheierea scoartelor simple
(1/1 panza) se face in felul urmator:
bucata de panza (sau alt material) se
unge pe spate cu adeziv. Ungerea se
executd Incepand din mijloc spre
margini, in asa fel incat pe suprafata
el sd se gdseascd un strat uniform si

cartii. In acest caz,

subtire de adeziv - vezi figura:

La mijlocul panzei unse cu
adeziv se aplicd ricdnul (rddacina
cotorului) croit. La o distanta de 3-5
mm de rican, intr-o parte si alta, se
aplicd fetele de mucava. Se verifica
pozitia ricanului si a mucavalelor pe
panzd, astfel incat marginile lor sa
fie paralele cu marginile panzei cu
adeziv.
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mucava

Péanza de
imbracat

NN\

i

Executarea scoartelor Intregi
a - asezarea fetelor de mucava si a ricdnului pe
panza unsa cu adeziv;
b - scoarta dupd executarea einslagului;
¢ - fata scoartei

Pentru asezarea corectd a
acestor elemente (mucavale si ricdn)
se poate folosi un sablon mobil.

/

Sablon pentru fixarea fetelor de mucava

Dupd ce se preseazd cu mana
ricanul si fetele de mucava, scoarta
se Intoarce si peste panzd se asazd o
bucata de hartie si se freaca scoarta.
Se intoarce din nou scoarta si se
executd einslagul (se 1ndoaie
marginile panzei peste mucava). Mai
intdi se indoaie marginile pe latimea
scoartei, apoi cele pe lungime. Intre
cele doud indoituri pe directii
diferite, se formeaza o cuta; cu
muchia sau varful faltuielii se

impinge cuta de panza formatd spre
exteriorul scoartei si se obtine coltul
scoartei. Dupd iIndoirea panzei se
preseaza din nou si scoarta se
introduce sub greutate.

La tiraje mari, ungerea panzei
se face cu ajutorul unor aparate de
uns. Prezentim mai jos cateva
scheme de principiu ale acestor
aparate.
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functionare

ajustare doze

cilindru cu sablon

Incheierea scoartelor compuse
(1/2 panzd) cuprinde doud faze:
incheierea si apoi 1mbricarea
scoartei. Pentru incheierea scoartelor
se unge panza de la cotor cu adeziv,
se aplicd ricanul la mijloc (vezi
figura de mai jos) apoi, in dreapta si
in stanga lui, fetele de mucava, cu
lasarea spatiului pentru articulatie,
dupd care se indoaie marginile
panzei peste mucava.

Incheierea scoartelor 1/2

Imbricarea fetelor scoartelor se
face prin ungerea fetelor de hartie cu

adeziv (in general, adeziv de
amidon), aplicarea pe fiecare fatd si
indoirea marginilor peste mucavale,
cu formarea colturilor (vezi figura).

Imbricarea scoartelor 1/2 panzi

Aceastd operatie se executd
pentru fiecare fatd a scoartei, separat.

Confectionarea mecanica a
scoartelor

Pentru aceasta operatie existad
diferite tipuri de masini:

- masini la care alimentarea se
face cu materiale croite inainte (cu
exceptia ricdnului, care se alimen-
teaza cu role de latimea necesara).

- masini cu alimentarea mate-
rialelor in sul.

(continuare in numdrul urmdtor)
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