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LA DIGITAL PRINT & SIGN iTI POTI LANSA
PROPRIUL BUSINESS

Imaginatia prinde forma!

Digital Print & Sign, eveni-
mentul anului dedicat industriei de
tipar digital si semnalisticd, reuneste
in acest an, sub cupola Pavilionului
Central Romexpo, peste 150 de
companii expozante. Vizitatorii vor
putea testa noile tehnologii 1n
materie de echipamente si servicii si
sd se informeze vis-a-vis de
tendintele Tn industria publicitara.

In plus, expozantii au pregitite
oferte tip “Afacerea ta la cheie”. Mai
exact, pachete complete care contin
atat echipamente si servicii cat si
logistica necesard implementdrii
acestor afaceri. Vizitatorii isi pot
astfel lansa wun business prin
preluarea acestor oferte integral sau
personalizat.

Electronic Design &
Consulting Group (EDCG) (stand
49) ofera suportul si logistica
necesare pentru cinci tipuri de
afacere: un atelier de imprimare
textile, doud tipuri de ateliere de
serigrafie si doud tipuri de ateliere
de tampografie.

Mons Medius (stand 28-30)
este prezentd la Digital Print & Sign
cu solutii complete destinate
deschiderii unui atelier de productie
de display-uri dar si a unui centru de
imprimare $i termoformare de
obiecte decorative.

Grup Transilvae ( stand 01-05)
propune, dupa cum sustine, “cea mai
accesibild solutie de pe piatd pentru
inceperea unei afaceri Tn domeniul
imprimarii indoor si outdoor”. Mai
exact, un flux complet de productie
de printuri indoor si outdoor avand in
centru imprimanta HP Designjet
L25500 s1 acoperind toate stadiile
procesului.

Ad Line Solutions (stand 08-09)
vine cu solutii complete pentru un
atelier de productie tablouri
personalizate, atelier de gravurd laser
si atelier de gravurd mecanica.
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Proiectele vor beneficia de
consultantd din partea specialistilor
Logicons, una din cele mai
cunoscute companii care dezvoltd
servicil specializate pentru atragerea
de finantdri nerambursabile si
rambursabile in vederea dezvoltarii
de proiecte publice si private.

Digital Print&Sign va include
o serie de evenimente conexe 1In
cadrul cdrora speakeri cu renume vor
sustine conferinte speciale derulate
in zona Digi Café a Pavilionului
Central Romexpo.

22 septembrie, ora 13.00 -
seminarul “Solutii de automatizare
si standardizare pentru procesele
de reproducere digitala a culorii”,
sustinut de Grup Transilvae si
moderat de Titi Amzdr.

22 septembrie, ora 15.00, “POC
(Conferinta Outdoor Convinge)”’ —
rezultatele  studiului  POC  si
dezbatere interactivd pe tema
impactului segmentului outdoor in
cadrul campaniilor publicitare.
Victor Dobre, director executiv IAA,
va fi moderatorul conferintei.

24 septembrie, ora 11.00,
seminarul ‘“Noile aspecte ale
imprimarii digitale pe textile”

sustinut de Wajidi Nassour, repre-
zentant al companiei Huntsman,
invitat de Mons Medius.

Digital Print & Sign este
organizat de Euroexpo Trade Fairs,
companie care sustine de ani buni
industria publicitard din Romania,
prin evenimente precum Advertising
Show, Print&Sign, Flexo Show si,
mai nou, Digital Print&Sign.

Ruxandra Preda,
Production Manager
WWW.euroexpo.ro
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LECTIE ROMANEASCA

Am avut norocul sd provin
dintr-o tard evoluatd din punct de
vedere comercial, cu pdrtile ei
pozitive si partile ei negative.

Cu sigurantd m-a ajutat
experienta dobanditd de-a lungul
multor ani de activitate comerciald sa
judec o piatd noud si relativ liberd,
chiar dacd am avut handicapul de a fi
strain.

Am vdzut piata crescand, am
vazut afacerile mele din Romania
crescand cu ajutorul unor produse de
calitate care nu se gaseau pe piata
romaneasca.

Am asistat la naivitatea primilor
mei clienti, atunci cand importam
primele articole din piele, lucrate
manual, in maniera traditionald, de
foarte bund calitate. Utilizarea
permanentd a materialelor de calitate
ne-a ajutat sa crestem cifra de afaceri
si sd devenim adevarati lideri in
domeniul cadourilor de afaceri.

Ulterior au urmat si pentru noi
primele "deziluzii comerciale”, primii
bani neincasati, majoritatea din cauza
lipsei de experienta a clientilor nostri,
agentii mici, fara pretentii de crestere,
cu cheltuieli mici, dar si cu multa
lipsd de profesionalism.

Imi spuneam "trebuie sd ai
rabdare", nu poate merge totul ca pe
roate, va fi mai bine cu urmitorul
client "NOU"... Atunci clientii
veneau singuri, ne cautau, erau
insetati de idei noi, iar noi le aveam.
Aveam norocul de a fi experimentat
alte piete si era dificil sd gresim 1n a
importa un produs, se vindea
aproape tot.

Apoi, ca in mai toate lucrurile, a
aparut schimbarea si poate noi nu
eram pregatiti. De data asta am fost
noi cei luati prin surprindere;
materialele veneau din toate partile,
clientii nostri mari si mici importau
singuri... apoi produceau singuri...
sigur, era normal, era corect, totul
evolueazad, totul se schimbi. Noi am
ramas la fel, produceam si apoi
importam in Romania aceleasi
articole de calitate, asa cum facem si
acum, putind marfa din China, numai
dacd suntem obligati, aproape
deranjati, chiar dacd e necesar.

Dar lucrul cel mai important
dintre toate aceste schimbadri
fiziologice erau clientii nostri, care
nu mai erau naivi, ci determinati,
importatori-producdtori - "persona-
lizatori", copiatori de modele, ficeau
orice sd ne imite agendele spunand
cd sunt modelele lor.

Nu ne-a speriat nici asta,
concurenta e sfantd, e legata de viata
comertului, fard concurenta n-ar fi
crescut niciunul dintre noi, numai ca,
pentru a tine pasul, unii dintre noi au
depdsit limita, au creat obstacole,
s-au modificat genetic; apdreau
monstrii sacri pe piata romaneascd, i
vedeai la expozitii cu standuri
gigant, pareau multinationale Made
in Romania, 1si construiau sedii
indatorandu-se  enorm; masini
achizitionate 1n leasing, excese peste
excese, dar ceea ce este mai prost
este cd au omorat piata, da, omorat,
toti au devenit tot, nu s-au mai
respectat regulile EU import - TU
vinzi - EL personalizeaza... si
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suntem toti fericiti, NU, s-a depdsit
limita si acum ce facem?? Incepem
sa cumpdaram si sd nu platim, da,
bund idee; se stabileste o legdtura
comerciald de 1nalta calitate, oricum
intre noi, cei mari din piata
promotionalelor, se poate.

A inceput profesionalismul
lipsei de pléti... cumpar in primul an
putin dar plétesc, in al doilea an mai
mult si  pldtesc, apoi castig
increderea furnizorului; eu sunt X de
la firma BB, sunt lider pe zona aceea
si ti platesc cu niste bilete la ordin la
o anumita scadentd, de ce nu?? Ok,
intre noi se poate, cum sda n-ai
incredere in cineva asa mare ca
mine?!

Sigur, ok, dar mai apoi... Stii,
trebuie sd aman niste bilete la ordin,
sunt prea multe, cativa dintre clienti
nu mi-au platit, amanam... Ok, se
poate... te ajut, suntem colegi, apoi
primul bilet la ordin refuzat... stii,
banca... o greseald, incercim cu al
doilea, acelasi lucru, Tncepe sa nu mai
raspundd la telefon si nici la e-mail-
uri, ceva nu este in reguld... apoi nu se
prezinta la intalnirile stabilite la
sediul sdu... si cand te gandesti cd
suntem la o distantd de 400 de
kilometri, nu e chiar dupa col.

Pe urmad, stii, nu merge treaba,
trebuie sd schimbidm TOATE
biletele la ordin scadente cu altele,
altd bancd... Ok, se poate (si intre
timp au mai trecut 5 luni), primesti
alte bilete la ordin... scadente pana la
sfarsitul lui 2011... ca st cum as fi
vandut marfa importata cu platd la
60 de zile, iar acum am ajuns sd fac
leasing ... cu marfa.

Ok, se poate face, sunt nevoit sa
accept, altfel nu se poate, cand esti
prins in colivie nu mai poti scdpa,
dar mdcar respectul de a raspunde la
e-mail-uri sau la telefon, respectul de
a te prezenta la Intalnirea pe care ai
tot amanat-o, faptul ca vorbesti
mereu prin persoane interpuse...
lipsa de respect uman, cu alte
cuvinte “l-am furat o suma
frumusicd unui concurent! Am reusit
sd las sa treacd timpul, acum cer
insolventa la tribunal, asa i-am
pacalit pe toti si gata!”

Ei bine, clientul importator,
maestrul Tnseldciunii (X) nu este
nimeni altul decit SANDS
ADVERTISING (BB) din Targu
Mures. Biletele la ordin refuzate sunt
nenumadrate, suma este relevanta si
ar putea duce 1n criza orice firma din
domeniu, iar domnul Attila ..... nu a
avut amabilitatea, curajul, cutezanta,
respectul etc. nici mdcar sd vind sa
stea de vorba cu mine, s-a ascuns tot
timpul in spatele secretarei, al
fratelui, al altor angajati si chiar 1n
spatele venirii pe lume a copilului
sdu, pentru care dam totul la o parte
si il felicitdm cu totii... md gandesc
totusi ca nu e o onoare sa fii fiul unui
astfel de om... In viatd se invata
mereu...

Giancarlo Di Salvatore
Director General
ITALIAN EXPRESS SRL
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Finisarea produselor tipografi
II. Confectionarea scoartelor - 6
- Confectionarea mecanicd - pag. 6

Finisarea scoartelor - pag. 8

- Imprimarea cu cerneald - pag. 8

Finisarea produselor
tipografice

I1I. Confectionarea scoartelor

Confectionarea mecanica
(continuare din numdrul precedent)

Masinile de confectionat scoarte
cu materiale croite pot executa
scoarte 1intregi (1/1 péanzd) sau
scoarte compuse (1/2 panzd), la care
sunt necesare doud treceri prin
masind: una pentru incheierea
scoartei, a doua pentru imbrdcarea
acesteia.

Schema de lucru a masinii de executat scoarte
alimentatd cu materiale croite
1 - panza croitd; 2 - rola de rican; 3 - fete de
mucava croite; 4 - dispozitiv de ungere cu
adeziv; 5 - statie de indoit panza peste mucava;
6 - presarea scoartei; 7 - eliminarea scoartei

Panza de imbricat croitd trece
printr-un aparat de ungere cu adeziv

si apoi este transportatd pe masa
masinii unde, dintr-o magazie cu
doud locasuri, se alimenteaza cele
doua fete de mucava si radicina
cotorului.

In continuare, scoarta este
preluatd si transportatd in statia de
indoire a panzei peste mucava
(executarea einslagului). Dupd
aceastd statie, scoarta este presatd si
eliminatd pe masa de eliminare.

Masinile de confectionat scoarte
cu alimentarea de materiale in sul
sunt de doud tipuri:

- cu alimentarea cu fete de
mucava pe directia transversald a
benzii de panza;

- cu alimentarea pe directia
longitudinald a benzii de panza.

La masinile de confectionat
scoarte cu alimentarea cu fete de
mucava pe directia transversala a
benzii de panza (vezi figura de la
pag. 7), banda de panzda (3) ce se
deruleazd din sul (1) trece prin statia
de ungere cu adeziv (2). In continuare,
panza trece in dispozitivul (4) unde se
depun automat fetele de mucava (5),
distanta dintre fete fiind cea necesara
grosimii cotorului cirtii. In sectiunea
urmdtoare (6) se taie colturile la
ambele pirti ale panzei. In continuare,
se executd Indoirea marginilor panzei
peste mucava.

In statia (9) are loc lipirea
ricanului (8) alimentat din rold si
tdiat cu ajutorul unui mecanism (7).
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In statia (10) valurile (11) indoaie si
lipesc marginile longitudinale (12)
ale panzei.
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Schema masinii de confectionat scoarte intregi
1 - sul de panza; 2 - statie de ungere cu adeziv;
3 - banda de panzai; 4 - statie de alimentare
automata cu fete de mucava; 5 - fete de mucava;
6 - statie de tdiat colturile la panzi;

7 - mecanism de tdiere; 8 - rola de alimentare
rican; 9 - statie de lipit ricdnul; 10 - sectiune de
einslag; 11 - valuri de lipire si indoire a panzei;
12; - marginile longitudinale ale panzei;

13 - statie de taiere a panzei din banda;

14 - statie de indoire a panzei transversale;
15 - valuri de indoire; 16 - valuri de presare;
17 - masd de evacuare a scoartei

La cel de-al doilea tip de masind
de confectionat scoarte este posibila
si executarea de scoarte compuse
(1/2 panzd), folosind trei suluri: unul
de panza la mijloc pentru imbracarea
cotorului si doud laterale de hartie
pentru imbricarea fetelor. In cazul
cand se lucreazd numai cu sulul de
panza din mijloc, pe masind se pot
executa si scoarte simple (1/1
panzad).

|

/
da,

10

Schema masinii de confectionat scoarte compuse
1 - banda de panza; 2 si 3 - benzi de hartie; 4 si
5 - statii de ungere cu adeziv; 6 - statie cu fete
de mucava; 7 - aparat de alimentare cu fete de
mucava; 8 - statie de tdiere a colturilor; 9 - statie
de lipit ricanul; 10 - sectiune de einslag;
11 - presarea si evacuarea scoartelor
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In principiu, masina functio-
neazd astfel: benzile din sulul de
panza din mijloc (1) si cele laterale
de hartie (2, 3) trec prin aparatele de
ungere cu adeziv (4) si (5), lipindu-se
intre ele. In continuare, masina
lucreaza ca si cum ar lucra scoarte
simple cu un singur sul.

Pe benzile lipite se aplica fetele
de mucava (6) din aparatul de
alimentare (7) dupa care 1n statia (8)
are loc tdierea colturilor si in statia
(9) lipirea ricanului, 1indoirea
marginilor peste fetele de mucava in
statia (10), presarea si evacuarea
scoartelor (11).

Scoartele, confectionate manual
sau mecanic, trebuie supuse proce-
sului de uscare. Uscarea se poate face
pe cale naturald sau cu ajutorul unor
aparate cu aer cald, raze infrarosii
etc.

Scoartele trebuie sda indepli-
neasca o serie de cerinte:

- sa fie perfect paralelipipedice;

- sd aiba dimensiuni egale pentru
toata lucrarea;

- sa aibd toate elementele
paralele (fetele de mucava cu ricénul,
de exemplu);

- sd aibd suprafata netedd;

- marginile panzei sd fie corect
indoite;

- sa aiba colturile bine formate.

Se mai executd si scoarte din
material plastic, care se obtin prin
presarea la cald, cu ajutorul unor
matrite. Pe aceste scoarte se pot
obtine imagini fiard culoare sau
imagini prin paliere cu folie.

Finisarea scoartelor

Finisarea scoartelor consta in
obtinerea unor imagini de text sau de
ilustratie, atat pe fetele cat si pe
cotorul lor. Aceasta se poate realiza

inainte sau dupd executarea
scoartelor.
Inainte de  confectionarea

scoartelor, imaginea se obtine prin
imprimarea prealabild a materialelor
ce compun scoarta.

In cazul cand scoarta este mai
intai confectionatd, imaginea de pe ea
se poate obtine prin:

- imprimare cu cerneald;

- imprimare seacd (blind);

- imprimare 1n relief;

- poleire cu folii colorate sau
metalizate.

Imprimarea cu cerneald. Pe
scoartele confectionate - manual sau
mecanizat - se poate imprima text sau
ilustratie prin tipar inalt, dupa forme
specifice  genului de  tipar.
Imprimarea se face pe masini
verticale sau, cel mai adesea, pe
prese speciale, cu cerneluri cu
vascozitate mai mare, aderentd
sporitd, putere de acoperire si
intensitate mari.

(continuare in numdrul urmdtor)
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