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Finisarea produselor
tipografice

Agregate pentru finisarea cartilor
continuare din numdrul precedent)

Dupa ce blocul a fost fixat, este
transmis statiei de presare.

—_
P

1 2

Sectiunea de presare
1 s1 2 - placute de presare

In aceasti statie se realizeazi
cresterea capacitdtii  blocului si
calibrarea lui pe grosime (toate
blocurile aceleiasi lucrdari vor avea
aceeasi grosime).

In continuare, blocul trece la
rotunjirea prealabild, unde doua piese
(una cu profil convex si cealaltd cu
profil concav) preseazd cotorul si
tdietura din fata a blocului, in timp ce
acesta este eliberat din bacuri, astfel

incat cotorul capdtd o forma rotunda.

Sectiunea de rotunjire prealabild
1 si 2 - piese cu profil concav si convex

Rotunjirea definitivd are loc in
sectiunea a doua de rotunjire, prin
trecerea blocului printre doua valuri
ce se rotesc:

=

Prin trecerea printre valuri a
blocului de carte, fascicolele din
interiorul lui se vor deplasa mai
repede decat cele exterioare,
devenind mai evidentd rotunjirea.

Blocul rotunjit ajunge, pe rand,
in doua sectiuni de formare a faltului.
Aici blocul este presat puternic de
doui prese, aproape de cotor. In
acelasi timp, un profil concav
executd o miscare basculantd ce da
cotorului forma de ciuperca.

Sectiunea de executare a faltului
1 - piese de presat; 2 - profil concav
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Dupd a doua sectiune de
formare a faltului, blocul trece peste
o masa de fixare, pentru a lua din
nou pozitia necesard intre bacuri si
apoi la sectiunea de ungere cu adeziv
a cotorului.

Sectiunea de ungere la cotor
1 - bloc; 2 - bacuri de sustinere; 3 - dispozitiv
de ungere; 4 - rezervor cu adeziv

Dispozitivul de ungere preia
adezivul din rezervor si il depune pe
cotorul blocului.

In sectiunea urmitoare existd o
bobina de tifon, din care se taie o fasie
si se lipeste pe cotor. Urmeazd o a
doua sectiune de ungere cu adeziv, de
data aceasta peste tifon. Tot aici se
ataseaza capitalbandul (banda de
hartie de la capul si cotorul blocului)
s1 se casereaza cu hartie.

Sectiunea de lipire a capitalbandului
si caserare cu hartie

In urmitoarele doui sectiuni are
loc o presare a cotorului cu ajutorul
unor covoare de cauciuc umezite
permanent, prin trecerea printr-o
baie de apa.

3

Sectiunea de umezire, presare si netezire a
cotorului
1 - covor de cauciuc; 2 - valuri; 3 - baia de apa

Blocul de carte trece printr-o
serie de sectil intermediare ce au
rolul fie de a sufla aer pe bloc, de a
indeparta marginile tifonului etc., fie
de a restabili timpii necesari
operatiilor.

Dupd ultima sectiune, blocul
este eliberat din bacuri pe trans-
portorul de evacuare.

Blocurile sunt apoi supuse
uscdrii - artificiale sau naturale -
dupd care trec la operatia de

introducere in scoarte.

Liniile automate de finisare a

cartilor realizeazd nu numai

prelucrarea blocului ci1 si alte

operatii, inclusiv  introducerea

blocului in scoarte, punerea

anvelopei si chiar impachetarea
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volumelor. Ele sunt realizate prin
cuplarea unor masini si instalatii,
legate intre ele prin dispozitive de
transport, care functioneazd sincron
si asigurd un flux continuu de la
operatia de incleiere a cotorului pana
la filetarea si1 presarea acestuia, dupa
introducerea lui in scoarte.

Modul de executare a diferitelor
operatii este similar celui descris la
agregatele de prelucrare a blocului.

O linie automata este compusa,
in general, din:

- masind de incleiat si uscat
cotorul;

- masind de presat;

- masind de lipit forzatul;

- dispozitiv de stivuire a blocu-
rilor in topuri;

- masind de taiat in trei parti;

- masind de rotunjit cotorul si de
formare a faltului;

- masind de aplicare a capital-
bandului si caserat hartie;

- masind de introducere a blo-
cului in scoarte;

- masina de filetat si presat.

Masina de 1incleiat si uscat

cotorul. Blocurile cusute se asaza pe
o bandad transportoare, unde se

stivuiesc si de unde sunt preluate

automat de un transportor ce trece
peste 0o masa vibratoare, pentru
alinierea facicolelor. Apoi blocurile
sunt prinse in bacuri, bucatd cu
bucatd si trecute in dispozitivul de

incleiere (vezi figura).

Schema de lucru a statiei de incleiere

Incleierea cu valuri metalice si
perii are loc 1n timpul transportului,
dupa care blocurile, unul dupa altul,
trec in pozitie transversala si sunt
prinse de alte bacuri, care strang
cotorul. Apoi sunt uscate cu ajutorul
razelor infrarosii si al ventilatorului
si trec la masina urmatoare.

Schema de lucru a statiei de uscare

Masina de presat primeste
blocurile pe banda transportoare si

4
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executa presarea acestora in mai
multe etape. Masina mai are si rolul
de a transporta blocurile de la
operatia de incleiere la urmatoarea.

Masina de lipit forzatul primeste

blocurile de la masina de presat, le
trece prin dispozitivul de ungere (care
depune adezivul pe marginea
cotorului, pe ambele parti) si apoi prin
dispozitivul de aplicare a forzaturilor
de tip simplu (faltuit in dous). In acest
dispozitiv, forzaturile sunt preluate
automat (din magaziile dispuse in
ambele pérti ale blocului, cu ajutorul
unor sorburi ce le predau unor clape) si
aplicate pe cotorul uns cu adeziv. Apoi
forzaturile sunt presate pe bloc.

Dupa aceasta operatie, pentru a
putea trece blocurile la operatia de
tdiere in trei parti (care se executa pe
topuri si nu pe bloc individual),
acestea trec printr-un dispozitiv_de

stivuire.

Schema de functionare a dispozitivului de
stivuire si a masinii de taiat in trei parti

Masina de taiat executa taierea

in trei parti a topurilor de blocuri.

Dupad taiere, topurile sunt depuse pe
o banda transportoare. De pe banda,
blocurile sunt luate in continuare de
un aparat de alimentare si introduse,
bucatd cu bucatd, in masina de
rotunjit.

Masina de rotunjit cotorul si

formare a faltului preia blocurile din

aparatul de alimentare, le depune pe

o sind de transport cu profil rotund si

le introduce in aparatul de rotunjit.

Schema masinii de rotunjit si formare a faltului

Se executa la inceput o operatie
de prerotunjire, dupd care blocul este
prins de o pereche de wvaluri, cu
presiune reglabild, in functie de
grosimea cartii (atat procesul de
rotunjire cat si cel de formare a
faltului au fost descrise la agregate).
De aici, blocul este eliminat si dus la
agregatul urmator.

Trecerea blocului de carte de la
masina de rotunjit si dat falt la cotor

la urmdtorul agregat se face cu
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ajutorul unor dispozitive de intoar-
cere a blocului 1n pozitia necesara.
Un astfel de dispozitiv este prezentat

in figura de mai jos.

Dispozitiv de intoarcere a blocului de carte

Lipirea tifonului si a capital-

bandului se executda pe agregatul a
carui schema de functionare este

prezentatd mai jos.

Schema masinii de lipire a tifonului, aplicarea
capitalbandului si caserarea cu hartie a cotorului
blocurilor de carte
1 - statia de dat adeziv la cotor; 2 - lipirea
tifonului; 3 - statia de dat adeziv peste tifon;

4 - aplicarea capitalbandului si caserarea hartiei
pe cotor; 5 - rold de tifon; 6 - role de
capitalband; 7 - rola de hartie;

8 - statia de presare la cotor

In prima statie a agregatului are
loc ungerea cu adeziv a cotorului.

Valurile ce depun adezivul la cotor

au profile diferite, care pot fi
adaptate dupd forma cotorului, n asa
fel incat sa prevind murddrirea
tdieturii blocului de la cap si picior.
In a doua statie are loc aplicarea
tifonului (rola de tifon trece printr-un
dispozitiv de taiere in latime si
lungime, la dimensiunile necesare).
La statia urmatoare (a treia) are loc o
noud ungere cu adeziv a cotorului,
peste tifonul lipit, iar in a patra statie
are loc lipirea hartiei s1 a
capitalbandului pe bloc. Capital-
bandul este lipit pe lungimea benzii
de hartie cu care se casereaza
cotorul. Lipirea capitalbandului se
face simultan la capul si piciorul
blocului si apoi se decupeaza la
dimensiunea necesarad pentru a fi lipit
pe cotor. In ultima statie a agre-
gatului se executd  presarea
materialului lipit pe cotorul blocului,
cu ajutorul unui val foarte flexibil.
Blocul de carte este transmis

mai departe la masina de introdus

blocul 1n scoarte, care este prevazuta

la inceput cu un aparat care unge
falturile blocului cu ajutorul a doua
role asezate inclinat, ce preiau

adezivul din rezervor.
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Schema aparatului de ungere
1 - bloc de carte; 2 - bazine cu adeziv; 3 - role
dispuse inclinat

Prin aceastd operatie, legdtura
blocului cu scoarta se va realiza nu
numai prin intermediul forzatului si a
marginilor de tifon ci si prin lipirea
forzatului blocului de marginile

ricanului (rddacina cotorului
scoartei).

Dupd  executarea  acestel
operatii, blocul trece prin

dispozitivul de impartire in doua,
pentru a asigura o pozitie corecta si
repetabila.
Blocul
dispozitivul de Tmpartire de o piesa

este preluat de pe

in forma de aripa (care vine de jos,
prin acest dispozitiv) si ridicat
printre valurile de ungere. In acest
timp, din topul de scoarte cu care
este alimentatd masina este preluata
0 scoartd, trecutd prin statia de
rotunjire a cotorului (vezi figura
urmatoare) si apoi condusd pana la

dispozitivul de aplicare a scoartei.

Principiul de functionare a statiei
de rotunjit cotorul
1 - scoarte; 2 - sablon de rotunjire; 3 - dispozitiv
de aplicare a scoartei

In acest dispozitiv, blocul cu
forzaturile unse este ridicat si
introdus 1n scoartd. Prin ridicarea
blocului, valurile de presare asigura
presarea scoartei si a faltului pe bloc,
dupd care cartea este eliminatd pe
masa de evacuare.

Ultimele operatii au loc in
masina de presat si filetat, unde
cartea ajunge, printr-un dispozitiv,
cu cotorul in jos. Aici, in statia de
formare, o piesa de forma
corespunzatoare cartii preseaza
taletura acesteia, dandu-1 forma

doritd, presand totodatd bine blocul
in scoartd. Apoi cartea este preluatad
de o pereche de bacuri inferioare care
0 preseazd in apropierea cotorului.
Bacurile inferioare se deschid si
doud bacuri superioare se inchid
pentru a presa cartea pe fetele
scoartelor.
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Pentru a avea o privire generald a
intregului ansamblu de agregate ce
formeaza o linie automata de finisare a
cartilor, reddm mai jos, schematic,
parcursul blocului de carte.

Este de retinut ca, in general,

Schema de lucru a masinii
de presat si filetat carti
In statia de filetare, doud piese linille automate sunt formate din
5 b

sub forma de sine incilzite apasd ~ Masi individuale  legate  cu

cartea pe scoartd 1n spatiul dintre
fetele de mucava ale acesteia si
raddacina cotorului (ricdn), formand
faltul si articulatia cartii.

Unele masini automate de  transportoare. Benzile transportoare nu

confectionat cirti legate au incd un ~ Sunt legate rigid de masinile intre care
agregat, de introducere a cartii in fac legatura si, drept urmare, pot fi
supracoperti (anvelopi). indepartate, permitand functionarea

Principiul de functionare al fiecdrei masini in parte, Tn mod
acestui agregat este redat in figura de ~ individual.

mai jOS. (continuare in numdrul urmdtor)
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