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Serigrafia in detaliu

Metoda serigraficd se deose-
beste de celelalte metode de
imprimare prin simplitate, accesi-
bilitate si posibilitati artistice diverse.
Putem spune ca aparitia serigrafiei se
regaseste in istoria sablonului, ale
carui inceputuri se afla Tn antichitate.

Sablonul este o bucata de
material plastic, metal, carton etc. din
care se decupeaza anumite parti. Prin
aceste decupaje se aplicd cerneala,
permitind obtinerea unor semne
grafice, simboluri etc. Pentru a
executa un sablon, pirtile compo-
nente ale acestuia trebuie fixate
intr-un anumit mod. Spre exemplu, la
confectionarea unui sablon al
cuvantului OPEN se observda cd
literele O si P sunt diferite de literele
de tipar (vezi figura).

OPEN

litere de tipar

OPEN

sablon

Pentru a Tmpiedica desprinderea
partilor interne ale acestor litere, ele
trebuie sustinute prin fasii inguste,
lucru foarte vizibil. Yuzensai
Miyasaki (Japonia), lovindu-se de
asemenea situatii la imprimarea
chimonourilor, a gdsit o metodd a
fixdrii partilor ,dezlegate” din
desenele ce urmau sd le impodo-
beascd. El a realizat un sablon fara
legdturi, ce permite conectarea
partilor separate aproape invizibil.
Aceste sabloane fiard legdturi erau
facute din mai multe straturi (2 sau 3)
de hartie impregnate cu ulei, pentru a
fi mai rezistente la apa. Peste aceste
straturi de hartie era asezat modelul
(desenul) care era sculptat cu un
cutit. Piesele separate erau asezate la
locul lor pe matrita principala.
Asezand cele doud hartii una peste
alta se obtinea matrita stabila. Acest
procedeu este cunoscut sub
denumirea de imprimare Yuzen.

Procedeul de tipar serigrafic se
foloseste cel mai des in industria
textila, In industria electronica (cir-
cuite integrate), industria ceramicd
(gresie, faiantd, veseld personalizatd
etc.), publicitate (personalizare
echipamente sportive, tricouri,
costume de baie, ochelari etc.),
industria cosmeticd (cutii de cremai,
sticle/flacoane de sampon etc.),
inscriptionare cadrane de ceas,
semne de circulatie, bord autove-
hicule si multe altele asemenea.
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Precizare. In lucririle traduse si
publicate in Romaéania se va intalni
uneori cuvantul ,,ecran”, in loc de
,sitd  serigraficd”. Aceasta se
datoreazda faptului cd nu s-a ales
corect sensul cuvantului englezesc
»screen”, care inseamnd paravan,
ecran, perdea, sitd. Noi vom folosi
denumirea de ,sitd serigraficd”,
deoarece consideram ca ,,ecran” nu
defineste corect forma de tipar
(DEX: ECRAN = suprafatd matd, de
obicei albd, de panza, de hartie etc.,
intinsd vertical, pe care se
proiecteazd imagini produse de
aparate de proiectie, folositd in
cinematografie ...).

In numerele anterioare am
definit serigrafia ca fiind un
procedeu direct, in care se foloseste
o sitd ca forma de tipar, elementele
tipdritoare  permitind  trecerea
cernelii prin ochiurile sitei. Sita este
din madtase, plastic sau metal si
intinsd pe o ramd. Elementele
netipdritoare sunt acoperite cu un
strat de substantd care nu permite
trecerea cernelii, elementele tipa-
ritoare ramanand deschise.

Pentru ca in cursul imprimarii
cerneala sd treacd prin elementele
tipdritoare, aceasta este impinsd, cu
ajutorul unei raclete, prin ochiurile
sitei, ajungand astfel pe suportul de
imprimat. Imaginea de reprodus
rdmane intr-un strat de cerneald de
grosime uniforma.

Imprimarea serigraficd este
relativ lentd insd este convenabila
atat pentru efectele artistice realizate
cat si pentru diverse marcaje
industriale. Fatd de celelalte pro-
cedee de imprimare, in serigrafie se
poate tipdri folosind un echipament
simplu, manual, ce necesitd o
investitie mica.

Serigrafia artizanald

Pentru tiraje foarte mici,
serigrafia este rentabild si accesibild
amatorilor. Valoarea investitiilor
depinde direct de productivitate,
calitate si format.

_—_—— e — - — ———— —
( Intoarcerea racletei ~
n —_————

o Racletd

b
Cadru 4 .
Ecran texti] Cerneald

Suport de imprimare

Principiul de imprimare serigrafica

Forma de tipar este obtinutd
astupand porii tesdturii  sitei
serigrafice cu un lichid adecvat,
obtinand astfel zone netipdritoare ale
desenului. Partea tiparitoare, raimasa
neacoperitd, lasd sa treacd cerneala,
aplicatd cu o racletd, pana la suportul
de imprimat aflat sub sita.
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Caracteristicile procedeului

Grosimea stratului de cernealda
depus pe suportul de imprimare este
proportionald cu grosimea mate-
rialului ce constituie sita.

Viteza de imprimare variaza de
la cateva sute la cateva unititi pe ord
(in serigrafia manuala, cateva zeci de
exemplare pe ord).

Sita serigraficd este formata
dintr-o tesdturd intinsd pe un cadru.

Detaliu al formei de imprimare (sita)

Aceasta tesatura trebuie sa
prezinte anumite caracteristici, cum
ar fi:

- umiditate;

- elasticitate controlati;

- stabilitate dimensionala fata de
umezeald si modificdrile
temperaturii ambiante;

- rezistentd la agentii chimici;

- rezistentd la frecare si
abraziune.

Pentru fiecare tip de tesaturd

este necesar sa se indice:

- dimensiunea ochiurilor;

- coeficientul de deschidere;

- diametrul firelor;

- volumul de cerneala
transferabil in cm?*/m?.

Aceste date sunt necesare pentru
alegerea corectd a tesdturii in functie
de felul imaginilor ce urmeaza a fi
reproduse. Grosimea firului de
tesatura si numadrul de fire/cm
definesc deschiderea ochiurilor sitei
(tesaturii) si sunt foarte importante
pentru calitatea reproducerii.

In imprimarea serigrafici
trebuie avutd in vedere si capacitatea
de spalare a fibrelor, intrucat sitele
sunt recuperate si pot fi refolosite
dupa fiecare utilizare. Usurinta
spaldrii sitei si, deci, refolosirea ei
influenteazd mult criteriile de alegere
a unui anumit tip de tesdtura.

Sita poate fi confectionatd din
matase, poliamidd, poliester, metal
sau mixta.

Matasea naturala prezinta mai
multe inconveniente: este scumpa,
fragilda, se umfla puternic prin
absorbtia umiditatii atmosferice,
ceea ce duce la neuniformitdti ale
diametrelor firelor. Din acest motiv,
in prezent se folosesc aproape in
exclusivitate tesaturi din fibre
sintetice.

Sita din poliamida (nylon,
orlon, perlon etc.) este tesutd cu 29
pana la 200 fire/cm. Aceste fire sunt
suple, rezistente, de diametru
uniform, usor de spdlat dar nu au o
bund stabilitate dimensionald, ceea
ce este un inconvenient la impri-
marea policroma.

Poliesterul, in tesatura de 29
pana la 200 fire/cm, este materialul
sintetic cel mai utilizat, datoritd unei

4

AFACERI POLIGRAFICE de 12 ani lider



Nr. 62 /22022011

mari rezistente mecanice, stabilitatii
dimensionale si posibilititii opera-
titlor de spélare si curdtare.

Sitele cu panze sintetice permit
tiraje mari. Se pot obtine fonte cu o
grosime importantd a stratului de
cerneald, ce au tesatura de 29-100
fire/cm. Pentru texte si desene se
folosesc site cu 100-120 fire/cm. La
imprimarea rasterelor si a poli-
cromiilor cu o peliculd subtire se
folosesc site a caror tesatura este de
120-200 fire/cm.

Tesaturile metalice (otel, inox,
nichel, bronz fosforos) se fabrici cu
29-200 fire/cm. Dintre acestea, cu
toatd fragilitatea la socuri, bronzul
fosforos este cel mai adesea utilizat,
datoritd unei bune rezistente la
caldura.

Sita metalicd asigurd un reperaj
(potrivire) perfect si  permite
imprimarea cu cerneluri abrazive.
Sita este folosita uneori ca rezistenta
de incilzire, pentru aplicarea de
emailuri la rece. Acest tip de email
prezintd particularitatea cd se
solidificd pe suprafata rece a
suportului de imprimat.

Tesaturile mixte (de exemplu
nylon-cupru) au o bund stabilitate
dimensionald si o elasticitate
convenabila dar pretul lor este destul
de ridicat.

Cadrul (rama) sitei, din lemn
sau metal, reprezintd elementul
constructiv al formei de tipar
serigrafic. Este important ca el sa nu
se deformeze sub actiunea fortei de

intindere a tesdturii si sd reziste timp
indelungat. Pentru formate mici
(pana la 30x40 cm) este construit, in
general, din lemn. Tesdtura este
intinsd si fixatd manual (prin lipire
cu adeziv) sau mecanic (cu cuie).

Cadrele mecanice sunt conce-
pute dupa doud principii:

- cadrul simplu, care necesitd
folosirea unei masini speciale de
intins tesatura;

- cadre cu posibilitatea de
autoreglare pentru formate mari, la
care se poate obtine o tensiune
controlatd si uniformd cu ajutorul
unor dispozitive pneumatice sau
mecanice.

Pentru asigurarea unei bune
imprimari, uniformitatea tensionarii
tesdturii este obligatorie. La reperajul
unei policromii (4 sau mai multe
culori) prin juxtapunere sitele sunt
riguros identice.

Mentionam ca formatul cadrului
nu corespunde cu formatul impri-
marii. La formatul util al imprimarii
trebuie adaugat 10-20 cm la fiecare
laturd pentru a obtine formatul
teoretic al sitei serigrafice (suprafata
imprimabild). Asigurand aceastd
distantd, zona tipdritoare are suficientd
distanta de la marginile de prindere ale
tesdturii pe cadru si prezintd o
elasticitate uniforma sub racleta.

Pregdtirea formei de imprimare
serigraficd

Pregdtirea formei cu elemente
liniare se poate efectua manual sau

5
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printr-un procedeu fotochimic, dar
imprimarea unei policromii poate fi
efectuatd corect folosind un set de
site pregatit prin metode specifice.

Ansamblul de site destinat
aceleiasi reproduceri trebuie sd
prezinte caracteristici strict identice in
ceea ce priveste natura si intinderea
tesaturilor.

Pregatirea manuala a formei

- Decuparea constituie 0 metoda
simpla si rapidd, aplicabild oricaror
imagini grafice care nu contin detalii
prea fine. Ea necesitd indemanare si un
minim de material.

- Se poate folosi o folie de
poliester transparent, acoperitd cu o
peliculd adezivd coloratd. Se
suprapune aceasta folie cu desenul
original si se urmdreste desenul prin
transparentd cu ajutorul unei lame
metalice fine, bine ascutitd, pentru a
tdia net numai pelicula, fard a atinge
suportul.

In acest caz, grosimea acestei
pelicule, aplicata ulterior pe fata
superioard a sitei, influenteazd
grosimea stratului de cerneald care va
fi depus. Adezivul folosit pentru
aplicarea peliculei si pelicula Tnsdsi
trebuie sd fie compatibile cu
compozitia cernelii de imprimare.

Pregitirea formei prin aceastd
metodd se incheie prin transferul
peliculei pe sitd, cu ajutorul unui
solvent sau la cald, in functie de tipul
acesteia.

Forma astfel realizatd este gata de
imprimare.

- O altd metodd manuala consta
in desenarea direct pe tesdturd, cu un
lichid care astupda porii sitei,
ghidandu-se dupa un traseu dispus
sub sitd. Inainte se folosea guma
arabicd sau cleiul de peste; acum,
aceste materiale sunt Inlocuite cu
alcool polivinilic, firnis celulozic sau
creion litografic. Contururile realizate
cu pensula sunt nete iar la desenul cu
creion litografic sunt difuze. Pentru a
trasa linii drepte, se lipeste o banda
autoadezivd pe sitd, se trece pe
deasupra fluidul apoi, cand acesta este
uscat, se scoate banda.

Produsul de astupare a porilor
trebuie sa fie fluid si sa nu se usuce
prea repede pe pensuld, sd se dizolve
cu usurintd in cazul termindrii
tirajului si recuperdrii sitei in vederea
unei noi utilizdri.

Metoda aceasta constd deci in a
proteja zonele imprimante, astupand
partile albe ale imaginii.

- Metoda inversa constd in a
desena imaginile direct pe sitd in
pozitia (forma) finali. In acest caz,
ghidandu-se dupd un traseu preala-
bil, plasat sub sitd, se deseneaza cu
creion litografic sau cu o pensuld cu
un ,lichid de rezerva” (alcool
polivinilic, guma arabica etc.). Dupa
uscare, se aplicd pe toatd suprafata
unul sau doud straturi de lac

6
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celulozic de umplere. Lacul nu
ramane aplicat decit pe suprafata
netiparitoare, dupa dizolvarea ,,lichi-
dului de rezervd”, care reprezintd
imaginea de imprimat.

O variantd a metodei inverse
constd in a depune pe sitd un lichid
de umplere a porilor. Apoi se aplicd
un strat de ceard pe fiecare fatd. Se
graveaza ceara superioard cu un
instrument potrivit, se dizolva lacul
cu un solvent adecvat (acetonid) in
zonele gravate, apoi se elimind cu
benzind cele doud straturi de ceara.
Stratul al doilea de ceard are rolul de
protectie a sitei fatd de lacul dizolvat
ce se poate depune pe sitd, pe
suprafete ce trebuie imprimate.

1
1 2

ll-------------n — 3

Schema procedeului metodei inverse
1 - ceard; 2 - lac; 3 - sita; 4 - ceard

Pregatirea fotochimica a
formei

Pregitirea formei cu elemente
liniare fine si de raster (alb-negru sau
policromie) se realizeazd prin
metode fotochimice, folosind tesa-
turi suficient de fine, pentru a nu
distruge detaliile.

- Procedeul direct. Se aplica pe
tesatura sitei o emulsie de coloid
fotosensibild, care apoi este expusd
la lumind printr-un film pozitiv al
imaginii de reprodus. Lumina, care

trece prin partile transparente ale
filmului, toneaza coloidul in locurile
netipdritoare. Se face apoi develo-
parea sitei (indepdrtarea coloidului
netonat).

"
N
\9 Expunere —— 6

Schema procedeului direct
1 - cadru; 2 - sitd; 3 - sitd sensibilizatd;
4 - film imagine pozitiva; 5 - sticld;
6 - sursd de expunere

Sitele astfel obtinute rezisti la
tiraje destul de mari.

Metoda este economicd, fard a
limita formatele, dar este destul de
dificil sd se depund gelatina Intr-un
strat uniform.

- Procedeul indirect. Acest
procedeu oferd posibilitatea repro-
ducerii rasterelor fine.

Se foloseste un film fotografic
compus dintr-o emulsie coloratd pe
un suport de hartie sau material
sintetic. Este indicatd folosirea
filmului de PVC cu strat presen-
sibilizat colorat, deoarece suportul
asigurd stabilitatea dimensionald
indispensabild unei reproduceri
policrome.

Tehnica de preparare este relativ
simpld: filmul sensibil este expus sub
originalul translucid sau un film

7
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pozitiv, apoi este developat si spalat.
Sita astfel obtinuta este aplicatd pe
film (exteriorul sitei pe stratul
sensibil al filmului).

/5 Expunere 5

TN
-1
.<—2

/ Desprindere de suport
~— 3

Schema procedeului indirect
1 - film imagine pozitivd; 2 - film strat (gelatina
pe suport de poliester); 3 - film cu strat tratat;
4 - sitd serigraficd; 5 - sursd de expunere

Aceastd metodd de pregitire a
sitei asigurd un contur net perfect al
marginilor imaginii, care nu mai este
influentat de ochiurile tesaturii,
fiindca acestea se afla sub sitd, 1n

contact direct cu suportul de
imprimare.
- Procedeul mixt (direct-

indirect). Procedeele anterioare au
anumite carente: procedeul direct
este imperfect pentru reproducerea
imaginilor cu mai multe detalii iar
procedeul indirect nu permite
obtinerea unei forme imprimante
capabild sa suporte un tiraj lung sau
imprimarea pe obiecte cu forme
diverse.

S-a cautat deci aplicarea avan-
tajelor acestor metode, si anume:
rezistenta mare a procedeului direct

si finetea reproducerii detaliilor
oferitd de procedeul indirect. Prin
procedeul mixt se executd si sitele

serigrafice  pentru  imprimarea
policroma.
1
{ 2
. _____________ . — 3

1
M

9 Expunere 7

Schema procedeului mixt
1 - emulsie sensibilizare; 2 - sitd serigraficd;
3 - film strat; 4 - sitd serigrafica sensibilizatd;
5 - film imagine pozitivi;
6 - sticla; 7 - sursd de expunere

La tipar, imaginile policrome
sunt obtinute prin imprimarea, pe
acelasi suport, a celor patru imagini
partiale de culori realizate cu raster.

(continuare in numdrul urmdtor)
Material prezentat de domnul
Gheorghe Savu
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