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CONFERINTA NAT. IONALA DE IMPRIMARE PE FORMAT MARE
Inovatiile din domeniul printului digital

In data de 2 martie 2011, s-a
desfasurat Conferinta nationalda de
imprimare pe format mare, avandu-i
ca parteneri principali pe HP
Romania si Dacora Print. In cadrul
conferintei s-au lansat noile
echipamente de imprimare pe format
mare marca HP. La eveniment au
participat specialisti romani si strdini
din domeniu, parteneri globali si
invitati speciali. Conferinta a avut
loc in sala Atlas a hotelului Radisson
Blu, din Bucuresti.

Informatiile de ultimd ord de pe
piata imprimarii, nevoile, solutiile
eficiente, trendurile si inovatiile Tn
domeniu au constituit subiectele
prezentdrilor sustinute de Cornel
Pduna, Managing Partner Dacora
Print si Daniel Princ, Central and
Eastern Europe HP Designjet
Business Manager.

Conferinta nationald de
imprimare pe format mare a
reprezentat o ocazie unicd de a crea
un cadru de prezentare si de
interactionare a companiilor
participante.

,Consider ca solutiile de
printare pe format mare oferite de
HP sunt extrem de benefice pentru
clientii nostri in aceastd perioada
dificild pentru cd scad costurile cu
cel putin 20%, iar productivitatea

este mai mare. Imprimarea este mai
facila, se poate printa din orice colt al
lumii, mai ieftina si calitatea
imprimdrii este mai mare. Dacora
Print aduce valoare acestor solutii
prin furnizarea de servicii complete,
precum si asistenta tehnicd speci-
alizata si certificatd. HP. Oferim
inchiriere de tehnologie pe o
perioadd de pand la 5 ani, o gama
diversificata de media si con-
sumabile pentru toate echipamentele
de imprimare pe formate mari HP si
putem integra echipamentele HP cu
solutii de finisare moderne”,
apreciaza Cornel Pauna, Managing
Partner Dacora Print.

Conferinta s-a adresat re-
prezentantilor copy shop-urilor,
firmelor de productie publicitara care
fac imprimare de format mare,
marilor companii nationale de
utilitdti, celor mai cunoscute
companii multinationale, Tn cadrul
cdrora activeazd departamente de
listare  internd, firmelor de
arhitecturd, presei de specialitate si
business.

In cadrul conferintei nationale
de imprimare pe format mare au fost
lansate noile echipamente de
imprimare marca HP: T2300, T7100,
L25500, Z6200. Sesiunile demon-
strative au fost coordonate de
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Laetitia Destombes - EMEA
Business Manager si David Gaston -
EMEA Designjet Category and
Product Manager.

,»Din nevoia de a adapta
continuu tehnologiile si instru-
mentele de lucru la standardele tot
mai  exigente din  domeniul
imprimarii, HP a creat aceastd ultima
generatie de echipamente. Costurile
mici de imprimare, viteza remar-
cabild, rezistenta in timp, calitatea
deosebitd a produselor obtinute,
fiabilitatea ridicatd, imprimarea
neasistatd, precum si managementul
de la distanta fac din noile
imprimante HP solutiile ideale
pentru toate centrele care presteaza
servicii de imprimare pe format
mare”, declard Doru Stoican, HP
Romaéania Large Format Business
Manager.

Conferinta nationald de
imprimare pe format mare s-a
desfasurat in data de
2 martie 2011, Tn sala Atlas a
hotelului Radisson Blu, din
Bucuresti, incepand cu ora 10.00.

Evenimentul a fost organizat de
HP Romania si Dacora Print, in
parteneriat cu Man and Machine,
distribuitor al produselor Autodesk
in Romaéania si ES-TE Berlin,
companie specializatd in sisteme de
impadturire. Parteneri media:
Universign, APIIP, Bicau, Preturi de
Listd, ASI.

Despre HP Romania:

HP creeaza noi oportunititi ca
tehnologia sda aiba un impact
semnificativ in viata utilizatorilor, a
companiilor, a institutiilor si in
general a societatii. Cu un portofoliu
ce cuprinde solutii de imprimare,
calculatoare personale si infra-
structurd IT, HP este cea mai mare
companie IT din lume. Mai multe
informatii despre HP se pot gdsi la
www.hp.com

Despre Dacora Print:

Compania activeaza in
domeniul de furnizare a hartiei din
anul 2004, timp in care a oferit
clientilor sai o gama diversificata de
materiale, atat pentru piata tehnica,
cit si pentru piata grafici. In 2008 a
devenit HP Prefered Partner si a
primit premiul Compania Anului,
decernat de HP Romania. Datoritd
strategiel  si  volumului  de
imprimante ~ HP Large  Format
vandute, Dacora a fost recunoscuta
in 2009 HP Gold Partner, iar din
2010 este Partener Strategic HP. Are
competenta de a informa clientii
asupra solutiilor care 1i avantajeaza,
oferindu-le imprimante de format
mare, atat pentru piata tehnicd
(CAD/GIS), cat si pentru piata
graficda (INDOOR/OUTDOOR), dar
si consumabile originale HP. Mai
multe informatii despre Dacora Print
se pot gasi la www.dacora.ro
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Serigrafie

Cernelurile serigrafice

Cernelurile serigrafice sunt
produse chimice. Fie ca sunt pe baza
de solvent, pe bazd de apia, cu
polimerizare UV sau prin sublimare,
fie ca sunt intr-un component sau in
doi componenti, cernelurile seri-
grafice isi gdsesc aplicabilitate pe
aproape toate tipurile de substrat.

Pentru toate felurile de cerneala,
principiul de bazd este acelasi.
Caracteristicile specifice fiecdrui tip
de cerneald sunt date de proprietitile
materiilor prime utilizate in reteta de
preparare.

Compozitie. Orice sistem
conventional de cerneala este format
din patru componenti, $i anume:

- Binder

- Solvent

- Colorant

- Agenti auxiliari

Binderul reprezintd baza in care
se formeazd cerneala. Acesta are
rolul de a inconjura particulele de
colorant, dar si de a asigura aderenta
cernelii la substrat. In functie de
aplicatie, binderul este special indicat

pentru hartie, plastic, sticlda sau
metal. Particulele de binder pot fi
rigide sau elastice, astfel incat sa
permiti deformarea sau nu. In
general se utilizeazd in varianta
rigidd care, in timpul procesdrii, se
va dizolva.

Solventul are rolul de a dizolva
binderul, transformandu-1 din forma
rigida
utilizabild in procesul serigrafic. Dar
existd foarte multe tipuri de substrat

intr-o masa Vvascoasa,

care nu rezistd atacului solventilor.
In acest caz, solventul este utilizat
doar pentru a madri aderenta la
substrat a cernelii.

Solventii diferd intre ei prin
puterea de dizolvare si prin viteza de
evaporare. Solventii cu volatilitate
ridicatd se numesc diluanti iar cei cu
vitezd micd de evaporare se numesc
intarzietori. Viteza de evaporare a
solventului din compozitia cernelii,
in procesul de polimerizare a
acesteia, depinde atat de volatilitatea

solventului cat si de natura
binderului.
Colorantul este  substanta

responsabili de culoarea cernelii. In
industria cernelurilor serigrafice,
acestia pot fi coloranti sau pigmenti.
Doar 1n situatii speciale se utilizeaza
agenti de colorare,
proprietdti limitate

care au
in ceea ce
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priveste  strdlucirea, luciul si
transparenta.

Agentii auxiliari sunt utilizati
pentru a da cernelurilor proprietiti
speciale. Printre acestia se numadra:
agenti de curgere, aditivi pentru luciu
sau matuire, aditivi pentru vas-

cozitate, promotori de aderentd.

Comparatie intre compozitia
cernelurilor pe bazd de solvent si
cele cu polimerizare UV:

Cerneluri pe baza de solvent

Binder 30-40%
Solvent 60-70%
Pigmenti 2-35%

Agenti auxiliari  2-5%

Cerneluri cu polimerizare UV

Prepolimer 30-60%
Monomer 20-40%
Fotoinitiator 3-6%
Pigmenti 2-25%

Agenti auxiliari 2-5%
Cerneluri UV. Compozitia
cernelurilor UV este diferitd de cea a
cernelurilor conventionale, dupd
cum urmeaza:

- polimerul, care reprezinta baza

UV,
similard cu cea a binderului din

cernelii are o compozitie
cernelurile pe bazd de solvent.

Acesta este 1mportant pentru

aderenta cernelii la substrat,
rezistenta si luciul acesteia si viteza
de uscare;

- monomerul are acelasi rol ca si
diluantul pentru cernelurile pe bazd
Acesta
la substrat si

consistenta cernelii. Deosebirea este

de solvent. influenteaza

aderenta cernelii

cd acest monomer nu se evapora
precum diluantul din cernelurile pe
bazd de solvent;

- fotoinitiatorul are rolul de a
initia reactia de polimerizare / uscare
a cernelii UV;

- pigmentii au rolul de a da
culoare cernelii. Acesti pigmenti pot
fi utilizati atat pentru cernelurile pe
bazd de solvent, cat si pentru cele
UV;

- agentii auxiliari pot fi agenti
de curgere sau pentru reglarea
vascozitatii.

Continutul de substantd solidd in
cerneald si influenta acestuia
asupra grosimii stratului de
cerneald depus

In cazul imprimirilor cu
cerneluri pe bazd de solvent, exista o
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diferentd Intre grosimea stratului de
cerneald imprimat, Inainte si dupd
uscare. Este cunoscut faptul cd din
solventul prezent in cerneald in
momentul In care aceasta este gata
pentru utilizare, aproximativ 75% se
evaporda. De

aceea, grosimea

stratului de cerneald va varia
corespunzator. De exemplu, un strat
de cerneald umeda cu o grosime de
10y, dupd uscare va avea o grosime
de 3-4p.

In cazul imprimirilor cu
cerneluri UV, grosimea stratului de
cerneald imprimat va fi aceeasi, atat
inainte de uscare cat si dupa uscare,
deoarece in compozitia cernelurilor
UV nu existd componenti care sa se

evapore.

Sisteme de cerneala. Fiecare
sistem de cerneald se caracterizeaza
prin:

- grad de luciu — foarte lucios,
lucios sau mat;

- opacitate — opacitate ridicatd,
opacitate medie, transparenta;

- tipul de substrat pe care se
aplicd, prin compozitie, texturd,
aderenta la substrat, sensibilitate la
solventi, elasticitate;

- proprietati fizice/mecanice —
rezistenta la lumind, intemperii,
zgariere, aderentd;

- proprietdti chimice — rezistenta
la solventi, chimicale, benzine, uleiuri.

Acesti parametri nu fac decat sa
arate necesitatea existentei mai
multor tipuri de cerneald, specifice
fiecdrui tip de aplicatie pe o gama

foarte largd de substrate.

Uscarea si polimerizarea
cernelurilor

1. Uscarea fizica — este
specificd cernelurilor intr-un singur
component. Aceasta Tnseamnd eva-
porarea in aer a solventilor si a unor
aditivi continuti in cerneald. Acest
proces este mult mai intens daca
atmosfera 1n care are loc procesul de
evaporare nu este saturatd n solvent
si aerul este cald.

O caracteristicd importanta a
acestor cerneluri este posibilitatea lor
de a se resolubiliza, adicd cerneala
uscatd in ochiurile ecranului se poate
indepdrta prin spalare cu solvent.
Acest proces este posibil datorita
proprietdtii cernelii uscate de a se

dizolva 1n solvent.
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este
cernelurilor 1n doi

2. Uscarea chimica
specifica
componenti, foarte rezistente, care
nu se dizolva. Procesul de uscare este
o reactie chimici. In cazul in care
cerneala contine si solventi, uscarea
se va realiza in doud etape — prima
etapa este o uscare fizicd si a doua
etapa este o uscare chimica.

3. Uscarea chimicd oxidativd
este specifica cernelurilor intr-un
singur component care reactioneaza
cu oxigenul din aer. Acest proces de
uscare este specific unei game foarte
restranse de cerneluri serigrafice.
Dupa o prima etapa de uscare fizica,
urmeaza o etapa de uscare chimica
oxidativd cu ajutorul oxigenului din
aer. Filmul de cerneald imprimat,
dupa o uscare de 2-3 saptdmani, este
extraordinar de rezistent la actiunea
celor mai agresive chimicale.

4. Uscarea chimica reactivd
este specificd cernelurilor in doi
componenti. Acest proces se
desfasoara ca o reactie chimica intre
binder si intdritorul addugat 1in
cernealid. In functie de tipul de
cerneala si de tipul de catalizator,
filmul de cerneald aplicat va avea
rezistentd mecanica si chimica peste
medie, tinand cont si de temperatura
de uscare. De exemplu, la o tem-
peraturd de 20 ° C, timpul de uscare

este de 5-7 zile, in timp ce la o
temperatura ridicatd, 80 - 160 ° C,
timpul de uscare, in functie de tipul
de cerneala, de ordinul
minutelor sau orelor. Imprimarile cu
cerneluri in doi componenti vor avea
rezistenta chimica, respectiv rezis-
tenta mecanica mult mai mari decat
imprimarile cu cerneluri intr-un
singur component.

5. Uscarea chimicd sub
actiunea  radiatiilor UV  este
specifica cernelurilor UV, care
reprezintd o gama complet diferita de
celelalte utilizate la
imprimarea serigraficd. Cerneala se
usucd numai sub actiunea energiei
electromagnetice a radiatiilor UV. In
UV, pentru
definirea acestui proces este corect
sd  se termenul de
polimerizare.

va fi

cerneluri

cazul cernelurilor

utilizeze

Rezistenta imprimarilor la
radiatiile solare si intemperii
Pentru imprimatele ce se expun
in atmosferd (afise) se vor alege
cerneluri produse
rezistentd la lumind si intemperii.
Rezistenta la lumina este determinata
de calitatea pigmentilor folositi care
pot avea rezistenta foarte mare, mare
sau micd. Aceastd caracteristica se
exprimd prin gradul 1n care culoarea

cu o bunia
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cernelii se modificd sub actiunea
razelor modificarea
facindu-se, pentru cele mai multe
cerneluri, in sensul decolorarii.

Radiatiile solare distrug atat
pigmentul cat si binderul cernelii.
Doar perioada de timp in care are loc
distrugerea intensitatii culorii difera
de la o cerneald la alta.

Datoritd acestui fenomen de
distrugere a intensitdtii culorii n
timp sub actiunea radiatiilor UV, o
serie de metode pentru determinarea
rezistentei cernelurilor la actiunea
radiatiilor UV
dezvoltate recent, dintre care cea mai
cunoscutd este evaluarea acestei
rezistente in seria BLUE WOOL
SCALE. Aceasta cuprinde un
interval de valori pentru rezistenta la
radiatiile UV solare intre 1 si 8.
Valorile cuprinse in intervalul 1-4
specifice
rezistentd mica la radiatiile solare,
valorile  5-6  sunt  specifice
cernelurilor cu rezistentd medie la
radiatiile solare si valorile 7-8 sunt
specifice cernelurilor cu rezistentd
mare la radiatiile solare.

Pentru aplicatiile de lungd
duratd, 1n exterior, cand
actiunea radiatiilor solare poate fi
combinatd cu actiunea climatica
(ploaie, ninsoare)  se

luminoase,

solare au fost

cernelurilor cu

sunt

atunci

vant,

recomanda folosirea cernelurilor cu
valori cuprinse 1n intervalul 7-8 pe
scala BLUE WOOL.

Rezistenta imprimarilor la
actiuni mecanice
Rezistenta mecanicd a impri-

mdrilor este evaluatd din punct de
vedere al aderentei filmului de
cerneald pe substrat si din punct de
vedere al rezistentei la zgarieturi. In
cazul substratelor problematice din
polipropilend  sau  polietilena,
aderenta filmului de cerneald pe
substrat poate fi imbundtdtitd prin
tratarea suprafetelor de imprimat cu
promotori de aderenta.

Prezentare realizatd

de Cristina CALAFETEANU
EDCG Bucuresti

pe baza documentatiei furnizate
de J. Bauer — SUN CHEMICAL
Coates Screen Inks Gmbh

(continuare in numdrul urmdtor)
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