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Serigrafie

Sd intelegem cernelurile
pe bazd de plastisol

Cernelurile plastisol reprezinta o
grupd aparte de cerneluri serigrafice
constituite din particule fine de PVC
dispersate intr-un lichid plastifiant. O
formula tipica de plastisol contine si
stabilizatori, materiale de umplutura,
pigmenti, materiale de ingrosare.
Cerneala de tip plastisol ramane in
forma lichida pana cand o cantitate
suficienta de caldurda aplicatad
reuseste sa inmoaie si sa topeasca
amestecul. La ricire, amestecul de
cerneala devine un film de cerneald
solid 100%. Transformarea este
conditionata nu numai de o
temperaturd anume, dar si de
mentinerea la aceastd temperaturda un
timp suficient pentru a asigura
topirea si Inglobarea particulelor de
PVC in tesatura.

Continutul cernelii

1. Lichidul plastifiant este baza
in care se disperseazd rdsina si
pigmentul si care ulterior, dupd
formarea peliculei solide, 1i confera
acesteia flexibilitate.

2. Rdsina vinilicd este agentul de
legdtura intre pigment si plastifiant.

3. Pigmentul joaca doua roluri,
primul este colorarea cernelii, al
doilea este asigurarea unui anumit
grad de opacitate. Cu cat continutul
de pigment este mai mare, cu atat
culoarea obtinutd pe un substrat
inchis la culoare este mai strad-
lucitoare. Continutul de pigment
trebuie corelat cu cel de rdsina si
plastifiant. Cand pigmentul este in
exces, stratul final obtinut este
casant. Aceasta conduce la depig-
mentare in timp, prin frecare sau
spalare, deoarece nu existd suficient
liant pentru a fixa pigmentul in
stratul de cerneala.

4. Umplutura este de obicei
carbonat de calciu.  Scopul
umpluturii este acela de a mari
viscozitatea cernelii. Utilizarea ei
este de asemenea dictata de
necesitatea de a micsora costul
cernelii.

5. Stabilizatorul este adaugat
pentru a preveni decolorarea cernelii
sub actiunea cdldurii, in timpul
procesului de uscare.

6. Aditivii au ca functie de baza
modificarea cernelurilor de plastisol
pentru madrirea domeniului de
aplicatie.

A. Solventi (de tip acetone,
alcool). Nu se folosesc pentru
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diluarea plastisolului  deoarece
adausul lor ar avea ca rezultat
umflarea rasinii vinilice, facand
cerneala mai groasd si imposibil de
imprimat si schimbandu-i culoarea.

B. Plastfianti lichizi (modi-
ficatori de viscozitate). Se adaugd n
cantititi foarte mici, 1-5%. In
cantititi mai mari, peste 5%, se
induce cresterea temperaturii de
inmuiere si topire a cernelii sau
marirea timpului de uscare a cernelii.
Existd riscul ca pelicula de cerneala
sa nu se usuce, indiferent de
temperatura sau de timpul de uscare,
rezultand un film prea moale si

fragil.
C. Reductori “care se topesc”.
Pentru  micsorarea  viscozitatii

cernelii pot fi addugati in orice
cantitate fard a modifica temperatura
de topire sau durata acestui proces.
Aceste produse sunt formate din
rasini vinilice si mediul de dispersie
plastifiant. De obicei, se urmdreste

ca un “diluant” de acest fel cu
anumite  caracteristici  pentru
inmuiere, topire si formare a

peliculei sa fie utilizat pentru o
cerneali cu aceleasi caracteristici. In
general, aceste adaosuri contin agenti
de “dezlipire” care Tmpiedicd lipirea
cernelii pe partea de imprimare a
ecranului. Termenul de ‘“diluant”
aplicat acestor produse este corect

doar daci se are in vedere efectul de
micsorare a concentratiei pigmen-
tului, rezultat prin addugarea la
cerneala plastisol. In acelasi sens,
pornind de la reducerea concentratiei
de pigment este utilizat termenul de
“reducdtor”.

D. Baze si aditivi pentru
“efectul soft hand” (catifelat):

1. Aditivi — aceste produse cresc
productivitatea (numarul de
imprimdri la 1 1 cerneald) si, in
acelasi timp, dau o texturd catifelata
filmului de cerneald imprimat. Se
adaugd maxim 40%. Depésirea
acestui procent are ca rezultat
cresterea temperaturii si a timpului
de uscare.

2. Baze — se adaugd in vederea
obtinerii unor nuante intermediare.
Se pot adduga 1n orice cantitate.

E. Corectia cernelurilor
opace. Cernelurile opace se
recomanda a fi folosite imediat dupa
ce au fost deschise containerele.
Vremea rece sau o perioadd mai
lungd de neutilizare au ca rezultat
ingrosarea cernelii. In aceastd
situatie, se recomandid amestecarea
cernelii. Prin frecarea straturilor de
cerneald intre ele si in acelasi timp cu
spatula, cerneala se inmoaie si
viscozitatea se micsoreaza. Corectia
viscozitatii cernelii se va face doar
dupd o amestecare eficientd a
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acesteia in container. Odatd cu
corectia viscozitatii se modifica si
opacitatea.

F. Tipuri de cerneluri
plastisol:

LOW-BLEED. Termenul descrie
o cerneald la care migrarea
pigmentului (culorii) din substrat in
stratul de cerneald imprimat este
redusa sau blocati, ceea ce Tnseamna
cd acest fenomen este greu
observabil pe anumite tesdturi.
Combinatia material - cerneald plas-
tisol LOW BLEED va da o
imprimare de calitate.

LOW / FAST FUSING (topire
rapidd la temperaturd joasd). Acest
tip de produse au o temperaturd de
topire mai micd decat cea a
cernelurilor plastisol obisnuite. In
cazul plastisolilor obisnuiti, tem-
peratura de uscare (de topire) este
150 - 160 °C. Pentru cernelurile pla-
stisol LOW / FAST FUSING
temperatura de uscare coboard la
135 - 148 °C. Cum migrarea
pigmentului din substrat in filmul de
cerneald imprimat este cu atat mai
pronuntatd cu cat temperatura de
uscare este mai ridicatd, scaderea
temperaturii de uscare blocheaza
acest fenomen.

OPACITATE MARE. Un produs
cu opacitate mare este un produs cu
un continut mare de pigment. Aceste
cerneluri mascheaza foarte bine

substratul de imprimare, pe material
de bumbac 100%. Pe substrat colorat
amestec bumbac-poliester 50-50,
unele culori cum ar fi alb, galben,
portocaliu si auriu trebuie utilizate in
varianta LOW BLEED pentru a evita
migrarea pigmentului din tesaturd.

BAZE DE IMPRIMARE. Exista
doud produse utilizate in acest scop:
alb si transparent. Acestea se
folosesc in special la imprimarea pe
substrat colorat, tocmai pentru a
evita migrarea pigmentului din
substrat in filmul de cerneald.

G. Recomandari tehnologice.
Procesul de imprimare serigrafica cu
cerneluri pe bazad de plastisol de-
pinde de mai multi factori, cum ar fi:

1. Desenul care se doreste a fi
imprimat. Desenul poate fi de
dimensiuni mari sau mici, intr-o
singurd culoare sau mai multe culori
liniare sau policromie. Desenul poate
fi imprimat pe un material textil alb
sau colorat, bumbac sau amestec
bumbac-poliester. Caracteristicile
desenului determind proprietdtile
ecranului serigrafic. De exemplu,
pentru un desen la o culoare, fara
detalii fine, se poate folosi o sitd de
43-90 fire / cm. Dar, pe masurd ce
desenul devine mai complicat, se
impune o selectie precisd a sitei
serigrafice In concordanti cu cerneala
serigraficd si detaliile desenului.
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Pentru o imprimare multicolora,
imprimarea incepe cu zonele de
culoare mici, continuand treptat cu
zonele de culoare mari sau cu zonele
de culoare mai luminoasa, conti-
nuand treptat cu zonele de culoare
din ce in ce mai inchisd. Imprimarea
fiecdrei culori se realizeaza cu uscari
intermediare.

2. Parametrii de curgere ai
dati de
viscozitatea cernelii, care se referi la

cernelii. Acestia sunt
rezistenta cernelii la curgere si
elasticitatea cernelii.

In cazul plastisolilor, cernelurile
foarte opace sunt cele cu viscozitatea
cea mai mare. Cernelurile plastisol
opace se folosesc mai ales la
imprimarea pe substrat colorat.
Datorita viscozitatii lor ridicate,
aspectul imprimadrii pe un substrat
colorat va fi mai aspru decat in cazul
imprimarii pe un substrat alb.

3. Caracteristicile racletei. In
general, la imprimarea pe substrat
textil se recomandd raclete cu
duritate 60-80 Sh. O racletd moale se
foloseste la imprimarea unui strat
mai gros de cerneald sau a unei arii
mai mari de culoare. O racletd cu o
duritate

mare se foloseste la

imprimarea policromiilor sau a

detaliilor fine.

Profilul racletei, prin grosimea
stratului de cerneald imprimat, joacd
calitatea

un rol important 1in

imprimdrilor cu plastisoli. Spre
exemplu, profilul rotunjit se
recomanda pentru filmele de

cerneald groase sau in cazul efectului
de puff. Profilurile in forma de V
sunt indicate pentru imprimarea unui
gros
absorbant de tip prosop.

Unghiul de inclinare al racletei

strat foarte pe material

trebuie sd nu depaseascda 45°. Un
unghi mai mare va avea ca rezultat
imprimarea unui film foarte gros de
cerneala.

Presiunea exercitatd asupra
racletei influenteaza de asemenea
grosimea stratului de cerneald
imprimat. In cazul plastisolilor se
recomandd o presiune micd, cu
avantaje foarte mari — definitie buna
a imaginii, strat de cerneala subtire si
durata de viata a ecranului marita.

Viteza de imprimare, viteza
racletei influenteaza foarte putin
imprimarea. Cu cat viteza este mai
mare, cu atat stratul de cerneald
depus este mai fin, Tn timp ce un strat
mai gros se va obtine la o vitezd micd
de deplasare a racletei.

4. Distanta de desprindere.

Acest parametru trebuie reglat In
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functie de tensiunea ecranului si
parametrii racletei si contra-racletei.

Tensiunea ecranului stabileste
cea mai mica valoare acceptata pentru
distanta de desprindere. Pentru un
ecran slab tensionat este necesard o
distantd de desprindere mai mare,
pentru a permite ridicarea ecranului
de pe substrat imediat dupd trecerea
racletei. O distantd de desprindere
prea mare impune O presiune mare
asupra racletei astfel incat sa se facd
contactul Intre ecran si substratul de
imprimat.

5. Tensiunea la care este intins
ecranul. Pentru cernelurile de tip
plastisol se recomandd ecranele bine
tensionate, care permit transferul
cernelii pe substratul de imprimat.

6. Densitatea sitei. La impri-
marea cernelurilor pe bazd de
plastisol se recomandd site mai rare,
de 43-120 fire / cm, care permit
trecerea granulelor de PVC din
compozitia plastisolilor.

7. Temperatura de
Cernelurile de tip plastisol au nevoie
sa de topire 150 - 160 °C. Daca
aceasta nu este asiguratd, mai multe

uscare.

treceri prin cuptor nu au rost. Timpul
si temperatura de uscare depind de
grosimea stratului de cerneald si de
marimea suprafetei acoperite. La

uscarea flash fintre imprimdri se
recomanda cea mai joasa temperatura
pentru a retine cat mai putina caldura
in material si platan. Timpul de uscare
la flash este 2-10 secunde.

Prezentare realizata

de Cristina CALAFETEANU
EDCG Bucuresti

pe baza documentatiei furnizate
de Monika Spirig — Sefar AG
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Serigrafia in detaliu

(Continuare din Buletin Informativ nr.
62/februarie 2011)

Tehnica obtinerii acestor filme
pentru imprimarea culorilor albastru
cyan, galben, rosu magenta si negru
a fost tratatd in numerele Buletinului
Informativ, la capitolul de imprimare
ofset. A fost ardtatd posibilitatea
indepartarii fenomenului de ,,moiré”
(moaraj) prin orientarea rasterului la
diverse unghiuri.

Efecte de moaraj prin suprapunerea
punctelor de raster

n ‘?p é

In serigrafie, selectia de galben
la 0° poate coincide cu firele
tesdturii, rezultind o pierdere a
liniilor de puncte. Pentru a evita
acest lucru, sita serigrafica se poate
intinde pe ramd sub un unghi de
4 - 7° Cel mai ades avem cazul sitei
intinse cu firele tesdturii paralel cu
laturile ramei. In acest caz,

unghiurile se calculeazd rotite cu
4 panad la 7°.

0° = Galben

15° = Magenta
45° = Negru
) 75°= Cyan

Unghiurile de rotire a rasterului la selectia
culorilor in cazul sitei ntinse cu firele tesaturii
paralel cu laturile ramei

Pentru reproducerea corectd a
unui original policrom nu este
suficient ca fiecare selectie de
culoare sd reprezinte o imagine
fotografica corectd, ci aceste imagini
trebuie sd se afle intr-un anumit
raport una fatd de cealaltd, Intr-un
anumit echilibru.

Modul in care este reprodusa pe
tiparul policrom o scald de gri este cel
mai simplu mod de apreciere a
echilibrului selectiilor de culoare. Se
poate considera cd, dacd rezultatul
sintezei celor doud culori funda-
mentale ale sistemului (griul rezultat
prin imprimarea celor trei culori
fundamentale) este corect, toate
culorile rezultate prin sinteza celor trei
culori fundamentale luate doud cate
doui vor fi, de asemenea, corecte.

Un alt factor in reproducerea
policromiilor este alegerea finetii
semitonurilor care sd fie in concor-
dantd cu formatul de imprimare si
distanta de la care se priveste
imaginea imprimata.

Pentru alegerea tipului de raster,
a densitatilor de puncte (numdrul de
linii pe cm liniar), se dd mai jos un
tabel orientativ.

7.5° = Galben
T 22.5° = Magenta
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o Format (mm) Dism‘?n‘:;;;aﬁ (S;;’ﬁveste Linii/cm
1. 148 x 210 mai micéa de 0,5 40
2. 210 x 297 0,5 36
3. 297 x 420 0,5-1 24
4. 420 x 594 1-3 20
5. 594 x 841 2-5 15
6. 841 x 1189 3-10 15
7. mai mare 5-20 15

In imprimarea serigrafici a
policromiilor o importanta deosebita
o are alegerea sitei. Din momentul
alegerii rasterului folosit, sita care
poate fi folositd se poate calcula cu
formula:

k x nr. linii/cm = nr. fire/cm,

in care: k = constantd cuprinsa
intre 4 si 6.

La alegerea tesdturii trebuie sd
tinem cont si de marimea celui mai
mic punct reproductibil comparat cu
doud diametre de fire si o
deschidere. Rezultd cd cel mai mic
punct reproductibil de pe pozitiv
trebuie sa fie de 3 ori mai mare decat
diametrul firului sitei.

e N . N o, B . |

L \
= =

80 - 100 pm

prea mici

Cel mai mic punct reproductibil
la imprimarea serigrafica

Pregatirea formei (sitei seri-
grafice) de imprimare prin metoda

direct-indirect se efectueazad in trei
etape:

a. sensibilizarea - se aplicd un
film strat pe exteriorul sitei; se

toarnd 1In interior o emulsie
sensibilizatd in prealabil; cand
amestecul  ,,strat  interior-strat

exterior” este uscat, se dezlipeste (se
indeparteazad) suportul de poliester;

b. expunerea - se procedeaza ca
la metoda directa;

c. obtinerea zonelor imprimante
se realizeazd prin developarea sitel
(indepartarea produsului care astupa
ochiurile tesaturii).

Material prezentat de dl. ing. Gheorghe Savu
(continuare in numdrul urmdtor)
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