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Tehnologia UltraMelt™ de la
APEX, folositd la gravarea
cilindrilor anilox acoperiti cu
ceramicd

Efectul ,,score line'' vizibil
imbunatatit

Anilox roll sau inima masinii de
tipar flexo a suferit numeroase
imbundtatiri de-a lungul timpului
datoritd cererii tot mai mari pentru
un tipar de inalta calitate.

Cele doua tipuri de anilox
folosite 1n industria flexo sunt
Anilox roll gravat mecanic si anilox
roll acoperit cu ceramica.

Gravarea ceramicii unei role
anilox s-a facut, pand la implementarea
tehnologiei UltraMelt™, prin metoda
clasicd de gravare CO2 sau YAG.

Porozitatea stratului de
ceramicd al rolei anilox este
dusmanul principal al tipografului.
In cazul utilizirii unei substante
chimice de curdtare agresivd, o
ceramicd cu porozitate mare este
poarta de intrare a solutiei sub stratul
de ceramicd. Ramanerea solutiei
timp 1ndelungat duce la deteriorarea
rolei anilox (crdparea ceramicii).

Tehnologia UltraMelt™ reduce
porozitatea la sub 1% si madreste
rezistenta la aparitia efectului de
score line, oferd posibilitatea
realizarii de liniaturi foarte fine iar
transferul de cerneala este constant.
tehnologia
inseamna controlul

In esentd,
UltraMelt™
intensitatii razei laser care graveaza
celulele anilox.

Procedura de gravare a fiecdrei
celule in parte Tncepe cu conturarea
formei principale prin aplicarea unei
raze laser cu intensitate foarte mare.

In timpul celei de a doua etape
de tratament, raza laser 1si pierde din
intensitate ntdrind suprafata de
ceramica, aceasta devenind netedd si
stralucitoare ca o oglinda!

Unde laser conform diferitelor
tehnologii

Gravare YAG

UltraCell traditional Apex
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UltraMelt™ Tehnologie Apex

Faza  primard  presupune
vaporizarea ceramicii Tn proportie de
100% prin actiunea unei raze laser cu
intensitate mare, proces in urma
caruia se obtine forma perfect
geometricd si deschisda a celulei,
similar cu gravarea YAG. Gravarea
YAG se opreste aici, rezultatul fiind
celulele poroase si pereti subtiri.

APEX continud procesul de
gravare aplicand tehnologia unicd
UltraMelt™ care topeste suprafata
ceramicii, rezultatul fiind celule cu
suprafata netedd, pereti mari duri si
rezistenti la uzurd. In acest moment,
nici un alt post trastament nu mai
este necesar.

Efectul score line, vizibil micsorat

Multe tipografii flexo, in special
cele care folosesc liniaturi fine, au
observat efectul de score line la
rolele anilox folosite. Efectul de
score line se traduce prin aparitia
unor linii la suprafatd, cauzate de
particule de cerneald prinse intre
lama Dr.Blade si rola anilox. Cand se
produce o contaminare severa,
zgarieturile pot fi foarte adanci, fapt
care duce la aparitia unor dungi
vizibile pe substratul tiparit.

Rolele gravate prin tehnologia
YAG sunt mai sensibile si
predispuse la aparitia efectului de
score line, datoritd peretilor mai moi
si mai fragili ai celulelor.

Totusi dacd apar dungi in timpul
procesului de tipdrire cu anilox
produs prin tehnologia UltraMelt™
masina poate fi opritd si rola curatata
usor, 1nainte de contaminarea
ireparabila.

In ceea ce priveste rolele
gravate prin tehnologia YAG, existd
sansa ca aceasta solutie sa fie folosita
mult prea tarziu iar rola anilox sa fie
distrusa.

Control imbunatatit asupra
calitatii tiparului
Datorita tehnologiei

UltraMelt™ suprafata celulelor este
foarte find, rezultand o tensiune de
suprafatd foarte mare. Folosirea unui
strat de protectie (post tratament),
asa cum se aplicd de cdtre multi
producatori de role anilox, devine
inutil. Tensiunea de suprafatd a
rolelor este consistentd si prezenta pe
toatd suprafata. Transferul constant
de cerneald este garantat.

Tendinta de autocuratare
Tensiunea de suprafatd foarte
mare conferd  rolei anilox
caracteristici de autocuratare.
Dupd fiecare rotatie a rolei
anilox, orice cantitate de cerneald
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care nu este transferatd pe cliseu este
complet 1inlocuitd cu cerneald
proaspata.

In cazul unei role gravate YAG,
un mare procent de cerneald ramane
in celule, penetreazd peretii porosi si
apoi se usucd, urmand ca in timp
transferul de cerneala sd scada
continuu.

Rolele gravate prin tehnologia
UltraMelt™ nu au aceastd problema.

Timpul necesar curdtdrii rolelor
anilox se micsoreaza, curatarea poate
fi améanata.

Masinile pot tipdri perioada mai
mare de timp fdrd a fi oprite des
pentru curdtarea rolelor anilox.

Transferul de cerneala, diferente
Q .
OO

Gravare YAG 10% depunere
dupad fiecare rotatie

R .9,

Ultramelt transfer complet de cerneald
dupad fiecare rotatie

Durata de viata mai mare

Testarea extinsd pe aplicatii
exigente a demonstrat ca tehnologia
UltraMelt™  genereazd  efecte
pozitive asupra duratei de viatd a
rolelor anilox.

Grosimea stratului de ceramica
de la suprafata celulei care este
obtinutd prin tehnologia UltraMelt™
este cea care conferd rezistentid la
uzurd.

In punctul cel mai critic, la
marginea de sus a peretilor, stratul de
ceramica are 4 um grosime.

Grosimea stratului intarit dupa
tratamentul UltraMelt™.

Stratul de ceramicd Intdrit
conferd celulelor anilox stabilitate si
previne ruperea peretilor in cazul in
care camera Dr.Blade actioneaza cu
presiune mare. Cernelurile agresive
si chimicalele de intretinere nu
afecteazd suprafata rolei anilox
(folosite in conditii normale).

Aceastd tehnologie se remarcd
prin faptul cad rola anilox nu mai
necesitd post tratament, adica
modificarea ulterioard gravdrii care
sd ascundd porozitatea mare a
stratului  de ceramicd. Orice
modificare aplicatd stratului de
ceramicd va influenta vizibil durata
de viatd si calitatea rolei anilox.

Uzura mai micd a racletelor
Dr.Blade

Tratamentul UltraMelt™ in-
groasd parte de sus a peretilor cu 1

sau 2 microni. Peretii mai lati maresc
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suprafata de contact dintre anilox roll
st racleta Dr.Blade. Se va aplicd mai
putind presiune pe cm’® fapt care
conduce la uzurd mai putind si mai
lentd a racletei Dr. Blade.

Diferente in suprafata celulei

GravareYAG
Pereti mai mici/subtiri
Suprafata mai subtire

Este necesard presiune mai mare a racletei
UltraMelt

Pereti mai lati/fini
Suprafata find
Presiune mai mica a racletei

Transfer de cerneald imbunatatit
Datoritd tehnologiei UltraMelt™
suprafata rolei anilox este mai
dreaptd. Punctele de pe placa se
sprijind mai usor pe peretii mai lati ai
celulelor. Forma unica a celulei,
impreuna cu suprafata find din jurul

celulelor, formata in timpul
procesului  UltraMelt™, confera
suport perfect pentru punctele,

imprimate pe placd, asigurand un
transfer optim al cernelei.
Dezvoltarea  si  aplicarea
tehnologiei UltraMelt™ au fost
posibile in urma discutiilor cu

tipografi cu experientd si a
rapoartelor primite de la publicatiile
in domeniu, care au descris
fenomenul de score line ca fiind
problema majord in domeniul
tiparirii flexo.

In particular, folosirea tehno-
logiei YAG de catre multi
producidtori de anilox roll, a sporit
numdrul de rapoarte negative cu
privire la aparitia fenomenului de
score line.

Conform rapoartelor interne ale
Apex, obtinute dupa reconditionarea
miilor de role anilox, cele mai multe
role anilox din industria ambalajelor
flexibile necesitd regravarea datorita
aparitiei de score line si nu datorita
uzurii mecanice.

Departamentul de cercetare/
dezvoltare al companiei Apex are
toate motivele sd fie mandru de noua
tehnologie UltraMelt™.

Aceasta tehnologie unicd ajutd
la confectionarea de role anilox mult
mai rezistente la efectul de score line
si la uzura mecanica, alaturi de multe
alte avantaje majore.

Prin fabricile de productie din
Olanda, Italia, America de Nord si
America de Sud si reprezentante
oficiale in Asia, Germania, Franta,
America Latind, Anglia, compania
Apex serveste mai mult de 3000 de
clienti din industria flexo si gravura,
de peste 10 ani.

Pricon Graphics SRL este unic
distribuitor al produselor oferite de
compania recunoscutd in domeniu.
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Apex a fost premiata in 2009 de
catre FEFCO pentru cea mai buna
inovatie in domeniul industriei
cartonului, rola UniCorr. impreuné
cu UniFlex pentru industria
ambalajelor flexibile si UniCoat
pentru industria offset, UniCoat face
parte din noua generatie de role

anilox obtinute prin  Genetic
Transfer Technology la care
transferul ~de  cerneald este

incomparabil superior fata de cel al
rolelor anilox traditionale.

Articol realizat prin amabilitatea

D-nei Jeanine Graat, director al departamen-
tului Global Marketing al Apex-Group Of
Companies, Olanda si Pricon Graphics SRL

Flexografia

(continuare din numdrul anterior)

Un bun solvent trebuie:

- sa dizolve repede si complet, la
temperaturd normald sau o usoard
incélzire, substantele pentru care sunt
destinati;

- sd aibd o viteza de evaporare
bine determinatd in raport cu
conditiile de utilizare;

- sd nu se descompund cu
usurinta si sa nu-si schimbe Tnsusirile
prin pdstrare;

- sd dea solutii stabile fara
formarea de suspensii sau separarea
substantei din solvent;

- sa fie cat mai transparenti,
incolori sau foarte slab colorati,
pentru a nu influenta culoarea
cernelii sau a lacului;

- sa fie neutri din punct de
vedere chimic;

- sa fie, pe cat posibil, mai putin
toxici si mai putin inflamabili;

- sa fie acceptabili din punct de
vedere al costului.

Principalii solventi folositi la
fabricarea cernelurilor poligrafice
sunt: benzinele, petrolul lampant,
benzenul, xilenul, alcoolul etilic
(metanolul), butanolul, acetona,
acetatul de butil.

Alte ingrediente. In general, in
afard de componentii principali,
cernelurile poligrafice nu necesita
alte ingrediente. Numai in cazuri
particulare, pentru unele cerneluri
speciale se fac adausuri (ex.: pentru
bancnote, pasapoarte, permise, bilete
de valori, pentru ameliorarea unor
calitati, pentru suporturi neabsor-
bante etc.).

Se folosesc, de exemplu:
substante tensioactive;

- plastifianti;

- ceard de albine;

- adezivi;

- substante de matuire (cretd de
Bologna, carbonat de calciu,
carbonat de magneziu);

- talc s.a.

Caracteristici generale ale
cernelurilor

Caracteristici optice
Culoarea cernelii pe suportul
imprimat este una dintre cele mai
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importante proprietdti ale acesteia,
deoarece pe suportul imprimat
cerneala de tipar trebuie sd dea o
imagine coloratd sau neagrd, cu
nuanta necesara.

Cernelurile de tipar, ca
majoritatea  corpurilor ce ne
inconjoard, sunt izvor secundar de
lumind, reemitdnd lumina incidenta
dupa ce aceasta a fost partial retinuta
selectiv prin absorbtie.

Culoarea cernelurilor de tipar va
fi influentatd de calitatea luminii
incidente, de natura si, in special, de
structura suprafetei cernelii
iluminate, precum si de organul

nostru vizual.
Culoarea cernelii este o

proprietate dependenta atat de natura
componentilor cernelii (in special de
natura pigmentilor) cét si de natura
suportului de imprimare.

Nuanta culorii cernelii este o
caracteristicd a naturii si proprie-
tatilor pigmentului (ex.: rosu-gdlbui
sau rosu-albastrui).

Nu mai insistim pe lumind si

culoare, atributele culorii (ton
cromatic, luminozitate si puritate),
sinteza aditivdi si substractiva,

deoarece s-a scris pe larg despre
acestea in editiile anterioare (v. nr.
9-13 ale Buletinului Informativ).

Caracteristici de compozitie
- Viscozitatea reprezinta forta de
frecare internd dintr-un fluid.

Cernelurile  poligrafice au o
consistentd variabila, in functie de
procesul de imprimare, de viteza
masinilor de  imprimare  si
proprietdtile suportului pe care se
imprima.

Cernelurile fluide pentru tipar
adanc si flexografic nu prezintd
fenomenul de tixotropie, ca cele
pentru ofset si tipar inalt. Pentru
determinarea viscozitdtii se foloseste
metoda cronometrarii, in secunde, a
timpului de scurgere a unei anumite
cantitdti de fluid prin orificii de
diverse diametre si la o anumitd
temperaturd. Un astfel de aparat este
cupa DIN (vezi figura de mai jos),
folositd curent si indicatd de STAS
2096-89.

0 6 50
21

010,
0.6
|

(T Y_
<+ 7

Cupa viscozimetricd tip DIN

Cupa este prevdzutd cu duze,
avand diametre de 2, 3,4, 5, 6 si 8 mm.

De exemplu, cerneala de tipar
adanc are un timp de scurgere la 20 °C,
prin duza de 5 mm, egal cu aproximativ
15 sec, iar cerneala flexografica are
durata de scurgere de 7-25 sec 1a 20 °C
prin aceeasi duza.
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- Adezivitatea cernelurilor
poligrafice reprezintd rezistenta pe
care acestea o opun unei forte ce
tinde sd desprinda stratul de cerneala
depus pe o suprafata a suportului de
imprimat.

Caracteristici de rezistenta

Caracteristicile de rezistenta ale
cernelurilor poligrafice depind in
mare masurd de caracteristicile de
rezistentd ale pigmentilor folositi,
precum si de cantitatea acestora
existentd in cerneala.

Rezistenta cernelurilor poli-
grafice mai depinde si de alti factori:

- grosimea stratului de cerneald;

- accesorii adaugate;

- calitatea suportului pe care se
imprima.

O cerneald trebuie sd aibd
rezistentd la lumind, alcalii, grasimi,
apa.

Aceste  caracteristici  ale
cernelurilor se folosesc functie de
scopul pentru care se face
imprimatul. De exemplu, pentru
afise sau lucrdri expuse in vitrina,
cerneala trebuie sd aibd mare
rezistentd la lumind, in timp ce
etichetele pentru bauturi frapate
trebuie sa aiba rezistentd la apa.

Cernelurile flexografice uzuale
se pot Tmpadrti 1n:

1. Cerneluri pe baza de apad, a
cdror compozitie este constituitd din:

- amine ....... 2-5%
- pigment ... 10 - 22%
- liant ......... 8 -24%

- solvent ..... 50 - 60 %

- adausuri ... 2 - 8%.

Aceste cerneluri mai sunt
numite si cerneluri solubile in etanol

si sunt cel mai frecvent intalnite in
flexografie, fiind folosite pentru o
gamad largd de suporturi, inclusiv pe
folii.

Ca liant 1in  cernelurile
flexografice predomind nitroce-
luloza, insa se remarca tendinta de
a se folosi polivinilbutiralul.
Nitroceluloza este folositd ca liant
mai ales pentru tipdrirea pe folii de
polietilend, polipropilend, poliamida
si polietilentereftalat.

Cernelurile flexografice pe baza
de polivinil - polibutiral sunt reco-
mandate pentru lucrdri exigente, cu
mare rezistenta la luminari.

2. Cerneluri pe baza de solventi
organici(pe baza de alcool etilic).
Sunt solubile in apd si se prezintd
mai mult ca o emulsie, nu au luciu si
nu prezintd pericol de incendiu.
Aceste cerneluri se spald cu apa sau
solutii alcaline, detergenti etc. Un
dezavantaj pe care-l au este timpul
lung de uscare. Ele sunt destinate
pentru tipdrituri pe hartie si carton
(la imprimarea ziarelor). Au in
compozitie: pigment (8-24%), liant
(12-28%),  solvent  (60-75%),
adaosuri (2-5%).

Prezentare realizatd

de dl. ing. Gheorghe Savu
(continuare in numdrul urmdtor)
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