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1 FURNIZOR / FRESTATOR

.FOSTA ROMANA S.A.

iNr .Req..Con. :040/8636/1978

\Cod de inreg.fiscala:RO 427410

1Sediul social:Bucuresti,Dacia 140,sec 2,

1C.5.5.V.159.487.787

Seria CHFRWBAB30 Nr. 00015052

FACTURA

+ Nr.facturii DIV00013066

1 Data 20-04-2012

JSucursala Dir.Rea. FOSTA Buawresti

\QUT 28940721

10F Buauresti 83 of Jud B

\Contul RO72BFOS70003043008R0LO1
‘Banca Banc Post-Sucursala Unirii
Mentiuni ..

FEMFICIAR / EFEDITR
| AFADERT FOLIGRFICE
! Mr.Reg.Com.:

CIF/QUL ROALL740

Sediul social/Adresa BUOURESTI B4 Str.Valea Ia :

lomitei. nr 9, Bloc D19, sc
Contul
Banca

. Nr.borderou 1 Sistem frencare - T

\Nr.prezentare

\Data prezentarii 20-04-2012
‘Destinatar

! BORDERQU Inprimat intern
1Adresa

Denunirea si cantitatea serviciilor
! prestate sau a burilor livrate

H TARTFE FOSTALE (LET)

‘Tarife scutite VA |

Tarife

ifara drept deducere! (fara TVA)

1 FURNIZOR / PRESTATOR
C.N.FOSTA FOPANA 5.4,
1Nr .Reg..Com. :J40/8636/1998

\Cod de inreg.fiscalaskD 427410

‘Sediul social:Buuresti,Dacia 1490,sec 2,
0.5.5.V.:59.487.787

‘Sucirsala Dir.Rea. FOSTA Buuresti

UL 28960721

\F Bucuresti 83 of Jud B

[ Contul, RO72EFOS70003043008R0L01

|Hanca Banc Fost-Sucursala Unirii
Mentioni ... .-

H 0 ' 1 H '

Imprimat intern H H H V
| 2427 buc. H H H
‘Greutate 153 ar. i 1941.60 H 0.00 0.00 |
\Plata din Cont Avans ! H H H
1 TOTAL H 1941.60 H 0.00 | 0.00 !
1 TOTAL GENERAL (1+42+3) H 1941.60 H
Sistem unitar de inseriere si numerotare asiqurat de CN Posta Romana SA Cod DIV

Fastrati prezentul docunent! Reclamatiile se primesc in termen de & luni de la data prezentarii trimiterii, dupa expirarea camiia
expeditorul pierde dreptul de despagubire. VA MULTUMIM!
.. Sesizati faptele de coruptie savarsite de personalul MIRA. sunand la Directia Generala Anticoruptie: telverde 0800804806

[Hr.prezentare '

|Data prezentarii 20-04-2012 !
IDestinatar
| BORDEROU Inprinat interm :

Denunirea si cantitatea serviciilor
prestate sau a bunurilor livrate

H TARIFE FOSTALE (LET)

xpeditorul pierde dreptul de despaqubire.

YA PLLTURIM!

rife sautite WA | Tarife H Val. WA}

H ra drept deducere! (fara TVA) | Cota TvA 24% |

H 0 H 1 : 2 H a8 !

EImurlnﬂt intern H H H ‘

) 1578.40 : 000 ¢ 0.00 |

£ TOTAL 1578.40 H 0.00 ! 0.00 "‘

{ TOTAL GEMERAL (1+4243) H 1598.40 1‘
Sistem unitar de inseriere si numerotare asiqurat de DN Fosta Fomana 54 Cod DIV

Pastrati prezentul docunent! Reclanatiile se prinesc in termen de 6 luni de la data prezentarii triniterii, dups expirarea caria

Sesizati faptele de coruptie savarsite de personalul MIRA. sunand la Directia Generala Anticoruptie: telverde 0800806306

Revista expediata lunar la c«ea 3700 manageti
Si oferta ta poate ajunge Ia toli acesti manager
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ALL PACK

Expozitie Internationala pentru Ambalaje, Materiale,
Masini si Echipamente Specifice

Editia a XllI-a

31 Octombrie
04 Noiembrie

wwWw.all-pack.ro

Eveniment organizat in parteneriat cu Camerele de Comert si Industrie din Romania

ROMEXPO S.A.
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Digital Print & Sign - pag. 3

Flexografia

- Obtinerea cliseelor din cauciuc - pag 4

- Placile de forma din fotopolimeri - pag 4
- Principiul tehnologic Sleeve - pag. 8
- Pregatirea formei de imprimare

in flexografie - pag 8

Digital Print & Sign, locul
ideal de intalnire pentru
specialisti

Companiile expozante incep
pregdtirile

Editia din acest an a Digital Print
& Sign, cea mai mare expozitie din
Romaénia dedicatd tiparului digital si
semnalisticii, se anunta a fi un succes!
Mari companii din industrie s-au
inscris deja la expozitia care va avea
loc in perioada 3 — 6 Octombrie, la
Romaero Bineasa. Primele firme care
au raspuns intrebdrilor organizatorilor
sunt Konica Minolta si Compass.

“Konica Minolta va prezenta o
gamd completd de sisteme de
imprimare digitald si solutii software
pentru Tmbunétitirea fluxurilor de
lucru din cadrul diverselor proiecte. Pe
langd prezentarea beneficiilor printului
digital, compania va prezenta un nou
concept ce va include servicii si
consultantd cu privire la utilizarea
echipamentelor digitale Intr-un mod cat
mai eficient”, a declarat Viorica
Mocanu, Marketing Manager — Konica
Minolta Business Solutions Roménia.

Evenimentul din octombrie va
reuni toate firmele producdtoare si
distribuitoare  de:  echipamente,
consumabile,  materiale  pentru

imprimare, software, furnizori de
servicii pentru graficd, tipar digital si
semnalisticd. Companiile sunt pregétite
sa 1si impresioneze vizitatorii atat cu
cele mai noi echipamente, cat si cu cele
mai cautate si apreciate produse.

“La Digital Print&Sign vom
prezenta cel mai de succes echipament
al companiei noastre: imprimantd cu
cerneald ecosolvent si capete de
imprimare Epson. Oferd cea mai buna
calitate existentd in industrie si datorita
cernelii produse de noi impreund cu
partenerul nostru Photojet din
Bulgaria, asigura cel mai redus cost de
productie”, a declarat Dan Pana,
General Manager — Compass.

Digital Print & Sign are ca
principal scop stimularea industriei de
tipar prin oferirea unui cadru
profesional de intalnire pentru
profesionistii in domeniu, de expunere
a celor mai noi produse si servicii,
evenimentul fiind sprijinit de o
sustinutd campanie de promovare.
Inscrierile la eveniment continud pana
la data de 30.06.2012.

Pentru Euroexpo — compania
organizatoare — sprijinirea industriei de
tipar a devenit o traditie. Pe 20 aprilie,
echipa organizatoare a luat parte la
dezvdluirea celor mai noi informatii
din printul digital si serigrafie si a celor
mai bune oportunititi de afaceri ale
pietei, in cadrul conferintei “Printul —
un proces ingineresc”. Evenimentul a
fost organizat in parteneriat cu
Asociatia de Imprimerie Serigrafica,
Tampografica si Digitald si FESPA.

Adelina Tincu
Project Manager Euroexpo
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Flexografia

Obtinerea cliseelor din cauciuc
(continuare din numdrul anterior)

La presiunea de 79 kg/cm’, timp
de 15 minute, se obtine placa de
PVC, care se frezeaza pe spate cu o
frezd ce are 2400 ture/minut, pentru
a avea aceeasi Tndltime.

Astfel de clisee (stereotipii din
material plastic) au fost folosite la
rotativele de carti din C.P.E.S.
inainte de anul 2000. Pentru
obtinerea cliseelor din cauciuc sau
PVC, se foloseau prese ce aveau
platanul superior si cel inferior
incalzite cu rezistente electrice.

Principiul de functionare a
presei de vulcanizare este redat mai
jos:

Presa de vulcanizare
1 - limitatori de indltime; 2 - placd superioard
cu rezistentd; 3 - cartonul matritd; 4 - forma de
relief (zat de tipar inalt); 5 - fundamentul; 6 -
placa inferioard cu rezistente pentru incalzit

Placile de
fotopolimeri

Placile din fotopolimeri sunt
utilizate in tiparul flexo din anul
1973. Astazi, cliseele flexografice pe
bazd de fotopolimeri se realizeaza

forma din

prin doud tehnologii, plecand de la:

- pléci prefabricate solide;

- compozitii lichide.

Cele mai folosite sunt cele
solide.

Primele placi pentru tipar flexo
din fotopolimeri solizi erau alb-
transparente si aveau fotosensi-
bilitatea relativ scdzutd. Astazi,
aceste placi sunt preparate dintr-o
gama de materiale relativ mare si, ca
atare, caracteristicile lor de calitate
sunt diversificate in functie de
materiile prime utilizate si tehnica de
lucru aplicata.

Compozitia de baza a placilor
de fotopolimeri solizi consta din:

- lianti elastomeri - constituind
baza sistemului. Ei influenteaza
gradul de duritate Shore, elasticitatea
si rezistenta fatd de apd si solventi

chimici;
- fotoinitiatori - acestia absorb
lumina si transformd energia

luminoasa 1n energie chimicd, cea
care declanseazd polimerizarea; Ei
influenteaza sensibilitatea la lumina
si formarea imaginii in relief;

- monomeri - servesc la
reticulare, influenteaza rezistenta la
developare, sensibilitatea la lumina
si proprietdtile mecanice;

- stabilizatori termici - acestia
influenteazd rezistenta in timp (la
depozitare) si stabilitatea la UV;

- materiale de umplere - felul
pigmentdrii si concentratia acestora
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influenteaza formarea reliefului,
respectiv  formarea  flancurilor

adancimilor intermediare;
- substante auxiliare - pentru a

asigura anumite caracteristici ca
stabilitatea la ozon, nuanta plécii etc.

La o placa de fotopolimer, prin
expunerea la UV, are loc o reactie de
polimerizare, care face «ca
fotopolimerul sa nu mai fie solubil.
Prin expunere partiald, fotopolimerul
devine insolubil numai pe anumite
portiuni, iar portiunile neexpuse isi
pastreaza solubilitatea si astfel pot fi
spdlate de pe placd. Aceste
proprietdti fac posibild obtinerea de
pléci cu relief de tiparire.

Plicile de fotopolimer se
livreaza gata pentru intrebuintare si
se gasesc sub formd de plici cu un
strat sau cu mai multe straturi.

Placile de fotopolimer cu un
strat sunt livrate ca un strat de
polimer, acoperit cu o folie de
protectie si un strat de separare care
permite  inldturarea foliei de
protectie. Pe spatele acestei placi
vom gisi o folie de protectie din PES
(poliester) care are rolul de
stabilizare a plécii.

Pentru prelucrarea plicii se face
mai 1ntdi o expunere uniforma a
placii, farda montaj de copiere, prin
folia de stabilizare. Cu aceastd
expunere are loc o reactie de
reticulare (de insolubilizare) a partii
inferioare a plicii. In acest fel, se

opreste spdlarea fotopolimerului la o
anumita adancime.

Placa de fotopolimer cu un strat
1 - folie de protectie; 2 - strat de separare; 3 -
fotopolimer; 4 - folie de stabilizare

Expunerea montajului de filme
negative se realizeazd sub vacuum,
dupa scoaterea foliei de protectie de
pe fata plicii. Durata si intensitatea
expunerii principale influenteaza atat
marimea punctelor de raster (ca la
orice expunere pe plici de zinc sau
aluminiu de la ofset), cat si unghiul
de formare a flancurilor elementelor
imprimabile si adancimea dintre
acestea.

Dupéd aceastd expunere are loc
developarea (spdlarea) cu un solvent
(apd). Portiunile nepolimerizate ale
plécii sunt dizolvate. Apoi placa se
usucd bine (se inldturd solventul prin
evaporare) iar pentru a nu mai
continua actiunea solventului, se
executd o expunere fard film.

In aceasti fazd, forma de tipar
flexografic are o suprafata lipicioasa,
pe care se pot fixa usor impuritdti sau
praf. Pentru a Inldtura lipiciozitatea,
in cazuri mai rare, se introduce placa
intr-o solutie speciald, cu continut de
bromuri sau adesea se supune unei
expuneri la UV.
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Film negativ

Aer'c;]d/t\:-{‘,% ) \

Folie de protectie

v
Expunere UV 250 430 NM Expunere finald

DB BlarSIEIAISIS

v

Placd pentru imprimare

Rama de expunere
1 - lampi pentru expunerea fetei;
2 - lampi pentru expunerea spatelui pldacii;
3 - film negativ; 4 - placa de fotopolimer;
5 - dispozitiv de vacuum

Spélare apd 35 °C

v
Succesiunea operatiilor ce au loc intr-o masind
de prelucrare a pldcilor de fotopolimer

Lampa UV

Récire placa Suflantd aer Ints lach
i ntrare placd
- Q S &St topire Duzelde stropire K 0

e =

3 w00

IRRRRRRARANC
Band transport  %.-.o-.---
Uscitor

uscare L

Iesire placa

Filtru

Linie automatd de prelucrare a 100 placi/ord

Plicile de fotopolimer multistrat ~ suport compresibil. Suportul Tnsusi

se folosesc in mod special la formeazd un suport compresibil

obtinerea unor lucrdri pretentioase, pentru stratul unde se formeazd

de bund calitate, ce contin imagini cu  relieful de imprimare si ia astfel

raster de peste 60 linii/cm. forma necesard la tipar, relieful
In constructia lor, plicile cu mai  riménand la locul lui.

multe straturi combind principiul Folia de stabilizare are rolul de a

unor pléci cu strat subtire dur, cu un  nu permite o intindere 1n lungime.
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1

2
3

A—5

?L !
Placa de fotopolimer multistrat
1 - folie de protectie; 2 - strat de separare;
3 - strat pentru formarea reliefului;
4 - suport; 5 - folie de stabilizare

LLLL LLLL T 77 Z

Placile pentru tiparul flexo-
grafic, pentru transferul digital al
imaginii prin computer-to-plate au o
grosime de 0,8-2,8 mm si sunt
formate dintr-o folie de protectie
care, 1nldturatd, descoperd stratul
negru pe care se va expune imaginea
cu ajutorul razelor laser cu o lungime
de undd de 1064 mm.

1
)
2{3
>—4
Placi pentru transferul digital
al imaginii prin CtP

1 - folie protectoare; 2 - strat negru;
3 - stratul pentru formarea reliefului;
4 - folie stabilizatoare

Raza laser distruge stratul negru
care absoarbe energia, astfel incat se
formeazd imagini punctiforme pe
placd. Practic, stratul negru preia
sarcina filmului negativ.

Dupd prima expunere, placa se
expune pe intreaga suprafatd si se
prelucreazd apoi ca o placd cu un

singur strat, pentru a forma relieful
(nu are loc o gravura cu laser, ca la
cliseele de cauciuc).

In general, pentru tiparul
flexografic, care lucreazd cu forme
elastice si cilindri de contraforma
rigizi, sunt trei sisteme de transfer al
imaginii prin computer-to-plate:

- expunerea laser a mastii;

- gravura laser, 1n special pentru
clisee din cauciuc;

- expunerea directd cu lumind
UV.

Primele instalatii computer-to-
plate pentru placi flexografice au
aparut in 1995. Ele lucreazd pe
principiul unui tambur exterior
pentru expunere iar ca sursda de
lumind un laser Nd:YAG. Placa se
fixeazd pe tambur prin vacuum. La o
placa de format 1067x1524 mm, la
raster 48 linii/cm, durata de executie
este de cca. 35-40 minute.

Expunerea placilor de
fotopolimer necesitd o putere redusa
a laserului. Pe fotopolimer este depus
un strat negru sensibil la laser, cum
s-a ardtat mai sus, care se comporta
fatd de imaginea expusd astfel incat
expunerea UV ce urmeaza este ca si
cum s-a folosit un film negativ.

Dupa expunerea cu laser pentru
transferul imaginii, aceste pldci sunt
expuse cu raze UV atat pe spate cat si
pe partea cu imaginea, apoi se
continua prelucrarea, developarea
etc.
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Pentru realizarea formelor din
cauciuc, portiunile neimprimabile
adancite ale formei sunt eliminate
prin energie laser. In acest caz, se
folosesc lasere de putere mai mare
(laser cu CO,, cu putere de la 1 la
2,5 kW).

O tehnologie noud si folositd
astdzi curent In flexografie este
tehnologia SLEEVE (manson),
aplicatd din 1997.

Principiul tehnologic Sleeve
consta in faptul cd o teava din metal
subtire, al cdrei diametru interior
este astfel dimensionat incat sub
actiunea aerului comprimat sleeve-ul
este asezat presat pe cilindrul port-
forma. Acest sleeve, Inainte de a fi
asezat pe cilindrul port-forma, este
acoperit pe exterior cu material brut
de realizare a formelor.

Expunerea laser se realizeaza
intr-un aparat de expunere rotativ,
direct pe placa cilindrica.

Pentru tehnologia Sleeve sunt
doud procedee:

- lipirea pe sleeve, pe toatd
marimea sa, a placilor brute ce pot fi
expuse cu laser; in acest caz, sleeve-
ul va avea o nada;

- folosirea unor sleeve-uri fard
nadd, care sunt realizate de
producitori, gata pentru a fi expuse.

Dupa cele relatate mai sus, sa
facem o clasificare a formelor
pentru tipar flexografic:

a. dupa compozitie:

- pléci din cauciuc;
- pldci din fotopolimeri

b. dupa forma:
- plane;
- cilindrice.
c. dupd grosime:
- mari;
- medii;
- mici.
d. dupa tehnologia aplicata:
- traditionale;
- CtP (computer-to-plate).
e. dupd structura plécilor de
fotopolimer:
- unistrat;
- multistrat;
- pentru CtP.
Pregatirea formei de imprimare in
flexografie
Intr-un studiu efectuat recent de
un birou specializat, se aratd cd de la
inceputul anilor ‘90 flexografia, in
lume, are o crestere medie de 3%/an,
iar in Europa aceasta crestere este de
6%. In domeniul ambalajelor,
flexografia  detine  suprematia
tiparirii lor.
(continuare in numdrul urmdtor)

Prezentare realizatd
de dl. ing. Gheorghe Savu
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