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Centrul Expozitional ROMEXPO Bucuresti

ALL- PACK

31 OCTOMBRIE - 4 NOIEMBRIE 2012

Universul ambalagelor NS
TARG.

Expozitie Internationala pentru Ambalaje, Materiale,
Masini si Echipamente Specifice

www.all-pack.ro

Eveniment organizat in parteneriat cu Camerele de Comert si Industrie din Romania
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Intrebari interviu ALL PACK

In perioada 31 octombrie - 04
noiembrie 2012, Centrul Expozitio-
nal ROMEXPO, Pavilionul A, va
gizdui cea mai importanta expozitie
internationald din Romania adresata
furnizorilor de materiale, ambalaje,
magsini $i echipamente specifice -
ALL PACK 2012.

Interviu cu Domnul Leonard
Stiancescu,
Director
Executiv
IMARK
SISTEM,
participant la
ALL PACK
2012

IMARK
SISTEM este una dintre cele mai
importante companii ce ofera solutii
de marcare, ambalare si dozare
moderne, flexibile, eficiente si de
calitate adaptate pietei din Romania.

Alaturi de firme de renume cu
profil de activitate similar,
reprezentantiit IMARK SISTEM au
ales sa participe in acest an la targul
ALL PACK, eveniment pentru care
se vor pregdti cu seriozitate si
profesionalism, dupa cum insusi
Domnul  Leonard  Stdncescu,
Director Executiv IMARK SISTEM,
povesteste 1n urmadtorul interviu
acordat organizatorilor targului ALL
PACK:

1. Ce fel de produse
comercializeazd compania IMARK
SISTEM si cine sunt clientii ideali
pentru echipamentele importate de
firma Dumneavoastra?

IMARK SISTEM este o
companie specializatd pe livrarea de

solutii flexibile, inovatoare, de
etichetare, marcare industriala,
ambalare, asigurarea  calitdtii,

senzoristica-automatizari, culegere
de date, furnizarea de servicii de
inaltd calitate pentru mediul
industrial, 1n  special pentru
domeniul productiei, dar si pentru
sectoare precum logistica,
depozitare, distributie, retail.

Clientii cdrora ne adresam cu
precddere provin din sectoare
industriale cum ar fi: food, bauturi,

2. Ce caracteristici ale
echipamentelor IMARK SISTEM le
fac diferite si interesante pentru
clientii din industria de ambalaje,
etichetare si marcare?

IMARK SISTEM a pus
intotdeauna accent pe calitate si
performantd. In  acest sens
parteneriatele noastre sunt solide si
stabile, incheiate cu producdtori de
top din Europa, precum: MARKEM-
IMAIJE, CEIA, K-TRON, PRECIA
MOLEN, ISHIDA EUROPE, SOCO
SYSTEM, ca sd amintesc numai pe
cele mai importante. De altfel, 1n
ultimul timp, efectele recesiunii
mondiale au adus 1n atentie concepte
noi si diferite de eterna batilie a
preturilor, precum Total Cost of
Ownership, concept care aduce in
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actualitate ~ argumente  precum
reducerea consumurilor, impactul
prietenos asupra mediului

inconjurdtor, prelungirea duratei de
viatd a echipamentelor, garantie
extinsa, reducerea substantiald a
timpilor morti din productie.

3. Care este perceptia
Dumneavoastrda fatd de piata de
profil din Romania?

L nta analiza a luam in
nsider a 1 I rticol
re i in_pr ie trebui

marcat / etichetat / verificat din punct

rim in_ci

C

>
=
=
—
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4. Ce noutdti vefi prezenta anul
acesta vizitatorilor targului ALL
PACK? Vor fi oferte cu discount-uri
speciale?

Noutdtile vor consta din
echipamente de generatie noud, care
pun accent pe conceptul de Total
Cost of Ownership, noua gama de
consumabile cu impact foarte redus
asupra mediului Tnconjurdtor, noua
gama de echipamente pe zona de
feeding si transport pneumatic, dar si
altele care vor putea fi vazute in

cadrul targului. Evident cd discutiile
care vor fi finalizate pe parcursul
targului vor putea fi concretizate in
contracte la preturi speciale, cu
avantaje concrete substantiale pentru
clienti.

5. Cum va veti pregiti anul
acesta pentru participarea la targul
ALL PACK?

Asa cum ne-am obisnuit clientii
si colaboratorii nostri de ani buni,
vom avea un stand personalizat,
realizat dupa o idee originald, avand
expuse o serie de echipamente
reprezentative, mare parte func-
tionale, pe care vom putea efectua
teste si demonstratii.

6. Care este mesajul citre
viitorii participanti la targul ALL
PACK?

In conditiile de nesigurantd
economicd ce guverneaza perioada
pe care o traversam, ar fi poate de
bun augur ca interesul clientilor sa se
mute din zona “pretului cu orice
pret” si sd realizeze cd un echipament
performant poate aduce beneficii
substantiale pe un termen mediu,
beneficii care se traduc fireste In
reduceri de costuri, reduceri ale
timpilor morti din productie, Intr-un
cuvant beneficii care inseamna bani.
In lumina acestui mesaj, invitim
viitorii participanti la ALL PACK sd
ne viziteze standul nostru, situat 1n
Pavilionul Central, la numarul 06.

Pentru mai multe detalii, vizitagi
www.all-pack.ro.
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INTINDEREA SITEI
primul pas spre o imprimare de calitate

Cele mai bune rezultate in
serigrafie se pot obtine plecind de la
un ecran bine realizat. In acest articol
va vom prezenta cateva din cele mai
frecvente greseli ce pot fi facute in
timpul operatiei de intindere.

Urmele de adeziv pe fetele
clamelor pot deteriora tesdtura si pot
provoca ruperea acesteia. De aceea,
clamele trebuie sd fie perfect curate.

Suprafata ramelor trebuie sa tie
curata, in special la Intinderea
pneumaticd, deoarece tesdtura se
freacd de supratata ramei. Nu vor fi
folosite materiale abrazive pentru
curdtarea ramelor deoarece lasid o
suprafatd prea rugoasd. Urmele de
adeziv se indeparteazd cu solutii
speciale de curdtat. Este foarte
important ca suprafata sd fie curata si
muchiile netede.

Chiar dacd sita va 11 asezatd pe
ramd sub un anumit unghi,
materialul va fi taiat pe fir, in unghi
drept  pentru  prinderea  in
echipamentele de intindere. Nu tdiati
materialul sub un unghi, deoarece
sita va da rezultate proaste la
imprimare, datoritd distorsiondrii.
Modul corect este si se intindd sita
pe directia firelor si sd se aseze rama
la unghiul dorit.

Datorita modului de tesere a
sitei  serigrafice se recomandd
ruperea pe fir a tesdturil.
Prinderea tesaturii in clame sub un
anumit unghi, provoacd o intindere
neuniformd si poate duce la ruperea

tesaturii. De aceea, este foarte
important ca tesdtura sa fie prinsa in
clame de-a lungul firelor.

Daca echipamentul folosit
pentru intinderea sitei este unul
mecanic, in colturile ramei, clamele
se vor suprapune si fesdtura va fi
supra-intinsa. In acest caz, clama de
prisos se va Indepdrta si coltul va
ramane liber.

Pentru a obtine o intindere
uniformd a sitei pe ramd, toate
clamele trebuie distribuite uniform
pe laturile ramei si sd tie in contact
cu aceasta.

Cutele in tesdturd pot duce la
sfasierea ei, de aceea se va evita
formarea acestora. Daca tesatura este
prea intinsd, tensiunea in colturile
ramei va fi prea mare. De aceea, se
va forma un buzunar mai larg in
colturi.

Verificati cd prinderea s-a ticut
corect, clamele sunt bine asezate de
jur imprejur si verificati presiunea de
contact a clamelor de prindere.

Trasand o linie cu un creion de-
a lungul liniei de prindere a
clamelor, va puteti da seama de
pierderea de presiune de contact a
acestora. O astfel de pierdere poate
duce chiar la ruperea tesdturii.

Tensiunea de intindere a sitei
trebuie verificatd continuu, dar nu cu
mdna... Tensiunea de intindere a
sitei se va mdsura cu un tensiometru
calibrat. Citirea se face in N/cm.

Chiar daca aveti un termen fix
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pentru o lucrare sau sunteti din fire
foarte rapid, nu va grabiti in timpul
operatiei de intindere. Intinderea cu
echipamentele mecanice este dificild
si sacadatd.. Nu va grabiti; ldsati
tesatura sa se odihneasca din cand in
cind. Este foarte important ca
intinderea sd se facd in etape
succesive. Procesul de intindere
trebuie sd dureze intre 10 si 20
minute. Intinderea cu echipamentele
pneumatice este uniforma si usor de
controlat. Dar si in acest caz,
intinderea se va face in etape
succesive. Dacd rezultatele unei
madsurdtori pe ambele directii sunt
diferite, inseamnd ca intinderea este
neuniforma. Ceea ce poate duce la
rupere. Orice tip de echipament
folositi, pentru a obtine o intindere
de calitate, este esential s aveti o
intindere egald pe ambele directii.
Materialul este lipit pe suprafata
ramei. Asigurati-va de contactul sitei
cu marginea ramei, asezdnd dacd
este necesar greutdti suplimentare.
Dupid  decuparea completd a
ecranului, acesta trebuie ldsat inca
24 ore Inainte de utilizare, deoarece
va urma o usoard scddere a tensiunii
de intindere, indiferent de materialul
utilizat.  Doar  atunci  cand
tensiometrul arati o stabilizare a
intinderii, ecranul este gata de
utilizare.
Prezentare realizatd de
d-na. Cristina CALAFETEANU
EDCG Bucuresti pe baza documentatiei
furnizate de SEFAR AG Elvetia.

Flexografia

Pregatirea formei de imprimare in

flexografie
(continuare din numdarul 80/21.08.2012)

i I firect3

Aplicarea acestei tehnologii accepta
placile pe care este depus un strat
foarte subtire negru opac (,,stratul
negru”’, denumit si ,,mascd” sau ,,de
grafit”).

) 5 "y a >

g4

Structura pldacii de fotopolimer
pentru gravare directd
1 - folie protectoare; 2 - strat negru;
3 - strat pentru formarea reliefului;
4 - folie stabilizatoare

Avantajul acestui strat negru
constd 1n faptul cd nu are nevoie deloc
de adeziv, sursa de difractie parazitd a
luminii in timpul expunerii.

Modul de lucru in acest sistem a
fost descris mai sus, la capitolul
,,Placi din fotopolimeri”.

Acest procedeu are avantajul
disparitiei filmului Tn favoarea mastii.
Nu necesitd nici punerea sub vid si,
datoritd contactului intim intre
polimer si masca, dispar toate sursele
parazite de difractie a luminii, care
erau la folosirea unui film traditional.

Acesta este progresul realizat de
procedeul flexografic in raport cu
tiparul adanc sau ofset.
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Datoritd calitdtii punctului de
raster si, In consecintd, imaginii care
asigurd o reproducere bund a
originalului, se pot obtine puncte de
raster de 18 microni in procedeul
digital, fatd de 35 microni in cel
traditional.

Este de mentionat ca, la aceste
clisee, raza laser nu graveazd
fotopolimerul ci numai il expune. In
continuare, procesele de developare-
uscare, expunere suplimentara,
decurg normal.

Cliseele moderne utilizate astazi
in flexografie sunt facute din rasini
fotosensibile depuse pe un suport din
poliester de 0,13 pana la 0,22 mm
(vezi figura de mai jos).

Structura cliseului
1 - strat de poliester; 2 - rdsind fotosensibild;
3 - folie de protectie

Placile de fotopolimer sunt
livrate cu folia de protectie de
0,13 mm, destinatd a fi Tnlocuitd cu
negativul In momentul expunerii 1n
mod obisnuit sau intr-un sistem cu
laser.

Pentru realizarea formelor moi
de cauciuc, portiunile neimprimabile
adancite ale formei sunt eliminate
prin energie laser. Particulele
desprinse sunt absorbite.

Gravura laser pentru valuri
cauciucate, pentru tipar fard sfarsit, a
fost posibild incd din anii “70. Prin
dezvoltarea tehnicii computerelor, de
la inceputul anilor ‘80, este la
dispozitie computer-to-plate.

O bund gravare flexo trece
printr-un proces tehnologic adaptat,
cu respectarea unor margini
suficiente si a ordinii de suprapunere
a culorilor. De altfel, adanciturile
trebuie sd fie adaptate capacitatii de
acoperire a cernelurilor lichide ce
caracterizeazd  procedeul.  De
asemenea, procedeul 1in relief,
specific flexografiei, ca si supletea
naturald a cliseului de fotopolimer
duc la un fenomen de latire a
punctului de raster la imprimare.

3
A

Deformarea punctului de raster
in timpul imprimdrii
1 - punctul de raster deformat; 2 - punctul de
raster; 3 - suportul de imprimare;
4 - punctul de raster;
5 - presiunea exercitatd in timpul tipdaririi
Deformarea punctului de raster
la imprimarea flexografica este mai
mare decat ceea ce se face la ofset.
Curbele de gradatie sunt deci mai
mari decit la ofset, din cauza a ceea
ce caracterizeazd  imprimarea
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flexografica, adicd o presiune care
duce la o litire de 25-30% fata de
15% la ofset.

Prelucrarea filmelor necesitd un
tratament diferit fatd de ofset, cu
curbd de gradatie si balantd de gri
specifice.

O alta diferentd fata de tiparul
ofset sau adanc este folosirea in
flexografie a filmului mat negativ.

Avantajele  procesului de
imprimare flexografica:

- se poate imprima o mare
varietate de materiale absorbante si
nonabsorbante;

- cu ajutorul cliseelor se pot
realiza milioane de imprimari;

- se pot imprima lucradri in peste
6 culori (cate unititi de imprimare
are utilajul);

- realizarea unei productivitati
ridicate, datoritd vitezelor mari de
imprimare;

- realizarea unor selectii de culoare
cu rezolutie mare (150-175 Ipi), ceea ce
conferda o Tnaltd calitate imprimarii,
similard ofsetului sau rotogravurii;

- aplicarea de cerneluri
fluorescente si metalizate, realizarea
de finisari on-line/off-line, cum ar fi:
laminare, aplicare de folio aur (la
cald sau rece), embosare, Inseriere,
aplicare de holograme etc.;

- posibilitatea de realizare
profitabild de lucrari cu tiraj mare, in
timp foarte scurt.

Forma de imprimare

Flexografia se afld azi 1in
competitie permanentd cu celelalte
procedee de imprimare. Din aceasta
cauza, calitatea tiparului obtinut
trebuie imbunatitita constant.

Din multitudinea factorilor ce
influenteaza imprimarea, trebuie
avutd in vedere combinatia placa-
bandd adeziva-suportul montajului.
Un grup de cercetdtori de la Centrul
Tehnologic DFTA (Asociatia Ger-
mand de Imprimare Flexograficd)
din Stuttgart a realizat o forma-test

astfel 1ncat sda poatd raspunde
diverselor conditii:

- sd se traseze o curbd
caracteristica  pentru evaluarea

rezultatelor imprimarii;

- sa contind scale cu raster de
diferite liniaturi;

- sd determine cantitatea de
cerneali transferata.

(continuare in numdrul urmdtor)

Prezentare realizatd
de dl. ing. Gheorghe Savu
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