AFACERI POLIGRAFICE

‘imgﬁw and Ethical Business

1 FURNIZIR / PRESTATOR Seria CNPRWBGES0 Nr. 00031399 H
1C.N.POSTA ROMAMA S.A. FACTURA H
\Nr.Reg.Com. :J40/8636/1998 _— BENEFICIAR / EXPEDITOR '
\Cod de inreq.fiscalasR0 427410 ! Nrofacturii DIVO0025361 ! AFACERT FOLIGRAFICE H
1Sediul social:Buauresti,Dacia 140,sec 2, | Data 18-10-2012 + Nr.Rea.Com.: H
1C.5.5.V.:59.487.787 _— CIF/CUI ROA11740 H
H Sediul social/Adresa BUDLRESTI BS Str.Valea Ia ;
\0P Bucuresti 83 of Jud B lomitei. nr 9, Bloc D19, sc H
‘Calea Giulesti nr.6-8 Buc. sector 6 Contul H
' Banca
«ee Nr.borderou 2 Sistem francare - TP

Mentiuni ...

|
\Nr.prezentare
.

prestate sau a bunurilor livrate H

Denumirea si cantitatea serviciilor ! TARIFE POSTALE (LEI) H
‘Data prezentarii 18-10-2012 H

H Tarife sautite WA | Tarife y Val. VA
‘Destinatar H ‘fara drept deducere} (fara TVA) | Cota TVA 24%
\ BORDEROU Imprimat intern | '
H 0 : 1 H 2 L FRar
Imprimat _intern H H H H
ila H : H ! !
\Greutate 35174 ar. d 2993.60 ! 0.00 ! 0.00
\Plata din Cont Avans H : ' H
! TOTAL . 2993.60 H 0.00 * 0.00 ¢
| TOTAL GEMERAL (1+2+3) { 2993.60 H
Sistem unitar de inseriere si numerotare asiqurat de ON Posta Romana SA Cod DIV

Pastrati prezentul document! Reclamatiile se primesc in termen de 6 luni de la data prezentarii trimiterii, dupa expirarea caruia
expeditorul pierde dreptul de despagubire. VA MULTUMIM!'
Sesizati faptele de coruptie savarsite de personalul MIRA, sunand la Directia Generala Anticoruptie: telverde 0800806806

Revista expediata lunar la c«ea 3700 manageti
Si oferta ta poate ajunge Ia toti acesti manageri

AILYWYOINI NILTING

AFACERI
POLIGRAFICE

Nr. 83/14.11.12




Ce surprize ne asteaptd cind imprimdm pe
tesaturi -pag. 2

Flexografia -pag. 5

Pregdtirea formei de imprimare in flexografie

CE SURPRIZE NE
ASTEAPTA CAND
IMPRIMAM PE TESATURI
SINTETICE ?

In limbajul nostru de toate zilele
folosim frecvent diferite generalizari
cum ar fi “mase plastice” sau
“tesaturi sintetice” fara sid ne
preocupe care este sfera reald de
materiale pe care o cuprind. In alt
context Insd, cand avem de-a face cu
suporturile pe care trebuie sa
imprimdm si pentru care trebuie
aleasd o anume tehnologie, ignorarea
diversitatii de materiale care se
ascunde sub aceste expresii, ne poate

conduce Intr-un labirint de
probleme.
Ce-1 spune unui serigrafist

termenul de tesdtura? O panza? Sau o
stofd? Oare existd curiozitatea de a
afla cum sunt legate intre ele firele sau
fibrele acelei buciti de material:
tesute, impletite, infdsurate, Tmpaslite
ca un fetru, innodate, crosetate, lipite?
Sunt ele asezate intr-un singur strat
sau in mai multe? Cat de elastice sunt
“In lungul firului®, perpendicular pe
acesta sau in diagonald? Cat de
permeabile sunt la apd? Cat de
sensibile sunt la caldura?

Acestea nu sunt intrebdri inutile
sau exces de zel. Pentru ca:

e din felul in care sunt legate
firele intre ele putem aprecia cum se
va aseza cerneala, cum se va fixa si
cum va ardta stratul imprimat dupa
uscare.

e dacd tesdtura cuprinde mai
multe straturi laminate impreuna,
acestea se pot comporta diferit la
imprimare

 elasticitatea tesaturii ne va
indica ce fel de cerneala sa folosim,
cat de gros sa fie stratul depus si ce
aditiv sa folosim.

* permeabilitate redusd la apa ne
va indica impregnarea tesdturii si
pericolul de a nu se fixa cerneala.

* temperatura maximd pe care
tesdtura o suportd ne va ajuta si
stabilim tehnologia de lucru si
conditiile de uscare

Sd vedem ce “tesaturi sintetice
putem 1intalni (fard pretentia cd le
stim pe toate) si ce surprize ne
rezerva fiecare. Deoarece nu avem
pretentia de a epuiza subiectul, vom
discuta comportamentul materialelor

sintetice numai 1In conditiile
imprimdrii cu cerneluri de tip
plastisol.

Tesédturi de poliamidd (nylon,
relon) — In atelierele de serigrafie
sosesc de obicei sub forma
tricourilor pentru fotbal sau a altor
obiecte de imbricdminte sport.
Tesatura de nylon fiind in general
groasd, ea asigurd o suprafatd
excelentd pentru aderarea cernelii.
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Deschiderile mari intre ochiuri sunt
un avantaj si un dezavantaj in acelasi
timp; avantajul este dat de suprafata
mare de ancorare si dezavantajul este
dat de faptul ca ochiurile largi permit
trecerea cernelii prin tesituri. In
general, un depozit de cerneala de tip
plastisol este bine si fie cat mai gros
imprimat, cu suficientd presiune ca
sa intre 1In tesaturd. Pentru ca
ochiurile sd fie pline cu cerneald, se
poate folosi sita rarda 23-32 fire / cm,
fiecare imprimare fiind urmata de o
uscare la flash. Deoarece tesdtura de
nylon se strange la caldurd, la
imprimarea directd sau prin transfer
trebuie avut in vedere gradul de
deformare al tesdturii. Diversitatea
de tesdturi de nylon este imensa,
cuprinzand o gama care pleacd de la
tafta pand la steag, cu greutdfi si
rezistentd mecanicd diferite si cu
finisaje de la lucios la mat.

Imprimarea pe nylon este usor
de fdcut dacd se respectd cateva
recomandari simple. De obicei, se
imprima cu sita de 60-81 fire / cm
dar se poate merge pand la 90 fire / cm
functie de desen, greutatea tesaturii
si de culoare. In general, cu site mai
dese se imprima culori inchise pe
materialele din nylon, usoare. Sitele
rare se recomandd pentru tesiturile
groase ce trebuie imprimate cu culori
deschise. Aderenta se testeaza
obligatoriu si se poate Tmbundtiti
addugind (functie de recomanddrile
furnizorului) un aditiv  pentru
imbunititirea aderentei.

Marele dezavantaj al imprimarii
pe nylon este cd fiecare culoare
trebuie uscatd la flash, deoarece
cerneala std deasupra tesaturii. Cum
nylonul se strange la caldurd, in
cazul imprimarii mai multor culori,
trebuie facutd o pre-tratare la cald,
inainte de 1Inceperea imprimarii
pentru ca materialul sd se contracte.
Atentie insd! Nu se va face pre-
tratare la cald pentru contractie azi si
imprimarea a doua zi, deoarece
materialul isi revine peste noapte.

Tot o tesdturd de nylon este
Supplex. Este o tesdatura durabild
rezistentd la vant si la apa si foarte
supld. Prezintd o oarecare elastici-
tate, dar nu atat cat Lycra. Utilizarea
cea mai frecventd este pentru
costume de sport. Cele mai bune
rezultate la imprimare se obtin cu
plastisoli elastici si flexibili, cu
acoperire bund, intr-un strat subtire,
care se usuca rapid. Trebuie acordata
atentie la uscare, deoarece tesitura
Supplex se topeste la 190° C.

Tesdturi din poliester sau
amestec de bumbac si poliester.
Tesaturile din poliester sunt similare
celor de nylon, dar mai putin
durabile si mai ieftine. Problema
majora a tesaturilor din poliester sau
amestecuri poliester — bumbac este “
migrarea” pigmentului. Ajungem
astfel la o discutie care poate parea
prea subtila, despre tesaturi vopsite
cu coloranti sau tratate cu pigmenti.
Colorantii si pigmentii sunt doud
realititi chimice diferite, cu
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comportament specific fatd de
tesaturi si anume pigmentii colorati
se aglomereazd 1n jurul firelor
tesaturii pe suprafata acestora, in
timp ce colorantii sunt incorporati,
cel putin partial, in fibra textila.
Combinatia avand loc la nivel celular
(pentru tesaturile naturale) sau
molecular (pentru cele sintetice),
rezistenta la spidlare si rezistenta la
migrare dupd imprimarea serigraficd
sunt mai bune. in schimb, pigmentii
migreazd in cerneala serigrafica
depusd si migrarea este cu atat mai
accentuatd si mai rapidda cu cat
temperatura la care este uscatd
tesatura este mai mare.

Tesdturi din poliacrilnitrile
(I1and acrilicd, meland) Acest material
este deosebit de sensibil la caldura,
se contractd cu aproximativ 12 %. Cu
cat temperatura creste, el devine mai
moale si fierbinte, deformarea fiind
ireversibili. In cazul imprimirii cu
cerneluri pe bazd de plastisol,
polimerizarea stratului de cerneald
imprimat este posibilda doar la
temperatura ridicata in jur de 160° C.
De aceea, se recomanda imprimarea
cu cea mai deasd sitd posibild, dar
care sd permitd trecerea particulelor
de PVC continute in cerneald, intinsa
la o tensiune ridicatd astfel incat
stratul de cerneald depus s fie foarte
subtire. Se utilizeazd unitati de
uscare tip flash foarte slabe, setate la
temperaturi minime de fixare si cu
rdciri intermediare intre imprimari.

Migrarea pigmentului este posibila si
la tesdturile acrilice.

Teséturi din polietilentereftalat
(tergal, dacron). Sunt mai rar folosite
ca material de bazd pentru
imprimarea serigraficd. Ca urmare,
datele referitoare la comportamentul
lor la imprimare si in special la
imprimarea cu plastisoli sunt foarte
putine. Comportamentul de asteptat
este similar tesaturilor de nylon sau
poliester.

Teséturi tip Lycra / Spandex.
Fibra utilizatd este Spandex, iar
tesdtura rezultatd se numeste Lycra
DUPONT sub firma care a inventat-o
pentru costume de baie, costume de
ciclism sau de atletism. Materialul se
poate 1intinde pand la de 5 ori
lungimea materialului relaxat.

Dar, este foarte sensibil la
caldurd — se strange si se contracta.
Imprimarea cu platisoli (numai
foarte elastici) este o solutie
acceptabild, imprimarea cu cerneluri
pe bazd de solvent este exclusa,
acestea nefiind elastice. Recoman-
dabil este sa se utilizeze transferurile
prin sublimare (doar pe materiale
albe) si imprimari foarte elastice cu
cerneluri pe baza de apa.

De notat ca la imprimarea cu
plastisol, trebuie gisit compromisul
acceptabil, deoarece dacd stratul de
cerneald este suficient de subtire
pentru a se Intinde bine este posibil
sa crape totusi la Intindere; dacd
stratul este suficient de gros ca si nu
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apard crapdturi la intindere, el va
limita elasticitatea tesaturii.

Gore-Tex. Aceasta este o tesatura
durabild, rezistentd la apa, asigurand
protectie excelentd la vant si ploaie, dar
care 1n acelasi timp permite corpului‘
sa respire”. Gore-Tex este laminata pe
o tesdturd purtdtoare (bumbac sau
poliester) si in acest fel se foloseste
pentru imbracaminte speciald pentru
vreme rece.

De obicei, imprimarea cu plastisol
pe Gore-Tex prezintd probleme de
aderentd si se recomanda utilizarea
cernelurilor cu aderentd peste medie
sau utilizarea unui promotor pentru
aderenta.

Imprimarea cu cerneluri pe baza
de solvent nu ridica probleme de
aderentd, Tn schimb structura poroasd
a Gore-Texului poate sa absoarba
cerneala, dand impresia de putere de
acoperire slabd a cernelii. Nu
cerneala este de vind, ci tehnologia
de imprimare trebuie ajustatd astfel
incat presiunea la imprimare sa fie
minima.

Prezentare facutd de
d-na. Cristina CALAFETEANU

EDCG — Bucuresti pe baza documentatiei

furnizate de SUN CHEMICAL COATES
WIEDERHOLD _ GERMANIA

Flexografia

Pregatirea formei de imprimare in
[flexografie

(continuare din numdrul 82)

Au fost stabilite valori standard
pentru adancimea suprafetei si
pentru timpul expunerii principale.
Pentru a putea compara formele de
tipar intre ele, expunerea principald a
fost stabilita astfel Tncat punctul de
2% pentru un raster de 48 I/cm (122
l/inch) sa poatd fi reprodus complet.
A fost determinat timpul de post-
expunere si au fost verificati
parametrii de spdlare.

In aceastd serie de teste s-au
tiparit 33 de combinatii diferite de
placi / grosimi de placi, folosindu-se
49 combinatii diferite de placa /
grosime / configuratia suportului.
Inaintea imprimdrii, fiecare placi a
fost mdsurata si analizata prin:

- mdsuratori de grosime;

- masurarea duritdtii Shore A;

- masurarea adancimii suprafe-
tei;

- analiza microscopicd a supra-
fetei.

In timpul testelor de imprimare
au fost mentinute constante urma-
toarele conditii:

- cilindrul anilox cu 265 l/cm
(675 celule/inch) si un volum al
celulei de 3,0 cm’m? 1inclinatia
rasterului 60°;
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- cerneala magenta cu o
viscozitate de 23 sec (cupa Frikmar
cu diametru de 4 mm);

- viteza de imprimare 120 m/min;

- temperatura de uscare 50 °C;

- suport din poliester alb, 50 um,
pretratat pe o fata.

Pentru aceste serii de teste, au
fost facute tipare de probd cu
urmdtoarele combinatii de benzi si
suporturi de montaje:

- placi de 2,84 mm - cu o banda
adezivd durd de 0,20 mm, pe un
cilindru de nichel;

- pléci de 2,54 mm - cu o bandd
spongioasd durd de 0,5 mm pe un
cilindru de nichel;

- pléci de 2,84 mm - cu o bandd
spongioasd moale de 0,5 mm pe un
cilindru de nichel;

- placi de 1,70 mm - cu o banda
spongioasd durd de 0,50 mm pe un
cilindru GFR;

- placi de 1,14 mm - cu o banda
spongioasd durd de 0,50 mm pe un
cilindru GFR;

- placi de 1,14 mm - cu o bandd
spongioasd moale de 0,50 mm pe un
cilindru GFR;

- placi de 1,14 mm cu o bandd
adezivd durd de 0,10 mm, pe un
cilindru compresibil;

- placi de 0,76 mm:

- cu 0 banda adeziva durd de
0,10 mm pe cilindru compresibil;

- cu o banda adeziva durd de
0,10 mm pe un strat compresibil al
unui cauciuc multistrat;

- cu o banda adeziva durd de
0,38 mm, pe un cilindru de nichel.

Metodele  folosite  pentru
evaluarea rezultatelor imprimadrii au
fost:

- determinarea volumului de
cerneala transferata;

- calitatea imprimadrii;

- evaluarea geometrica, folosind
microscopul si un sistem integrat de
analizd a imaginii.

Cantitatea de cerneald trans-
ferata pe diverse pldci este prezentata
in graficul de mai jos:

B Placal
8 PlacaA
i W PlacaB
O PlacaD
Placal
il G Placal

volum de cemeala (cm'/m®)

® PlacaM
W PlacaN
® m PlacaK

000 " ’ .
banda banda banda banda
compresibila  spongioasi  spongioasd  compresibila
dura moale

Volumul specific de cerneald transferata de pe
pldaci de 1,14 mm

Cantitatea de cerneald trans-
feratd depinde de suprafata pldcii de
imprimare si este independentd de
suportul montajului si de banda.

Densitdtile optice care au
rezultat din  masurdtori  sunt
prezentate in graficul de mai jos:
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M Placal
@ Placa A
W PlacaB
O PlacaD
@ Placal

@ Placal

B PlacaM
@ PlacaN
@ Placak

g

°
2

unitati de densitate uD
°
-4

s
&

banda banda
compresibila swgﬁlrgm

banda banda
spongioasa  compresibila
moale

Densitatile optice obtinute pe pldci de 1,14 mm

Cantitatea de cerneald depinde
si de structura suprafetei placii. Fata
de cantitatea de cerneala transferati,
depunerea de cerneald pe suprafata
suportului are un efect deosebit
asupra calitatii imprimarii.
Depunerea cernelii a fost corelata cu
volumul de cerneald transferat si
presiunea de imprimare. Folosind
tehnici compresibile curente, nu se
poate obtine intotdeauna presiunea
de imprimare cerutd pentru un strat
omogen de cerneald. Din acest
motiv, la imprimarea fontelor deseori
trebuie facute concesii.

T TR

EiPa
-

Formda de imprimare conventionald de 2,84 mm

P T T O T ok S £ )

Placa durad de 1,14 mm

La imprimarea imaginilor cu
punct de raster, cea mai mare
importanta este acordata latirii
minime a punctului de-a lungul
intregului domeniu de tonuri.

La tipar, fiecare punct de raster
imparte presiunea in diferite faze de
impimare. Diferitele stadii de
deformare a punctului depind de
duritatea formei de imprimare.
Influenta duritdtii asupra deformarii
punctului de raster este prezentata in
figurile de mai jos:
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Deformarea punctelor de raster pe o placa de
2,84 mm, cu o duritate de 60° Shore A
e .

Deformarea punctelor de raster pe o placa de
2,84 mm, cu o duritate de 48° Shore A

Deformarea punctelor de raster pe o placd,
folosind un mediu compresibil la montaj

1%

Deformarea punctelor de raster pe o placa,
folosind pentru montaj o bandda spongioasd
moale

Cea mai mare deformare a
punctului de raster a fost remarcata
pentru valori scdzute ale duritatii placii.

Folosind diferite benzi si
suporturi de montaj, deformarea
punctului a fost stabilizatd. Acest
lucru a fost posibil numai pe placi
mai dure. Deformarea punctului este
inldturatd dacd imaginea tiparitd nu
se deformeazd si presiunea de
imprimare nu se transferd cétre

suportul montajului.
(continuare in numdrul urmdtor)

Prezentare realizata
de dl. ing. Gheorghe Savu
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