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Centrul Expozitional ROMEXPO Bucuresti

ALL - PACK

30 OCTOMBRIE - 3 NOIEMBRIE 2013

Universul ambalagelor S
TARG.

Expozitie Internationala pentru Ambalaje, Materiale,
Masini si Echipamente Specifice

www.all-pack.ro

Eveniment organizat in parteneriat cu Camerele de Comert si Industrie din Romania
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ALL - PACK

ce mai e

Nouprin
ARG

Expozitie Internationald pentru Ambalaje, Materiale, Masini si Echipamente Specifice .

ALL-PACK 2013
Locul de intalnire al profesionistilor din industria ambalajelor

Sfarsitul lunii octombrie va prilejui la
ROMEXPO organizarea celei de a 15-a editii
a ALL-PACK - Expozitia internationala
pentru ambalaje, materiale, masini
si echipamente specifice. Pentru inca
un an, Pavilionul Central ROMEXPO se
va transforma intr-un spatiu destinat
reprezentantilor industriei ambalajelor si
beneficiarilor directi.

In conditiile in care cele mai multe dintre
produse sunt foarte asemanatoare din punct
de vedere calitativ, odata ajuns in fata rafturilor
cumparatorul este influentat semnificativ de
aspectul ambalajului.

De aceea, luand in considerare tendintele
economice  actuale, dinamica  pietei
si permanenta adaptare la cerintele

cumparatorilor, comerciantii trebuie
sa ia in considerare cele mai atractive
modalitati prin care ambalajul sa
marcheze pozitiv decizia de achizitie.

1 Astfel, ROMEXPO vine in sprijinul
mediului de afaceri, prin organizarea
unei noi editii a ALL-PACK. Si de aceasta
datd vom reuni cea mai variata ofertd de
utilaje si tehnologii care sa contribuie
la cresterea calitatii ambalajelor si sa
conducd, in final, la realizarea unui

~ comert profitabil.

Tematica ALL-PACK 2013 cuprinde: materiale
pentru producerea ambalajelor, materiale de
impachetare, fitinguri, masini de impachetat,
echipamente pentru etichetare si marcare,
solutii pentru reciclarea ambalajelor, solutii
pentru procesarea impachetarii, logistica

ambalajelor,  securitatea  industriala  si
protectia mediului si echipamente de testare
si impachetare.

Va asteptam la ALL-PACK 2013 pentru a
va alatura celei mai importante manifestari
destinate pietei ambalajelor.

Pentru mai multe detalii vizitati:

www.all-pack.ro.
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Flexografia -pag. 4

Dispozitive pentru alimentarea masinilor ro-

tative cu hartie din bobine sau suluri

(continuare din nr. anterior) - pag. 4

Fixarea bobinelor fard ax.
Bobina de hartie se fixeazd intre
doud conuri care se rotesc in mod
liber 1n capetele parghiilor ce se afla
pe un ax. Axul poate fi rotit pentru
ridicarea bobinei de hartie dupa ce
aceasta a fost fixatd in conuri.
Deplasarea axiald pentru mentinerea
registrului lateral se realizeazd cu
dispozitivul ce contine un surub si o
roatd de mana (vezi figura).

g

Schema de principiu a fixdrii bobinei farda ax
1 i 2 - conuri; 3 - parghii; 4 - ax; 5 - surub;
6 - roatd de mdnd; 7 - sector dintat; 8, 9 si
10 - roti dintate; 11 - manetd

Rotirea axului Tmpreund cu
parghiile (pentru ridicarea sau
cobordrea bobinei de hartie) se face
manual, prin intermediul sectorului
dintat al rotilor dintate si al manetei.

Numadrul dispozitivelor de
alimentare cu hartie si amplasarea
lor depind de schema de constructie
a masinilor rotative. Aceste
dispozitive pot fi:

- la acelasi nivel cu aparatele de
tipdrit;

- la nivelul inferior al masinii.

Solutiile  constructive  ale
utilajelor fac posibil ca hartia sa
circule fie pe orizontald, fie pe
verticald. Spre exemplu, n solutia
din figura de mai jos, hartia circula
pe orizontald.

a1 2] 2] Al
SERERERE
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TENSIO- . ~ FALT
DERULOR INARE | 4 GRUPURI DUBLE IUSCATORlRAClRE‘ Al

Schema rotativei in care hdrtia circuld pe
orizontald

In acest caz, din derulor banda de
hartie trece prin grupul de tensionare,
care are rolul de a mentine un produs
constant intre forta de tractiune si cea
de franare a bobinei de hartie. Astfel,
indiferent de viteza masinii, hartia sta
perfect intinsa in masind. Altfel hartia
se poate rupe sau poate pendula in
masind.

in continuare, banda de hartie
trece prin cele patru grupuri de
imprimare fatd-verso (patru grupuri
in cazul acestei scheme dar pot fi
mai multe - de stantare, de presare,
de lacuire) prin uscatorul de aer cald
si prin grupul de ricire (nu la o
temperaturd mai joasd de 40° C,
deoarece apare efectul de roud).

In faltaparat, banda de hértie este
pliata in functie de constructia acestuia.
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Derulorul este un ansamblu in
care se monteaza bobinele de hartie.
Deruloarele pot fi cu doud sau trei
port-bobine, in functie de viteza
masinii si de ldatimea bobinei de
hartie si, nu in ultimul rand, de
aducerea acesteia la rotativa.

In figura de mai jos este
prezentat un aparat de alimentare cu
hartie, care circuld pe verticald, cu
dispozitive electronice de pastrare
constantd a tensiunii din banda de
hartie.

Aparat de alimentare cu hdrtie
1 - derulator; 2 - val pendular; 3 - val de
tensionare; 4 - val de tractiune; 5 - rold de
presiune; 6 - val de tensionare fix sau reglabil;
7 - val de la palnie; 8 - valuri de tractiune

Comanda aparatului de alimen-
tare se realizeazd de la un pupitru
central pe tot parcursul benzii de
hartie, adica in grupul de imprimare
sistem turn, 1n suprastructura grupului
de imprimare, la barele de inversare si
in faltaparat.

Viazand cinematica actionarii, se
poate constata un circuit inchis al
intregului sistem care asigurd benzii
de hartie o tensionare constantd,
indiferent de viteza.

In figura de mai jos este
prezentat un derulor incastrat in
structura de rezistentd a grupurilor de
imprimare. El dispune de doua brate,
unul port-bobind in lucru si altul
port-bobind in asteptare.

Derulor cu doud brate
1 - carucior; 2 - bobind in asteptare; 3 - curea
lata ce asigura accelerarea bobinei; 4 - brat cu
perie de presare; 5 - rest de bobind in lucru; 6 -
cutit de tdiere a benzii de hdrtie; 7 - valt
pendular

Bobina ce urmeaza a fi lipita de
restul de bobind in curs de tiparire este
adus intr-un loc fix cu ajutorul unui
carucior. Cureaua latd asigurd
accelerarea bobinei pana la viteza egala
cu a bobinei in lucru. In momentul
lipirii capdtului bobinei epuizate cu
inceputul bobinei noi, vitezele lor
trebuie si fie egale. In caz contrar,
hartia s-ar rupe sau ar face ,,burta”.
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Corelarea vitezelor celor doua
bobine se face cu ajutorul unui val
pendular care comandd, printr-un
sistem pneumatic, o frana-disc fixatd
in axul bobinei de hartie. Aceasta
asigurd si tensionarea corectd a
benzii de hartie incd de la derulor.

Dupa lipirea celor doud benzi cu
ajutorul bratului de presare si
cutitului de tidiere a benzii de hartie
de pe bobina epuizatd, rotativa
functioneaza cu noua bobina.

Rotativele moderne, care au
aparate de alimentare cu hartie cu
autopaster (lipirea benzii de hartie
din mers) au viteze de peste 40.000-
50.000 rotatii/ora.

In cazul rotativelor ce au viteze
mici  (6.000-10.000 rotatii/ora)
franarea bobinei de hartie se
realizeazd printr-un sistem de franare
cu saboti (gen auto) pe care il
regleazd permanent masinistul.
Totusi, au dezavantajele cd
tensionarea nu este perfect constanta
iar masina trebuie opritd la
schimbarea bobinei.

Din aceastid cauzi, vom avea un
tipar de calitate slaba, maculaturd
suplimentard la fiecare Inceput de
bobind si productivitate scdzuta.

La masinile rotative mai vechi
se intalnesc si alte sisteme de franare,
cum ar fi:

- frinarea axului bobinei -
acesta este cel mai simplu dispozitiv,

cuplul de franare fiind creat de saboti
sau o bandi de otel care actioneaza
asupra saibei montate pe ax sau pe
conul de fixare al bobinei.

Franarea axului bobinei de hdrtie

- franarea periferici cu benzi
fixe - se realizeaza franarea bobinei
cu ajutorul unei benzi care cuprinde
o parte din periferia acestei bobine.

Franarea perifericda cu banda fixa
1 - banda fixa; 2 - suport fix;
3 - bobina de hdrtie

- franarea electromecanica
- franele sunt actionate prin variatia
sarcinii masinilor electrice ca urmare
a introducerii in circuit a unor
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rezistente de diferite marimi si
permit reglarea automata a fortei de
intindere a bobinei, in functie de
viteza masinii rotative.

_jﬂj——f_i

i
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In figura a): pe axul benzilor de
franare este aplicat cuplul de rotatie
al unui motor electric asincron, cu
rotorul bobinat care functioneaza in
regim de franare. Rotorul motorului,
pe care este fixat pinionul de lant (3)
de la transmisia cu lant spre axul
benzilor, se roteste numai pe masura
descresterii razei bobinei, mentinand
astfel benzile intinse tot timpul.

In figura b): pe axul benzilor de
franare este aplicat cuplul rezistent al
statorului unui motor asincron
special, cu statorul rotativ. Rotorul
motorului este legat de un generator
prin intermediul unui cuplaj. Sarcina
generatorului si cuplul rezistent al
motorului se regleazd cu ajutorul

unui reostat, in timpul functionarii
motorului. Pinionul cu lant (3) este
fixat pe stator care, rotindu-se,
intinde benzile de franare.

In figura c): pentru intinderea
benzilor de franare se utilizeaza
cuplul rezistent al generatorului, care
este transmis axului benzilor prin
intermediul pinionului cu lant (3)
fixat pe corpul mecanismului
diferentialului, care uneste rotorul
generatorului cu motorul electric.

- franarea periferica cu benzi cu
miscare continud. In figura de mai
jos, curelele fard sfarsit pot avea o
miscare liberd sau fortata.

Franarea periferica cu bandda cu miscare
continud

Pentru cazul cand curelele farda
sfarsit au o miscare liberd, desfasurarea
benzii de hartie de pe bobind se face la
fel ca la franele cu benzi fixe, sub
actiunea fortei cu care cilindrii
aparatelor de tipdrit deplaseazd banda
de hartie iar franarea este realizatd de
mufele de frictiune (unite cu saibele
curelelor) sau de masini electrice.
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In cazul deplasirii fortate a
curelelor, viteza de miscare a
acestora va fi mai mica cu 3-5% fata
de viteza de rotatie perifericd a
cilindrilor de presiune. Franarea
bobinei se poate realiza pe seama
fortelor de frecare care se formeaza
intre bobind si curele cand acestea
din urmd alunecd iar efectul de
frecare se creeazd prin intinderea
elastici a hartiei, ca urmare a
diferentei dintre vitezele periferice
de rotatie ale bobinei si ale
cilindrilor aparatului de tipdrit.

- franarea benzii de hirtie cu
ajutorul dipozitivului electromeca-
nic. Acest dispozitiv, prezentat in
figura de mai jos, functioneaza
astfel: bobina de hartie este franata
prin intermediul curelelor. Un capat
al fiecdrei curele este intins cu
ajutorul arcului (2) iar celdlalt este
infasurat 1n jurul rotii de curea (3).
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1 - curele; 2 - arc; 3 - roti cu curea;

4 - arborele saibelor; 5 - transmisie cu lant;
6 - diferential; 7 - motor; 8 - generator electric;
9 si 10 - roti dintate; 11 si 12 - roti dintate
conice; 13 - axe

Arborele saibelor (4) este
cuplat prin transmisie cu lant (5) cu
corpul diferentialului (6), care se
roteste liber pe axele motorului (7)
si ale generatorului electric (8),
servind la alimentarea cu curent
continuu.

In corpul diferentialului, la
extremitatile axelor motorului si ale
generatorului sunt montate rotile
dintate (9 si 10). Miscarea este
transmisd de la motor la generator
prin intermediul rotilor dintate
conice (11 si 12) care se rotesc
libere pe ax (13).

La reducerea diametrului
bobinei, corpul diferentialului si
axul rotilor de transmisie se rotesc
cu un anumit unghi, curelele se
infasoard pe rotile de transmisie dar
efortul de intindere a benzii de
hartie se mentine neschimbat,
deoarece acesta depinde numai de
sarcina generatorului.

(continuare in numdrul urmdtor)
Prezentare realizatd
de dl. ing. Gheorghe Savu
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