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Centrul Expozitional ROMEXPO Bucuresti

ALL - PACK

30 OCTOMBRIE - 3 NOIEMBRIE 2013

Universul ambalogelor 38 Ug?

Expozitie Internationala pentru Ambalaje, Materiale,
Masini si Echipamente Specifice

www.all-pack.ro Hertz

Eveniment organizat in parteneriat cu Camerele de Comert si Industrie din Romania
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Expozitie Internationals pen

Masini si Echipamente Speciﬁcé "

30 OCTOMBRIE - 3 NOIEMBRIE 2013

Intre 30 octombrie si 3 noiembrie ROM-
EXPO va organiza o noua editie a ALL-PACK
- Expozitia internationala pentru ambalaje,
materiale, masini si echipamente specifice,
Central intr-un
spatiu destinat reprezentantilor industriei
ambalajelor si beneficiarilor directi.

transformand Pavilionul

Dar toamna nu aduce numai manifestari
expozitionale de calitate ci si o serie de
noutati.

Cele mai multe imbunatatiri vizeaza
zona digitalului, prin implementarea de pro-
grame tip CRM (Customer Relationship Ma-
nagement) inteligente, care si furnizeze o
mai buna triere si utilizare a informatiilor re-
levante, precum o noua procedura de son-
dare a opiniilor expozantilor, un nou sistem
de inregistrare, filtrare si analiza calitativa a
informatiilor culese din randul vizitatorilor
dar si structurarea bazelor de date de vizita-
tori in functie de categorii cum ar fi profesie,
varsta, ocupatie etc.

In plus, achizitionarea serviciilor ROM-
EXPO se va putea realiza online, iar lansarea
aplicatiilor pentru telefoanele smartphone,

ce vor cuprinde principalele informatii

despre targuri, va fi o alta noutate a toamnei.

Noutatile toamnei la ROMEXPO

www.all-pack.ro

Din dorinta de a utiliza cat mai mult
sursele regenerabile de energie, trei dintre
sélile de conferinta ale ROMEXPO beneficiazi
de climatizare cu ajutorul pompelor de
caldura geotermale.

“Suntem in permanentd in cautarea celor mai
bune siinovative g
servicii, iar prin
indreptarea atentiei
spre noi zone de

comunicare si spre
programe care sa
faciliteze accesul la
informatii calitative, ,
GBI Mariana Su
partenerilor nogtri” EASEUSEEEIE

declard Marlana Suclu, Director General,
ROMEXPO S.A.

Va asteptam asadar la Centrul Expozitio-
nal ROMEXPO, pentru o toamna a evenimen-
telor de prestigiu, marcata de a 15-a editie a
ALL-PACK, cea mai importanta manifestare

destinatd pietei ambalajelor.

Pentru programul expozitional ROMEXPO,
accesati www.romexpo.ro
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ALL-PACK 2013 -pag. 3
Imprimarea hibridd in serigrafie -pag. 4
Flexogra

Aparate de alimentare cu cerneald - pag. 7
IMPRIMAREA HIBRIDA

O abordare mai putin riguroasd a
imprimarii grafice este combinarea
cernelurilor conventionale cu
cernelurile UV. De aceea mi-am
permis — $i U numai eu — sa numesc
acest tip de imprimare - IMPRIMARE
HIBRIDA.

Combinarea nu  inseamna
amestecarea celor doud tipuri de
cerneluri, ci imprimarea succesivd a
acestora. Utilizarea cernelurilor astfel,
permite realizarea unor imprimari
dificile pe substrate care ar necesita
cerneluri speciale.

In unele aplicatii, combinatiile
hibride permit realizarea unor
imprimari care egaleazd sau depdsesc
calitativ rezultatele posibile cu
cernelurile dedicate, avand si avantajul
costurilor reduse.

Utilizand experienta mai bogata a
altor firme, va prezentdim cateva
posibilitati de aplicare a imprimarii
hibride, cu avantajele prezentate mai
sus.

Dacd prezentarea de fatd va va
interesa si veti dori sd Tncercati si
aplicati metoda, trebuie sa subliniem de
la inceput cd testarea foarte atenta si
completd este cheia reusitei. Cele

descrise nu sunt niste noutdti absolute
si pentru multi poate au devenit o
rutina, dar nu fara desfasurarea unor
teste bine conduse si fiard o
documentare corespunzdtoare.

Nu toate combinatiile hibride pe
diverse substraturi vor reusi, deoarece
procesul este conditionat de o serie de
variabile pe care chiar si prin teste
repetate nu le controlati:

e factorii de mediu, cum ar fi
temperatura, umiditatea, presiunea
atmosferica;

e caracteristicile substraturilor
achizitionate din diverse surse;

* caracteristicile  cernelurilor
provenind de la furnizori diferiti;

* performante diferite ale echipa-
mentelor de imprimare si uscare/
polimerizare;

Datoritd acestor variabile este
imposibil de descris un procedeu care
sa functioneze garantat in orice atelier
de serigrafie. Procedeele descrise
trebuie Intelese ca un punct de plecare
pentru punerea la punct a unei
tehnologii proprii, bazate pe conditiile
atelierului dvs., cu materialele si
echipamentele de care dispuneti.

Combinatiile de cerneluri au fost
utilizate de mult in incercarea de a face
fatd cerintelor clientilor. Pe cand
cernelurile serigrafice nu prezentau
variante cu rezistenta la intemperii, se
utiliza Tn mod frecvent acoperirea lor
cu lacuri transparente de protectie
,,;marina” , utilizate la finisarea bércilor
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din lemn. In prezent, utilizarea lacurilor
UV pentru acoperirea imprimarilor
realizate serigrafic sau offset, pentru a
le conferi un luciu pe care niciun alt
procedeu nu 1l poate oferi, este
frecventa, iar pentru unele ateliere, este
activitatea de baza.

Acetatul de celulozd

Una dintre aplicatiile acestei
tehnici este imprimarea reclamelor pe
materiale transparente pentru expunere
in vitrine sau pe geamurile magazinelor
(windows display). Dintre materialele
cu excelentd transparentd si foarte
economice, acetatul de celulozd este
foarte des utilizat. Din nefericire,
acetatul este foarte usor atacat de
solventii din cernelurile conventionale
ca si de monomerii continuti n
cernelurile UV.

Solventii inmoaie foliile de acetat
cu riscul lipirii acestora, unele de altele
in timpul depozitarii (stocdrii) acestora.
In jurul imaginii imprimate, solventii
determind aparitia unui halou care
deformeazi imaginea. In alte cazuri,
imaginea poate trece de pe o folie chiar
pe fata celeilalte, ca o ,,umbrd” difuzata
prin grosimea foliei. Pentru a evita
aceste efecte nepldcute, se pot produce
reclame transparente pe acetat, astfel:

* Prima culoare imprimata este alb
opac pentru fond, imprimat cu o sitd de
110-34 sau mai find; albul este o
cerneald conventionalda diluatd cu un
solvent foarte putin agresiv.

* Imprimarea se usuca 1n jet de aer
cald la o temperatura care sa nu fie mai

mare de 50 °C. Deoarece albul acopera
o suprafatd relativ mare, cerneala
trebuie imprimatda destul de rapid
pentru a nu se usca in ochiurile sitei.

e Urmadtoarele culori de proces,
inclusiv negru, se imprima cu o sitd de
150-31 sau mai find, utilizand cerneluri
UV pentru plastice.

* Imprimarea este uscatd cu
cantitatea minima de energie necesara
pentru cerneala UV dintr-o gamd de
cerneluri obisnuitd, aceasta ar Tnsemna
90-110 mJ iar pentru negru 135-155m)J.

Cerneala pe bazd de solvent
formeazd o insuld pe care se dezvolta
imprimarea propriu-zisd. Ea protejeaza
substratul de atacul monomerilor din
cerneala UV mai ales 1n zonele de
suprapunere a culorilor; fara acest strat
folia de acetat risca sd devind casantd.
Apoi, prezenta urmelor de solvent in
stratul de cerneald conventionald
previne tensiunile interne ce pot apare
prin uscare si polimerizare n cerneala
UV, difuzand in straturile de cerneala
UV, pe care le ,inmoaie” facandu-le
mai flexibile.

Banner din vinil pe suport textil

Folia de banner din tesitura
impregnata cu rasind de policlorurd de
vinil este un material foarte flexibil si
rezistent la rupere. Materialele de buna
calitate pastreaza aceste proprietdti si la
temperaturi joase. Pentru aceasta,
rasina de PVC contine unul sau mai
multi plastifianti. In general, acestia
sunt sursa problemelor pentru serigrafie
deoarece in timpul uscarii sau utilizarii,
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temperatura mai ridicatd poate cataliza
migrarea plastfiantului la suprafata
foliei  determinand  desprinderea
stratului de cerneald. Prezenta
plastifiantilor afecteaza si nivelul de
luciu, determinand un contrast nedorit
intre zonele imprimate si cele
neimprimate, care raman mai lucioase.

Abordarea hibridd foloseste si
cerneala standard UV urmatd de o
lacuire cu cerneald conventionald pe
baza de solvent.

Dacd este necesar, cerneala
conventionald poate fi modificata prin
adaos de 2-3 % solvent agresiv.
Modificarea mareste aderenta la
cerneala UV aplicatd anterior. De
asemenea, ajutd la detensionarea
stratului de cerneald UV uscatd,
dandu-i elasticitatea necesard pe
suportul de banner.

S-a lucrat astfel:

e imprimare cu culori, inclusiv negru,
cu o cerneald UV cu aplicatie generala,
nemodificatd dar foarte bine
amestecatd, utilizand o sitd de 150-34;
* cerneala a fost polimerizata la 135m)J
pentru culori si 145 mJ pentru negru;

* s-a ldcuit cu cerneala conventionald
transparentd lucioasd pentru PVC pe
toatd suprafata bannerului;

* cerneala a fost uscatd in jet de aer la o
temperaturd care sid nu depdseasca
50 °C;

e combinatia a asigurat imprimarii
rezistenta la abraziune necesara Si O
finisare uniformd cu o flexibilitate
deosebita;

In testele comparative ficute prin
impachetare si mentinere in frigider 8
ore si despachetare bruscd, combinatia
de cerneluri a dat rezultate la fel de
bune ca si imprimarea cu cerneluri
special formulate pentru substrate cu
flexibilitate marita.

Concluzii:

Combinatiile hibride sunt la
indemana oricui si deschid o infinitate
de posibilitati.

Fara testare, ele sunt comparabile
cu aruncarea cu capul Tnainte ntr-o
prapastie.

Intre tipul de serigraf care nu
lucreaza decat conform fiselor si cel
care nu tine seama deloc de
recomanddrile producatorilor, calea de
mijloc imbinatd cu rabdarea necesara
testelor este singura care convine
utilizdrii  sistemelor hibride. Ilar
beneficiile sunt de asteptat dac testele
repetate sunt bune, in conditiile in care
cerneala UV este 0 gama universald cu
pret moderat.

Prezentare realizatd de

d-na. Cristina Ungureanu

EDCG Bucuresti, pe baza articolului
lui Frank Greenway
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Flexografia

(continuare din nr. 90)

Aparate de alimentare cu cerneald.

Cerneala este transmisa grupului
frecitor cu  ajutorul  valului
alimentator, care executd o miscare
oscilatorie si vine 1in contact,
alternativ, cu cilindrul ductor si cu
cilindrul receptor al grupului frecator.

Necesarul de cerneald pentru
imprimare este transmis grupului
frecétor in cadrul unui ciclu de lucru
al magsinii si depinde de grosimea si
latimea stratului de cerneald preluat
de valul alimentator de pe cilindrul
ductor, precum si de numdrul de
curse active ale acestuia. Pentru
reglarea cantitdtii necesarului de
cerneald este necesar:

- sa modificdm unghiul de rotire
al valului ductor;

- sd marim fanta dintre cilindrul
ductor si lama jgheabului de cerneala
(este un reglaj local).

Grupul frecdtor al aparatului de
cerneala are functia de a intinde
cerneala intr-un strat subtire si de a o
transmite  grupului de  valuri
ungitoare. Acest grup de valuri este
alcdtuit din cilindri metalici si valuri
elastice. In cazuri speciale, acest
grup poate avea in compozitia sa si 0
masa frecitoare.

In timpul procesului de lucru al
masinii, cilindrii metalici au o
miscare de rotatie si, in vederea unei

mai bune uniformizari a stratului de
cerneald, acestora li se da si o
deplasare axiald. Valurile elastice
executa o miscare de rotatie
imprimata de miscarea cilindrilor
metalici.

Aparatele de cerneald care au un
numar mai mare de cilindri si valuri
frecdtoare pot asigura o transmitere
mai bund a stratului de cerneala,
uniform, valurilor ungéitoare.

Grupul ungator al aparatului de
cerneald serveste la depunerea
stratului uniform pe suprafata formei
de tipar. El este alcdtuit numai din
valuri elastice. In functie de tipul
aparatului de cerneald si de destinatia
masinii  de imprimat, numarul
valurilor ungétoare poate fi intre 2 si 6.
Cu cat este mai mare numarul de
valuri ungitoare, cu atat este mai
uniformd grosimea stratului de
cerneald.

In functie de sistemul de
alimentare cu cerneald, la masinile de
tipar inalt cu hartia in coli deosebim
urmatoarele tipuri de aparate:

- aparate la care alimentarea cu
cerneald se face continuu: (vezi figura
de mai jos)

www.afaceri-poligrafice.ro



La acest aparat, caracteristic
este contactul permanent dintre
grupul valurilor frecatoare si cel al
valurilor ungétoare.

- aparate la care alimentarea cu
cerneald se face intermitent: (vezi
figura de mai jos)

loJol-¥c)

Acest aparat nu are contact
permanent intre grupurile valurilor
frecdtoare si ale valurilor ungétoare.

Aparatele de cerneald intre-
buintate la masinile de tipar ofset se
aseamand foarte mult cu cele folosite
la tiparul Tnalt si Indeplinesc functia de
frecare suplimentard a cernelii si de
ungere a formei de tipar cu un strat cat
mai uniform de cerneald.

La masinile de tipar ofset,
aparatele de cerneald au un numar mai
mare de cilindri si valuri frecatoare
deoarece cerneala trebuie sd fie intinsa
sub forma unui strat subtire.

Schema unui aparat de cerneald
de la o masind ofset

Intrucét imprimarea se face cu
umezirea formei, valurile elastice la
masinile ofset se executa din cauciuc.
Duritatea cauciucului din care se
confectioneaza valurile trebuie sa fie:
27-30° Shore A pentru valurile
ungatoare; 35-40° Shore A pentru
valurile frecitoare; 30-37° Shore A
pentru valul alimentator.

Cilindrii metalici ai aparatului de
cerneald au o suprafatd acoperitd cu un
strat de cupru care, fiind oleofil, retine
bine cerneala pe suprafata lor in timpul
functionarii.

La masinile de tipar flexografic,
sistemul de alimentare cu cerneald este
mai simplu: (vezi figura de mai jos)

Grup de imprimare flexografic
1 - jgheab de cerneald; 2 - cilindru ductor de
cauciuc; 3 - racletd; 4 - cilindru anilox
(dozator); 5 - cilindru port-formd; 6 - suport de
imprimat; 7 - cilindru de presiune

(continuare in numdrul urmdtor)
Prezentare realizata
de dl. ing. Gheorghe Savu
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