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Flexografia

Aparate de alimentare cu cerneald
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PREGATIREA SITEI
PENTRU EMULSIONARE

Consideratii generale despre
curdtare §i degresare.

Producitorii de sitd serigrafica au
investit 1n utilaje speciale pentru ca sita
livratd sa fie cat mai curatd in
momentul in care este distribuitd catre
utilizatori. Dar aceasta nu inseamnd ca
sita  respectivd, In  momentul
cumpdrdrii este gata de emulsionat.
Deoarece, in timpul transportului,
depozitarii si al manipuldrii, sita
serigrafica atrage praful din aer si retine
grasimea de pe maéinile celor care o
manipuleaza.

De aceea, inainte de prepararea
ecranului sita este supusd unui
tratament atat mecanic cat si chimic.
Pentru  obtinerea  unui  ecran
performant, sita este supusd unui
proces mecanic de asperizare. Acest
tratament mecanic se aplicd doar
ecranelor confectionate din sita noud.
Tratamentul chimic prin care se
indepdrteazd petele de grasime si
particulele de praf este indicat atat
pentru ecranele confectionate din sita
noud cat si pentru cele recuperate.

Rezistenta chimicd a sitelor
serigrafice.

Pentru tratamentul chimic al
sitelor serigrafice incd se utilizeazd

hidroxidul de sodiu. In conditii
normale sitele de nylon sunt foarte
rezistente la mediile alcaline, dar nu
sunt rezistente la atacurile acide, cu
toate ca solutiile sunt foarte diluate.

Chiar dacd sita serigraficd este
rezistentd la medii alcaline din motive
de securitate a personalului care
lucreaza in laborator, se recomanda sa
se utilizeze solutii alcaline de
concentratie 10-15%. Daca 1n laborator
existd doar sodi caustic cristalizati, la
prepararea solutiilor se recomanda
utilizarea unor recipiente termo-
rezistente, deoarece la dizolvarea sodei
este o reactie chimicd puternic
exotermd. Dupd aplicarea solutiei
alcaline pe sitd, se recomanda utilizarea
unui acid slab, de exemplu acid acetic
(otet) pentru neutralizare.

In oferta de pe piati existi foarte
multe companii care produc paste
alcaline speciale pentru operatia de
degresare a sitei, mai putin periculoase
decat solutiile de soda caustica la
aceeasi concentratic 10-15%. Aceste
paste alcaline se pot folosi si la
curdtarea sitei dupd imprimare, atunci
cand raman in ochiurile sitei reziduuri
de cerneala serigrafica.

Hipocloritul de sodiu sau
inalbitorii sunt alte chimicale care incd
se mai utilizeaza la tratarea ecranelor
serigrafice. Cu solutii slab concentrate
de hipoclorit de sodiu se pot indeparta
urmele de cerneala ramase 1n ochiurile
sitei si emulsii de pe sitd. Utilizarea
indelungata a solutiei de hipoclorit este
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periculoasa datoritd gazelor degajate si
actiunii decolorante asupra sitelor
colorate.

Atat 1n aplicarea solutiei alcaline
cat si 1n aplicarea solutiei de hipoclorit
se recomandd manipularea atentd
acestora, deoarece actioneaza negativ
asupra adezivului pentru rame.

In cazul in care se utilizeazi
chimicale special preparate pentru
degresarea sitei serigrafice, personalul
care lucreazd este in sigurantd si
ecranul serigrafic nu este deteriorat.

Degresarea cu solventi
In practicd, pentru degresare sunt

utilizati si solventi. Acestia nu
deterioreaza sita serigraficd, dar
degresarea nu este completa.

Majoritatea uleiurilor si grasimilor, cu
exceptia celor siliconice sunt dizolvate
foarte usor de solventi, dar evaporarea
acestora este foarte rapidda si atunci,
petele de grasime se vor regdsi pe
suprafata sitei serigrafice.

Recomandiri pentru un tratament
corect al sitei serigrafice

1. Asperizarea sitei serigrafice —
Sita serigraficd este frecatd cu o pastd
care contine in ea particule abrazive.
Aceastd operatie produce o schimbare
ireversibila a suprafetei firelor sitei
serigrafice. De aceea, se recomanda ca
aceasta operatie sa se efectueze doar la
sitele noi. Pentru aceastd operatie nu se
recomanda utilizarea prafurilor casnice
(praf de curdtat) deoarece particulele
lor sunt prea mari si prea agresive.

Pentru o actiune corectd a pastei
abrazive se recomandd intinderea
acesteia pe ambele fete ale sitei cu o
perie de duritate medie, confectionata
din fire de nylon. Aplicarea pastei se
face in mod circular, de 2-3 ori pe toata
suprafata sitei. Indepirtarea pastei de
pe suprafata sitei se face cu un jet
puternic de apd, alternat cu un tun de
apa la presiune mare. Dupa operatia de
asperizare, se degreseaza sita si dupa
aceea se examineaza cu atentie sita
pentru depistarea reziduurilor de paste
care ar putea ramane in ochiurile sitei si
ar periclita rezistenta ecranului
serigrafic.

2. Degresarea — Pentru degresarea
sitei serigrafice, se uda ecranul cu apa si
apoi se aplica pasta degresanta. Cu o
perie moale si curatd se intinde pasta
degresantd pe ambele fete ale ecranului.
Se lasd sda actioneze 2-3 minute. Se
cldteste cu apd rece pand cand solutia se
indeparteaza de pe ecran. Un ecran este
degresat atunci cand pe suprafata lui se
formeazd un film de apad continuu.
Operatia de degresare se repetd pana
cand se obtine un film de apa continuu
pe suprafata ecranului.

Prezentare realizatd de

d-na. Cristina Ungureanu
EDCG Bucuresti
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Flexografia
(continuare din nr. 93)

Aparate de alimentare cu cerneald.
Amplasarea aparatului de

imprimare (la masinile de tipar ofset
pentru imprimare intr-o culoare pe
ambele fete) este prezentatd in figura
de mai jos:

TIIIIIIIYY. T 777 TITITTTTT 777 77

Masina de tipar ofset intr-o culoare cu hdrtia in
bobina
1 - sulul de hartie ; 2 - primul aparat de tiparit;
3 - aparat de cerneald; 4 - aparat de umezire;
5 - al doilea aparat de tiparit;
6 - aparat de cerneald; 7 - aparat de umezire;
8 - aparat de faltuit.

Pentru a exemplifica zona de
pierdere din suprafata de tipdrire a
masginii cu hartia in coli si in bobina,
reddm mai jos sectiunea cilindrilor
port-forma:

Sectiune prin cilindrul port-forma al masinii
ofset cu hdrtie in coli
1 - pldcuta (stangd) de prindere a pldcii;
2 - suruburi; 3 - parghii; 4 - ax;
5 - suruburi; 6 - arcuri.

Sectiune prin cilindrul port-forma al masinii
ofset cu hartia in sul
1 - placute de strangere; 2 - suruburi;
3 - piesa fixa; 4 - capac.

La tiparul flexografic avem
cilindrii port-formd de constructie
monolit din metal (de obicei din
aluminiu), avand doi arbori de
sprijin prevazuti cu rulmenti si roti
dintate. Ei servesc la montarea
formelor (cliseelor) confectionate
din cauciuc sau polimeri, atasate cu
ajutorul benzilor dublu adezive pe
suprafata cilindrului port-forma.

Cilindrii folositi in flexografie
sunt:

- intregi - realizati monolit, de
obicei din aluminiu sau otel, pe care
se monteazd placa de tipar cu
ajutorul benzii adezive;

- demontabili - formati din
arborele principal si un sistem de
bucse (cdmdsi) metalice la 0 anumita
lungime;

www.afaceri-poligrafice.ro
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Bucsa port-forma (camasa
cilindrului) este destinati montarii
formelor flexografice. Ea se prezinta
ca un cilindru gol, realizat din
materiale sintetice cu rezistenta mare
la presiune. Aceste bucse au marele
avantaj ca pe un singur arbore se pot
monta diverse marimi (diametre) ale
lungimii desfasurate. Daca masina
este prevazutd cu bucse de rezerva,
pregétirea masinii dureaza extrem de
putin (doar inlocuirea bucselor), prin
executarea montajului cliseelor pe
aceste bucse de rezerva.

Acest tip de bucse usoare sunt
utilizate la masinile de imprimare cu

alimentare din sul. Bucsa este
introdusda manual prin capatul
arborelui. Apoi, 1in interiorul

arborelui se introduce aer comprimat
prin orificiul duzelor dispuse pe
suprafata arborelui. La un anumit
nivel de presiune, se intrerupe aerul
comprimat si bucsa raimane fixata pe
arbore. Dupa utilizare, aerul
comprimat este evacuat, dand
posibilitatea de a fi scoasa bucsa si
inlocuitd cu alta, ce are deja fixate
cliseele de tipar. Prin acest sistem se
poate executa montajul formelor in
afara masinii.

Sisteme de eliminare a produselor
tiparite

In general, tiparul pe masinile
rotative cu hartie in bobine sau sul
este pentru produse ca: etichete,
ambalaje, ziare si chiar fascicule de
carti de mare tiraj. Dupa ce banda de
hartie a fost tipdritd, se realizeaza, in
aparatul de pliere (faltuire) diferite
produse ca: ziare, reviste, colite -
fascicule pentru carte.

Este  cunoscut faptul ca
majoritatea etichetelor de produs este
executatd pe masini flexografice de
tip modular, ce includ si utilaje de
tipar adanc. Insi in diverse industrii -
alimentard, farmaceuticd, detergenti
- se solicitd ca produsul pentru
ambalaje tipdrit pe rotativa sa fie tot
1n bobini sau sul. Pentru aceasta, in
locul aparatului de faltuit este
necesar sd se monteze un aparat de
rebobinare a hartiei tipdrite. Aceasta
bobind tipdritd este ulterior
prelucratd pe utilaje speciale, pentru
etichetarea diverselor ambalaje de
produse alimentare, de parfumerie,
detergenti etc. sau chiar la
confectionarea ambalajelor (pungi).

La imprimarea pe masinile
rotative cu hartie Tn bobind sau sul se
poate vedea cd, pe madsurda ce
diametrul bobinei de la alimentarea
cu hartie scade, creste diametrul
bobinei de rebobinare. Din aceasta
cauzd, trebuie pastrat un echilibru
intre forta de tractiune in grupurile
de imprimare si variatia diametrului
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bobinei cu hartie tiparita.

In afari de variatia diametrului
celor doud bobine pe parcursul
tiparului, se constatd cd in aceeasi
masurd se modificd si vitezele
unghiulare ale bobinelor.

La rebobinare, forta de tractiune
trebuie sd creascd odata cu diametrul
bobinei dar, in acelasi timp, forta de
franare a bobinei de alimentare
trebuie sd scadad pe masura ce aceasta
scade 1n diametru. Acest lucru se
poate realiza cu ajutorul cuplajelor
electromagnetice asincrone ce se
compun din doud pdrti: una solidard
cu axa bobinei de hartie si cealalta,
solidara cu motorul de actionare.
Intre ele nu existd legiturd mecanici,
ci doar o legdturd electrica, realizatd
cu ajutorul campului electric. Cele
doua pérti se mai numesc semicuple.

In figura de mai jos, este
prezentat schematic modul de

cuplare a axului bobinei de hartie la
rebobinare cu motorul de actionare.

Semicupla 1 este condusd de
semicupla conducdtoare 2. Ea este
fara bobinaj si reprezintd o carcasa
feromagnetica masiva, rectificata la
interior, In care se introduce si se

cupleazi semicupla 2. Intre cele doui
cuple existd o distantd micd, numita
intrefier.

In afara etichetelor  si
ambalajelor sunt realizate si alte
produse, cum ar fi: reviste, ziare,
carti si altele. Prin realizarea acestor
produse pe rotativele cu hartia in
banda este necesar ca banda de hartie
sd fie prelucratd (transformatd in
semiprodus) inainte de a fi eliminata.
Aceastd transformare a benzii 1n
ziare, colite de carte sau reviste se
realizeazd pe aparate complexe,
aparate de faltuit, de tdiat, de lipit sau
capsat. Aceste aparate realizeaza
tdierea benzii de hartie Tn coli
separate si indoirea lor in directie
longitudinala si transversald, in colite
de diferite dimensiuni, precum si
eliminarea produselor finite.

Pentru tdierea longitudinald a
benzii de hartie, precum si a colitelor
faltuite, se folosesc cutite circulare,
montate pe cilindrii conducitori din
fata aparatului de faltuit si pe
tamburul de eliminare. Cutitele pot fi
actionate fortat, cu pinioane sau orice
alt fel de transmisie sau se pot roti
liber, sub actiunea fortelor de frecare
ale inelelor de presiune cu care sunt
unite cutitele. Pentru ca hartia sa nu
fie 1ndoitd, inelele o preseazd pe
suprafata cilindrului.
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Schema sistemului de tdiere longitudinald
a - sistem de montare rigida a cutitelor;
b - sistem de cutite cu arc c; - unghi de ascutire
a cutitelor
1 - cutit; 2 - role de presare;
3 - muchie; 4 - arcuri.

Actiunea fortatd a cutitelor se
foloseste 1n cazul cind este necesar
sd se taie hartia groasd (densd) sau
mai multe benzi de hartie suprapuse.

Lipsa unei rezistente mari la
tdiere da posibilitatea folosirii
cutitelor cu arc, a cdror calitate
constd 1n contactul perfect dintre
muchiile de tdiere, indiferent de
gradul lor de uzurd.

Banda de hartie este tdiata 1n
directie transversald de cutitele
montate pe tamburi, care au o
miscare permanentd de rotatie. De
obicei, dimensiunea colilor taiate
este constantd si egald cu jumdtate
din lungimea circumferintei
cilindrului port-forma.

Pentru tdierea hartiei se
utilizeazd mecanisme cu cutite
netede sau cutite cu lama in forma de

dinti de fierdstrau sau pild. Cutitele

netede se folosesc mai rar la masinile
rotative vechi, ce au viteze reduse.
Mecanismele pentru tdierea
hartiei cu cutite in forma de dinti de
pild sau fierdstrau sunt folosite la
majoritatea rotativelor. Cutitul se
fixeazd numai pe un tambur. Pe cel
aldturat este un sant, in asa fel incat
cutitul montat fix se ridica deasupra
generatoarei acestuia cu 5-6 mm. Pe
partile laterale ale cutitului sunt
prevdzuti saboti cu arc care, in stare
liberd, acoperd aproape in intregime
cutitul. In tamburul opus, santul se
executd in mod diferit: la rotativele
pentru ziare se folosesc regleti de
cauciuc intregi, n care cutitul isi taie
singur santul n timpul functionarii

utilajului.
(continuare in numdrul urmdtor)
Prezentare realizata
de dl. ing. Gheorghe Savu
COPYRIGHT 2002
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