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Flexogra
Aparate de alimentare cu cerneald - pag. 2
Masini de tiparit - pag. 7

Flexografia

(continuare din nr. 94)

La rotativele pentru carti si
reviste se intrebuinteazd regleti
ingusti de cauciuc, prinsi intre saboti
de otel, formand astfel santul (vezi
figura de mai jos).
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Schema tdierii longitudinale
1 - cutit; 2 - tambur de tdaiat; 3 - saboti cu
arcuri; 4 - tambur opus; 5 - regleti de cauciuc
intregi; 6 - regleti de cauciuc ingusti; 7 si 8 -
saboti de otel; 9 - puncturi

In spatele regletilor, in lungul
generatoarei tamburului, este asezat
un rand de puncturi actionate de un
mecanism cu camd. Prin rotirea
tamburilor, sabotii cu arc preseaza
banda de hartie pe regleti, asezand-o
pe ambele laturi ale santului si

coboara in corpul tamburului,
descoperind cutitul, care taie banda
de hartie pe toati litimea sa. In
momentul tdierii, marginea benzii
este intepatd de puncturi, care o
transportd de la dispozitivul de tdiere
la cel de faltuit.

Faltuirea benzii 1n directie
longitudinald se realizeazd cu
ajutorul asa-numitelor palnii (vezi
figura de mai jos).

Schema palniei aparatului de faltuit
1 - palnie; 2 - ciocul pdlniei; 3 - valuri
conducdtoare; 4 - valuri de tragere

Pélnia reprezintd un triunghi
metalic inclinat, cu varfurile netede
si rotunjite, pe care banda de hartie o
imbracd pe ambele parti, fiind
indoitd pe jumaitate. Palnia se
termind cu un cioc, pe care se
formeaza faltul longitudinal. La
masinile rotative de mare viteza,
acest cioc este prevdzut cu arcuri
pentru compensarea posibilelor
trepidatii ale benzii de hartie.
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Reglarea palniilor se realizeaza
prin schimbarea atat a unghiului o
dintre margini (pozitia fiecdruia
reglandu-se individual), cat si a
unghiului 3 de inclinare a palniei.

Pe ambele parti ale ciocului, in
partea de jos a palniei, se afld valuri
conducatoare, care indoiesc banda de
hartie. Aceasta este condusd spre
valurile de tragere care preseazd
indoitura si 1mping banda 1in
dispozitivul de tdiere.

Valurile conducitoare pot fi
actionate fortat, cand se realizeaza
conducerea mai buna a hartiei si
formarea mai corecta a falturilor.

Valurile de tragere sunt formate
de obicei din doud perechi. Banda de
hartie indoitd este presatd intre
acestea. Valurile sunt confectionate
din otel, fibra sau cauciuc dur.

Féltuirea colilor imprimate si
taiate in colite de diferite dimensiuni
se poate face prin doud procedee:

- cu clape, cand indoitura se
realizeazd intre doi tamburi, 1 si 2
(vezi figura de mai jos).

Pe tamburul 1, care prinde
marginile colii cu acele 3, se afla
cutitul 4, iesit in afara suprafetei
tamburului. Cutitul este presat
permanent de niste arcuri pe placa de
oprire 5, iar pe tamburul 2 se gaseste
clapa 6, actionatd de cama fixa 7.
Prin rotirea tamburilor, cutitul 4
introduce coala in spatiul dintre
clapa deschisa 6 si sabotul 8, dupd
care se inchide si preseazad puternic
pe sabot indoitura formatda a colii
impreund cu lama cutitului. Dupd
aceasta, cutitul iese din indoitura
hartiei presate de placd, puncturile
elibereaza marginea anterioara a
colii prin retragerea in interiorul
tamburului iar coala 1ndoitd este
antrenatd de tamburul 2.

- cu cutite soc (vezi figura de
mai jos):

=W o

Schema de principiu a faltului cu cutit
1 - cutit; 2 - cilindri

Prin acest procedeu, filtuirea
colii se face prin impingerea acesteia
de cutit In santul format de doi
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cilindri. Acestia se rotesc cu viteza
mare, preseazd indoitura si aruncd
colita féltuitd in dispozitivul de
eliminare al masinii. Aceste
mecanisme sunt intrebuintate atat
pentru faltuirea transversald cat si
pentru cea longitudinald a colilor.

Pentru a 1intelege mai usor
modul de functionare al acestor
mecanisme, in figura de mai jos va
prezentim un aparat de faltuit cu
clape cu trei cilindri.

Schema de principiu a a aparatului de faltuit cu
clape
1 - tambur de adunat; 2 - puncturi; 3 - cutit de
faltuit; 4 - reglete de cauciuc;
5 - cilindru de tdiat; 6 - cutit de tdiat;

7 - tambur de faltuit cu clape; 8 - clapa de
faltuit; 9 - dispozitiv de eliminare; 10 - cilindru
pentru cusut cu sdrmd; 11 - cap de cusut cu
sarmd; 12 - sistem de eliminare cu banda;
13 - fascicul adunat; 14 - fascicul simplu;
15 - fascicul adunat si faltuit

Prin tipar flexografic se
imprima etichete, ambalaje, ziare,
reviste, carti, al cdror pret este mai
redus si, in plus, nu polueazd mediul
cu produse petroliere.

Dupa imprimarea  acestor
produse, este necesara prelucrarea
benzii de hartie. Materialul ce
urmeazd este o adaptare a articolului
dlui. ing. loan loands aparut in
revista ,,Tehnica in poligrafie”.

Banda tipdritd in masina rotativa
va fi transmisd unui aparat de indoit
(pliat/faltuit) Tn primul element al
aparatului, de reguld o palnie
(trichter), pe care se realizeazd, asa
cum s-a aratat mai sus, primul falt.
Banda respectivd este tdiatd la
diferite lungimi cu ajutorul unui cutit
transversal (si el descris), obtinandu-
se un semiprodus care ulterior este
faltuit transversal ori este transmis la
un cilindru de adunare a acestora, pe
care, cu ajutorul puncturilor, sunt
adunate mai multe semiproduse, care
vor fi apoi faltuite Tmpreund. Viteza
masinii de imprimare este dictatd de
aparatele de féltuit care sunt perfect
sincronizate ca vitezd cu cea a
grupurilor de imprimare.

In aparatele de filtuit se pot
executa perforari, tdieri si chiar lipiri,

cu ajutorul unor dispozitive
specializate.

In figura de mai jos este
prezentat un aparat de féltuit

conventional care realizeazd trei
tipuri de féltuire de diferite
dimensiuni, functie de banda de
hartie utilizatd si de constructia
aparatului de faltuit.
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Aparatul de faltuit conventional

La  eliminarea  inferioarda
obtinem un produs cu un falt in
palnie si alte doua falturi 1n cilindrii
de filtuire. Produsul obtinut este o
colitd cu falt dublu paralel. Pentru o
mai buna vizualizare a operatiilor se
poate vedea trecerea benzii de hartie
prin aparat, in figura de mai jos.

i

Schema de falt in pdlnie si doud falturi paralele

La a doua situatie vom observa,
din figura de mai jos, cd la prima
eliminare superioard obtinem un
produs cu un falt in palnie, un falt
transversal si unul in lungime.

Schema de falt in pdlnie, falt transversal i falt
longitudinal

Pe acelasi tip de aparat de faltuit
se mai poate obtine, la o a doua
eliminare superioard, un produs cu
un falt In palnie si unul transversal.

Cele aratate mai sus sunt in
general rotative de accidentd,
concepute ca aparate simple de
faltuit si, de regula, sunt specializate
pe productia de revistd sau carte,
putand avea posibilitatea de a tipari

si ziare, cu o banda de hartie.
Pentru rotativele de ziar, mai
ales la cele cu litime dublid a benzii
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de hartie si cu circumferinta dubla a
cilindrului grupului de imprimare,
situatia se complicd. La aceste tipuri
de masini se prelucreazd simultan
mai multe benzi de hartie ce se taie,
se suprapun si apoi intrd in aparatul
de féltuit.

Aparatul de féltuit descris mai
sus are raportul diametrelor
cilindrilor 1:1. In schimb, la
rotativele mari de ziare sunt cilindri
cu un raport mare (2:3:3) pentru
ziare cu un numar mediu de pagini.
La raporturi de cilindri de 5:5 se pot

DBobing cv sirmd

Citndry pentru odunat
~

T Sind suport

Cok edunale

Actionarea

Exemplor Ffinjsof e
Revistd copsold

* Actionarea fransportforvlui

Bobing ey sirmg

Arc pentry ghidy
T Molrifd pentru copsot
Qpritor pentry cufit

Indgitor copse

Cutit fBituire

Coli odtumare —

executa ziare de 96 pagini format
mare, la viteze de 70.000
exemplare/ora.

In cazul in care revistele,
brosurile etc. urmeaza sa fie cusute
cu sarmd, la aparatul de faltuit se
anexeazd un aparat de cusut cu sarma
a carui constructie sda permita
coaserea acestora sincronizat cu
viteza masinii.

In figura de mai jos este ilustrata
fiecare faza de lucru, de la calculul
necesarului de sirmd pand la agrafa
de sarma executatd.
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Coaserea cu sarma se executa, la
colile nefiltuite, in locul unde se va
forma acest falf, deci pe spatele
revistei.

Atunci cand revistele sau
brosurile urmeazad sd fie lipite la
cotor, se folosesc dispozitive de
lipire. Aplicarea adezivului pe banda
de hartie se realizeazd cu ajutorul
unor discuri care se rotesc in bazine
cu adeziv (vezi figura de mai jos).
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Disporzitiv pentru lipirea longitudinald

Magini de tiparit

In fluxurile de fabricatic a
diverselor produse sunt incluse
utilaje de imprimare flexo. Procedeul
flexografic prezintd unele avantaje
remarcabile fatd de celelalte genuri
de tipar, cum ar fi: reducerea
consumului de hartie, folosirea de
cerneluri cu uscare UV sau IR etc.,
posibilitatea de a fi imprimate
diverse suporturi, procesul de
imprimare este usor de controlat,
durata de schimbare a lucrdrilor este
foarte scurtd, compatibilitatea bund
cu mediul ambiant - Tn special la
cernelurile pe bazda de apda (este

sustenabil ecologic), cliseele de
imprimare si cele de fotopolimer au
o durata de viata mare.

Grupurile de imprimare prin
procedeul flexografic sunt folosite, fie
ca masini independente, fie inserate
»in linie” in utilaje de fabricatie ale
unei game largi de sortimente. Aceste
utilaje sunt fabricate pentru tiparirea
suportului din:

- bobina in bobini;

- bobina in coli;

- coli 1n coli.

La utilajele de tipdrit in mai
multe culori, grupurile de imprimare
sunt amplasate:

- pe acelasi batiu, avand fiecare
cate un cilindru de contrapresiune;

- pe acelasi batiu, avand un
cilindru unic de contrapresiune;

- modular, fiecare grup de
culoare independent.

Schema masinii de imprimare flexografica in

trei culori amplasatd pe acelasi batiu, avand

fiecare cdte un cilindru de contrapresiune.
1 - grup de tiparire; 2 - valturi de tragere

reglabile; 3 - uscator

www.afaceri-poligrafice.ro
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Schema masinii de imprimare flexografica

in opt culori, cu cilindrul de contrapresiune

central

Schema de principiu a masinii de imprimat
flexografic de tip modular pentru un grup de
culoare
1 - cilindru de contrapresiune; 2 - cilindru port-
forma; 3 - cilindru dozator (anilox); 4 - ductor;
5 - circuit de cerneald; 6 - valturi de antrenare
a suportului de tiparit

La ora actuald sunt realizate
utilaje ce 1mbind avantajele
imprimdrii flexo cu cele ale unei
productii in linie, Tn asa fel incat sa se

produca si sd se imprime produse la o
singurd trecere, pornind de la bobina
noud si ajungand la produsul finit
asezat in stivd. In timpul procesului
de tipdrire, operatiile suplimentare de
lacuire, gofrare, poleire, stantare etc.
se executd 1n linie, pe acelasi utilaj.

Acest tip de rotative se bazeaza
pe o constructie supld si modulard
destinatd sd ofere maximum de
flexibilitate in productie pentru a
putea prelucra o mare varietate de
suporturi ca, de exemplu, cutii,
pliante, coperti de carte, etichete in
coald sau in bobind. La aceste
rotative, banda suportului de
imprimat poate avea latimi diferite,
grupuri cu uscare UV iar calitatea
tiparelor care se obtin este apropiatd
de cea de la ofset.

Cernelurile cu uscare in UV
oferd avantajul reducerii timpului de
reglare a acesteia si a maculaturii.

(continuare in numdrul urmdtor)
Prezentare realizata

de dl. ing. Gheorghe Savu
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