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Solutii DTF UV de la Mimaki
prezentate la FESPA Berlin

La Targul FESPA din Berlin, reprezentantii Afaceri Poligrafice au stat de vorbd la standul
Mimaki cu dl Marc Verbeem, Responsabil Management de Produs in cadrul reputatei
companii nipone. Dénsul a avut amabilitatea sd ne dezvdluie céteva detalii despre
echipamentele expuse la stand precum si despre dezvoltarea tehnologiilor Mimaki in ultimul
timp din domeniul textil si nu numai. Mai jos, vom spicui cGteva aspecte mai semnificative
din spusele dlui Verbeem in timpul interviului

Mircea Aprofirei
Incepem cu echipamentele
DTF UV, dintre care, ca exemplu,
avem expus aici modelul Mimaki
UJV100-160Plus. In urma cu trei

ani, Mimaki a lansat prima sa
solutie DTF dedicata industriei
textile. A fost prima companie
care a introdus pe piata o opti-
une de brand premium intr-un
sector in care, la acel moment,
mai multi producatori din China
incepusera deja sa dezvolte astfel
de echipamente. Insi piata era in
cautare de stabilitate si fiabilita-
te —iar Mimaki a raspuns chiar
acestor nevoi. Astazi, continudm
in aceeasi directie, Insa de aceas-
td data si cu solutii ce ruleaza

cu tehnologia DTF UV, destinate
imprimadrii si pe alte suporturi
decat cele textile.

Astfel, echipamentele noastre
DTF UV efectueaza printuri pe
substraturi rigide sau semi-ri-
gide, dar si pe obiecte cu un
contur curbat. Ceea ce face acest
concept cu adevdrat unic este

fiabilitatea tehnologiei, rezultata
din controlul precis pe care il
avem asupra imprimantei. Un
aspect important de mentionat
este superioritatea acestei solutii
fatd de modelele chinezesti, care
sunt echipate doar cu un sistem
de alimentare unidirectional, de
la stanga la dreapta. In astfel de
cazuri, suportul media se poa-
te bloca cu usurinta in timpul
alimentarii, deoarece filmul se
poate increti si ridica, ceea ce
afecteaza procesul imprimarii.
Problema cu care se confrun-
td majoritatea imprimantelor
DTF UV este legata de tipul de
film folosit. Inainte ca materialul
sd intre in imprimant3, exista o
folie de suport. Dupa aceasta eta-
pa, filmul trece printr-un sistem
de desprindere, iar partea care
ajunge la imprimare este acoperi-
ta cu adeziv, dupa care imprima-
rea se efectueaza direct pe acest
strat de adeziv. In cazul in care
capul de imprimare intra in con-
tact cu o astfel de cutd, acesta se

va murddri cu adeziv, iar in multe
cazuri nu va mai putea fi curatat
siva trebui inlocuit. Pentru a pre-
veni aceastd problema, am dez-
voltat un sistem de alimentare cu
role de silicon, plasat chiar langa
aceastd imprimanta — modelul
UJV100-160Plus.

In tehnologia DTF UV, proce-
sul de imprimare presupune mai
intai aplicarea unui strat de cer-
neald alb3, deoarece filmul este
transparent si este necesar un
fundal opac pentru ca imaginea
color sd fie vizibild. Dupa stratul
alb, se imprima culoarea, iar la
final se aplica un lichid trans-
parent care protejeaza printul.
Dupa aceste etape, materialul
imprimat este ghidat spre iesire,
unde trece printr-un set de role
care aplicd o folie de laminare -
aceasta este folia de aplicare. In
etapa finala, filmul imprimat este
desprins, asezat pe substrat, se
preseaza usor, se indeparteaza
folia de aplicare si astfel, printul
UV rdmane fixat pe suport.



4| TIPAR DIGITAL

Modelul UJV100-160_Plus

Acest proces nu se limiteaza
la substraturile rigide, ci se aplica
si materialelor flexibile utilizate
in semnalistica. De obicei, daca
dorim sa printam un astfel de
material, trebuie sa achizitionam
suportul, apoi sd folosim o impri-
manta flatbed pentru imprimare.
Ins3, cu o imprimanta DTF UV
de la Mimaki, putem imprima
direct pe film si apoi putem aplica
folia pe perete de exemplu, fara
alte etape intermediare. Asadar,
echipamentele noastre DTF UV
nu sunt destinate doar imprima-
rii obiectelor de mici dimensiuni
- ele pot fi folosite si pentru apli-
catii de semnalisticd mai mari.

Este, asadar, un concept cu
adevdrat unic, deoarece le ofera
clientilor fiabilitatea si stabi-
litatea asociate unui brand cu
renume In piatd. Acest lucru se
poate observa si in cazul echipa-
mentelor DTF: in multe cazuri
clientii sunt interesati de o viteza
cat mai mare; dar noi le explicam
cd viteza nu este intotdeauna cel
mai important factor. Fiabilitatea
conteazd mai mult: daca impri-
manta poate functiona o zi in-
treagd fara supraveghere, atunci
nu mai este nevoie de un operator
dedicat, ceea ce inseamna econo-
mii directe si o productivitate mai
mare. Acelasi principiu se aplica si
in cazul echipamentelor DTF UV.
Desigur, imprimarea DTF stan-
dard implica tot aplicarea directd
pe film, dar acolo se utilizeaza

cerneluri pigmentate pentru
textile, in timp ce in cazul DTF UV
discutam despre cerneluri UV si
deci aplicatii mult mai variate.

In general, clientii din sectorul
textil se Impart in doud categorii:
unii cauta o masina versatila, cu
ajutorul cdreia sa poata face cat
mai multe, iar altii pun accent pe
0 gama cat mai larga de culori si
pe intensitatea acestora. Pentru
ardaspunde ambelor nevoi, am
dezvoltat un model hibrid, care
poate fi incarcat atat cu cerneald
de sublimare, cat si cu cerneala
pigmentata. Desigur, cele doua ti-
puri de cerneald nu pot fi folosite
simultan la imprimare - utiliza-
torul trebuie sa aleagd In functie
de aplicatia pe care doreste sd o
imprime la un moment dat.

Asadar, clientii au la dispozitie
douad optiuni: fie folosesc hartie
de sublimare imprimata in patru
culori, care este apoi transferata
pe materialul textil prin interme-
diul unui calandru, fie imprima
direct pe un material textil, cum
ar fi un amestec cu bumbac. in
ambele cazuri, pot fi obtinute
solutii versatile. Pentru intreprin-
derile mici sau mijlocii, aceasta
versatilitate reprezinta un avan-
taj major, in sensul cé astfel pot
lucra cu o singurd imprimanta
care este capabild sa functioneze
cu doua tipuri diferite de cerneala
—de sublimare sau pigmentata.

De exempluy, in industria echi-
pamentelor sportive, majoritatea

clientilor lucreaza
exclusiv cu polies-
ter. Dacd afacerea
lor principala se
axeaza pe acest
material, vor alege
o imprimanta cu
opt culori dedicata
exclusiv sublimdrii
pentru a obtine
culori intense si
rezultate optime.
Ins3 dac# doresc
sd isi diversifice
activitatea sau sa
atragd mai multi cli-
enti - de exemplu,
lucreaza in prezent
cu poliester, dar se
gandesc la posibi-

litatea de a imprima
si pe bumbac pentru a obtine
comenzi suplimentare — atunci o
solutie ideald ar fi o masina versa-
tild, capabild sd efectueze ambele
tipuri de imprimare. Iar pentru
acest gen de nevoie, oferim doua
modele care rdaspund exact aces-
tei cerinte.

In plus, am pus la dispozitia
clientilor un alt model, denumit
modelul B - unde litera B pro-
vine de la ,belt” (curea) — este
vorba despre o asa-numitd curea
adezivi. In cazul in care materia-
lul imprimat este un bumbac cu
elastan, plasarea acestuia direct
pe o rold ar duce la intinderea
nedoritd a tesdturii inainte de
imprimare. Cureaua adeziva
rezolva aceasta problema: este
o banda lipicioasa, care fixeaza
materialul pe parcursul trecerii
prin imprimantad, fara a-1 tensio-
na. Rezultatul este o imprimare
precisd, fard deformari.

Un alt avantaj important al
acestui nou model este viteza de
productie remarcabil imbunatati-
ta. Versiunea anterioara functio-
na la o viteza de aproximativ 10
mp/h, deci nu foarte mare. Insi
acum s-au atins performante
de 30, chiar 48 mp/h, iar in cazul
imprimarii prin sublimare, se
poate ajunge pand la 60 mp/h.
Acest progres a fost bine primit
de clientii orientati spre produc-
tie, care apreciaza faptul cd noul
model le permite sa-si extinda



capacitatea. Ei vad in aceasta
solutie un instrument versatil,

cu ajutorul cdruia pot realiza o
varietate de produse intr-un timp
mai scurt - fie intr-o zi, fie Intr-o
saptamana.

De exemplu, am observat un
interes crescut din partea utiliza-
torilor versiunii anterioare, care
apreciaza lansarea succesorului.
Multi dintre ei afirma: ,Ne place
foarte mult imprimanta veche,
dar este momentul pentru o
tehnologie noud.” Si au dreptate —
modelul anterior are deja apro-
ximativ cinci ani si se baza pe o
generatie mai veche de capete de
imprimare. Acum, cu noile capete,
mai rapide si mai performante,
putem trece la un nivel superior.
In domeniul imprimarii, capul
de imprimare este unul dintre
cele mai importante componen-
te. Daca acesta nu functioneaza
corespunzator, intreaga productie
are de suferit.

Ultimul model prezentat a
fost JV200 - o imprimanta care
reprezinta nivelul de baza (en-
try-level) in gama echipamentelor
cu ecosolvent. Este un concept
complet nou, pe care l-am dez-
voltat pornind de la nevoile reale
ale utilizatorilor. Ne-am propus
sa oferim un echipament usor de
utilizat, accesibil si intuitiv, care
sd fie placut in exploatare si sim-
plu de exploatat chiar si pentru
operatorii fard experienta avan-
satd. De asemenea, am acordat
o atentie deosebitd intretinerii;
astfel, toate operatiunile, inclusiv

Produse Mimaki la standul de la FESPA

curdtarea, se pot realiza rapid si
fard complicatii.

Inainte, aveam deja modelul
CJV200 - un echipament care
combind functiile de imprimare
si tdiere Intr-o singura masina.
Totusi, nu toti clientii isi doresc
aceastd combinatie. Intr-adevir,
pentru cei care dispun de un spa-
tiu redus, solutia all-in-one este
ideald. Ins3, in cazul utilizatorilor
care au la dispozitie un spatiu
mai generos, optiunea preferata
este adesea achizitionarea unei
imprimante dedicate, fara cutter
integrat, la care sa adauge un
echipament de tdiere separat.
Aceastd abordare aduce un castig
de timp: se poate imprima o rola
completd, apoi aceasta este scoa-
sa siinlocuitd cu urmatoarea, in
timp ce prima este deja transfera-
td la taiere.

In schimb, in cazul unui echi-
pament cu cutter integrat, proce-
sul este secvential - mai Intai se
imprim4, apoi se ofera feedback
pentru pozitionare, se taie, iar
imprimarea urmatoare trebuie
sa astepte pana la finalizarea
ciclului anterior. In cele din urms,
totul depinde de nevoile clientu-
lui. Unii spun: ,Suntem la Inceput,
nu avem mult spatiu disponibil -
vom alege o solutie combinata,
pentru a nu fi nevoie sa achizitio-
nam un cutter separat.” Din acest
motiv, oferta ramane flexibila si
adaptabild la diverse scenarii de
utilizare.

La Mimaki tinem cont foar-
te mult de diversele piete pe
care activam. De exemplu, in
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comparatie cu Europa de Vest, in
Romania piata este mai sensibila
la pret, astfel incat costurile la
echipamentele pe care le livram
trebuie s3 fie mai mici. De aceea,
in cazul modelului JV200, oferim
ceea ce numim o versiune Beta,
care este mai accesibila la pret
decat varianta cu cartus. Aceasta
include un litru de cerneala si un
tip special de cerneald care face
costul de operare mult mai atrac-
tiv pentru clienti. Si asta deoare-
ce in final, intrebarea esentiala
este: ,Care este costul produsului
final?” si mai ales: ,Ce pret poate
suporta clientul final?” Asadar,
daca reusim sa reducem costurile
operationale — fie la cerneal, fie
la suporturi media sau alte consu-
mabile — ne aflam Intr-o pozitie
avantajoasa.

Aceastd masind are o viteza de
imprimare de 17 mp/h, care pen-
tru multi clienti este suficienta
pentru volumul lor de productie,
mai ales cd pot porni echipamen-
tul siil pot ldsa sa imprime fara
supraveghere constanta. Cat
despre rezolutie, aceasta este de
600 x 1200 dpi, fiind de aseme-
nea mai mult decat adecvatd,
iar echipamentul este fiabil si
stabil. Tehnologiile integrate in
imprimantele noastre detecteaza
automat eventualele defectiuni
ale duzelor de cerneala: in cazul
in care o duza se infunda, impri-
manta se opreste, face o curatare
automata si continud imprima-
rea. Dacd problema persist4,
sistemul Inlocuieste duza defecta
cu una de rezerva si imprima-
rea continua fara intreruperi.
Astfel, pentru clientii care doresc
o productie continud, inclusiv
peste noapte, echipamentul poate
face fatd fara probleme acestei
solicitari.

Portofoliul de echipamente
Mimaki este disponibil in tara
noastra prin intermediul Geko
Comert — Master Dealer Mimaki
in Romania, Bulgaria si Moldova.
Geko vi invitd sd luati legdtura cu
specialistii sdi pentru a afla mai
multe informatii despre
echipamentele descrise
mai sus.

www.geko.ro
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Cerneluri de imprimare -
compozitie, productie, tipuri
si fapte interesante

Culoarea joacd un rol important in marketing, design si publicitate. Ea poate declansa asocieri
si sentimente cum ar fi relaxarea, dar poate fi perceputd si ca incélzitoare sau récoritoare. Prin
urmare, alegerea culorilor pentru mediile tipdrite sau digitale ar trebui sd fie atent analizatd
pentru a obtine reactia doritd din partea clientilor sau a utilizatorilor

Dan Cristea

Cernelurile de tipar, care sunt
utilizate in special pentru proiec-
tarea suporturilor de imprimare,
pot produce acum rezultate de
imprimare de inalti calitate. In
functie de cerinte, este imperati-
va o alegere adecvatd a cernelii
de imprimare. In articolul de
fatd, vom vedea ce sunt cernelu-
rile de tipar, care sunt cerintele
pe care trebuie sa indeplineasca
si modul in care influenteaza
rezultatele imprimarii diversi
factori de influenta.

Ce este mai exact cerneala
de tipar?

Cerneala de tipar se refera la
amestecuri care contin anumiti
coloranti si care sunt transferate
cu ajutorul placilor de tipar pe

niste suporturi de imprimare,
cum ar fi hartia. Liantii speciali
sunt responsabili cu incorpora-
rea colorantilor pe suport Intr-o
peliculd durabila si rezistenta
din punct de vedere mecanic. La
modul ideal, cernelurile de tipar
ar trebui sa formeze o pelicula
de culoare intensa intr-un strat
subtire. Impreuni cu suportul
de imprimare, acestea se numara
printre materialele esentiale in
procesul de imprimare.

Componentele cernelii de
tipar

Din punct de vedere fizic,
cernelurile de tipar sunt alcatui-
te dintr-un material solid - colo-
rantul — care este dispersat fin
intr-o substanta lichida - liantul.
In jargonul tehnic, acest lucru

este cunoscut si sub denumirea
de ,sistem dispersat”. Practic,
cerneala este formata din patru
componente:

« Coloranti (pigmenti organici

si anorganici)

« Lianti (rasini)

« Solventi (uleiuri)

o Auxiliari (aditivi)

Toate componentele colorate
care apar sub forma de pigmenti
organici sau anorganici sunt
denumite coloranti. Aceste com-
ponente fine se disperseaza in
liant, ceea ce iInseamnd ca acesta
asigura distribuirea lor Intr-un
mod extrem de fin si uniform.
Solventul este utilizat pentru a
transfera ingredientele pe placa
de imprimare sau pe suportul
de imprimare. Diferiti adjuvanti,



- BENZI TERMOPLASTICE SERIA PT

Benzile si curelele din seria PT sunt din materiale termo-
plastice si sunt proiectate pentru a oferi performante
excelente, fiabilitate totala si inlocuirea extrem de rapida
in sectorul hartiei siimprimarii. CHIORINO, lucrand
impreuna cu producatorii de echipamente originale si
utilizatorii finali, a dezvoltat o gama larga de:
* benzi transportoare si de proces
* curele late de transmisie de inalta performanta
* mansoane de cauciuc pentru industria textila capabile sd satisfaca cele
mai multe aplicatii necesare in industria de tipdrire si editare:
* printarea rotativa de ziare si reviste
* infasurare, desfasurare si pliere
* legare de carte
* masini de tdiat hartie
* infasurare tuburi de carton
Caracteristici ale benzilor transportoare si curelelor de
transmisie CHIORINO:
* rezistentd ridicata la frecare, cerneluri, uleiuri si agenti chimici
* coeficient mare de frecare si glisare de capacitate excelente
*flexibilitate ridicata
* antistatice
Sisteme si echipamente
Cu FAST JOINT KIT de la CHIORINO, la benzile si curelele din seria PT
se poate face montajul fara sfarsit, pe echipamente, in cateva minute,
reducand timpii morti ai masinii.
Tel./fax: 0364-730 976, 0264-432 977
chiorino@chiorino.ro « www.chiorino.ro

Zipper bags.... chiar si pentru cuie

Pungi cu fermoar in diferite dimensiuni

Grosime 40 microni pentru uz non alimentar,

obiecte promotionale, piese de schimb diverse, brelocuri

mostre parfum, articole de mercerie, accesorii pescuit

CD si DVD, carti de vizitd, seminte de plante, componente electronice
produse textile, mostre, chiar si cuie

0728 808 383 suport@rapidocolor.ro

0723311013 | www.zipper-bags.ro

cum ar fi aditivii, optimizeaza
cerneala de tipar, adicd permit
cernelurilor offset sa se usuce
si, totodata controleaza propri-
etdtile legate de produs cum ar
fi rezistenta la zgarieturi si la
frecare.

patru grupe:
» Ambalaje

Exigentele cernelurilor de
tipar si proprietatile acestora

Vascozitatea cernelii de tipar
ar trebui sa depinda si de cerin-
tele impuse produsului tiparit.
Se poate face o distinctie de baza
intre cernelurile de tipar pas-
toase cu vascozitate ridicatd si
cernelurile de tipar cu vascozita-

mari acestea pot fi impartite in

« Produse publicitare

« Cataloage sireviste

« Ziare si carti

In imprimarea ambalajelor,
cernelurile de tiparire trebuie
sa aiba o rezistentd ideala la
frecare, rezistenta la materialul
de umplere si o stralucire cores-
punzdtoare. Dacad sunt utilizate
in publicitate, se cer in plus o
buna rezistenta la frecare, o
reproducere optima a imaginii si
o stralucire ridicatd. Cernelurile
de tipar utilizate In cataloage si
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Solutia tehnologica ideala pentru
tiparirea flexografica: fonta, raster,
policromie cu orice tip de cilindri

Bucuresti

tel: 0722.659.049

fax: 021-335.01.68
e-mail: office@alesys.ro

INFFER-TECHPACK
Eolielextensibilalambealare]
WBanda

N -
i

Sos. Clinceni, nr. 3, Bragadiru, Ilfov
tel.: 0728 777 181, e-mail: office@intertechpack.ro

decisive pentru clienti si care
pot fi clasificate In urmatoarele
grupe:

« Proprietati optice

« Proprietati mecanice

« Proprietati chimice si fizice

« Rezistenta la lumind

Tentele de imprimare au pro-
prietati optice bune atunci cand
ating tonul de culoare dorit cat
mai exact posibil. Proprietatile
lor depind de procesul de im-
primare utilizat, de suportul de
imprimare si de sursa de lumina
disponibild, cum ar fi lumina
zilei sau lumina artificiala sub

te redusi. In plus, trebuie ficuta
o distinctie Intre sistemele de
cerneluri cu Intdrire prin radiatie
si cele pentru sistemele de im-
primare digitald (tonere uscate
silichide). Ca atare, produsele de
imprimare determina alegerea
si, In consecintd, proprietatile
cernelii de imprimare. In linii

reviste trebuie sa aiba o straluci-
re ridicatd, sa fie procesate rapid
si sd se poatd usca. Pe de alta
parte, ziarele si cartile necesita
atat o uscare rapida, cat si o buna
rezistenta la maculatura.

Pe langa toate acestea, mai
existd anumite proprietati ale
cernelurilor de tipar care sunt

care este privit produsul im-
primat. Proprietdtile mecanice
bune sunt deosebit de importan-
te pentru diferitele procese de
imprimare. De exemplu, cernelu-
rile de tipar cum ar fi cernelurile
offset, flexografice si de rotogra-
vura trebuie sa poata fi transpor-
tate bine pe rolele de cerneala.
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Larandul lor, proprietatile
chimice ale componentelor lichi-
de din cernelurile de tipar sunt
de o mare importanta. Acestea
ar trebui sa realizeze tranzitia de
la starea lichida la cea solid3, de
exemplu atunci cand cerneala
este aplicata pe forma de impri-
mare In stare lichida si transfe-
ratd pe suport, iar apoi trece
la starea solida. Prin urmare,
proprietdtile chimice si fizice
determina in principal compor-
tamentul de uscare al cerneluri-
lor de tipar. De exemplu, uscarea
rapida este necesard la tiparirea
cartilor sau a cataloagelor, dar
daca acestea trebuie sa patrunda
pe un substrat, atunci sunt ne-
cesare alte proprietati chimice si
fizice precis definite. In cazul in
care trebuie tiparite ambalaje ali-
mentare, produse de igiena sau
chiar jucarii, acest lucru necesita
anumite proprietdti toxicologice
ale cernelurilor de imprimare.
Totodatd, exista cerinte legate
de rezistenta fizica si chimicd a
acestora, cum ar fi rezistenta la
frecare si murdarire si rezistenta
la reactii chimice, de asemenea
foarte importante in tiparirea
ambalajelor. In functie de apli-
catie, cernelurile de tipar trebuie
sa fie rezistente la solventi, acizi,
grasimi, baze, transpiratie si mul-
te altele. Specificatiile corespun-
zdtoare sunt definite cu precizie
in standarde precum DIN ISO
2836, DIN EN 71, DIN ISO 12040,
EN 646 si reglementdrile UE.

In afar4 de acesti factori,
rezistenta la lumind a cerneluri-
lor de tipar este una dintre cele
mai relevante proprietati de care
clientii tipografiilor sunt inte-
resati In mod deosebit. Razele
UV modifica structura liantilor
si a pigmentilor, ceea ce face ca
culorile sa se estompeze In timp.
Acest lucru se intampla atunci
cand sunt expuse atat la lumina
zilei, cat sila lumina artificiala.
Daca produsele tiparite cum ar
fi tapetul, meniurile, posterele
sau chiar si afisele din vitrinele
magazinelor sunt expuse in mod
continuu la lumina soarelui sau

la lumina artificiala, acest lucru
trebuie luat In considerare.

Factori care influenteaza
cernelurile de tipar in timpul
productiei de imprimare

Procesul de imprimare utili-
zat poate avea un impact asupra
cernelurilor de imprimare si, in
consecintd, asupra rezultatului
imprimarii.

Grosimea cernelii de tipar

Daca o cerneald de tipar este
aplicata pe suport in mai multe
straturi, atat intensitatea aceste-
ia, cat si tonul culorii se modifica
odata cu cresterea numarului de
straturi. De regul3, cernelurile
de tipar devin mai intunecate
pe madsura ce creste numadrul de
straturi; de exemplu, culoarea
galbena va cdpata in cele din
urma o nuantd portocalie. Prin
urmare, trebuie sa fie clar inainte
de aincepe lucrarea de impri-
mare cat de gros va fi stratul de
cerneald pentru a selecta cer-
neala de imprimare potrivita si
a obtine cel mai bun rezultat de
imprimare.

Influenta hdrtiei asupra culo-
rii de imprimare

Hartia este disponibila pe pia-
ta In sute de tipuri si calitati dife-
rite. Hartiile individuale diferd in
functie de structura suprafetei,
colorarea inerentd si cerintele
privind cerneala. Acesti factori
au o influentd enorma asupra to-
nului de culoare si, prin urmare,
asupra rezultatului imprimarii
—1n special in cazul cernelurilor
offset, care sunt translucide.
Asadar, dacd se imprima aceleasi
grosimi de strat pe hartii diferite,

tonurile de culoare rezultate vor
fi semnificativ diferite.

Ldcuirea — da sau nu?

Un alt factor care influen-
teazd cernelurile de tipar este
ldcuirea. Daca refractia luminii
este modificata de lac, tonul de
culoare se schimba si rezultatul
imprimarii este diferit. Acest lu-
cru se datoreaza fizicii refractiei
luminii, nu modificarilor chimice
din tipar. De pild3, o imprimare
de culoare portocalie apare mai
mult rosie dupa lacuire decat
inainte. Daca se doreste ca tonu-
rile de culoare ale rezultatului
imprimarii sd corespunda exact
cu cele ale originalului, trebuie
sd se ia In considerare influenta
lacului asupra culorii imprimarii
si sa fie facuta o selectie cores-
punzatoare. Totodatd, cernelurile
de imprimare trebuie si aiba re-
zistenta necesara, in caz contrar
putandu-se produce o decolorare
suplimentara din cauza efectului
lacului sau al adezivilor.

Factori care influenteaza to-
nurile de culoare dupa tiparire

Modificdrile tonurilor de cu-
loare pot aparea nu doar in tim-
pul procesului de tiparire — din
cauza suportului de imprimare, a
finisajelor sau a grosimii stra-
tului. O alta serie de factori care
influenteaza rezultatul imprima-
rii trebuie luata in considerare si
dupad finalizarea procesului.

Schimbdiri ale tonurilor de
culoare datorate uscdrii

In cazul cernelurilor offset
clasice utilizate pe echipamente-
le cu alimentare in coald, uscarea
are loc in doua etape. In primul



rand, uleiurile cu vascozitate
redusa sunt absorbite In porii
de pe suprafata hartiei. Procesul
incepe odata cu primul con-
tact dintre cerneala de tipar si
substrat si dureaza doar cateva
minute. Acest lucru duce la
prima solidificare a peliculei de
cerneali. In cea de-a doua etap3,
imprimarea offset pe coli se
usuca prin reticularea oxidativa
a uleiurilor vegetale. Aceasta
inseamna ca moleculele vegeta-
le se reticuleazad sub influenta
oxigenului atmosferic si se
formeazd un polimer reticulat
din uleiurile lichide. Polimerul
confera peliculei colorante atat
stralucire, cat si duritate. Acest
proces poate dura cateva ore
sau chiar un numadr mic de zile,
filmul de cerneald ajungand la
structura finald dupa cateva
ore. Deoarece grosimea stra-
tului, umezirea pigmentului si
compozitia peliculei de cerneala
se modifica in timpul celei de-a
doua etape, acest lucru duce in
unele cazuri la o schimbare a
tonului de culoare. De exemplu,
colile proaspat iesite de la tipar
vor prezenta tonuri de culoare
diferite fatd de cele de a doua zi.

Influenta imbdtranirii asupra
cernelii de tipar

Dupa ce un produs tiparit
a fost realizat, cel mai probabil
acesta nu va pastra aceeasi cu-
loare pentru totdeauna. Acest lu-
cru se datoreaza In parte hartiei,
care este afectatd de procesele de
imbadtranire si se poate ingalbeni
sau se pot dezintegra inalbitorii
optici ai acesteia. Acest lucru
afecteaza culoarea, care capata

o nuanta galbuie siisi pierde

din luminozitate. Culorile foarte
deschise ale bijuteriilor sunt
afectate in mod special in acest
caz, deoarece acestea vor suferi o
schimbare a tonului de culoare.
De asemenea, culoarea se estom-
peazd sau se decoloreaza daca
produsul este expus la lumina
soarelui pentru o perioadd mai
lunga de timp. Cu toate acestea,
amploarea acestui fenomen de-
pinde si de rezistenta la lumina a
pigmentului utilizat.

Iluminarea predominantd

Desigur, aspectul culorii se
modifica siin cazul uneiilu-
minari diferite. Lumina zilei,
lumina artificiald, zilele innorate,
lumina neonului sau becurile -
au toate o influentd, deoarece
au spectre de radiatie foarte
diferite. Ca urmare, ochiul uman
percepe culoarea produsului
de print intr-un mod diferit in
functie de iluminare. De aseme-
nea, se poate intampla ca doua
modele imprimate sa arate la fel
sub acelasi tip de iluminare, dar
sd apara diferit sub un alt tip de
iluminare, fenomen cunoscut
si sub numele de metamerism.
Pentru a exclude diferentele de
opinie in evaluarea culorilor din
cauza iluminarii diferite, pentru
potrivirea culorilor si inspectia
imprimarii se utilizeaza intot-
deauna iluminantul standard
D50, adica lumina zilei alba,
medie, alba.

Imprimarea in patru culori
vs. culorile spot: diferentele

Imprimarea in patru cu-
lori este abreviata si cu li-
terele CMYK, primele trei
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reprezentand componentele de
culoare cyan, magenta si galben.
Pe de alta parte, K reprezinta
asa-numitul ,key-colour”, adica
componenta neagrad. Imprimarea
in patru culori este un model
de culoare substractiv, ceea ce
inseamnd c3, cu cat se aplica
mai multad cerneald, cu atat mai
inchisa este culoarea imprimarii.
Teoretic, dacd cyan, magenta si
galben sunt tiparite una peste
alta, ar trebui sa rezulte negru;
dar in realitate se produce doar
un ton maro inchis. Acesta este
motivul pentru care componen-
ta neagra este necesara pentru
a crea contraste mai mari sau
pentru a imprima negru intens.
Culorile sunt aplicate una dupa
alta, fiind creatd o placa de
imprimare pentru fiecare dintre
ele. Imprimarea in patru culori
este utilizatd in principal pentru
produsele tipdrite siin tiparirea
offset. Culorile secundare rosu,
verde si albastru pot fi imprima-
te impreuna, ceea ce Inseamna
ca poate fi acoperit un spectru
cromatic larg, desi nu la fel de
larg cain cazul RGB. Acesta este
un spatiu de culoare care este
utilizat pentru mediile digitale.
In acesta, rosul, verdele si albas-
trul reprezinta culorile primare
fizice (culorile luminoase) si
formeazd un model aditiv de
culoare. Cu cat sunt amestecate
mai multe culori, cu atat tonul de
culoare devine mai deschis; toate
trei Impreund, in cea mai mare
valoare, dau ca rezultat albul.
Desi CMYK poate acoperi un
spectru cromatic cuprinzator,
este necesara si utilizarea culo-
rilor spot si a culorilor speciale
pentru neon, culori metalice,
aur, argint sau alb opac. Acestea
sunt culori preamestecate cu un
efect cromatic unic. Variatiile de
culoare pot fi, de asemenea, evi-
tate in mare masura cu ajutorul
culorilor spot si se pot obtine
tonuri de culoare care nu pot fi
reproduse cu ajutorul imprimarii
in patru culori.



10] PRINT PE TEXTILE

Brother la FESPA - inovatie,
fiabilitate si viziune pentru
productia textila inteligenta

)

Gigantul japonez Brother a fost prezent, ca de fiecare datd, cu propriul stand la FESPA
Berlin, unde si-a prezentat cele mai recente inovatii in materie de echipamente, precum si
aplicatii realizate cu ajutorul acestora. Reprezentantii Afaceri Poligrafice au avut pldcerea
sd stea de vorbd cu dl Folker Stachetzki, Director de Marketing pentru EMEA in cadrul
companiei. Domnia sa a avut amabilitatea sd ne ofere detalii despre cele mai noi evolutii
tehnologice de la Brother, pe care Vi le prezentdm in continuare

Mircea Aprofirei

,In ultimii doi ani am lansat
numeroase inovatii, dintre care
voi mentiona cateva pe scurt’, a
declarat dl Stachetzki. ,In do-
meniul imprimarii directe pe
imbracaminte, oferim seria GTX -
echipamente DTG concepute
special pentru volume mari de
productie, care utilizeaza cerneala
pe baza de apa si sunt optimizate
pentru textile. Gama include trei
modele: unul dedicat productiei
de mare vitezd, unul care lucreaza
cu culori suplimentare pentru
obtinerea unor nuante intense siin
final unul cu posibilitdti extinse de
personalizare.

Seria permite de la 50 pana la
100 de configuratii diferite, astfel
incat fiecare utilizator sa isi poatd
adapta echipamentul in functie de
cerintele sale specifice. Totodat3, la

un pret competitiv, aceste modele
pot fi combinate intre ele, ofe-
rind astfel flexibilitatea necesara
pentru configurarea unei linii de
productie modulare, capabile sa
raspunda eficient oricdrui tip de
solicitare.”

GTX600 Enhanced -
imprimare directa pe
imbriciminte de nivel superior

Fiind cea mai recenta evolutie
a seriei GTX600, acest echipament
este conceput special pentru
medii cu cerere ridicatd, precum
industria modei de Inalta calitate si
comertul cu amanuntul premium.
Toate echipamentele din aceasta
serie vin echipate cu umidificator
incorporat si rezervor de cerneala,
eliminand necesitatea cartuselor.

GTX600 Enhanced oferd o
viteza de imprimare dubla fata de
modelele anterioare, sustinand

productia de masa cu rezultate
exceptionale In ceea ce priveste
calitatea, rezolutia si durabilitatea
imprimeurilor la spalare. Astfel,
aceastd imprimanta garanteaza
performanta superioara si efi-
cientd crescutd pentru cerinte
profesionale.

Imprimanta este ideala pentru
productia de articole vestimentare
personalizate, colectii de moda ex-
clusiviste si retail premium, unde
detaliile fine si culorile vibrante
sunt esentiale. Flexibilitatea si
fiabilitatea modelului GTX600
Enhanced il recomanda pentru
volume mari, fara a compromite
calitatea produsului finit.

DTRX, noul sistem DTF
(Direct to Film) de la Brother

Dl Stachetzki a continuat: ,Noul
nostru sistem DTF, DTRX, este un
echipament roll-to-roll dezvoltat



GTX600 ENHANCED

ENHANCED WASHABILITY -
SET NEW STANDARDS FOR THE
HIGHEST RETAIL QUALITY

Modelul GTX600 Enhanced

de Brother, conceput special
pentru productia de volum mare,
oferind o calitate de imprimare
fara compromis si o fiabilitate
industriald doveditd. Realizat in
conformitate cu cele mai exigente
standarde ale companiei noastre,
DTRX asigurd performante con-
stante chiar si in cele mai solicitan-
te medii de productie.

Lucreaza cu cerneluri suste-
nabile, are o latime robusta de
imprimare de 80 cm si un design
optimizat pentru eficienta si con-
tinuitate in fluxul de lucru. Astfel,
modelul oferd o solutie inteligenta
si sigura pentru companiile ce
vizeazd extinderea capacitdtii de
productie. Sistemul va fi dispo-
nibil spre vanzare la finalul verii,
oferind acces la tehnologia DTF de
ultima generatie celor pregatiti sa
faca pasul urmator.”

WEF1-L640 - imprimanta latex
pentru semnalistica si grafica
de interior

Este prima imprimanta
non-textila dezvoltata de Brother,
conceputa special pentru profesio-
nistii din domeniul semnalisticii si
graficii de interior care urmadresc
performanta, calitatea si responsa-
bilitatea ecologica. Echipamentul,
un model destinat imprimarii large
format cu tehnologie latex, ofera
o combinatie rara de versatilitate,
fiabilitate industriald siintretinere
minim3, fiind ideal pentru medii de
lucru solicitante.

Dotat cu capete de imprimare
si cerneluri dezvoltate intern si
sustinut de o garantie de doi ani
pentru capul de imprimare — unica
pe piatd — modelul WF1 asigurd o
imprimare de Inalta rezolutie (1 200
dpi), cu detalii clare si precizie ex-
ceptionald, ideale pentru aplicatii
de calitate superioara. Imprimanta
exceleazd la redarea nuantelor
intense de negru, fiind perfectad in-
clusiv pentru aplicatii cu iluminare
adin spate (backlit), unde impactul
vizual este esential.

Utilizeaza cerneluri pe baza de
apa, certificate GREENGUARD
Gold, fara degajari de gaze nocive,
ceea ce o face potrivita pentru
spatii sensibile si proiecte cu
cerinte stricte de sustenabilitate.
WF1-L640 este solutia Brother pen-
tru un viitor in care imprimarea de
calitate si grija fata de mediu merg
mand In mana.

DTE - imprimare hibrida
direct pe broderie

,Sistemul Brother DTE
(Direct to Embroidery / Direct
pe Broderie), ajuns la a doua sa
generatie, redefineste imprimarea
hibrid3, oferind o solutie complet
dezvoltatd intern —incepand de la
hardware si pana la software”, ne-a
mai spus dl director de marketing.
.Conceput ca un add-on compatibil
cu toate imprimantele Brother,
DTE permite imprimarea full-color
(CMYK) la rezolutie de 1200 dpi
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direct pe modele brodate sau pe
petice aplicate.

Un sistem avansat de came-
re integrate faciliteaza alinierea
precisd a graficii pe suprafetele
brodate, simplificind semnificativ
un proces care, In mod traditional,
necesita pasi complecsi si consu-
matori de timp. Astfel, rezultatul
va fi o personalizare detaliat3,
vibranta si eficientd, fard a mai fi
necesara utilizarea firelor colorate.
Aceasta tehnologie deschide noi
posibilitdti creative si aduce un
plus de versatilitate productiei de
articole brodate, aliniindu-se cerin-
telor din industria modei, articole-
lor promotionale si corporate.”

Imprimanti automatizata
pentru insigne - solutie inovatoare
pentru retail si evenimente

O altd noutate pe care am re-
marcat-o la standul Brother a fost
o imprimantd complet automatiza-
td pentru insigne si ecusoane tex-
tile — prima de acest tip - o solutie
compactd, creatd special pentru
medii de retail, evenimente live si
productia de obiecte promotionale
personalizate.

Acest sistem inovator elimina
complet etapele traditionale de
productie manuald, automatizand
intregul flux de lucru intr-un sin-
gur echipament intuitiv si usor de
utilizat. Pentru companii, modelul
inseamna personalizare rapida
sirentabild direct la punctul de
vanzare. Pentru utilizatori, oferd
rezultate de calitate profesional3,
farad nevoia de instruire specializa-
td sau configurari complicate.

Myze - platforma integrata
pentru optimizarea productiei
textile

In cadrul firmei japoneze a
fost infiintat acum trei sau pa-
tru ani un centru de dezvoltare
software, denumit generic ,Digital
Solutions”. Specialistii acestui
departament au conceput un
software numit Myze, care gesti-
oneaza intregul proces incepand
de la comenzile de la magazinul
online pand la livrarea produselor,
controland fiecare etapa interme-
diara prin coduri QR.

Aceasta solutie, extinsa con-
stant cu noi functii, este o platfor-
ma destinata gestiondrii complete
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a fluxului de productie Intr-o gama
larga de tehnologii de imprimare,
cum ar fi DTG (Direct to Garment),
DTF (Direct to Film), broderie si
sublimare.

De asemenea, permite moni-
torizarea starii echipamentelor
si analiza performantei articole-
lor de imbracaminte sau a celor
mai recente designuri, facilitand
ajustarea modului de lucru. Astfel,
acest software simplifica fluxurile
operationale, minimizeaza etapele
manuale si maximizeaza randa-
mentul - oferind utilizatorilor
mai mult control si flexibilitate in
exploatarea echipamentelor.

Factori care pozitioneaza
Brother ca un jucitor distinct
pe piata

DI Stachetzki a mai adaugat:
.Mai multe aspecte cheie diferenti-
aza Brother de companiile concu-
rente. In primul rand, tehnologia
noastra este 100% dezvoltata
intern — de la capetele de imprima-
re si cerneluri pana la sistemele
de control. Spre deosebire de alte
solutii de pe piatd, care adapteaza
componente standard, Brother
proiecteaza fiecare element in
functie de cerintele specifice ale
substratului si ale aplicatiei, asi-
gurand compatibilitate optima si
performanta constanta.

Un alt avantaj important este
designul compact al echipamente-
lor, care nu compromite capacita-
tea de productie. Masinile noastre
industriale oferd un volum mare
de imprimare avand o amprenta
la sol redusa, fiind astfel ideale
pentru spatii limitate.

In plus, Brother propune o
strategie flexibila si scalabila de
productie. Pornind de la un pret
competitiv—1n jur de 60 000 de
euro pentru echipamentele de
productie in masa — utilizatorii pot
creste capacitatea pas cu pas, fara
investitii masive. In caz de intre-
rupere tehnica, nu este necesara
oprirea completd a liniei, deoarece
fiecare unitate functioneaza auto-
nom. Aceasta abordare modulara
oferd un grad ridicat de adaptabili-
tate operationald si un randament
optim al investitiei.”

Pe langa performanta tehno-
logicd, echipamentele Brother se

remarca printr-un nivel ridicat de
fiabilitate si printr-o retea extinsa
de distributie si asistenta tehni-

cd —un standard recunoscut in
industrie sireflectat fidel de deviza
companiei: ,At your side / Mereu
alaturi de tine".

Spre deosebire de solutiile pro-
venite din piete cu infrastructura
limitatd de service, unde accesul la
consumabile sau piese de schimb
poate fi dificil si Intarziat, produse-
le Brother beneficiaza de o acope-
rire globala. Astfel, piese de schimb,
consumabile si suport tehnic - toa-
te sunt disponibile in cel mai scurt
timp si la nivel local printr-o retea
consolidata de parteneri autorizati.

Din punctul de vedere al calita-
til imprimarii, toate echipamentele
lucreaza standard la o rezolutie de
1200 dpi - o valoare care depdseste
cerintele majoritatii aplicatiilor,
in special in domeniul textil, unde
limita este impusd mai degrabd de
material decat de precizia grafica.

Modelul WF1-L640, prima
imprimantd non-textild Brother cu
tehnologie latex, se remarca si prin
garantia de doi ani acordata cape-
telor de imprimare — un beneficiu
unic In aceastd categorie de produ-
se, oferit exclusiv de Brother.

Utilizarea cernelurilor pe baza
de apa de citre companie elimina
complet fenomenul de degazare,
permitand o utilizare imediata
a echipamentului fara timpi de
asteptare pentru stabilizarea cape-
telor de imprimare. Aceasta carac-
teristicd contribuie sila un mediu
de lucru mai sigur si mai sandtos
pentru operatori, fara expunere la
emisii ddundatoare.

Un avantaj notabil al echipa-
mentelor Brother este conectivita-
tea nativa prin LAN si Wi-Fi, care
faciliteazd integrarea cu solutii
software bazate pe inteligenta
artificiala. Acestea optimizeaza
automat setdrile masinii si volu-
mul necesar de cerneald In functie
de fiecare model de imbracaminte,
asigurand astfel eficientd maxima
si economii de resurse.

In plus, sistemul ofer3 rapoarte
analitice privind modelele cel mai
frecvent utilizate, contribuind
astfel la luarea unor decizii mai
informate In procesul produc-
tie. Brother colaboreaza atat cu

Sistemul Brother Direct-To-Embroidery

parteneri hardware ce asigura
asistenta tehnicd echipamentelor,
cat si software, care integreaza in-
teligenta artificiald in procesul de
personalizare si automatizare, an-
ticipand un rol tot mai important
al acestei tehnologii in productia
viitorului.

La finalul intrevederii, repre-
zentantul companiei nipone le-a
transmis cititorilor nostri urma-
torul mesaj: ,Nu va orientati doar
cdtre cel mai mic pret sau cea mai
tentantd ofertd. Dacd detinetio
linie de productie, stiti ca orice
perioada de nefunctionare Inseam-
na pierderi si complicatii. Asadar,
cdutati calitate, stabilitate siun
partener de incredere, capabil s3 va
ofere asistenta necesara si accesul
rapid la piese si consumabile.

Daci acestea sunt prioritdtile
dumneavoastra, veti ajunge In
mod natural la Brother - pentru
cd acest tip de infrastructura
tehnologica si suport operational
este exact ceea ce oferim. Toate
produsele noastre sunt concepute
pentru profesionistii care doresc
sd ramana competitivi si sa fie
cu un pas inainte In industrie. Iar
feedback-ul, ideile si entuziasmul
dvs. ne vor impulsiona inovatia si
pe viitor.”

Portofoliul de echipamente
Brother este disponibil in tara
noastra prin intermediul Geko
Comert. Geko vd invita sa luati
legatura cu specialistii sdi pentru
a afla mai multe informatii despre
echipamentele companiei japoneze
prezentate mai sus.

www.geko.ro



IMPRIMARE O E_SET
Sl DIGIHHA, ——

a la timp

rezintd unul dintre punctele
oastre forte, iar rapiditatea
este rezultatul organizdrii.
d aveti nevoie de tipar offset
digital, de tiraje mari sau mici,
de produse cu un nou look
sau cu finisdri multiple,
realiza produse competitive care
sd faca diferenta.

Putem gestiona lucrdri complexe si
identifica solutii creative prin care
brandul dvs sa iasa in evidenta
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Rolul esential al rasinilor
in formularea cernelurilor

de impr

o .

numite ,coloana vertebrald” a unei cerne

imare

Fie cdi este vorba despre imbundtditirea aderentei, luciului, durabilitdtii, vAscozitdtii, rezistentei
chimice sau a altor caracteristici, rdsinile sunt esentiale pentru cerneluri. Adesea rdsinile sunt
li de imprimare. Multe dintre cele mai importante

proprietditi ale unei cerneli, incepdnd de la luciu pdnd la durabilitate si multe altele, pot fi cel
putin partial atribuite selectiei rdsinii

Irina Deleanu

Dna Jennifer Sinsigalli, Director
de Vanzari pentru Rasini a com-
paniei BASF in America de Nord, a
observat cd rasinile contribuie cu
0 mare varietate de caracteristici
de performantd la formularea
cernelurilor. ,Rasinile sunt utilizate
pentru a dispersa si stabiliza pig-
mentii si alte particule in procesul
de fabricatie. Totodatd, rasinile
afecteaza performanta si fiabili-
tatea cernelii de tipar in timpul
procesului de imprimare. Ca liant
principal, rasinile ofera cernelii si
proprietatile peliculei - esentiale
pentru performanta In aplicatiile
finale — cum ar filuciul, aderenta si

rezistenta’, a punctat dna Sinsigalli.

Dansa a mai subliniat ca rasi-
nile sunt tot mai mult selectate
pentru a imbunatati eco-eficienta
materialelor imprimate. ,Alegerea
tehnologiei pe bazd de rasini
poate reduce impactul ambalajului

asupra mediului prin imbunatati-
rea reciclabilitdtii sau composta-
bilitatii. De asemenea, rasinile pot
interactiona sinergic cu aditivii si
alte materii prime, iar portofoliul
larg de rasini si aditivi BASF 1i poa-
te ajuta pe formulatori s dezvolte
solutii chiar pentru cele mai dificile
aplicatii.”

Dr. Nabil Naouli, reprezentant
al companiei Mitsui Chemicals, a
observat cd rasinile sunt esentiale
pentru formularea cernelurilor,
oferind aderentd, luciu, durabilita-
te, flexibilitate si rezistentd chimica
siln acelasi timp influentand vite-
za de polimerizare, vascozitatea si
capacitatea de imprimare.

Dna Miriam Peralta, Manager
de Marketing Global de la com-
pania Lubrizol Performance
Coatings, a remarcat ca rasinile
contribuie cu proprietdti esentiale
ce ofera performanta si proprie-
tdtile finale ale cernelii formulate.

~Rasina contribuie la imbuna-
tdtirea aderentei si umezirea pe
multiple substraturi, la controlul
vascozitatii pentru a imbunatati
fluiditatea in timpul procesului
de imprimare, la capacitatea de
ejectare si la viteza Iimbunatatita
de polimerizare a cernelii, ca s3
mentionez doar caracteristicile
principale’, a sustinut dumneaei.

~Totodat3, rasina ar putea avea
un impact esential asupra aspec-
tului final al printului, cum ar fi
luciul. Deoarece substraturile pot
varia mult — de la cele foarte fle-
xibile la cele mai rigide - rasina ar
putea juca la randul ei un rol sem-
nificativ, conferind proprietatile
mecanice adecvate. De asemenea,
durabilitatea ar putea fi imbuna-
tdtita atunci cand este selectata
rdsina potrivitd, aceasta imbuna-
tatind, de exemplu, rezistenta la
zgarieturi, UV si chimicd,” a conchis
dna Peralta.



~Rasinile colofoniu reprezinta
de obicei un procent substantial
din majoritatea formulelor de
cerneald si de acoperire si pot fi
o sursa valoroasa de continut
bioregenerabil, fapt care creste
durabilitatea. Multe rasini colofo-
niu utilizate de compania Lawter
au pana la 75-80% BRC si amprente
scdzute de carbon’, a declarat dl
Gene Cassidy, Senior Manager
Conturi Corporative si Servicii
pentru Clienti In cadrul firmei.

Evolutii in sectorul
cernelurilor si graficii publicitare

In ultimii ani, industria cernelii
a fost martora unor schimbari
importante, cateva aspecte cheie
fiind tehnologiile digitale in plina
ascensiune si eco-eficienta. Nikhil
Pampatwar de la Verified Market
Research a remarcat cd sectoa-
rele cernelii si graficii publicitare
au trecut printr-o transformare
semnificativa in ultimii cativa ani.
.Cresterea este determinata in
principal de accentul tot mai mare
pe sustenabilitate, cresterea gra-
dului de constientizare, progresul
tehnologiei si o schimbare in prefe-
rintele consumatorilor. Pe masura
ce creste cererea de ambalaje si
etichete de calitate superioars,
creste constant si nevoia de solutii
tehnologice avansate pentru cer-
neald. Companiile se concentreaza
in special pe dezvoltarea de cerne-
luri ce ofera calitate, durabilitate
si precizie In detalii, respectand in
acelasi timp cerintele de mediu’,a
declarat dl Pampatwar.

DI Cassidy a punctat cd in
ultimii cativa ani, rdsinile colofoniu
pentru cernelurile de ambalare au
inregistrat cea mai mare crestere
organica. ,Acest lucru se datorea-
za In principal proprietarilor de
branduri care solicita niveluri mai
ridicate de eco-eficienta si standar-
de BRC. Totodatd, am observat o
tendintd de renuntare la rasinile
fenolice In favoarea alternativelor
fara fenol”,”, a adaugat dumnealui.

Totodatd, dna Peralta a mentio-
nat cateva domenii care au cunos-
cut o crestere puternica si anume
sistemele de cerneala digitala pe
bazd de apd pentru aplicatii din
sectorul de packaging cum ar fi
cartonul ondulat, cutiile pliabile

si substraturile flexibile, precum
si cresterea enorma a imprimarii
DTF (Direct-to-Film) pentru deco-
rarea textilelor.

Dr. Naouli a remarcat cd indus-
tria cernelii si graficii publicitare
cunoaste o crestere semnificativa
pe linia imprimarii digitale, apli-
catiilor de ambalare (in special
ambalajele flexibile si alimentare)
si solutiilor tehnologice eco-efici-
ente pentru cerneald.

,La Mitsui Chemicals, am ob-
servat o cerere in crestere pentru
rasini de Inaltd performanta ce
oferd o aderenta mai bun4, o poli-
merizare mai rapida si o rezistenta
imbunatatitd a pigmentului, in spe-
cial la testul de frecare umeda, dar
si conformitatea cu reglementdrile,
in special in aplicatii sigure pentru
contactul cu alimentele si cu emisii
reduse de compusi organici volatili
(COV). De asemenea, orientarea
catre tehnologii de imprimare
ecologice si eficiente din punct de
vedere energetic stimuleazd inova-
tia pe piatd’, a addugat Dr. Naouli.

Dna Sinsigalli a spus ca, dupa
cativa ani volatili care au afectat
atat oferta, cat si cererea de cerne-
luri si acoperiri, piata da semne ca
s-a stabilizat din nou, ramanand in
general corelatd in mare parte cu
tiparele de consum si cresterea eco-
nomica (PIB-ul). ,.Dupa ce a trecut
intr-un plan secund in ultimii ani,
sustenabilitatea castiga din nou
importantad in Intreaga industrie.
Tendinta de a inlocui materialele
conventionale cu continut biore-
novabil in cerneluri si vopsele con-
tinua sa se accelereze. Compania
BASF este pregatita sa-si sprijine
clientii in atingerea acestor obiec-
tive prin gama noastra de produse
Joncryl BRC. Totodat4, cresterea
mult asteptatd in imprimarea
digitala incepe sa se materializeze
intr-un mod mai amplu’, a mai
addugat dna Sinsigalli.

Tehnologiile pe baza de rasina
si eco-eficienta

Pe mésura ce companiile cauta
produse mai prietenoase cu me-
diul, tehnologiile pe baza de apa si
cele cu polimerizare UV cunosc o
utilizare tot mai larga.

.Tendinta de a ne indrepta cdtre
mai multe tehnologii cu cerneala
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pe baza de ap4, in special in amba-
lajele care implica alimente - de-
oarece acestea sunt considerate o
solutie mai ecologica, mai sigura
si mai durabild - a Insemnat cd
producatorii de formule de cerne-
luri au fost nevoiti sd identifice
noi rasini, potrivite pentru aceste
tipuri de aplicatii”, a observat dna
Peralta de la Lubrizol.

~Aceste rasini noi sunt concepu-
te special pentru a respecta stan-
dardele de siguranta in contactul
indirect cu alimentele. Imprimarea
digitald poate fi vdzutd ca o meto-
d& de imprimare mai prietenoasa
cu mediul datorita multor factori,
cum ar fi imprimarea la cerere din
care pot rezulta volume mai mici
de deseuri si care necesita un con-
sum mai mic de energie. Asadar, in
acest sens, orice rasina care ajuta
la dezvoltarea imprimarii digitale
in mai multe aplicatii industriale
ar putea fi vazuta ca fiind o solutie
mai prietenoasa cu mediul’, a addu-
gat dna Peralta.

Tot dumneaei a mai remarcat
ca tehnologia rasinilor ar putea fi
diferitd in functie de tipul de cer-
neald dorit, pornind de la rasinile
acrilice pe baza de apa pand la
dispersiile de poliuretan. Tendinta
pe care o vedem pe piatd este de
crestere datoritd impactului po-
zitiv al rasinilor asupra mediului.
Productia prin aceste tehnologii se
confrunta cu aceleasi provocari in
ceea ce priveste disponibilitatea si
pretul anumitor materii prime ca si
tehnologiile similare utilizate pen-
tru aplicatii similare de acoperire.
Dinamica lantului de aproviziona-
re global si conflictele geopolitice
ar putea provoca intotdeauna
unele intreruperi in aprovizionare”,
a mai punctat dna Peralta.

Dr. Naouli a observat ca tehno-
logiile pe baza de apa si cele care
utilizeaza polimerizarea UV au
castigat teren semnificativ datorita
impactului redus asupra mediului
si avantajelor din punct de vedere
al reglementadrilor. ,Rasinile pe
baza de apa sunt utilizate la scara
largd in producerea cernelurilor de
ambalare si a publicatiilor, in timp
ce sistemele cu polimerizare UV
sunt preferate In cazul imprimarii
de mare viteza si al aplicatiilor
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de specialitate datorita intaririi
rapide si durabilitatii lor. Mitsui
Chemicals continuad sd inoveze in
ambele domenii, dezvoltand rasini
care imbundtatesc performanta si
in acelasi timp sustinand tendin-
tele industriei catre durabilitate si
eficientd’, a spus dr. Naouli.
Dumnealui a addugat cd selec-
tia rasinilor joaca un rol crucial in
eco-eficienta deoarece industria se
indreapta cétre rasini ecologice, pe
baza de apa si cu continut scazut
de compusi organici volatili pen-
tru a minimiza impactul asupra
mediului. ,Pe piata de cernelurij,
producatorii de formule acorda
prioritate rasinilor care nu doar
indeplinesc obiectivele de dura-
bilitate, ci si mentin performante
ridicate, asigurand conformitatea
cu reglementdrile In continua
evolutie si sporind in acelasi timp

durabilitatea cernelii si calitatea
imprimarii”, a conchis dr. Naouli.

.Din motive de durabilitate si
performantd am observat un inte-
res tot mai mare pentru utilizarea
rasinilor colofoniu ca alternative
pentru rasinile pe baza de apa
si polimerizabile UV, Portofoliul
de rasini al companiei Lawter a
crescut corespunzator, a spus dl
Cassidy:.

Dna Sinsigalli de la BASF a
mentionat cd rasinile pe bazd de
apa si cele care polimerizeaza
cu ajutorul radiatiilor UV sunt
tehnologii chimice deja consa-
crate pentru cernelurile de tipar
si acoperirile pentru ambalaje.
,Diferiti factori de reglementare
continua sd stimuleze interesul
si cresterea In ceea ce priveste
cernelurile si acoperirile pe baza
de apa si fotopolimerizabile ca
o alternativa durabild si cu COV

scazut la sistemele pe baza de sol-
venti. Totodata, BASF furnizeaza
de ceva timp componente pentru
cerneluri si acoperiri pe baza de
apa si continua sa vada o crestere
a pietei pentru formularile pe baza
de apa si cele fotopolimerizabile ca
o alternativa la optiunile pe baza
de solventi. Tehnologiile pe baza
de apid au continuat sa se dezvol-
te pentru a indeplini obiectivele
de performanta si cost ale celor
mai exigente aplicatii’, a addugat
dumneaei.

Cu toate acestea, costul
ramane un factor

,Pand In prezent, consumatorul
si-a aratat o disponibilitate limitata
de a plati un pret mai mare pentru
produse prietenoase cu mediul,
iar aceastd presiune s-a propagat
de-a lungul lantului valoric panala
furnizorii de materii prime precum
BASF", a addugat dna Sinsigalli.

~Eco-eficienta este cu siguranta
un factor cheie atunci cand clientii
iau decizii de cumpadrare, insa
nu depaseste alte performante
esentiale sau factori economici.
Ca urmare, BASF a adoptat o
abordare pragmatica a dezvoltarii
portofoliului nostru durabil, con-
centrandu-se in egalda masura atat
pe inovatiile treptate care satisfac
nevoile pietei de astazi, cat si pe
alocarea de resurse pentru pro-
dusele de care vom avea nevoie in
viitor”, a concluzionat dumneaei.

COMPANIE PREMIUM

Userti te vor gasi pe harta digitala
afaceri-poligrafice.ro
ca urmare a cautarii cv
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La FESPA cu AFFORD - un
dialog despre cerneluri,
echipamente, inovatie si

parteneriate solide

a Madridului, specializatd in productia de cerneluri si solutii pentru imprimare serigraficd,
tampograficd si digitald. Cu o experientd de peste 40 de ani in domeniu, AFFORD s-a impus
ca unul dintre principalii furnizori europeni de consumabile pentru industria graficd, oferind
produse formulate si fabricate intern, conform celor mai exigente standarde de calitate

Mircea Aprofirei

Portofoliul companiei include
cerneluri UV, solvent, eco-solvent,
pe baza de apa si cerneala speci-
ald pentru aplicatii industriale,
precum si materiale auxiliare,
echipamente si solutii persona-
lizate pentru clienti din diverse
domenii - incepand de la publici-
tate si textile, pana la electronice,
ambalaje si obiecte promotionale.

Cu o prezentd activa pe piete-
le internationale si parteneriate
in peste 100 de tari, AFFORD
INDUSTRIAL combind cerceta-
rea continua, inovatia chimica
si sustenabilitatea pentru a
oferi solutii eficiente si adaptate
nevoilor actuale ale industriei de
imprimare.

La standul AFFORD, din
cadrul FESPA Berlin, am avut

placerea sd discutdm direct cu
CEO-ul companiei, domnul Pedro
J. Martinez Muneta. Dumnealui
ne-a vorbit despre evolutia com-
paniei, precum si despre cateva
dintre cele mai reprezentative
produse, atat In zona cerneluri-
lor, cat siin cea de hardware.
,Compania AFFORD a fost
fondatd in 1976, ca un mic distri-
buitor de cerneluri serigrafice”,
ainceput dl Muneta. ,Cu trei
ani mai tarziu, am Inceput sa ne
producem propriile cerneluri
serigrafice. In 1984, am fost pio-
nieri in industria cernelurilor UV,
lansand primele noastre produse
in acest sector. Ulterior, In 2001,
am extins productia si cdtre
cerneluri pentru echipamentele
de imprimare inkjet. Acum trei
ani, am inaugurat o noua fabrica

in Madrid, avand o suprafata

de productie de de 20 000 mp in
Madrid, care este una dintre cele
mai mari si moderne din Europa.
In prezent, echipa noastrd numa-
ra aproximativ 80 de angajati, iar
produsele noastre sunt livrate in
peste 100 de tari.”

.Cercetarea si dezvoltarea
au fost intotdeauna o prioritate
pentru noi’, a continuat inter-
locutorul nostru. ,Desi trebuie
sa facem si comert, pentru mine
personal adevarata motivatie
provine din inovatie — acesta e
si motivul pentru care am ajuns
ca afacere sd avem un portofoliu
atat de divers.

Astfel, pornind ca produca-
tori de produse serigrafice, am
dezvoltat de-a lungul anilor
o gama larga de alte tipuri de
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cerneald: pe bazd de solventi,
pentru transfer termic, cerneluri
UV polimerizabile. Astazi, oferim
cerneluri UV, eco-solvent iar, mai
nou, am inceput sa punem un
accent puternic pe dezvoltarea
cernelurilor pe baza de apa —
atat pentru textile (DTF, DTG, su-
blimare), cat si, in prezent, pentru
aplicatii din zona ambalajelor.”
AFFORD produce o gama
diversificata de cerneluri, com-
patibile cu majoritatea tehnolo-
giilor de imprimare de pe piata.
Portofoliul acopera atat solutii
traditionale, cat si tehnologii
de ultima generatie, dezvoltate
intern printr-un puternic efort de
cercetare si inovare.

1. Cerneluri ecosolvent

Sunt cerneluri pigmenta-
te cu uscare rapida, destinate
imprimadrii pe materiale flexibile
pentru aplicatii outdoor si indo-
or. Compatibile cu imprimante
echipate cu capete de imprimare
Epson (Roland, Mutoh, Agfa etc.),
aceste cerneluri oferd o excelenta
aderentd, durabilitate la abraziu-
ne sirezistentd la raze UV.

2. Cerneluri UV LED

Formulate pentru capete de
imprimare Epson si Ricoh, aceste
cerneluri permit imprimarea
directa pe suporturi rigide sau
flexibile (PVC, sticla, metal,
ceramicg, lemn etc.) cu uscare

instantanee la lumina LED. Sunt
ideale pentru aplicatii industriale
si personalizare de obiecte.

3. Cerneluri serigrafice

AFFORD paéstreaza o traditie
solidd in domeniul serigrafi-
ei, oferind solutii pe baza de
solventi, apa, plastisol sau UV
pentru o varietate de substraturi
textile si industriale. Aceste cer-
neluri sunt utilizate frecvent in
ambalaje, textile, obiecte promo-
tionale si aplicatii specializate.

4. Cerneluri DTF si DTF UV

Sunt concepute pentru
tehnologia Direct to Film (DTF),
inclusiv variante UV, pentru
imprimare pe film si transfer pe
textile, piele, plastic sau lemn.
Gama este completata de lacuri
si adezivi UV, oferind rezultate
durabile si culori vibrante.

5. Cerneluri inkjet pe bazd de
apd

Destinate imprimarii inkjet,
aceste cerneluri acopera tehnolo-
gii dye, pigment, sublimare, DTG
(Direct to Garment) si DTE. Sunt
dezvoltate pentru aplicatii textile
si de ambalare, fiind compati-
bile cu imprimante de la Epson,
Canon, HP, Brother, Mimaki etc.

Asadar, conform spuselor dlui
Muneta, cernelurile dezvoltate
de AFFORD sunt compatibile cu

g

0 gama larga de echipamente.
Compania ofera solutii plug-
and-play, ceea ce inseamna ca
utilizatorii pot insera cartusele
cu cerneala direct in corpul
imprimantelor, fard configurari
suplimentare.

Pe langa portofoliul standard
de cerneluri, AFFORD oferd si
posibilitatea formularii de cerne-
luri personalizate, in functie de
solicitdrile specifice ale clientilor.
De altfel, compania primeste
frecvent cereri atipice pentru
anumite aplicatii speciale, iar
echipa de cercetare si dezvoltare
a companiei este pregatitad sa
raspunda acestor provocari.

Potrivit directorului AFFORD,
in fiecare zi apar solicitari neo-
bisnuite — unele dificil de realizat,
altele fezabile si transformate in
produse concrete. Aproximativ
10-20% dintre aceste cereri pot
fi duse la bun sfarsit, fie pe
termen scurt, fie In cadrul unor
proiecte de cercetare mai ample.
Deschiderea catre inovatie si
adaptabilitatea sunt parte din
identitatea companiei —iar toc-
mai aceastd varietate face ca acti-
vitatea de zi cu zi sa fie dinamica
si motivantd pentru echipa.

La standul AFFORD de la
FESPA a fost expusd si o impri-
manta eco-solvent cu cerneluri
fluorescente (galben si magen-
ta), alaturi de CMYK standard,
portocaliu si verde — ceea ce
constituie o combinatie inova-
toare pentru acest segment de
piata. De la Dl Muneta am aflat
ca pe langa cernelurile pe care le
produce, firma domniei sale co-
mercializeazd si imprimante care
insd sunt produse de PitDigital,
0 companie-sord, tot din Spania.

PitDigital produce echipamen-
te compatibile cu cernelurile
AFFORD, utilizand carcase de
imprimanta provenite din China,
in care integreaza componente
electronice, sisteme RIP si capete
de imprimare.

Astfel, gama de echipamente
distribuite de AFFORD include
imprimante UV DTF cu 13-
timi de 30 si 60 cm, precum si



Aqueous Inkjet Inks 611 Series

imprimante DTF de 45 si 60 cm.
In zona eco-solvent, portofoliul
include modele roll-to-roll de 1,6
m si 3,2 m. De asemenea, compa-
nia spaniold pune la dispozitia
clientilor imprimante de mari
dimensiuni, atat flatbed, cu su-
prafete de imprimare de 1,1x1,8 m,
1,2x2,5 m si 3x2 m, cat si modele
roll-to-roll de panad la 3,2x5 m si
echipamente hibride de 2x3,2 m,
ce pot fi configurate in functie
de aplicatii. Ca atare, portofoliul

For Epson printhead

este unul extins si adaptat unei
palete variate de solicitari din
industria imprimarii digitale.
AFFORD priveste cu Increde-
re piata din Romania, conside-
rand-o una maturd si exigentd,
in care calitatea produselor este
apreciatd la adevarata ei valoare.
Parteneriatul cu dl Otto Danko,
reprezentantul AFFORD in
Romania, este considerat de ca-
tre dl Muneta drept unul solid si
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eficient, bazat pe profesionalism
siincredere reciproca.

Un mesaj-cheie transmis de
dl director general al companiei
spaniole publicului din Romania
este convingerea dumnealui ca
.adevdrata calitate este intot-
deauna mai ieftind decat pretul -
un principiu pe care AFFORD il
urmareste constant, mizand pe
performantd, fiabilitate si solutii
adaptate cerintelor reale ale
utilizatorilor.”

Pentru orice lamuriri supli-
mentare, toti cei interesati pot
contacta partenerul AFFORD
in Romania, compania Digidon
Plus, folosind urmatoarele date
de contact:

S.C. Digidon Plus S.R.L.
Piata 1 Mai nr. 4-5, Cluj-Napoca,
Cod 400141, jud. CLUJ
Tel.: 0742 887 077
email: office@digidon.ro
https://digidon.ro/

Hartia de orez e utila si
pentru a crea roboti moi

Hartia de orez are carac-
teristici similare siliconului
utilizat in sectorul roboticii
flexibile. Oamenii de stiintd de la
Universitatea din Bristol au des-
coperit cd hartia de orez folosita
in rulourile de priméavara vietna-
meze este biodegradabila in 32
zile, netoxica si potrivitd pentru
prototiparea roboticilor flexibili,
pentru activitati educationale
si aplicatii sustenabile de unica
folosinta.

Autoarea principald, Christine
Braganza, de la Facultatea de
Stiinte si Inginerie din Bristol, a
explicat: ,Robotica flexibila este
un domeniu in crestere rapida
la nivel mondial care implica
crearea de roboti mai flexibili si

adaptabili cu ajutorul materia-

lelor moi, cum ar fi elastomerii

siliconici. Dar lucrul cu silicon ge-

nereaza deseuri de lunga durata

sinu este intotdeauna ecologic.”
Hartia de orez este obtinu-

td In mod sustenabil din orez

.....

manioc (Manihot esculenta).
Cercetdtorii au comparat-o cu
siliconul evaluand proprietati
cum ar fi rezistenta, flexibilita-
tea, capacitatea de a se descom-
pune fara impact negativ asupra
mediului si au constatat ca acest
material oferd performante
comparabile cu cele ale celui mai
utilizat silicon flexibil in roboti-
cd, din punct de vedere al pro-
prietdtilor mecanice esentiale,

dar are in plus avantajul unei
descompuneri rapide, sigure si
fara a necesita temperaturi sau
umiditate ridicate.

Cercetatorii isi propun acum
sa construiasca un robot flexibil
care sd se poata deplasa singur,
folosind exclusiv materiale bio-
degradabile, pentru a putea plan-
ta seminte In zone greu accesibile
atat pentru agricultura cat si
pentru reimpaduriri. Urmatorul
pas este dezvoltarea unui sis-
tem de alimentare compostabil
si a unui mecanism de control
biodegradabil, astfel Incat robotii
sa poata iesi din laborator si sa
functioneze direct In mediul
inconjurator.
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Un design creativ
de ambalare pentru
industria vinulut

A new level of
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label and packaging design

Dan Cristea

Dr. Tobias Eismann si dr.
Martin Meinel, fondatorii compa-
niei EUREKA INNOVATION UG,
sunt experti In creativitate, iar
cercetarea lor se concentreaza pe
creativitatea umanad si pe modul
in care aceasta poate fi incuraja-
ta. Ca parte a cercetarii lor, ei au
descoperit cad un nivel scdzut de
alcool are un efect pozitiv asupra
gandirii creative, deoarece sub
influenta alcoolului pragul de
inhibitie va scddea si oamenii vor
fi mai Inclinati sd-si comunice
gandurile si ideile. Fondatorii
startup-ului au dorit sa traduca
aceasta perspectiva intr-un pro-
dus tangibil. Rezultatul a fost un
sprit cu un concept de eticheta
special, care a fost realizat impre-
una cu compania LEONHARD
KURZ ca partener de cooperare.

Simbioza dintre creativitate
si tehnicile de ornamentare

KURZ, un expert in solutii de
decorare a suprafetelor si design,
alansat un proiect colaborativ
impreuna cu EUREKA pentru a
dezvolta o eticheta pentru sticle
si un ambalaj cilindric exterior
care au fost apoi implementate in
sapte variante de design diferite.
Tema creativitatii a trecut prin
toate nivelele acestui proiect co-
operativ: pe eticheta sticlei apar
douad cantare care aratd care este
cantitatea individuala perfecta
de bduturd, in functie de sex si
greutatea corporald, pentru a
stimula creativitatea persoanei.
Astfel, designul creeaza si o lega-
turd intre brand si consumator.
Designerii si-au gdsit inspiratia
pentru ambalajul exterior in
ambalajul tipic pentru sticlele de

Designul ambalajului trebuie sd iasd in evidentd, sd surprindd si, mai presus de toate, sdi fie
memorabil. Expertiza in design si creativitatea sunt necesare pentru ca ambalajele si etichetele
sd aibd acel ceva cu care sd iasd in evident in fata concurentei. Intr-un proiect colaborativ
interesant, companiile germane LEONHARD KURZ si EUREKA au reusit sd facd exact acest lucru

whisky, in cazul carora ambalajul
este deschis in partea de sus si se
muleaza perfect in jurul sticlei.

Kurz1

Design-urile de etichete si
ambalaje au fost implementate in
diferite culori si finisate cu impri-
mare digitald. Efectul metalizat
atragdator de pe etichete a fost
creat cu ajutorul echipamentului
DM-UNILINER 2D de la KURZ,
in timp ce efectul metalizat de
pe ambalajul exterior a fost
creat cu ajutorul unitatii DM-
SMARTLINER. In combinatie,
efectele metalice stralucitoare si
culorile vibrante creeaza o expe-
rientd speciald la despachetare.
In timp ce ambalajul exterior
are un finisaj colorat la exteri-
or, interiorul prezinta la randul
sau texte interesante, elemente



decorative de design si alte
metalizari complexe sau la scard
larga. Echipamentele de impri-
mare digitald de la KURZ le ofera
designerilor o libertate creativa
extinsa precum si variabilitate in
implementarea designurilor lor.

Imprimare digitala pentru o
decorare remarcabila

Impreuni cu subsidiarele sale,
Steinemann DPE si MPRINT,
compania KURZ a lansat masini
de imprimare digitald durabile
si puternice ce permit imprima-
rea digitala la scara industriala.
Echipamentele de imprimare
digitala, care au fost utilizate
pentru finisarea etichetelor
sia ambalajelor exterioare ale
companiei EUREKA, se carac-
terizeaza printr-o eficientd si
viteza de productie de top in
industrie, precum si prin rezul-
tate de imprimare de prima clasa
intr-o singura trecere. Masinile
de imprimat digitale sunt ideale
pentru companiile patrunse de

curand pe piata ornamentelor
precum si pentru cele ce doresc
sa creascd eficienta si capacitatea
de a obtine profituri mai mari.

Kurz 2

Odata cu DM-UNILINER 2D,
KURZ devine singurul furnizor
de pe piata ce ofera posibilitatea
metalizarii cu inalta precizie a
colilor de hartie necretatad si cu
structurd deschisa la scara in-
dustriald, odatd cu tehnologia 2D
inkjet cu transfer brevetatd de
KURZ. Datorita unei game largi
de culori si metalizari precum si
optiunilor de implementare pen-
tru loturi mici, editii speciale sau
serii de produse mai mari, practic
nu existd limite pentru designul
creativ.

Partener competent pentru
ambalajele creative

KURZ le oferd clientilor sdi un
pachet complet pentru solutii de
ornamentare digitald. Pe langa
echipamentele de imprimare
digitala si acoperirile de transfer
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digital stralucitoare, acesta
include si software-ul de aplicare
si sfaturi individuale de design.
Cu expertiza sa tehnica si creati-
va si cu multa pasiune, KURZ isi
dezvolta constant tehnologiile
pentru a le oferi mereu clientilor
cea mai buna solutie posibild de
ornamentare. Pe langa fezabilita-
tea aproape fara compromisuri a
designurilor creative, conceptul
de eco-eficientd joaca la randul
sdu un rol important. La orna-
mentele digitale nu rdméne nicio
pelicula de plastic pe etichetad sau
pe ambalajul exterior. Aceasta
inseamnd ca ambalajul pentru
spritul EUREKA poate fi aruncat
impreuna cu deseurile de hartie
sireciclat fard probleme.

Proiectul realizat impreuna cu
EUREKA arata modul in care di-
ferite perspective ale designerilor
creativi si parteneriatele robuste
pot avea ca rezultat modele de
ambalaje unice ce oferd o valoare
addugata reald la punctele de
vanzare.

Poti fugi de publicitate, dar
nu te poti ascunde de eal...

Da, poti fugi de publicitate, insd nu te poti ascunde de ea. Din perspectiva unui agent de
marketing, acesta este un lucru foarte bun. Ei vor spune: ,Putem ajunge la consumatori
oriunde, oricand.” Dar existd oare limite atunci cand vine vorba despre pragul de tolerantd al

consumatorilor?

Irina Deleanu

La vremea cand telefoane-
le mobile au devenit suficient
de mici pentru a incapea in
buzunarele noastre, modul in
care trdiam si lucram a suferit
o schimbare totala. Intr-un fel,
aceste dispozitive ne-au oferit
mai multd libertate. Dar simul-
tan ne-au facut si mai captivi.
Acum putem fi contactati de
sefi, colegi, clienti si familie timp
de 24 de ore pe zi - si existd o
asteptare ca vom raspunde (pen-
tru ca de obicei o facem). Cultura

noastrd graviteaza in jurul ideii
de acces non-stop.

Nici macar vacantele cu
familia in Insulele Bermude nu
ne mai scapa de obligatia de a fi
mereu disponibili. Nici timpul
cand dormim. Sau cand suntem
in baie.

In publicitate lucrurile nu
stau prea diferit. Ca agenti de
marketing sau agenti de publi-
citate, daca ai un portofel, te
vom gdsi. Iar pentru asta, vom
folosim orice canale. Publicitate
prin posta. E-mail. Retele sociale.
Influenceri. Televiziune. Radio.

Bannere publicitare. Panouri pu-
blicitare. Clipuri video. Postere
in magazine. Postere In metrou.
In feed-urile de pe retelele socia-
le. Afisate in aplicatii sau acasa,
prin intermediul Alexa.

Chiar daca te ascunzi sub o
stancg, tot te vom gasi.

Suntem pur si simplu prea
buni

Agentii de marketing trebuie
sa fie creativi, deoarece consu-
matorii se deconecteaza rapid.
Oamenii au Inceput sa se sature
de cultura de tip ,mereu conec-
tat”. Asa cd se dezaboneazd de
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la e-mailuri. Folosesc programe
de blocare a reclamelor. Tot mai
multi isi inregistreaza emisi-
unile preferate pentru a evita
reclamele. Poate doar dacd se
afla pe poteca Apalasilor, unde
nu existd semnal, pot sd mai res-
pire putin. De fapt, stati putin!
Este oare acela un avion cu un
banner publicitar care zboara
deasupra capului...?

Pentru a fi eficienti, markete-
rii au devenit persistenti. Din
pura necesitate. Daca consu-
matorii blocheaza o reclama,
le trimitem un e-mail. Dacd se
dezaboneazj, le trimitem arti-
cole publicitare prin corespon-
dentd directa. Daca trec pe langa
un magazin si ignora posterele
din vitrine, bing! - le ,aterizea-
zad" direct pe telefon o reclama
personalizatd pe baza locatiei
(geotargetatd). Nici macar TiVo
nu mai este o scdpare sigura de
reclamele TV. [Tivo este o tehno-
logie care le permite telespecta-
torilor sa inregistreze emisiunile

si sd sard peste
reclame]. Pur si
simplu integram
reclamele in emisi-
unile lor preferate.

Gratie ingeni-
ozitatii echipelor
de marketing,
consumatorii nu
mai pot scipa
de expunerea la
mii de reclame In
fiecare zi. Daca se
deconecteaza, ga-
sim noi o solutie (o
numim ,spargerea
barierei”). Iar cand
e vorba de un vo-
lum mare, aceasta
metoda chiar da
rezultate. Dar va
veni vreodatd un
moment In care
suficient inseam-
na suficient? E la
fel de adevarat ca
nu poti sa-i fortezi prea mult pe
consumatori.

Semne de saturatie

Unul dintre semnalele care
aratd ca consumatorii au ajuns
la saturatie este lansarea de
reclame integrate cu ajutorul
inteligentei artificiale. Atunci
cand consumatorii au inceput sa
dea semne de frustrare sarind
peste reclamele TV sau plecand
din fata ecranului in timpul
acestora, care a fost urmatoa-
rea strategie a specialistilor in
marketing? Sa incorporeze acele
reclame in locuri in care oamenii
nu mai pot scapa de ele. A fost
deja produsa emisiunea? Nicio
problema. Gratie inteligentei
artificiale, aceste produse pot fi
integrate retroactiv. De pilda, o
sticld de vin Carlo Rossi poate
fi addugata chiar pe masa in
timpul scenei cu cina la acel
restaurant. O reclama la Coca-
Cola poate apdrea pe peretele
din spatele personajelor in timp

ce acestea se plimba prin restau-
rant. Si.. stai un pic..nu este oare
aceea o doza de Bubly care iese
de sub masa juratilor in emisiu-
nea America’s Got Talent? [Bubly
este o marca de apa minerald
produsa de PepsiCo.]

Rembrand, o platforma de
integrare a produselor bazata
pe inteligentd artificiala si care
ofera plasarea retroactiva (si
natural3) a reclamelor in emisi-
uni TV si videoclipuri, sustine
cd aceasta forma de publicitate
este mai putin enervanta decat
alte tipuri, deoarece se bazea-
zd pe consumul pasiv. Cu alte
cuvinte, reclama nu intrerupe
,cdlatoria” consumatorului, ci,
indirect, devine parte a acesteia.

Iar rezultatele sunt...

Potrivit Rembrand, servici-
ile oferite de companie au ca
rezultat:

« 0 crestere cu 43% a notorie-
tatii produsuluij;

« 0 crestere cu 18% a favorabi-
litatii brandului;

* 0 crestere cu 15% a intentiei
de cumparare.

Vor rezista la testul timpului
aceste performante? Sau nou-
tatea va trece, iar consumatorii
vor Incepe sd se deconecteze
complet? Doar timpul ne va
putea spune. Ceea ce duce la
urmatoarea intrebare: Daca
cumpadratorii se deconecteaza
pentru cad se simt bombardati de
atat de multd publicitate, va fi
oare reactia lor aceea de a-si gasi
ultimele bastioane de continut
liber de publicitate si de a se
Jncuia” in ele? Sau poate in cele
din urmd vom asista la o reactie
negativa din partea consumato-
rilor? Dacd da, cum ar putea sa
arate o asemenea reactie?

Este oare o coincidenta fap-
tul c3, dupa cativa ani de declin,
vanzadrile de carte au inregistrat
un trend ascendent in 20247
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Nicolae Teslau - genialul
roman sters din istorie

il numim azi Nikola Tesla s-a ndscut, de fapt, in Romdnia. Nu in Imperiul Austro-Ungar, nu in

I Intr-o lume condusd din umbrd de academii secrete si arhive arse, putini stiu cd geniul pe care

Croatia, nu in Serbia

Adrian lliescu

Numele lui adevarat? Nicolae
Teslau. Un copil ndscut in 1856,
in satul Radesti, din inima
Transilvaniei. A venit pe lume
intr-o noapte de furtund, cand
tunetele loveau pamantul cu o
forta nefireascd, iar moasa a spus
atunci o fraza care a circulat prin
sat decenii intregi: ,Copilu’ dsta
o sd vorbeasca cu fulgerul.” Tatal
lui, preot ortodox si carturar
autodidact, tinea in podul casei o
bibliotecad interzisd — manuscrise
vechi, texte cuneiforme, harti ale
cerului si copii ale unor lucrari
dispdrute, atribuite lui Zalmoxis,
Enoh si chiar lui Hermes
Trismegistul.

Intr-una din aceste cirti,
baiatul avea sd gaseasca
simbolurile care mai tarziu vor
deveni baza pentru inventiile
sale electrice. La varsta de
12 ani, Nicolae construia deja
dispozitive care starneau frica
in randul satenilor. Oamenii
vorbeau ca bdiatul putea aprinde
ldmpi fara foc si cd atrdgea
fulgerele direct pe dealul casei
parintesti.

Atunci a aparut ,Omul
Negru” - un strdin cu paldrie si
accent apusean, care a venit din
Viena pretinzand ca e profesor.
A stat doar trei nopti in Radesti,
apoi familia Tesldu a disparut
peste noapte. Casa a ars, arhivele
parohiei au fost confiscate, iar in
locul lor a rdmas doar un registru
gol, cu filele smulse.

Ani mai tarziu, In 1875, un
tanar numit Nikola Tesla apare
ca student la politehnica din
Graz. Vorbeste sarbo-croata cu
accent, dar noteaza formule in
alfabet chirilic... si roméanesc.

Cand e intrebat despre trecutul
sdu, devine vag: ,Tatal meu era
preot... am fost dus departe... am
fost ales.”

Intr-o scrisoare pierduts,
recuperatd abia in 1997 dintr-un
dosar CIA desecretizat partial,
Tesla scria: ,Amintirile mele cele
mai vechi sunt cu munti verzi, o
limba pe care o aud acum doar in
vis si un nume - Tesldu. Mi l-au
schimbat, dar nu au putut lua
totul.”

Ce s-aintdmplat cu adevarat?
Un document recent descoperit
in arhivele Vaticanului,
semnat de un cardinal roman
excomunicat In 1870, confirma
existenta unei societdti secrete,
,0rdinul Fulgerului Negru”,
care rapea copii cu abilitati
paranormale sili crestea in
laboratoare ascunse din Europa
Centrala. Unul dintre acei copii
era ,Nicolae T. din Carpati’,
.copilul electric”.

Dar de ce ar fi fost
ascunsa originea lui?
Simplu. Pentru ca
puterea Carpatilor -
aceastd zond energetica
unicd - era cunoscutad
doar de initiati. Iar
geniul lui Tesla nu
putea fi atribuit unui
popor mic, aflat sub
imperii.

Asa cd i-au schimbat
nationalitatea, i-au
falsificat dosarele
sii-au scris o viata
noud. Tot ce tinea de
Romania a fost sters.
In 1943, cand Tesla
moare, FBI-ul confisca
toate documentele
din apartamentul lui.

Unele dintre ele contineau schite
ale unor ,turnuri energetice
carpatine” si trimiteri la locuri
precum Sarmizegetusa, Bucegi
sau Pestera Polovragi.

Intr-o notit3 olografs,
scrisese: ,Acolo incepe reteaua.
Romania e cheia.” O fiinta cu
mintea sa nu putea fi ldsatd sa
spuna adevarul. Asa cd totul
a fost ingropat sub ani de
propaganda, documente false
si biografii scrise la comanda.
Iar ,Nicolae Teslau”, copilul din
Apuseni care a vorbit cu tunetul,
a devenit Nikola Tesla, savantul
apatrid pe care nimeni nu l-a
putut controla. Dar numele
adevdrat inca trdieste —in piatra
dealului unde a cdzut fulgerul,
in manuscrisele manadstirii siin
memoria unui popor care, poate,
isi va aminti intr-o zi ca cel mai
mare geniu electric al omenirii...
era roman.

Nicolae Tesldu - Genialul roman sters
din istorie si transformat in Nikola Tesla
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LinoGroup primeste pentru
AL TREILEA an consecutiv
Premiul Durst Global Partner

Award_ 2;{024
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De la stdnga la dreapta: DI. Christos Anastasiou, Presedinte Consiliului de Administratie al
LinoGroup si DI. Thomas Macina, Director de Vinzdri in Segmentul de Piatd Etichete
si Ambalaje Flexibile al Durst Group AG

Suntem onorati sa anuntam
cd LinoGroup a primit, pentru
al treilea an consecutiv — 2022,
2023 si acum 2024 — recunoaste-
rea ca cel mai valoros partener
prin ,Premiul pentru Excelenta
in Parteneriat” din partea Durst
Group AG.

Acordarea acestei distinctii
pentru al treilea an consecutiv
evidentiaza expertiza, dedicarea
siinovatia Lino SA si a filialelor
noastre din Balcani, Turcia si
Israel, care sunt distribuitori
oficiali pentru presele digitale
inkjet Durst TAU RSC UV si pen-
tru solutiile hibride dezvoltate de

Durst impreuna cu Omet pentru
etichete si ambalaje flexibile.
Premiul Durst Global Partner
Award 2024 confirm3d angaja-
mentul nostru constant fatad de
excelenta in tehnologia inkjet
de imprimare digitala si dedica-
rea noastra pentru furnizarea
de solutii de ultimd generatie
clientilor. Prin parteneriatul
nostru cu Durst, livram cu man-
drie platforme hibride avansate
precum KJET si XJET, aldturi de
linia consacratd RSC/RSCi UV
si LED - oferindu-le clientilor
nostri posibilitatea de a intra
pe noi piete si de a-si optimiza
productia.

Dl. Christos Anastasiou, pre-
sedintele LinoGroup, a declarat:

,Este o deosebitad onoare si
bucurie sd primim Premiul Durst
pentru Excelentd in Parteneriat
pentru al treilea an consecu-
tiv. Distinctia acordatd in 2024
confirma cd eforturile noastre
sustinute continua sa dea roade.
Totodat4, acest premiu reprezin-
ta o mare responsabilitate, care
ne motiveaza sd continudm sa
dezvoltdm noi oportunitéti pen-
tru clientii nostri valorosi.”

Le multumim cu sinceritate
celor de la Durst pentru aceasta
recunoastere precum si intregii
echipe LinoGroup pentru efortul
neobosit In urmarirea excelentei.
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XSYS castiga Premiul de
Excelenta in Prepress FPPA
pentru al doilea an consecutiv

Recent, XSYS, furnizor global de
solutii de prepress flexo, a fost dis-
tins cu Premiul de Excelenta FPPA
2025 pentru placile de imprimare
din seria nyloflex® eco. Castigand
trofeul pentru al doilea an conse-
cutiv, XSYS isi confirmd din nou
pozitia de lider in inovatjie si solutii
sustenabile.

Fondata pentru a promova
standarde inalte in industria
prepress flexo, FPPA acordd anual
acest premiu pentru a recunoaste
si celebra realizarile remarcabile in
inovatie, sustenabilitate si excelen-
t4 generald. Inscrierile sunt evalu-
ate pe baza unor criterii riguroase,
printre care se numadra reducerea
volumului deseurilor, diminuarea
consumului de energie si a impac-
tului asupra mediului, precum si
utilizarea de materiale si procese
ecologice.

Indeplinind aceste criterii, noua
serie nyloflex® eco — in special
placile nyloflex® eco ACT D si eco
FAC D - a fost conceputa pentru
imprimare flexografica de inalta

calitate pe substraturi absorbante
sineabsorbante, precum hartie,
carton, liner kraft sau liner de
testare, utilizand cerneluri pe baza
de apa sau solvent. Aceste placi
sunt ideale pentru o gama variata
de aplicatii de ambalare pe baza
de fibre, inclusiv carton pliabil si
imprimare post-proces pe carton
ondulat.

Spre deosebire de plicile flexo-
grafice traditionale, formula placii
eco contine pana la 29% materii
prime bio, reducand semnificativ
dependenta de componentele pe
baza de combustibili fosili, men-
tinand in acelasi timp o calitate si
o performant3 excelente. Placile
nyloflex® eco se usuca extrem de
repede, economisind timpul de
procesare cu 20%. Operatiunile de
pre-imprimare beneficiazd de un
consum redus de energie, precum
si de reducerea emisiilor de gaze cu
efect de sera.

Castigarea premiului FPPA pen-
tru al doilea an consecutiv reflectd
angajamentul echipei XSYS de a
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XSYS a fost distinsd cu Premiul de Excelentd in Prepress Flexo 2025, acordat de FPPA (Asociatia
Fabricantilor de Pldci de Prepress Flexogrdfic), pentru pldcile de imprimare din seria nyloflex®
eco. Acestea contin pdnd la 29% componente din surse regenerabile, reflectdnd angajamentul
companiei fatd de sustenabilitate si consolidénd pozitia XSYS ca pionier in industria flexograficd

impulsiona inovatia sustenabild in
sprijinul industriei flexo”, a decla-
rat Dan Rosen, Director de Vanzari
pentru Conturi Nationale, America
de Nord. ,Aceasta recunoastere
deosebita confirma ca seria de
placi nyloflex® eco — noua linie em-
blematicd a XSYS - raspunde unei
nevoi reale a pietei. Prin aceasta
inovatie revolutionara, aratam ca
schimbdrile treptate In alegerea
materialelor si a tehnologiilor de
procesare pot conduce, Impreund,
la un impact semnificativ asupra
mediului.

Explicand alegerea placilor
nyloflex® eco de la XSYS ca invin-
gdtoare, Jeff Francis de la Dynamic
Dies Inc, vorbind in numele
juriului - format din membri ai
consiliului de administratie FPPA
si ai comitetului de marketing—a
declarat: In calitate de membri
ai juriului Programului de Premii
pentru Excelentd in Flexo, am fost
impresionati de angajamentul
celor de la XSYS fata de suste-
nabilitate si eficientd. Utilizarea



materialelor obtinute din surse
regenerabile contribuie la un profil
ecologic Imbunatatit, iar timpii

de procesare redusi, Impreuna

cu performanta exceptionald a
placilor, demonstreaza spiritul lor
de inovatie.”

Premiul a fost acordat in
cadrul conferintei anuale a FPPA,
desfasurata la Tucson, Arizona.

In calitate de membru de lungi
durata al asociatiei, XSYS a fost
prezent siin programul de prezen-
tari al evenimentului. Dan Rosen

a sustinut o actualizare a afacerii
pentru 2025, evidentiind cele mai
recente initiative de sustenabili-
tate ale companiei - de la placile
nyloflex® eco, pana la tehnologia
automatizatd de productie a
placilor ThermoFlexX Catena si
tranzitia cdtre utilizarea energiei
electrice din surse regenerabile. De
asemenea, Trey Beckman, Director

de Conturi Strategice Globale la
MacDermid Graphic Solutions
(MGS), a oferit informatii despre
recenta integrare a XSYS si MGS
intr-o singura companie globala.

Despre XSYS

Cu sediul central in Willstatt,
Germania, XSYS are operatiunila
nivel global si este unul dintre cei
mai mari furnizori de solutii pen-
tru pre-imprimare flexografica si
tipografica. Portofoliul sdu cuprin-
de placi, mansoane, echipamente
de procesare, solutii de flux de
lucru si servicii profesionale spe-
cializate — toate concepute pentru
a sprijini industria in directia unei
inovatii sporite, a unei producti-
vitdti si profitabilitati crescute,
precum si a reducerii impactului
asupra mediului.

Recunoscand eforturile XSYS
de a aduce mai multa stralucire in
industria ambalajelor —in vietile
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clientilor si ale colegilor sdi — com-
pania a obtinut o Medalie de Aur
din partea EcoVadis pentru suste-
nabilitate. Aceasta distinctie reflec-
td nu doar angajamentul fata de
protejarea mediului, ci si dedicarea
fatd de responsabilitatea sociald,
diversitate si drepturile omului.

Portofoliul extins XSYS cuprin-
de unele dintre cele mai cunoscute
marci din industrie: consumabile
(plécile nyloflex® si nyloprint®),
echipamente de procesare a
placilor (Xpress, ThermoFlexX si
Catena), software pentru optimiza-
rea suprafetelor (Woodpecker), sis-
teme de montare a placilor (rotec®)
si solventi de spalare (nylosolv®).
Toate acestea sunt concepute pen-
tru a oferi rezultate de imprimare
exceptionale si pentru a sustine
succesul in afaceri.

Drone care zboara - dar si
ambalaje ce asigura livrari
in siguranta

Livrdrile viitorului sunt mai rapide, mai inteligente si complet autonome! Da, Prime Air, divizia de
livrdri aeriene a gigantului global Amazon se bazeazd pe utilizarea dronelor, insd férd ambalajul
perfect, proiectul nu se poate materializa. Acesta este motivul pentru care compania americand
colaborezd cu compania britanicd CP Cases Ltd. Este un parteneriat care a atras multd atentie

la Térgul XPonential Europe din Diisseldorf, unde tehnologia de ultimd ord a intélnit solutii de
ambalare sofisticate ce permit transportul viitorului

Dronele Amazon Prime Air
pot decola - gratie ambalajului
perfect

Amazon Prime Air a atins un
alt reper important odata cu lan-
sarea noii drone de livrare MK30.
Sistemul stabileste noi standarde
in ceea ce priveste siguranta si
eficienta datoritd tehnologiei sale
inovatoare de detectare si evitare
a obstacolelor, precum si elicelor
speciale ce reduc nivelul de zgomot
cu aproape 50%. Astfel, noile drone
pot zbura de doua ori mai departe
decat modelele anterioare si pot
transporta pachete de pandla25
kg. Potrivit companiei, aceasta este

solutia ideald pentru livrari aeriene
cat mai rapide si eco-eficiente.

Ambalaje si transport perfect
sincronizate

Ins& nu doar tehnologia dronei
asigurd un transportul In conditii
de maxima sigurantg; de partea
sa, CP Cases Ltd, compania specia-
lizata in ambalaje de protectie,
furnizeaza solutii personalizate si
robuste ce protejeaza in siguranta
bunurile vulnerabile chiar siin
conditii meteo dificile. Amazon
Prime Air foloseste deja drone
pentru a efectua livrari cdtre locatii
din mai multe state americane.
Acum, planul este de a efectua

primele zboruri de la Centrul
Logistic Amazon din Darlington,
Marea Britanie. Divizia Amazon
Prime Air, care constd dintr-o echi-
pa de oameni de stiinta si ingineri,
experti In aviatie si cercetatori, isi
extinde treptat serviciile de livrare
siisi perfectioneaza sistemul de
drone. Viziunea companiei: un
viitor in care livrarile cu ajutorul
dronelor autonome fac parte din
viata de zi cu zi, iar clientii isi pot
primi comenzile In cel mai scurt
timp posibil - in siguranta, in mod
fiabil si aproape silentios.
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xTool a lansat o imprimanta
textila de ultima generatie

Compania chinezd xTool,
lider global in domeniul
gravdrii cu laser pentru
bricolaj, si-a anuntat

nu demult extinderea
portofoliului de produse
cu imprimanta Apparel
Printer pe site-ul de
finantare colectivd
Kickstarter. In doar o ord
si jumdtate de la anunt,
campania si-a atins
obiectivul de finantare,
fondurile adunate depdsind
suma de 1 milion de dolari.
In final, Apparel Printer

Welcome to
xTool Apparel Printer

Print Stdnring Szpanziin

de la xTool a reusit sd atragd aproximativ 4 milioane USD din partea a mai mult de 689 de sustindtori.
Aceastd realizare marcheazd intrarea cu succes a brandului in sectorul imprimdrii Direct-to-Film (DTF)

Reinventarea imprimarii
vestimentare

Cercetdrile de piatd au iden-
tificat trei probleme majore in
imprimarea DTF traditionala:
configurarea complexa a echi-
pamentelor, compatibilitate
limitata cu materialul textil si
un proces dificil de mentenanta.
,Utilizatorii nostri adord im-
primarea pe articole de imbra-
cdminte, dar sunt frustrati de
optiunile existente pe piata.
Insi cu modelul Apparel Printer,
oricine poate crea instantaneu
imbracaminte personalizatd, la
fel de simplu cum ar imprima un
document la domiciliu’, a decla-
rat Jasen Wang, fondator si CEO
al companiei xTool. Imprimanta
rezolvd toate cele trei probleme
cu o singurd apdsare pe buton si
realizeaza printuri pe bumbac,
piele, poliester si elastan, produ-
cand rezultate de calitate atat pe
tesdturi intunecate, cat si pe cele
deschise la culoare. Intretinerea
automata pe durata intregului
ciclu de viata duce la eliminarea
procesului plictisitor de curatare
a duzelor, necesar in cazul impri-
mantelor traditionale.

Tehnologie de ultima ora
pentru o imprimare de inalta
precizie

.Pentru a obtine o acurate-
te exceptionald a culorilor, am
echipat modelul Apparel Printer
cu capul de imprimare de calita-
te industriald Epson 11600 Dual
Head, care se gaseste de obicei in
imprimantele DTF de ultima ge-
neratie si care costd peste 10.000
USD. In combinatie cu o camer#
inteligentd IA de 16 MP pentru
calibrare automata, sistemul
asigura o Inaltad precizie inca de
la prima imprimare”, a declarat
Howie Zhu, Director de Produs la
xTool.

Aplicatia software Creative
Space conceputd in cadrul
companiei Imbundatateste ex-
perienta, oferind o platforma
pentru optimizarea designului,
imbunatatirea imaginii si rafi-
narea layout-ului, maximizand
calitatea imprimarii si minimi-
zand risipa. Aceastd solutie face
ca personalizarea profesionala
a articolelor de imbracdminte
sd devina accesibild companii-
lor, profesionistilor din lumea
vestimentara, dar si pasionatilor
de bricolaj.

Debutul global si
disponibilitatea

Cu peste 500.000 de utilizatori
care au personalizat un numar
de peste 80 de milioane de pro-
iecte creative, xTool se extinde
in personalizarea articolelor de
imbracdminte, permitand persoa-
nelor si companiilor sa creeze cu
usurintd articole de imbracamin-
te de Inalta calitate.

Modelul Apparel Printer de la
xTool si-a facut debutul public
la Targul de Tehnologie pentru
Comertul Retail din Londra din
2 aprilie (Stand Q58), oferindu-le
participantilor o experienta
practica. Lansarea oficiala la ni-
vel global a avut loc pe 11 aprilie,
moment in care a devenit dispo-
nibil la vanzare in toata lumea pe
xTool.com.

Despre xTool

xTool este un producétor de
top in sectorul de masini de tdiat
cu laser, masini de gravat si in-
strumente de bricolaj. Fondata in
2020 pentru a simplifica procesul
creativ, considera ca creativita-
tea nu are limite si isi propune
sa Implineasca nevoia de creatie
prin furnizarea de solutii care
combina atat tehnici inovatoare,
cat si o experientd extraordinara
pentru utilizator.
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Noua solutie software cloud Print
Clone de la Esko revolutioneaza
potrivirea culorilor pentru

imprimarea digitala

Print Clone, solutia ideald pentru potrivirea
culorilor, reduce timpii de executie si creste
productivitatea imprimdrii digitale, elimindnd
etapele indelungate de incercdri si erori. In
acelasi timp, contribuie la reducerea deseurilor
si, implicit, a impactului asupra mediului.
Datoritd tehnologiei bazate pe inteligentd
artificiald, potrivirea culorilor cu un ambalaj
imprimat anterior se face acum simplu, rapid —

la ,un singur clic distantd”

Esko a anuntat oficial lansarea
Print Clone - un software avan-
sat de potrivire a culorilor, bazat
pe tehnologie cloud, conceput
pentru a transforma productia de
imprimare digitala. Print Clone
foloseste inteligenta artificiald si
automatizarea pentru a le permi-
te operatorilor de echipamente
digitale sd reproduca cu o precizie
exceptionala culorile din ambalaje
imprimate anterior, indiferent de
tehnologia de imprimare utilizata
initial.

,Print Clone ofera rezultate
de inalta calitate cu o interventie
manuald minima’, a declarat Jan
De Roeck, Director de Marketing
la Esko. ,Aceasta inovatie elimina
abordarea traditionald bazatd pe
incercari si erori, reducand semni-
ficativ nevoia de ajustdri manuale
siscurtand considerabil timpii
de finalizare a lucrarilor pentru

convertorii de ambalaje si etichete.

Reducerea perioadelor de ne-
functionare a echipamentului de
print contribuie direct la cresterea
profitabilitatii, iar faptul cd Print
Clone functioneaza in cloud, fara
instalare local3, le permite utiliza-
torilor sa se conecteze, sd incarce
fisiere, sa lege echipamentele si sa

efectueze masuratori cu usurinta’,
a adaugat dl Roeck.

,Print Clone adapteaza profi-
lul de culoare al oricarui pachet
imprimat anterior, economisind
ore intregi de corectii manuale la
masina de tipar. Totodat3, elimi-
na complet necesitatea testelor
repetate si a imprimarilor de proba
pentru a atinge compozitia croma-
ticd ideald, reducand semnificativ
interventiile manuale In etapa de
prepress.”

Mai mult, aplicatia este excep-
tional de prietenoasa cu utiliza-
torul. Astfel, simplitatea utilizarii
permite oricui sa pregateasca
fisiere pentru imprimarea digitala.
Cu Esko Print Clone, convertorii de
ambalaje si etichete pot beneficia
de:

« Ajustdri in timp real:
Operatorii pot rafina instan-
taneu culorile prin incdrcarea
PDEF-urilor si utilizarea unui
spectrofotometru.

« Mdsuratori rapide: Procesul
greoi al testelor repetate (bazate pe
incercdri si erori) este inlocuit cu
doar cateva clicuri.

« Precizie bazata pe inteligenta
artificiala: Algoritmi performanti
garanteaza ca nuantele respecta
exact specificatiile.

« Uniformitate constanta:
Culorile pot fi mentinute uniforme
pe diverse substraturi si tipuri de
lucrari.

« Fisiere pregdtite pentru pro-
ductie: PDF-urile ajustate dina-
mic reflectd cu acuratete grafica
originala.

,Dupad ce un fisier PDF este
incarcat prin drag-and-drop in
aplicatia Print Clone, un spec-
trofotometru ghideaza operato-
rul sa efectueze o comparatie a
culorilor in timp real. Algoritmii
sustinuti de inteligent3 artificiald
optimizeaza precizia culorilor
pentru a asigura un rezultat de
inalta calitate, fidel culorilor, cu
interventii manuale minime. Prin
integrarea Print Clone In fluxurile
lor de lucru, operatorii impriman-
tei pot obtine rezultate uniforme
side inalta calitate, ceea ce reduce
impactul asupra mediului si costu-
rile operationale’, a mai explicat dl
Roeck.

Anuntat pentru prima data
la drupa 2024, Print Clone a fost
lansat oficial si pus in circulatie la
nivel mondial in cadrul Esko World
2025, care s-a desfasurat in perioa-
da 3-5 iunie la St. Louis, Missouri.
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A treia imprimanta Durst Tau
pentru Etichete Flexo

Etichete Flexo, o companie de top in domeniul imprimdrii de etichete din Rom@nia, a

decis sd-si extindd flota de echipamente de print cu a treia imprimantd digitald cu jet de
cerneald UV Durst, modelul inkjet UV Tau 340 RSCi in configuratie cu 5 culori, derulator si
rebobinator jumbo si statii flexo, avénd o vitezd de productie de 80 m/min

Etichete Flexo, o compa-
nie cu unitatea de productie
in Alexandria si un birou in
Bucuresti, a fost fondata in 2006.
Este o afacere de familie, speciali-
zatd In imprimarea etichetelor de
inalta calitate.

De la servicii de design pana la
livrarea etichetelor finite, compa-
nia oferd solutii de imprimare a
etichetelor autoadezive in policro-
mie, de Inalta calitate, utilizand
echipamente de ultim3 generatie
pentru tipar si finisare.

La ora actual3, Etichete Flexo
oferd o gama variata de etichete
autoadezive, cu o productie ce vari-
aza de la loturi mici pand la sute de
mii de bucdti. Compania activeaza
pe piete precum cele de bauturij,
alimente, produse farmaceutice si
cosmetice, iar planurile imediate
vizeaza extinderea catre noi piete,
prin produse diferentiate.

Recent, compania a investit
pentru a treia oara intr-o impri-
manta digitald inkjet UV dela
Durst, modelul Tau 340 RSCi, in
configuratie cu 5 culori, dotatd cu
statii flexo, precum si derulator si
rebobinator jumbo.

DI. Bogdan Burducea, Director
General al companiei romanesti,
adeclarat urmatoarele despre
investitie:

L+Etichete Flexo are la activ
aproape doud decenii de experien-
td In imprimarea digitald a etiche-
telor. Am fost una dintre primele
companii care au avut incredere in
aceastd tehnologie — o tehnologie
care ne-a ajutat sa oferim calitate
superioarad si termene scurte de
livrare. Piata etichetelor s-a schim-
bat de-a lungul anilor. Volumul
comenzilor creste, iar in acelasi
timp se observa o crestere semni-
ficativa a numadrului de comenzi
mici. Clientii cautd materiale noi,
aplicatii noi si cu siguranta o calita-
te foarte inalta.

Imprimarea digitala corespun-
de in totalitate acestor cerinte.
Dupd o analizd atentd, am decis
sa facem o noud investitie intr-o
imprimanta digitald inkjet UV, ale-
gand pentru a treia oard un model
Tau de la Durst.

Suntem profund multumiti de
investitiile anterioare In tehnologia
Durst, realizate In urma cu cativa
ani, deoarece au adus un impuls

major activitatii noastre: calitate
superioard, o paletd extinsa de
culori, termene de livrare reduse

si flexibilitate prin posibilitatea

de a folosi materiale noi. Aceste
avantaje ne-au permis sa extindem
portofoliul de oferte pentru clienti
si sd patrundem pe noi piete.
Suntem increzitori ca cea mai
recentd investitie in tehnologie de
ultimd generatie va amplifica toate
aceste beneficii.

Noua noastra imprimanta
Durst Tau 340 RSCi este conceputa
pentru o productivitate de nivel
industrial. Permite realizarea atat
a tirajelor mici, cat si a celor mari,
cu costuri scazute de imprimare.
Imprimanta Tau RSCi este de
neegalat in imprimarea digitald a
etichetelor, iar faptul ci se poate
face ulterior upgrade la client, atat
pentru numarul de culori, cat si
pentru latimea de imprimare, o
face chiar si mai interesanta.”

Designul usor de utilizat, care
include role jumbo si dispoziti-
ve de ridicare a rolelor, permite
schimbarea rapida a acestora si
asigurd acces facil la capetele de
imprimare, lampile UV sirolele de
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transport. Masa largd de inspectie
integratd ofera suficient spatiu
pentru verificari vizuale.

Modelul Tau RSCi este echipat
standard cu un cilindru de racire
pentru a asigura flexibilitatea
maxima a materialului iar gratie
senzorului inline pentru determi-
narea grosimii suportului, ofera o
protectie superioara a capetelor de
imprimare.

Cu o rezolutie de imprimare
de 1200 x1200 dpi, o viteza de
imprimare de pana la 100 m/min
sio dimensiune a picaturilor de
cerneald de la2 panad la 6 picoli-
tri, echipamentul oferad o calitate
extrem de ridicatd, avand viteza si
costul redus al imprimarii flexo-
grafice, claritatea si tonurile fine
specifice imprimarii offset precum
si culorile opace ale serigrafiei.

Echipamentul poate procesa o
varietate de materiale, substraturi
cu si fara suport, precum si hartie,
folie alba si transparents, folie de
aluminiu, PP, PE, PVC, PET, BOPP
pentru diferite aplicatii, incepand
de la etichete autoadezive si mate-
riale laminate pentru tuburi sau
capsule pentru sticle de vin pana la
etichete pentru produse de valoare
superioard si etichete IML.

Heidelberg lanseaza o noua

masina de tipar offset in coala
pentru carton pliabil de format
foarte mare (VLF)

sdrbdtorirea a 175 de ani de la infiintarea companiei

Reprezentantii Heidelberg au
spus ca sectorul de ambalaje a cu-
noscut o dezvoltare accentuata de
mai mult de un deceniu, iar aceasta
tendinta continud. Cresterea anua-
13 peste medie se aplica tiparirii de
tiraje lungi pentru cartonul pliabil
destinat ambalajelor pentru pro-
duse alimentare, bauturi si bunuri
de larg consum, segment in care
echipamentele offset cu alimen-
tare In coald din clasa de format 6
joacd un rol cheie.

.Noul nostru model
Cartonmaster CX 145 face din
Heidelberg un furnizor complet
pentru tiparirea cartonului pliabil.
Ca parte a strategiei noastre de
crestere, ne extindem gama de
solutii destinate sectorului de
ambalaje siin acelasi timp, acope-
rim un gol din portofoliul nostru’,
a declarat Directorul de Tehnologie

si Vanzari al companiei, dr. David
Schmedding.

Cartonmaster CX 145 se bazeaza
pe modelul Roland Evolution 900,
o masina fabricata de Manroland
Sheetfed, pe care Heidelberg il
incorporeaza in ecosistemul sdu
digital. Utilajul poate fiintegrat in
Prinect, fluxul operational dez-
voltat intern de Heidelberg, dar si
in fluxul de lucru al furnizorilor
terti. Clientii au acces la informatii
despre performantele utilajului in
portalul dedicat de la Heidelberg.

Compania elvetiand pune ime-
diat la dispozitie noua masina de
tipar pentru comanda. Prima insta-
lare a unui sistem Cartonmaster
CX 145 la un client este programata
pentru 2026, dupa care va urma
o lansare globala. Heidelberg se
asteaptd la cea mai mare cerere din
America de Nord, Europa si China.

Heidelberger Druckmaschinen si-a addugat in portofoliu Cartonmaster CX 145, un echipament
din clasa de format 6 cu un accent special pe tipdrirea de tiraje lungi pentru ambalaje pliabile
destinate industriei alimentare, bduturilor si bunurilor de larg consum. Noua lansare coincide cu

LAddugarea modelului
Cartonmaster CX 145 In portofoliul
nostru este o dovada suplimen-
tard a competentelor noastre
ca integrator de sistem pentru
productia completd a cutiilor
pliabile”, a declarat Jiirgen Otto,
CEO Heidelberg. ,Datorita pozitiei
noastre excelente In segmentul
de carton pliabil, preconizam ca
aceastd noud masina va fi extrem
de populard in randul clientilor si
va genera vanzari in crestere.”

Prin lansarea noului
Cartonmaster CX 145, Heidelberg
acopera golul dintre gama
Speedmaster si gama Boardmaster.
Compania a integrat toate aceste
modele in ecosistemul sdu digital
ce cuprinde echipamente, soft-
ware-ul Prinect, consumabile
si servicii, precum si instruire si
consultanta.



Declaratiile SAF-T,
intre lupta anti-fraud
st controlul total al
contribuabilului

SAF-T (acronim de la
Standard Audit File for Tax)
este un standard international
dezvoltat In vederea facilitarii
transmiterii informatiilor con-
tabile, fiscale si de gestiune de
cdtre contribuabili citre organul
fiscal, permitand, astfel, cel putin
teoretic, un control mai eficient
din partea autoritatilor. SAF-T
este o declaratie complex3, care
cuprinde toata contabilitatea
contribuabilului.

Incepand cu anul 2022, ANAF
a introdus in tara noastra acest
sistem de raportare, initial doar
la nivelul anumitor companij, iar,
din acest an, declaratiile trebuie
depuse de catre toti contribuabi-
lii. Declaratiile sunt digitalizate,
facilitand, astfel, depunerea, dar
si comunicarea fluida cu autori-
tatile si verificarea detaliatd, in
scopul reducerii posibilitatii de
frauda.

Incepand cu acest an,
legislatia prevede ca toti contri-
buabilii, cu doar cateva exceptii,
trebuie sd Intocmeasca si depund
raportarea SAF-T: regiile auto-
nome, toate tipurile de socie-
tati, organizatiile cooperatiste
mestesugdresti/de consum/de
credit, asociatiile cu si fara scop
patrimonial, organismele de
plasament colectiv, sucursalele,
reprezentantele, sediile perma-
nente ale nerezindentilor, nere-
zindentii care au in Roméania un
cod de inregistrare in scopuri de
TVA.

Daca pana acum, declara-
tiile lunare sau trimestriale se
refereau doar la anumite zone
din evidenta (taxe, TVA, contri-
butii salarii), raportarea SAF-T
presupune declararea in format
digital a unor aspecte care tin de
activitatea companiilor si anume

informatii financiar-contabile,
detalii despre activele firmei,
informatii despre stocuri, despre
livrari si achizitii si alte detalii
relevante.

Doar cd aceastd noua for-
ma de birocratie digitala este
frumos prezentatd, ajutand
societdtile mari si mici sa
reduca din costurile birocratice
cu raportarea fiscalg, prin
Jfransparenta crescutd’, redu-
cand frecventa si durata controa-
lelor fiscale si implicit riscurile
de sanctiuni. In afari de faptul ci
nimic din ceea ce s-a numit ,sim-
plificare fiscald” in ultimii 35 de
ani nu a dus la simplificare, este
de o ingenua si naiva onestitate
din partea leguitorului fiscal sa
recunoasca marile probleme cu
care se confrunta contribuabilii:
impredictibilitatea normativa,
multitudinea controalelor fiscale
sau aplicarea de sanctiuni uneori
fard justificare.

Este destul de discutabila
punerea la dispozitia reprezen-
tantilor fiscului a tuturor datelor
si informatiilor confidentiale
cu privire la modelul de afaceri,
clienteld, strategii judiciare etc.
Nu stim cat de sigure si impene-
trabile de hackeri sunt evidentele
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Avocat Dr. Constantm Neacsu
Baroul Bucurestl
Tel.: 0744244852

sunt alte dificultati cu care se
confruntd companiile.

In cazul in care firmele nu
depun declaratia informativa
D406 (raportarea SAF-T), acestea
se expun la amenzi si riscul de
inspectii fiscale. Sanctiunile
vizeaza, de asemenea, nu doar
lipsa depunerii declaratiilor, ci
si depunerea incompletd sau
incorecta a acestora.

Nerespectarea obligatiilor de
raportare poate atrage sanctiuni:

« Intre 1.000 si 5.000 de lei
pentru nedepunerea declaratiei
D406 la termen.

« Intre 500 si 1.500 de lei
pentru depunerea incorecta sau
incompleta.

Acest gen de obligatie decla-
rativa ridica la cote nemaiauzite
nivelul de control si implicare a
statului in economie siin jocul
liber al concurentei. Este evident
cd un mare numadr de societati
mici si mijlocii vor migra in zona
gri a economiei, iar marii contri-
buabili isi vor intensfica eforturi-
le de ,optimizare fiscald”, adicd de
fentare cvasi-legald a fiscului si,
mai ales, a regulilor competitiei
libere.

electronice ale fiscului
sinici cat de onesti sunt
unii angajati in a pastra
confidentialitatea
datelor si informatiilor
comerciantilor.
Intelegerea cerintelor
de raportaresia
modalitatilor in care
ele trebuie realizate,
identificarea sursei
datelor cerute de ANAF
sizona de volumetrie

b i Ro mexpo

30.09.-03.10.2025
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Targuri, Expozitii si Seminarii Internationale
in perioada 07.08.2025 - 09.09.2025

7.08.2025 — 9.08.2025

Ho Chi Minh City, Vietnam
PROPACK VIETNAM
VINEXAD

Tel: +84 24 3825 5546 — int. 436
vietfood@vinexad.comvn

https://hcm.foodexvietnam.com/en/

9.08.2025 —11.08.2025

Nairobi, Kenya

INTERPLAST-PACK AFRICA

MXM - African Exhibitions Organizers
Tel: +971 4 454 9868
info@mxmexhibitions.com
https://www.mxmexhibitions.com/
interplastpack-kenya/

12.08.2025 —14.08.2025
Buenos Aires, Argentina
EXPOSIGN

Expotrade Argentina

Tel: +5411 4779 5300
exposign@expotrade.com.ar

https://www.exposign.com.ar/en/

20.08.2025 —23.08.2025

Taipei City, Taiwan

TATWAN 3D PRINTING & ADDITIVE MANUFACTURING SHOW
Chan Chao International Co., Ltd

Tel: +886 2 2659 6000, int. 315

show@chanchao.com.tw
https://www.chanchao.com.tw/en/expoDetailasp?id=3DPS2025

27.08.2025 —29.08.2025

Jakarta, Indonezia

PROPAK INDONESIA

PT Pamerindo Indonesia

Tel: +62 8211206 1030
fikriagustian@pamerindo.com

https://www.propakindonesia.com/

5.09.2025 - 7.09.2025
Erevan, Armenia

POLYGRAPHY. PUBLISHING. ADVERTISEMENT

Logos Expo Center

Tel: +37410235775
expo@expo.am
https://expo.am/en/exhibition/

poligrafiya-izdatelstvo-reklama-expo

4.09.2025 — 6.09.2025

Karachi, Pakistan

3P-PLAS PRINT PACK PAKISTAN

Hong Kong Trade Development Council

Tel: +(852) 1830 670

exhibitions@hktdc.org
https://hkbookfairhktdc.com/en/index.html

9.09.2025 —11.09.2025
Johannesburg, Africa de Sud
FESPA AFRICA

FESPA

Tel: +441737 240 788
info@fespa.com
https://www.fespa.com/en/
events/2025/fespa-africa-2025

9.09.2025 —11.09.2025

Dubai, Emiratele Arabe Unite
PAPER ARABIA

Al Fajer Information & Services
Tel: +971 5 6504 1620
nair@alfajer.net
https://www.paperarabia.com/

9.09.2025 —11.09.2025
Lagos, Nigeria

PROPAK WEST AFRICA
Specialised Exhibitions
Tel: +44 0207 886 3008

george.pearson@montgomerygroup.com
https://www.propakwestafrica.com/

9.09.2025 —11.09.2025

New Cairo, Egipt

PAPER MIDDLE EAST

Nile Trade Fairs

Tel: +20 22671 228
info@nilefairs.com
https://www.papermideast.com/eg/

9.09.2025 —11.09.2025

Nadarzyn, Polonia

WARSAW PRINT-TECH EXPO
Ptak Warsaw Expo

Tel: +48 518 739 124
biuro.podawcze2@warsawexpo.eu
https://warsawprinttech.com/en/
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Targuri, Expozitii si Seminarii Internationale
in perioada 10.09.2025 - 23.09.2025

10.09.2025 —13.09.2025

Ho Si Min, Vietnam
VIETNAM PRINTPACK
VINEXAD

+886 2 2659 6000
exfdp@chanchao.com.tw

https://vietnamprintpack.chanchao.com.tw/en

29.09.2025 — 01.10.2025

Las Vegas, SUA

PACK EXPO

PMMI

Tel: +1571 612 3200

expo@pmmi.org
https://www.packexpolasvegas.com/

13.09.2025 —15.09.2025
Lahore, Pakistan
PLASTIC, PACKAGING & PRINT ASIA

Ecommerce Gateway Pakistan (Pvt.) Ltd.

Tel: +9221 111222 444
info@plastpackasia.com.pk
https://plastpackasia.com.pk/home.
php?city=lahore

11.09.2025 —13.09.2025

Uttar Pradesh, India

INDIA FOLDING CARTON

RX India

Tel: +91 98107 37270

shradha malik@rxglobal.com
https://www.indiafoldingcarton.com/

17.09.2025 — 20.09.2025

Bangkok, Thailanda

PACK PRINT INTERNATIONAL
Messe Diisseldorf Asia

Tel: +65 6332 9642
beattrice@mda.com.sg
https://www.pack-print.de/

16.09.2025 —19.09.2025

Barcelona, Spania

LABELEXPO EUROPE

Informa Markets

Tel: +44 (0) 20 8052 0660
labelexpocs@informa.com
https://www.labelexpo-europe.com/

18.09.2025 —20.09.2025

Pasay City, Philippines
PACKPRINTPLAS

Global-Link

Tel: +65 6332 9620

info@mda.com.sg
https://packprintplasphilippines.com/

17.09.2025 —19.09.2025

Shanghai, China

SIGN CHINA

Trust Informa Markets

Tel: +86 20 3810 6261
info@signchinashow.com
https://www.signchinashow.com/en/

23.09.2025 —25.09.2025

Karachi, Pakistan

DIGITAL SIGNAGE & PRINTING ASIA
Ecommerce Gateway Pakistan (Pvt.)
Ltd.

Tel: +92 21111222 444

info@itcnasia.com
https://itcnasia.com/karachi/

22.09.2025 — 24.09.2025

Dubai, Emiratele Arabe Unite
SIGN AND GRAPHIC IMAGING
MIDDLE EAST

International Expo-Consults LLC
Tel: +971 4 343 5777
sgidubai@iecdubai.com
https://www.signmiddleeast.com/

25.09.2025 — 27.09.2025

Mexico City, Mexic

FESPA MEXICO

FESPA

Tel: +44 1737 240 788

info@fespa.com
https://www.fespa.com/en/events/2025/
fespa-mexico-2025

23.09.2025 —25.09.2025

Niirnberg, Germania

FACHPACK

Niirnberg Messe GmbH

Tel: +49 911 8606 9696
besucherservice@nuernbergmesse.de
https://www.fachpack.de/en
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VANZARI
PRE-PRESS, DESKTOP PUBLISHING

Vindem CTP inkjet StudioRIP DTP, pret 3 200 euro
(605 x 745) - 3 700 euro (770 x 1030), calitate
excelenta (2 880 dpi, 175 Ipi), placa conventionala,
consumabile ieftine. Vindem CTF inkjet pentru filme
de serigrafie, flexo, circuite imprimate etc, Dmax. =
5, pret: 890 euro (330 mm) — 3190 euro (1 118 mm).
Mostre gratuite de film/pldci.

Tel.: 0722 998 542; 0723 999 587.

Detalii pe www.studiorip.ro

UTILAJE IMPRIMARE OFSET

BICOIND VA PROPUNE echipamentele:

1. Heidelberg SM 52-2P, 2 grupuri, fabricatie 2004;
2. Heidelberg GTO 52, Varn Kompac, 1 grup de
culoare;

3. Heidelberg GTO Z52 standard, 2 grupuri de
culoare;

4, Heidelberg GTO 52-4, 4 culori, DDS, 1997;

5. ROLAND 202 TOB, 2 grupuri, format: 52 x 74 cm;
6. Rotativa de carte GOSS COMMUNITY, 1 grup fata/
verso, tdietura 578, eliminare A4 sau dublu paralel.
Pentru mai multe detalii sunati la 0723 512 256;
office@bico.ro; Vizitati pagina web: www.bico.ro

De vanzare masina de tipar offset Hamada 800 DXN,
format: 52 x 35 cm; 1 culoare, 2 valuri de apa si 3 de
cerneald pe placa. Este in stare de functionare, tipa-
reste si perforeaza la o singura trecere. Pretul este fix
si vanzarea se face catre o persoana fizica (CVC).

Contact: 0744 543 034; tipografiamaris@yahoo.com

Vand masina de tipar offset Heidelberg, 52 x 72
cm — un grup de culoare, in functiune. Pret vechi:
7 000 euro + TVA — Pret nou: 6 000 euro + TVA. Ofer
detalii la tel.: 0744 555 591; arhlascar@yahoo.com

UTILAJE TIPAR DIGITAL

Vindem HP LATEX 375 - tonnere cerneala 3 litri,
6 culori, print 91 mp/ora. Pret vechi: 9 900 euro
- Pret nou: 7 900 euro. Printer instalat in 2019,
putin utilizat — cca 4 700 mp, PC si soft Rip Caldera,
latime media 163 cm, moduri de imprimare cu
consum redus de cerneald, imprimare cu 4 sau 6
culori, selectiva din soft. Descriere completd anunt
in platforma afaceri-poligrafice.ro rubrica - Tipar
digital. Tel.: 0755 501 502; office@globalprint.ro

Vindem in Bucuresti imprimanta multifunctionala
Xerox 560: rezolutie imprimare/copiere: 2 400 x

2 400 dpi, rezolutie scanare: max. 600 x 600 dpi,
viteza de lucru: 50 ppm color/65 ppm alb-negru in
modul de copiere, 50 ppm color/80 ppm alb-negru
in modul de scanare in retea, 5 tavi pentru hartie
(formate A4, A3 si SRA3, 4 tavi interne pentru
alimentare si una pentru alimentare manuala), gra-
maje hartie cretata si necretata: 64-220 g/mp, im-
primare fata-verso: alimentare automata pentru
hartie cretata si necretata pana la 220 g/mp din
toate tavile, manuala pana la 300 g/mp din tava
manuala. Echipamentul are atasat un calculator Dell
cu Solaris OS original instalat si configurat de Xerox
ce ruleaza FreeFlow Print Server pentru configura-
rea printurilor in functie de grosimea, dimensiunea
si sortimentul de hartie utilizat precum si pentru
managementul cozilor de printare, reprint docu-
mente imprimate anterior. Poate fi vizionat si testat
in Vitan. Pret: 2 200 euro + TVA. Tel.: 0722 345 458.

De vanzare echipamentul Fujifilm Acuity LED1600Il
(CMYKLCLM+Wite+Clear). Echipamentul este in con-
ditie buna de functionare. Anul de fabricatie 2017;
suprafatd printata: 15 500 mp. Oferim informatii la
tel.: 0722 247 882; info@lthd.ro

Printer UV truflatbed Fuji Acuity Select 36 Advance HS
(high speed), viteza 57,8 mp/ora. Pret vechi: 55 000
euro - Pret nou: 49 000 euro. Printer flatbed confi-
gurat 5 culori (alb dezactivat), masa fixa: 125x250 ¢cm,
grosimea materiale - 5,08 cm, bara ionizare, stand de
lucru, soft si server Caldera GranRip. Descriere com-
pleta anunt in platforma afaceri-poligrafice.ro rubrica
- Tipar digital. Tel.: 0755 501 502; office@globalprint.ro

Vindem ecosolvent Printer Cutter Roland PRO 4 XR 640
foarte putin folosit. Printer ecosolvent si cut pe contur
1,63 cm latime, sistem cerneala CISS (cerneala - 40%),
viteza 49,1 m */ora. Pret vechi: 10 900 euro - Pret
nou: 9 900 euro. Echipamentul este in productie si
se poate vizualiza/ testa. Descriere completa anunt in
platforma afaceri-poligrafice.ro rubrica - Tipar digital.
Tel.: 0755 501 502; office@globalprint.ro

UTILAJE FINISARE

NAROTI MACHINERY va ofera echipamente de
laminat la cald si la rece, masini de biguit si perforat,
role de big si perfor, prese folio si emboss, masini
de inseriat, masini de stantat, masini de lacuit cu
UV si IR, cutter plotere, soft de creare si modelare
cutii, pudra termografica de diferite culori. Toate
echipamentele sunt fabricate in Europa si Anglia.
Telefon: 0742 966 556; www.naroti.ro; office@naroti.ro




Tipografie vinde urmatoarele utilaje de finisare:

- Masina de numerotat-perforat Contagor 470,
pret: 3 000 Euro;

- Colator CP Bourg BT12, pret: 450 Euro;

- Masina de rotunjit cotor FOMM, pret: 1 500 Euro;

- Stanta portofel Briliant, pret: 750 Euro. Vizualizati foto
in platforma afaceri-poligraficero rubrica - Finisare.
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Bottcher Romania SRL

Produse si servicii:
Recauciucare valuri tipografice si industriale
Valuri tipografice in sistem de schimb

Contact: 0731 016 202;
tipografcv@gmail.com

S.C. BICOIND va propune:

1. Masina semiautomata de facut coperti tari ZECHINI

ROBI JUNIOR 2, echipament nou;

3. Masina de faltuit STAHL T 50, 4+1, format: 52 x 72

cm;
Capsator cu 2 capete AGRAFIX;

Ghilotina EBA, latime 72 cm;
Ghilotind POLAR 92 EM, programabila;

© N v

adunare 2 capete de capsare;

9. Ghilotina Adast Maxima 80, fabricatie 1995,
programabila;

10. Dispozitiv de intors paletul BUSCH,

format 70 x 100 cm, cu aer.

Detalii la tel.: 0723 512 256; office@bico.ro si pe
www.bico.ro

Stantd Heidelberg cilinder, format: 52 x 74 cm;

. Linie de adunat, capsat si taiat MC 80, 16 posturi de

Chimicale pentru industria
tipografica:

- solutii de spalare

- aditivi de umezire

- paste pentru intretinerea
valurilor

- lavete pentru spalare

- folii pentru jgheab

- accesorii

Cauciuc offset :

- pentru tipar plan, coldset,
heatset

- pentru lacuire

- pentru tipar UV, HYBRID etc.
Sleevuri

Balustrade pentru scari rulante '|I.

Sediul central:

535600 Odorheiu Secuiesc,
str. Budvar, nr. 45

Tel.: 0266 218 125

Fax: 0266 217 625

Office.Odorheiu@boettcher-systems.com

www.boettcher-systems.com

Punct de lucru:

032066 Bucuresti, sector 3,

str. Fizicienilor, nr. 21A

Tel.: 021 346 0410 Fax: 021 346 0405

Punct de lucru:
400398 Cluj-Napoca,
str .Orastiei, nr.10

Tel.: 0364 804 790; Fax: 0364 804 791

Office.Buc i her-sy com

Office.Cluj@boettch

com

Echipamente finisari tipografice second hand

Stare de Pret EURO fird
Nr Denumire Alimentare Tip echipament functi TVA
B big cu falci pentru carlon de legétorie,
1 ROMBIG el pentru productie calete mecanice i | " oo O 500
bibliorafturi ThATE
2 MNagel Folnak 8 booklet alimentare maginid semiautomati pentru fakuit si n buna stare de 400
maker semiautomata capsal brosuri funclionare
3 Masina imprimare folio alimentare format imprimare 55x35 cm, placa caldi in buna stare de 2000
portofel Kluge EHD 25 manuald originald pentru aplicare folio functionare
- alimentare Ghiloting tipografica, aclionare electrica In buna stare de
R e manuala deschidere 673 mm, presare hidraulica functionare Lty
magind de rotunjit, cu actionare electrica la
pedala Masina esle prevazuta cu
. urmétcarele accesorii:
Masing electricd de rotunjit alimentare 2 : in buna stare de
5 . culit + contra-cutit cu razade 3,5, 7, 9, 11, k 1100
2t R 14, 16, 18, 20 mm; WLes z
2 cutite drepte cu contra-culit drept si o
preducea speciald.
ind brogat termoclei, alimentare
Masina brosat termoche| alimentare e e in buna stare de
-] - automatd cu copertd, eliminare automata - 4500
DUPLO DB 500 semiautomats bloc de carte brosat funciionare
Masgind brogat termocei, alimentare
7 M“'“*_rmwl a:::::::;’ manuald cu copertd, eliminare manuala n :Junaistare Ha 1500
bloc de carte brogat o
s | Masina brosat termoclei alimentare Nagiha brogat tefmoclel almentare | n buna stare de —_—
TEHNOGRAF manuala bloe de carte | i functionare
a Masina de caserat cu adeziv alimentare Masina de cagerat cu adeziv lichid, ldtime | in bund stare de 600
lichid manuala maxima de cagerare 210 mm functionare
10 Presd legatorie pentru alimentare Presa legatorie cu surub, format maodm in buna stare de 1200
presare carte manuala presare 610 x 610 mm functionare
1 Pressd cu role pentru caserare alimantare Presa cu role pentru caserare, 500 mm in buna stare de 800
cu adeziv lichid Prakma manuali litime functionare
12 Presa digitala Xante alimentare imprimare digitala policromie pe plicuri, DL, [ Tn buna stare de 2500
Impressia automatd C5, C4, feader automat de plicur functionare

Contact: 0744 526 857
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UTILAJE FINISARE

Vindem FOLIANT Mercury 530SFDOUBLE - nefolosit
(ca nou) ! Echipament plastifiere fatd/ verso, optimi-
zat atat pentru tipar offset cat si pentru print

digital cu tonner uscat: 25 m/min in regim fata/
verso simultan. Pret vechi: 45 000 euro — Pret nou:
39 000 euro.

Dotari: 2 cilindri nonadezivi, 2 axe pneumatice de
fixare a rolei, 2 perechi de role de presare pentru
laminare fata-verso, FOILER — unitate pentru folio
si laminare cu efect de ldcuire selectiva UV, jogger
primire coli laminate, modul pentru formate mari
(max. 53 x 100 cm). Detalii complete anunt in
platforma afaceri-poligrafice.ro rubrica - Finisare.
Tel.: 0755 501 502; office@globalprint.ro

DOLA Com vinde urmatoarele echipamente de
finisare:

1. Masina de stantat cilindru Nebiolo Egeria,
format: 46 x 58 cm;

2. Masina de stantat Heidelberg KS, format: 38 x 52 cm
3. Masina de brosat BindMaster. Detalii suplimenta-
re se ofera la tel.: 0722 280 977; office@dola.com

De vanzare decupator WUPA PS 4.1, fabricat in
1982, stanteaza carton ondulat E,B, C, EB, EC, 240
tone forta, este in stare de functionare foarte buna.
Informatii la 0729 834 531; office@otelservice.ro

Perforator automat STERLING PUNCHMASTER 20.
Masina a fost cumparatd din SUA in 2021 si se poate
vedea in productie. Perforatorul poate sa efectueze
perfordri pentru diverse tipuri de legare, inclusiv sar-
ma cu bucla dubla, spirald, bobina de plastic si fante in
T cu o viteza uimitoare. Foto si video in platforma afa-
ceri-poligrafice.ro rubrica - Finisare. Tel.: 0722 304 683.

S.C. AUTOGRAF vinde o gama diversa de echipa-
mente tipografice - gata de lucru!:

- Colatoare si linii brosuri CP BOURG, NAGEL si DUPLO;
- Masini de faltuit: EUROFOLD 45 cm; HORIZON 42 cm;
EUROFOLD 35 cm; GUK FARMA 36 cm;

MORGANA 36 cm;

- Ghilotine: IDEAL 55 cm; EBA 55 cmy;

- Cutite ghilotina SH; Masini de pus capse; Bormasini;
Masini de inseriat; Masini de numarat coli; Prese car-
te; Masini de uns; Masini de biguit & perforat; Masini
laminat; Masini de legat cu ARC; Masini de brosat; Nuci
inseriere; Capsatoare & Booklet makere; Stante placi;
Prese folio. Tel.: 0740 091 190. Oferta cu preturi si foto
pe: www.autograf2002.ro

Vand echipament de faltuit Cyklos GPM 450 SA,
folosit. Este impecabil, perfect intretinut. Masina este
echipata cu sitem de comanda touch-screen. Pret:

2 500 euro. Telefon: 0724 590 247; cristian@kamada.ro

Vand echipament de faltuit prin frictiune Cyklos CFM
500, folosit. Functioneaza impecabil. Ideal pentru bi-
rou sau centre mici de copiere, ofera pana la 3 tipuri de
faltuire. Pret: 3 000 Lei. Detalii la telefon: 0724 590 247;
cristian@kamada.ro

S.C. Nelsim Com Srl vinde echipamente NOI!

- Masina de biguit (microperforator) Sunfung SF10 -
ideal pentru lucrari precise de finisare;

- Perforator Leitz 5114 - calitate germana, robust si
eficient. Disponibile imediat ! (Foto cu echipamentele
sunt afisate pe platforma afaceri-poligraficero -
rubrica Finisare. T.: 0722 211 394; contact@cursor.ro

UTILAJE PENTRU PRODUCTIE
AMBALAIJE

Tipografie vinde LINIE DE ADUNAT-CAPSAT-TAIAT,
modul de facut pachete Miiller Martini, model 335.
Detalii la tel.: 0722 385 264.

Vindem LINIE FORMAT AMBALAJE & LIPIT in 3 PUNCTE
HOSON ZH1000 - viteza 300ml/min - putin folosita (ca
nou)!. Pret vechi: 59 000 euro - Pret nou: 55 000 euro.
Format max.: deschidere 100 cm, viteza 0-300m/min,
carton: 250 - 650 gr/mp, cutie cu baza crash-lock,
cutie in linie dreaptd, cutie cu pereti dubli, alimentare
automata cu vibrare, sectiune prefaltuire, sectiune
finala de presare. Descriere completda anunt fin
platforma afaceri-poligrafice.ro rubrica - Ambalaje.
Tel.: 0755 501 502; office@globalprint.ro

PIESE DE SCHIMB

NAROTI MACHINERY va ofera din stoc si la comanda:
PIESE DE SCHIMB. Naroti Machinery va ofera din stoc
ventuze de cauciug, piese de schimb si consumabi-
le pentru masinile de tiparit (HEIDELBERG, ROLAND,
KOMORI, FUJI), greifere pentru KBA RAPIDA, KBA
PLANETA, HEIDELBERG, ROLAND, BOBST, IBERICA.
Piese de schimb si consumabile pentru toate stantele
cilindru HEIDELBERG. Jachete antimarcare pentru toa-
te tipurile de masini de tiparit. Piese originale KOMPAC.
Laterale teflon si valuri KOMPAC Technologies. Toate
piesele si consumabilele sunt fabricate in Europa,
Anglia si USA. Telefon: 0742 966 556;

office@naroti.ro; www.naroti.ro

S.C. BICOIND SRL vinde:

- Asternut metalic (table de cilindru) pentru toate
stante Heidelberg Cilindru, Tiegel si masini offset GTO;
- Piese de schimb pentru Heidelberg;



- Piese de schimb din demontare pentru KOMORY
SPRINT 228;

- Piese pentru masina de adunat Theisen & Bonitz;

- Capete de capsare HOHNER 52/8 S;

- Nuci de inseriere revizate - se acorda garantie;
Compresoare RIETSCHLE 90 Mc; paleti de grafit.
Detalii la tel.: 0723 512 523; www.bico.ro

PRESTARI SERVICII

OFERTE

Ascutire si comercializare cutite de ghilotina, rigle de taiere,
HARDMETAL

preducele, aparatori magnetice

SRL 0266-218276 - 0744-763531
hardmetal@hardmetal.eu - www.hardmetal.eu

Vindem placi offset expuse (de la formatul: 450 x
370 mm pana la formatul: 1160 x 940 mm) la un
pret de 11 euro/mp. Livrarea prin curier in 24 de
ore in toata tara. Pentru comenzi folositi:

comenzi.ctpvitan@gmail.com; tel.: 0722 345 458.

S.C. TIPOGRAF SERVICE S.R.L: vanzari montari,
demontadri, intretinere, reparatii, revizii utilaje
tipografice. Tel.: 0723 636 772; www.tipografservice.ro

S.C. COSMIL Prod Srl, oras Targu-Frumos, jud. lasi, exe-
cuta matrite stante pentru carton ondulat si duplex.
Tel.: 0745 864 220; cosmilprod@yahoo.com

S.C. BICOIND SRL executa urmatoarele servicii
pentru tipografii si ateliere de productie:

- Mutari echipamente, curatare, montari &

demontari, revizii.

- Reparam nuci de inseriere pentru masini offset.

Tel.: 0723 512 256; office@bico.ro; www.bico.ro

LOCURI DE MUNCA
OFERTE
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lGaasoRM’ 5 C. GRAFORM S.R.L.
US'I'ANTE

lame de cutit, big, perf
contrabiguri, folie de |
emboss, placi

Sediu Cluj-Napoca

Str. Voltaire, nr. 15

Tel./fax: 0264 597 087

Mobit 0745 589 774
0787 531318

graform_ clup@yahoo.com

www . graform.ro

= BENZI TERMOPLASTICE SERIA PT
§ Bentzile si curelele din seria PT sunt din materiale termo-
@O plastice si sunt proiectate pentru a oferi performante
\C)e? excelente, fiabilitate totald si inlocuirea extrem de rapida
~Z\ in sectorul hartiei si imprimarii. CHIORINO, lucrand

impreuna cu producétorii de echipamente originale si
utilizatorii finali, a dezvoltat o gama larga de:
* benzi transportoare si de proces
* curele late de transmisie de inalta performanta
* mansoane de cauciuc pentru industria textila capabile sa satisfaca cele
mai multe aplicatii necesare in industria de tiparire si editare:
* printarea rotativa de ziare si reviste
* infasurare, desfasurare si pliere
* legare de carte
* masini de tdiat hartie
* infasurare tuburi de carton
Caracteristici ale benzilor transportoare si curelelor de
transmisie CHIORINO:
* rezistenta ridicata la frecare, cerneluri, uleiuri si agenti chimici
* coeficient mare de frecare si glisare de capacitate excelente
*flexibilitate ridicata
* antistatice
Sisteme si echipamente
Cu FAST JOINT KIT de la CHIORINO, la benzile si curelele din seria PT
se poate face montajul fara sfarsit, pe echipamente, in cateva minute,
reducand timpii morti ai masinii.
Tel./fax: 0364-730 976, 0264-432 977
chiorino@chiorino.ro « www.chiorino.ro

Tipografie din zona Vitan, CET - SUD, Bucuresti, ca-
pat autobuze: 135, 123, traseu 102 angajeaza in
conditii foarte favorabile, cu carte de munca pe ter-
men nelimitat, asistent manager pentru activitati
de urmdrire productie, secretariat, protectia muncii,
protectia mediului. Cerinte: seriozitate, cunostinte
operare pe calculator (pachetul Office). Primiti mai
multe detalii la telefon 0722 345 458. Asteptam
CV-ul dvs. la adresa: office@rapidocolor.ro

S.C. Benino angajeaza sau ofera colaborare pentru
postul de masinist tipdritor pentru operare echipament
Man Roland, model RKH3B, 70/100. Daca esti interesat
de aceastda oportunitate, te invitam sa apelezi la
telefonul: 0724 250 915.

CERERI

Legatorese, 3 persoane cu experienta in legatorie
manuala si pe masina de brosat, dorim colaborare
part-time, dupd-amiaza. Telefon: 0769 212 783,
0734 083 460.

Masinist tiparitor offset, experienta peste 30 ani, poli-
cromie ( lucrul in mediul securizat ) doresc angajare.
Telefon: 0769 602 935.

Echipa formata din masinist offset si ajutor masinist,
experienta 20 ani in domeniu, solicitdim angajare in
Bucuresti. Telefon: 0785 150 177.



Revista AFACERI POLIGRAFICE
Data publicarii si termenul

de primire a publicitatii
Numarul urmator al revistei va fi
publicat la data de 29.08.2025 iar

data limita de primire a publicitatii
va fi 20.08.2025.

Publicitatea achitatd dar nedefinita
(prin lipsa precizarilor dvs., a adresei
de apelare sau primita prin posta dupa
data limitd) va fi publicata din oficiu in
numarul urmator definitivarii respectiv
primirii.

Distribuirea revistei

se face prin posta celor 1180 decidenti
abonati din domeniul artelor

grafice, packaging si productiei
publicitare. Publicarea revistei AFACERI
POLIGRAFICE simultan si pe internet
prin platforma

www.afaceri-poligrafice.ro asigura
beneficiarilor de publicitate

cel mai bun raport DIFUZARE / PRET

Creata in iunie 1998, este singura
revista de profil care a fost distribuita
lunar in intreaga Romanie. Exceptie fac
lunile destinate vacantelor de vara si
iarnd, adica lunile iulie si decembrie.

Pentru tarife de mare publicitate
si pentru inserari contactati-ne la:
tel.: 0722 242 746, 0723 311 002

sau la sediul Afaceri Poligrafice:
Bd. Energeticienilor 8 (intrare prin
str. Cornu Luncii nr. 16), Bucuresti 3

Domeniul poligrafic, in sens etimologic
este domeniul inscriptionarilor de
orice fel pe orice suport si contine
grupurile alaturate de cititori ai revistei.

Grupuri de cititori

+ Centre pre-press

- Tipografii

« Industria de Packaging

« Firme Productie Publicitara

+ Industria de Flexo

- Serigrafii

- Tampografii

+ Reprografii

« Unitati cu alte tipuri de imprimare

« Legatorii

+ Producdtori, importatori si
distribuitori de materiale si
echipamente pentru arte
grafice

« Prestatori de servicii de intretinere
pentru echipamente

- Edituri si trusturi de presa

- Agentii de publicitate

+ Mari consumatori de servicii si
produse finite specifice

Destinatarii postali sunt

managerii si directorii de marketing

TALON DE ANUNTURI SI ABONAMENT | 40

Persoana de contact/functie

Firma cod fiscal

Str nr bl sC et...ap
Loc jud./sect ...

tel fax

e-mail

Domenii de activitate
Banca:
IBAN:
] DA, doresc sa fiu abonat si sd primesc urmadtoarele 3 numere, 84 lei, TVA inclus

DA, doresc sé fiu abonat si sa primesc urmatoarele 10 numere, 280 lei, TVA inclus
[ DA, doresc sa primesc in continuare revista la noua mea adresa.

[ DA, doresc sa public de [1 2, [ 3,1 4 ori consecutiv urmatorul anunt:

(optiuni: [ bolduit [1 cu chenar [ cu fundal in chenar) la rubrica bifata mai ios:

VANZARI CUMPARARI
O, PRE-PRESS, DESKTOP PUBLISHING ..ccvoevoersnssnssnssnssnssns O
I UTILAJE IMPRIMARE OFFSET .ocooeesesssssssssssssssnssns O
OO UTILAJE TIPAR INALT OO
I UTILAJE IMPRIMARE/FINISARE FLEXO ...ocooocumerrsmsrssssssssnns OO
a0 UTILAJE TIPAR DIGITAL OO
I UTILAJE PT. PRODUCTIA PUBLICITARA ..occoocererssesssrnen OO
OO ALTE UTILAJE IMPRIMARE
OO UTILAJE FINISARE
I UTILAJE PRELUCRARE CARTON
I UTILAJE PENTRU AMBALAJE FLEXIBILE
o™ SERIGRAFIE-TAMPOGRAFIE ...
od REPROGRAFIE
OO PIESE DE SCHIMB
a0 MATERII PRIME
a0 DIVERSE

OFERTE CERERI

O PRESTARI SERVICII O
od POSTURI DE CONDUCERE O
OO LOCURI DE MUNCA O

O OPORTUNITATI DE AFACERI w.cooeveereersssssssssssssssnssne

O LISTA RAU PLATNICILOR

O LICITATI

Transmiteti originalul sau copia xerox a talonului completat cu litere mari prin e-mail: succes@afaceri-
poligraflce.ro sau prin postd la: S.C. Afaceri Poligrafice SRL, O.P. 1 - C.P. 883, Bucuresti.
Tarife pentru MICA PUBLICITATE si conditii de GRATUITATE

[ = simbol indicator pentru rubricile de mica publicitate GRATUITE in limita a 36 cuvinte
cumulate pentru o firma, cu conditia ca activitdtile comerciale promovate sd nu fie sistematice
si cu conditia ca ofertantii sa specifice preturile la rubricile de VANZARI.

Anunturile gratuite vor fi publicate in limita spatiului grafic disponibil.
[ = simbol pentru rubricile PLATITE, pentru cei cu activitati sistematice.

Daca nu doriti sa fiti restrictionati de conditiile pentru gratuitate si vreti sa aveti certitudinea
publicdrii la 0 anumitd datd, veti plati, pentru fiecare

anunt de pana la 18 cuvinte - 35 lei + TVA
anunt de pana la 36 cuvinte - 70 lei + TVA

Pentru anunturi de mica publicitate in chenar se va plati valoare dubla

iar pentru chenar + fundal yellow se va dubla din nou tariful

Nou!
Utilizati alternativa inserarii anunturilor direct pe portal deoarece veti avea surpriza obtinerii unui
cost mai mic, plus diverse noi optiuni. Suport: 0723 311 002; office@afaceri-poligrafice.ro

Anunturile obisnuite (fara chenar) pot fi publicate cu scris bolduit la tarif egal celor in chenar.
Facilitate! Se poate socoti ca un singur cuvant denumirea completad la echipamente.
Modalitati de plata
Ordin de plata: dovada platii va fi copia ordinului de plata vizat de banca pentru:

S.C. Afaceri Poligrafice S.R.L., cod IBAN: R071RZBR0000060002406946, Raiffeisenbank SA
- filiala Decebal sau RO45BREL0002000650320100, Libra Internet Bank SA - Sucursala lon
Mihalache. Numerar, la sediul Afaceri Poligrafice din Bd. Energeticienilor nr. 8

(intrare prin str. Cornu Luncii), Bucuresti 3.



DESCOPERA'NOILE
DIMENSIUNI

PUNGI'ZIPPER'BAGS
CUTERMOAR

PENTRU;1001/PRODUSE




Galaxy/FLATBED! 2,5 m x1,3im
Imprimantaidigitala
UD25C8AIW.

@ rlglde @MnYK+aIb
do

[kﬂ“mm, imprimare pe orice material plan:
, Bond, Plexiglass,
~ Policarbonat; Ceramica, PAL,

SJ[‘@E,, Pbae Suprafata de lucru efectiva 2500x1300 mm

<'structura metalica solida,

* sistem anti-coliziune integrat,

+ 2 zone individuale de vacuum,

* sistem de ghidaj liniar dublu pe axa X,
* deplasare pe axe: surub cu bile,

* servo-motoare Panasonic

8 800 Euro
redus dela 20300 Euro + TVA

Detalii la tel. 0'722 242 '746



